
Delovna racionalizacija na vertikal-
nem nožu za rezanje furnirja
Izdelovanje furnirja jevelikega pomeina za lesno fedustrijov

poseboo Pa za pohiitveno Industrijo in gradbenislivo.
Za rezan>3 furnirja uporabljajo dve vrsti strojev: vodorav-

nj nož lipa »Ritter« to navpč-čni noi za reza.nje furnirja tipa
»Capjtol«. Oba stroja staneta približno 20 milijonov dinarjev.
Ker sta zelo draga In Ju je mog»6e kupiti Je za devize, je nuj-
t»o. da izskoristimo njune zmoglj:vosti do največje me^re. To
borno dosegli, če bomo proučili delovni ias obeh strojev in če
bomo prcrtičili gitie ter £as« de'.avcev,

Po storam
načino

Položaj delavče-
vega telesa PM de-
lu ni ugodan. Na-
mest<j da bd dola-
vec gibad samo roke,
mora upog bati celo
telo.

— Delo je treba
opravljatj tako, da
j« čim manj sfcle-
pov v gibanju.

— Med d-eloiT! rois
mora telo • biti v
udobnem položaju.
Furnir, ki smo ga

\rzeli iz stroja, smo
prestavili na voai-
ček s prenašanjem.
Pri tem se je fur-
nir lomil iin smo
po nepotretmem za-
pra-vljalii čas.

Po novem
načinu

Delavci udotnno
eedijo. Liete fur-
ajoa sedaj laže
jemfj^o iz stroja
n jih skladajo. Iz-
boljšano nakladaiija
in raakladanje s
sfcroja na vozi^ek
kaže, da nl trefoa
Mstov obra^čatl, niU
poiikodovata, de3o
pa j« kJjub temu
hMreje in boaj«
opnavljeno.

Z uvedtoo te racionalizaciie lahko omogo&kno povečanje
profevodnje furnirja od pre-jšnj ih 480 fcubtkov na ppi>bJ.ižno 840
fcubiikov na leto aii za fnritoližno 75 %.

Pri tako povečanetn obse@u Iiahfco podijetjje z baijjšiim î iko-
riščamjem strcjev in delovn« sil« tor ob iravesticiji 80.000 dvn
pov-eia dobiček. od porejinj.ih 24.5 miaijcaa drfn&rjev na 63.6 miili-
JK«>a dinarjev.


