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Liveni predmeti koji se sastoje, na pri-
mer, od vestackih smola, celulozne mate-
rije ili fibroznih meSavina na bazi kaucu-
ka, upotrebljavaju se za najraznovrsnije
svrhe.

U nekim primenama, potrebno je da se
razli¢iti delovi jednog istog livenog pred-
meta podese tako, da mogu izdrzavati raz-
li¢ita neprezanja, koja se menjaju od me-
sta do mesta primene. Medutim, to je pri-
lino teSko izvodljive., U nekim drugim
primenama, na primer, kod zaptivacta, po-
Zelino je da izliveni predmet pruza koefi-
cijenat trenja, koji se menja od tacke do
talke svoje povrsine,

Najzad neki cod livenih predmeta treba
da sadrZe neke delove tvrde, a neke delove
elasti¢ne.

Do sada je pokuSavano da se izmene
osobine nekih delova izlivenih predmeta
time, Sto bi se ti delovi podvrgavali raz-
licitim postupcima pesle izlivanja. Tako je
bilc poznato da se predmeti, koji se liju na
bazi Kau€uka, jednim delom vulkanisu,
dok drugi delovi ostaju sirovi, ili jedni de-
lovi bivaju jate vulkanizirani nego drugi.
Isto je tako bilo praktikovano da se neko-
liko razlicitih delova, koji sadrZe razlicite
koli¢ine sumpora, vulkani$u jedni na dru-
ge, pri ¢emu je u svim tim delovima ipak
najveéa proporcija bila u kaucuku.

U postupku prema ovom pronalasku, na
protiv, upotrebljava se za izlivanje nekog
predmeta, bar dva sloja materije, koje se
sestoje najveéim delom od razli¢itih sub-
stanca, ali koje ipak sadrze, jo$ pre izli-

vanja, jeduo ili viSe zajednickih tela ili ma-
terija, pri ¢emu se spajanle izmedu ta dva
sloja izvrSuje prisnim sjedinjavanjem ma-
terija, koje su zajednicke za oba sloja, a
koje se spzjanje vrdi pod dejstvom priti-
ska ili toplote, ili oba dejstva istovreme-
no, koji se primenjuju prilikom izlivanja.

Kao primer za primenu ovog postupka,
opisacemo zaptivace, a narocito onaj tip
zaptivada, koji se upotrebljava za mazali-
ce na vagonskim osovinama, kod Kojih ne-
ki delovi, i to oni koji su u dodiru sa po-
kretnim delovima, najradije bivaju izrade-
ni sa vrlo velikim 'sadrZzajem grafita. U
nekim poznatim zaptivafima, grafitni slo-
jevi utisnuti su mehanic¢kim putem u telo
zaptivata, dok prema ovom pronalasku,
grafitirani delovi su prisno slepljeni i iz-
mesSani sa materijom, od Koje je izliven
ostalj deo zaptivata, koji ne sadrZi ili vrlo
malo sadrZi grafita.

Prema tome, ovaj se pron:lazak prime-
njuje na zaptivale koji su izliveni cd me-
Bavine Kkaucuka, metalnih i mineralnih
vlakana, masti i drugih materija. Ked tih
zaptivata predvida se jedan deo koji je
manje ili viSe debeo i koji se u glavnom
sastoii od grafita i koji isto tako sadrZi i
neke druge sastojke, koji se sadrZe tako-
de i u drugim delovima tog zaptivala, na
primer, kautuka, masti ili neSto malo az-
besta.

Onaj dec zaptivala, koji sadrzi mnogo
grafita, moZe imati ravnomernu debljiny,
ili meZe imati ma kakav bilo presek, na
primer, trouglasti. Dve strane tog tro-
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uglastog preseka obuhvacene su slojem
bez grafita, ili slejevima Kkoji sadrze vrlo
malo grafita ¢ iji sadrzaj grafita se sma-
njuje progres.vno, u koliko je sloj daljt
od pomenutog trouglastog preseka.

Kada je potrebno da se ovaj pronalazak
primenj na razne sudove izradene od li-
vene materije, onda se, na primer, moZze
podesiti da se dobije sud, ¢ije je dno pot-
puno {vrsto, a bokovi elasticni, pri cemu
se udesi da se dno izredi od veStatkih
smola, bg¢ni zidovi od neke meSavine
vestatkih smela, kau¢uka i sumpora, dok
su same ivice izradene od Cistog kaucuka.

U svim tim primenams2, promena 0s0-
bina moZe da bude bilo progresivno, bilo
nagle. Dovoljno je da dva susedna sloja
sadrZe jednu zajedni¢ku materiju, koja ce
osigurati potpun spoj izmedu njih. Ta za-
jednitka materija, ne mora biti ipak ista
u svima slojevima jednog izlivenog pred-
meta. Tako se u poslednjem primeru dno
suda moZe spojiti sa zidovima pomocu
neke vedtalke smole, dok se zidovi mogu
spojiti sa ivicama pomocu Kaucuka.

Prema prirodi - upotrebljene materije,
spajanje razlicitih slojeva moZe se vrsiti
pod dejstvom toplote ili ped dejstvom pri-
tiska, ili pod kombinovanim dejstvom oba
ova faktora, toplote i pritiska.

Prema gore izlozenom, opisani postu-
pak se jesno razlikuje od postupka kod
kojih se dva razli¢ita sloja mehanicki spa-
faju ili se leep jedan na drugi, kao Sto se
to Cesto iskorfiSéuje pri izradi zaptivaca.
Kod tih poznatih postupaka, spcj izmedu
razli¢itih slojeva je Cisto povrSinski, dok
kod predmeta izradenih prema ovom pro-
nalasku, spoj izmedu slojeva rezlicitih o-
sobina postignut je u dubinu, to jest, pro-
diranjem spojne materije kroz oba sloja
koji se imaju spojiti. Ovo prediranje ma-
terija kroz slojeve vrsi se, kod ovog po-
stupka, z2 vreme izlivanja ili formiranja
u Kalupima, posto se za vreme ovog for-
miranja ili spajanja razli¢itih slojeva, ma-
terije nalaze u mekanom stanju, i postaju
tvrde tek posle izlivanja, odnosno, posle
spajanja.

Ovaj se postupak takode razlikuje od
razn‘h postupaka kod kojih su zaptivali
bili prevlaceni ili posipani grafitom, ili
kod kojih su neki predmeti bili prevlafeni

ili posipani metalnim vlaknima ili praSi-
nom, Sto je sve bilo izvodeno povrsinski,
sa pevriinskom primenom metaliziranih
predmeta, bez prisne mesavine metala ili
grafita sa jedne strane i izlivene materije,
s druge strane.

Ovaj pronalézak obuhvata unoSenje me-
talne praSine i drugih sastojaka u izlivene
predmete, i to narocito u slojevima blizu
spcline pevrSine predmeta, Sto se moze
zvoditi naro¢ito u dekorativnom cilju.

Patentni zahteyi:

1. Postupak za proizvodnju livenih pred-
meta, Koji se sastoje bar od dva sloja ma-
terije, koji se spajaju medusobno za vre-
me formiranja ili izlivanja, naznafen time
§to se ta dva sloja u glavnom sastoje od
razli¢itih materija, ali koji sadrZe, joS pre
formiranja ili livenje, jedno ili vife zajed-
nickih tela, pri ¢emu se spoj izmedu ta
dva sloja postize prisnim spajanjem po-
menutih zajednickih materija ili tela, a ko-
je se spzjanje postize pod dejstvom priti-
ska i eventualno toplote, koji se primenju-
ju za vreme formiranja ili livenja, ili pod
dejstvom samo jednog od tih cinilaca.

2. Postupak prema zahtevu 1, naznacen
time, $to dva susedna sloja sadrZe jednu
pridodatu materiju, ili materiju koja se,
proporcionalno szdrZi  manje u susednim
slejevima, nego glavna materija,

3. Postupak prema zahtevu 1 i 2, na-
znaten time, Sto je promena osobina ili
materije, nagla pri prelazu iz sloja u sloj.

4. Postupak prema zahtevu 1 i 2, na-
znafen time, S§to je promena materije, iz
sloja u sloj, progresivna, pri éemu se pri-
roda i sastav razlicitih slojeva, Koji se
imaju spojiti, menjaju, u koliko se pove-
¢ava daljina od zone, gde se spoj vrsi.

5. Zaptivad izraden po postupku prema
zahtevu 1 do 5, naznacen time, $to se sa-
stoji od dva sloja koji su jedan na drugt
zaliveni :li zavareni, od Kojih se jedan sa-
stoji od meSavine na bazi kautuka, mine-
ralnih vlakana i masti, dok drugi sloj sa-
drzi u glavnom grafita i kaucuka.

6. Zaptival izraden prema zahtevu 5,
naznaten time, Sto je grafitni sloj trougla-
stog preseka, Cije su dve strane zavarene
ili zzlivene na susedne slojeve.



