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Poznata je veé¢ izrada kutija za osovinska
leZidta iz Zeleznog bloka kovanjem ili preso-
vanjem. Ovaj poznati postupak je ipak nez-
godan i skup, jer se blok iz kovnog gvoidja
mora mnogo istezati, da bi se iz njega dobio
tanak zid za lezidnu kutiju. Postupak po ovom
pronalasku razlikuje se od poznatih u tome,
da se polazi ne iz Zeleznog bloka veé iz 7e-
leznog lima, &ija je debljina nedto veéa od
potrebne za lezisnu kutiju tako da je istezanje
kod ovog postupka neznatno prema iztezanju,
koje je potrebno za dosada poznati postupak.
Uz to se pojedini delovi lezisnih kutija koji
iziskuju veéu debljinu zidova, kao n. pr. po-
dupiral zavrtnja za pricvrdcenje lezista ili
paoca klinova, koji drze poklopae, — nadene
iz Zeleznih stupiéa potrebne dimenzije i ob-
lika, te se zatvore, prikucaju ili na drugi na-
¢in pricvrste.

Dalja znatna korist novoga postupka je u
tome da ima malo delova na leZisnoj kutiji
dobivenoj izvla¢enjem, koji bi se mo:ali ob-
radjivati alatnim masinama, tako se na pri-
mer dzepasto izdubljenje za prijem plote za
prasinu pravi izvlaéenjem,

U priloZzenom nacrtu je ¥ematicki predstav-
lien jedan primer oblika izvodjenja lezi¥ne ku-
tije po ovom pronalasku, osim toga, alatke,
koje su potrebne za razne faze ovakve iz-
rade,

Fig. 1. predstavlja plotu za izradv dveju
lezidnih kutija ista sluZi kao potetni oblik za
ovaj postupak, Iig, 2, 3, i 4, predstavljaju
stepene izvlatenja po ovom postupku, tig. 5

izgled gotove kutije, o:go, fig. 6 jedan uz-
duzni presek, fig. 7 izgled kutije s preda.
fig. 8 je upravan uzduizni presek preko pro-

dukta procesa izvlatenja, tig. 9 i 10 poka-
zuju  u  popretnom presekn dva natina
izvodjenja veze izmedju lezidne kutije i pok-
lopea.

Lezisna kutija izradjuje se iz jedne

plote, isetene u pot:ebnoj velicini u obliku,
na taj natiu, da se ista omek¥a n vatri, pa
se izvlati na nakovanju raznoz oblika, do ne
postane kao na tig. 8, pri femu se moze
svaka kutija zasebno izvladiti ili dve od jed-
nom i mogu se u nekoj fazi izvlatenja od-
vojiti i svaki deo zasebno (izraditi) za-
vriiti.

U potrebnoj veliéini i obliku isetena plota
a izvlati se u usijanom stanju pomocu jedne
gornje patrice 6 i jedne presvenaste donje
matrice s, ¢ija se osnova priblizno podudara
sa osnovom dveju lezi$nih kutija, koje su sa
otvorima jedna prema drugoj okrenute. Da
bi se spretilo zbrékanje ruba plofe a namede
se na nakovanj s prsten d, koji odriava rub
plote u Supljini e nakovanj s, te mu neda
da se zbréka ili nadigne.

Dobiveni predmet, posle izvladenja patrice
preseca se u sredini popreko, duz na, do hli-
zu dve tre¢ine bot¢nih zidova, ratunav$i od
dna (na fig. 8 pokazuje linija mesto pre-
seka).

Ovako dobiveni predmet izradjuje se izme-
dju patrice i nakovnja h, tako da se na dnu
predmela naprave Zeljeni oblici delova, pri



temu se mora voditi raduna o tome, da
predmet ostane mek, §to se postize, ako je
potrebno, naknadnim zagrevanjem.

Predmet izvadjen iz nakovnja po fig. 3,
preseca se duz pom. linije f sasvim, te na-
stanu dva predmeta, koji se nakovanjima i, j
po fig. 4 izvlate, te najzad postanu gotozo
izvutene kutije. Ista potpuno odgovara obliku
gotove kutije, te ima i potrebno ispupéenje k
za zavretanj propudtata uljs, kao i Supljinu 1
za plotu za pradinu, koji su oblici nadinjeni
veé pri izvlatenju.

Na gotovo izvufen predmet treba se jod
udvrstiti blok i za potporu zavrinia i paoce,
koji su potrebne za upudtanje klinova i, ko-
jima se postavlja poklopac lezista. Udvricivanje
biva najbolje autogenskim spajanjem ili za-
kiveima.

Obod ¢aure lezista moZe biti paravo podu-
enje botnog zida predmeta, koji se izradjuje
kao &to fig. 5 i 6 pokazuju, ili moZe biti
upravno savijen (tig. 8). Najzad moZe biti
spolja¥ni rub upravo savijenog oboda, previ-
jen ponaova navide, u kome se slu¢aju snabde
donji obod poklopca lezidta sa jednim Zljebom
u naokolo; ovaj zljeb r nasedne na previjen

krung te postaju klinovi i za

postavljanje
izlisni.

PATENTNI ZAHTEV :

Postupak za izradu kutija za osovinska le-
zidta na Zeljeznim kolima naznafen time, to
se jedna limana plota, kojaima od prilike istu
debljinu kao &to e imati predmet, koji se iz-
radjuje u usijanom stanju izvlaéi u nakovanjima
kojih se oblik postepeno priblizava obliku kutije
da leziste koje izradjujemo %to se puni sastavni
delovi kutije (na primer podupira¢ zavrtnja
za ubvriéivanje zavrtnja, ili paoci klinova koji
sluze za name$lanje poklopea i t. d.) pridvrs-
éavaju na gotovu kutiju koja je izvlatenu na
proizvoljan natin (na primer spajanjen ili
zakiveima),

2.) Ublik izvodjenja postopka prema zah-
tevu 1. naznalen time, Sto se usijana ploca
izvlati u nakovanjima koji imaju oblik dveju
kutija, od kojih sn krajevi sa kojimasu prema
naglavku totka spojeni, tako da se dobiva
predmet, koji salinjava dve na ovaj nacin
spojene kutije, koje se posle jedne faze izvla-
tenja ocepe, te se izvlacenja ovih dobivinih
dvaju predmeta zasebno zavriavaju, te se puni
sastavni delovi priévrste?na kutiju leziSta.
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