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Alfred Laurent Beau, inZenjer, Saint Mande;Seine, Francuska.

Postupak za izradu koksa ili polukoksa za destilisanje bitumincznih materija i aparat
za izvodenje ovog postupka.

Prijava od 6. novembra 1929.

Vazi od 1. maja 1930.

TraZeno pravo prvenstva od 10. novembra 1928. (Francuska).

Veéina vrsti masnog uglja i bituminoznih
Zkriljaca imaju osobinu da se tope i da
se aglomeridu na temperaturi izmedu 200
i 450° Oni se skupljaju u masu u apara-
tima i njihovo mesanje stvara za sada ve-
like teskoce.

Stoga je nemoguce da se, pri proizvod-
nji polukoksa iz ovih vrsti uglja, upofire-
bljuju vertikalne peci, a postupanje u ho-
rizontalnim metalnim sudovima zahteva
mnogo malterijala, koji se vrlo brzo trosi
(kvari). .

Ovaj pronalazak se sastoji u postupku
koji dopusta upotrebu ovih vrsti uglja za
dobivanje polukoksa dobre kakvoce.

Ovaj poslupak se sastoji u brzom me3a-
nju ovih vrsti uglja ili lignita, prethodno
zagrejanih na temperaturu od priblizno
150° u smanjenoj koli¢ini (priblizno na pe-
tinu ili desetinu) sa kolicinom polukoksa
ili koksa prethodno oslobodenog od gasa
tako, da njegove osobine slepljivanja budu
nedovoline da aglomeriu ukupnu masu,
koja se sadrzi u aparatui da ukupnu masu
zagrevaju za izvesno vreme dok tempera-
tura ne dostigne priblizno 550° zatim kad
se oceni da je operacija dovoljna, da se
izbaci iz aparala koli¢ina polukoksa jed-
naka koli¢ini sadrZanoj u pojedinoj 3arsi,
ponovo se uvodi u aparat nova koli¢ina
materije (uglja ili lignita) i ponavlja se o-

peracija pod istim uslovima koli¢ine i tem-
perature.

Ovaj nacin neufralisanja aglomeri3uéeg
svojstva pomenutih vrsti uglja i lignita do-
pusta lako dobivanje koksa iz uglja i lig-
nita, koji su do sada bili nepodesni za ovaj
rad; i to u ovim aparatima koji su jefiiniji
od peci za koks, koje su do danas u upo-
frebi.

Aparat koji dopusta izvodenje ovog po-
stupka pokazan je primera radi na prilo-
Zenom nacrfu u kome: sl. 1 pokazuje ver-
tikalni poduZni presek aparata, — sl. 2 je
horizontalna projekcija, — sl. 3 predstavlja
razvijen sredi$ni deo cilindera i raspored

krila, — sl. 4 pokazuje raspored krila u
konusu za punjenje gledan u razvijenom
stanju.

U slikama je 1 obrina retorta iz veoma
mekog ¢&eli¢nog lima, okruzen sa leZidtem
otpornim prema vatri, i koja ima na jed-
nom od svojih krajeva kupu 2, koja ima
pri vthu dosta veliki ugao i na drugom
kraju kupu 3, koja ima na vrhu manji ugao.
Prva kupa 2 sluZi za uvodenje materija, a
druga za njihovo iznoSenje. 4 je ognjiste
koje sluZi za loZenje ove peci, a mozZe se
upotrebiti i svaki drugi nacin grejanja. 5
je levak za uvodenje malerija. 6 su tocko-
vi za obrtanje ove relorte, koji se obrcu
uvek u istom smeru. 7 je sud za uguSiva-
nje, koji prima postupane materije, on ima:
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dimnjak 8 za evakuisanje gasova, pare i
dima, pridolazak pare 9 i srediste materija,
obrtnu plo¢u 10 za praZnjenje rashladenih
materija, otvor za gledanje 11, da bi se
znalo stanje u sudu 7. 12 je osovina koja
nosi ava krila 13, koja sluie za izbaciva-
nje materije na kraju postupanja i ¢ep 14
za zatvaranje. Ovaj deo je pokrefan i re-
qulise se spolja pomocu ruéice ili ma ka-
kvog uredaja. On (deo) zauzima pri izba-
civanju materije poloZaj koji je obeleZen
crticama na nacrtu (sl. 1). 15 i 16 (sl. 3)
su krila sredidnog cilindriénog dela. 17 i
18 (sl. 4) su kriia, koja se nalaze u ko-
nusu za punjenje. 19 je cev za izbacivanje
gasova za vreme postupanja materije, 20
je spoj levka sa peci.

Radni nacin je u sledecem:

Aparat se prethodno zagreje i za vreme
obrtanja uvodi se kroz levak 5 izvesna ko-
licina koksa ili polukoksa skoro sasvim
oslobodena od gasa, na pr. 5000 kgr, pre-
ma kapacitetu upotrebljenih aparata, i za-
greje se na lemperaturu od priblizno 5507,
zatim se unosi u aparat oko 300 kgr uglja
ili lignita, prethodno zagrejanog na eko
1500, sve se izme$a i novo uveden ugalj
se polpuno oslobada gasova i preobraa
se u koks bez moguénosti da se slepi ili
da se aglomeriSe s obzirom na meSavinu
sa koksom prvobitno uvedenim. Poslo se
zavr$i rad stavlja se deo 12 u polozaj za
izbacivanje (poloZaj pokazan isprekidanim
linijama na sl. 1), izvodi se otprilike 350
—400 kgr materije u postupanju u sud 7
gde materija dobija mlaz pare koja dolazi
iz 9, zatim se odvodi, podto je ohladena
pomocu obrine plo¢e 10; za ovo vreme se
uvodi iznova u retortu kroz levak 500 kgr
sveieg uglja za koksovanje i rad se ob-
navlja.

Krila 18 —19 od konusa 2 potpomaiu
izvodenje dok krila 15—16 proizvode ne-
prekidno Zivo meSanje materije u postu-
panju.

Postupak mozZe biti upotrebljen sa svim
drugim aparalima, koji dopustaju uvodenje,
neprekidno mesSanje i brzo i lako evaku-
isanje, sve pri temparaturi, koja je nave-
dena.

Patenini zahtevi:

1. Postupak za izradu koksa ili polukoksa
upofrebljuju¢i masne vrste uglja i lignita
iz izvesnih oblasli i izvesnih sastava i za
destilisanje bituminoznih materija naznac¢en
time, 8to se ugalj ili lignit prethodno lako
zagrejan meSa sa pet do desel puta veéim
koli¢inama koksa ili polukoksa, prethodno
oslobodenog od gasa i zatim se meSavina
zagreva na priblizno 550% za vreme koje
se Zeli, radi oslobodenja novo uvedenih
materlja od gasova, posle ¢ega se evaku-
iSe iz aparata kolitina materije jednaka ili
priblizno jednaka unesenoj koli¢ini i ovaj
rad se obnavlja.

2, Aparat za izvodenje postupka po za-
htevu 1 naznacen time, $to je sastavljen iz
u jednom smeru obrtne retorte (1) od ve-
oma mekog ¢&elicnog lima, zagrevane sre-
disnim ognjistem (4) ili ma na koji dru-
gi nacdin, koja ima na oba svoja kraja
konuse (2), od kojih jedan sluzi za uvo-
denje materija za postupanje, a druga za
njihovo vadenje, i koja (retorta) ima krila
(17, 18) radi obezbedenja uvodenja i me-
Sanja materija u postupanju, a druga (13)
za evakuisanje gotovih proizvoda, koji pa-
daju u sud (7) za hladenje.

3. Aparat po zahievu 2 naznacen time,
3to se za izvodenje postupka mogu upo-
trebiti i svi sli¢ni aparati, koji dopuSlaju
primenu ovog postupka za oslobodenje
uglja i lignita od gasova u uzastopnim frak-
cijama.

4, Aparat po zahtevu 2 naznacen time,
Sto se isti moZze menjali i po nacinu gre-
janja i uvodenja materije za postupanje,
kao i po nadinu evakuisanja postupanih
materija. ;
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