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Ovaj se pronalazak odnosi na istiskiva-
rje metala pomodu jedne obrtne gurajuce
naprave izlozane u vidu zavrtnja, pomocn
lkoje se metal tera napred u kameru za ist:-
skivanje ka matrici i kroz istu ili 1zmedu
unutarnje i spoljpe matrice. Potiskujuca
naprava sastoji se iz dva uzduZno pruZaju-
¢a se koncentri¢na ¢lana ¢iji je obim uw op-
&te kruznog preseka. Ovi ¢lanovi imaju na
svojim susednim licima ispatke ifili udub-
lienja, koja su udeSena za prijem metala
stavljenog u prostor izmedu ¢lanova. Me-
tal u rastopljenom stanju dovodi se jednom
kraju ovog prostora i onda se podvrgava
hladenju tak da isti dobija potrebnu cvr-
stoéu za mehanicku kooperaciju sa ispatci-
ma ifili udubljenjima na licima. U stvari
postoji neprekidno livenje, u prostoru 1z
medu dva &lana gurajuce naprave, jedne
cevi od metala, koja je nacinjena tako, da
pasuje radnim povriinama na tim &lanovi-
ma, Ove povrsine nacinjene su tako da
relativho kretanje oba ¢lana ¢ini da se cev
izmedu njih pomera napred zavrtanjskim
dejstvom. Neprekidno obrtanje gurajuce
naprave Kombinovane sa neprekidnim do-
vodenjem rastopljenim metalom ima Kkao
rezultat neprekidno odavanje metala u Cvr-
stom stanju do komore za istiskivanje i to
istiskivanje istog pritiskom vrienim na isti
metal koji sledi.

Jasno je da nalin rada postavlia izvesna
ograni¢enja na metale, na koje se taj na-
¢in primenjuje. Narotito je Koristan sa olo-
vom i olovnim legurama i za istiskivanje u
vidu cevi ili omota za elektri¢ne kablove.

Aparat moZe biti nadinjen kao dugacka
prstenasta komora u ¢&iji se jedan kraj sipa
rastopljeni metal, dejstvom teZe, a sa dru-
cgog se Kkraja isteruje metal. Dva kraja ove
komore mogu biti utvrdeni a sredidni deo
s¢ moze naciniti spoljnim delom zavrtanj-
ske gurajuée naprave. Unutranji ¢lan poti-
skujuée naprave moZe ic¢i Kkroz celu duZinu
komore 1 nositi unutarnju matricu (ako je
ova potrebna) na kraju istiskivanja, Ova ce
kooperisati sa spoljnom matricom, koju no-
si kraj komore time Sto je predviden prste-
nasti prostor podesnog oblika i dimenzija
za prolaz istisnutog metala. Ovaj unutarnji
¢lan moze biti Supalj u cilju provodenja
elektricnog kabla ako s¢ maSina upotreb-
‘juje za oblaganje kahlova,

De sada je kod aparata ove vrste jedan
od ¢anova potiskujuée naprave bin nekre-
tan i njegove efektivne povrsine nalinjene
su tako, da metal vode paralelno osi i isf1
zadrzavaju od sledovanja kretanja drugog
Clana. koji ima zavrtanjske loze. Za tu svr-
hu nekretan deo dobija rebra, Koja idu pa-
ralelno sa osom masine. Po ovom prona-
lasku oba ¢lana potiskujuce naprave snab-
devena su povriinama na primer lozama,
rebrima koja su nagnuta u zavrtanjskom
obliku. Rebra su rasporedena u suprotnim
pravcima na oba &lana. Pri proizvodenju
okretanja izmedu oba ¢lana efektivne za-
vrtanjske povriine cba ¢lana saopStavaju
metalu izmedu sebe potisak od natrag.

Uopste uzev, jedan od &lanova, Koji nosi
zavrtanijske povrsine bi¢e nekretan, ali po
pronalasku oba ¢lana se okrecu, pri femu
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su smisli cbrtanja suprotni. U ovom sluca-
ju ako cba ¢&lana imaju loze priblizno jed-
nakog koraka i ako imaju priblizno iste u-
gaone brzine onda metal moZe iéi duz isti-
skujuée komore i to bez obrtanja oko ose.
Ako je jedan od &lanova utvrden a drugi
se okreée onda ¢e metal primiti obrtno
kretanje kao i kretanje u nazad.

U sl. 1 nacrta pokazan je uzduZzni presek
delova masine za istiskivanje po pronala-
sku, a sl. 2 pokazuje varijantu unutarnjeg
¢lana. Napcminjemo, da je sl. 1, u pogledu
opste konstrukcije maSine, u vecem delu
Sematska. Ona pokazuje relativni raspored
vaznih delova masSine ali ne pokazuje kon-
struktivne detalje.

U ovom primeru cbrtni deo potiskujuce
naprave jeste spoljni cevasti ¢lan 1. Njega
nose lezista u okviru 3 i pekrece ga tocak
4. On obrazuje popredni zglob, pri ulazu,

sa zidom napojne komore 2 i isto tako
pravi pokretni zglob, na ispusnom kraju,
sa zidom komore 5 za istiskivanje, Unu-

tarnji ¢lan 6 potiskujuée naprave utvrden
je za tkvir na zadnjem Kraju na primer or-
gaima 7 a na prednjem Kkraju drzi se u
prstenti 8, koji je sastavni deo organa 9.
Na s¥om prednjem kraju nosi unutarnju
matrictt 10, kojd kooperiSe sa spoljnom
matricom 11.

Donji deo okvira 3 1 njegova sadrZina
izostavljen je poSto su nepotrebni za razu-
mevanje ovog pronalaska. Iz istih razloga
sretstva za utvrdivanje spoljne matrice i
drugih detalja nisu pokazana.

Pri radu maSine rastopljeni metal nepre-
kidno se sipa u odeljenje 2 i tece u pro-
stor izmedu ¢lanova 1 i 6, potiskujuce na-
prave. On se tu hladi_u dovoljnoj meri da
bi postao plastian i da bi ga hvatale loze
tih &lanova. Napominjemo da, kao $to je
ranije re¢eno, loze imaju suprotne smislo-
ve t. j. ¢lan ima desni a ¢lan 6 levi. Obrta-
ije &lana 1 &inj da njegove loze dejstvuju
na metal u prostoru izmedu ovog ¢lana i
tlana 6. Loze Elana 1 saopS$tavaju transla-
torno i obrtno kretanje metala. Obrtanje
pritiskuje metal uz loze ¢lana 6 i reaKcija
ovih loza na metal pomaze potiskivanje u
napred. Kao rezultat ovih dejstva metal od-
lazi u komoru 5 izlazi kroz prostor izmedu
matrica 10 i 11. Clan 6 ima centralni kanal
13 kroz koji se moze uvuéi elektrieni kabl
ako se maSina za istiskivanje upotrebi za
postavljanje olovnog omota na kablu.

Korisni rezultati time $to se zavrtanjski
oblik daje efektivnim povrSinama drugog
koncentri¢nog ¢lana umesto da su one pa-
ralelne sa osom, jesu dvojaki. Naprezanje
kome je metal podvrgnut kombinovanim
dejstvima efektivnih povr§ina oba ¢&lana

znatno je umanjeno i smanjeni su gubitei
usled trenja pri proterivanju metala kroz
komoru. Naprezanje proizvedeno u metalu
nastaje usled toga $to postoji tendencija da
se taj deo metala smife na koji direktno
dejstvuju efektivne kovrsine jednog od kon-
centri¢nih ¢lanova, a preko povrSine dru-
goga Clana. PovrSine na Kkojima postoji
teznja za smicanje jeste cilinder ili konus
koji lezi izmedu oba koncentriéna ¢lana. U
pokazanom primeru postoji tendencija da
metal, koji lezi izmedu spoljneg ¢lana 1,
klizi prekc ¢lana 6. PovrSina smicanja je
prema tome cilinder Koji opasuje loze ¢la-
na 6 lezi u lozama ¢lana 1. Od prirode
obradivanog metala i od €injenice da se on
nalazi na srazmerno visokoj temperafuri,
jasno je da metal ne moZe imati visoku ot
pornost protiva smicanja. Otuda je vrlo
vazno za dobar rad maSine da teznja za
smicanjem bude $to manja. Sumnijivo je da
li se moze smicanje potpuno spretiti po-
sto je materijal za obradu viSe viskozna
teCnost nego ¢vrsto telo, pa je jasno da
smicanje treba drZati $to manjim. Nagib
efektivnih povrsina druggg ¢lana gurajuce
naprave (da bi one bile zavrtanjske mesto
paralelne sa osom) u veliko smanjuju ten-
denciju za smicanje. U praksi je utvrdeno
da to ima svoje dejstvo i za umanjenje kli-
zanja izmedu loza 1 metala i za smanjenje
snage troSene od strane maSine za jedan
dati efekat. U pokazanom primeru loze na
Slanovima 1 i 6 imaju isti korak. Uopste
ovo je korisno posto je veliki ugao sa rav-
ni u kojoj je osa potrebna u oba slucaja i
uslovi regulisanja ovog ugla biée pribliZno
isti i za spoljnji i za unutrasnji ¢lan. Izgle-
da da je ovaj ugao podesan od 70° pa na
vise. !

Kao 3to je pokazano u prednjem opisu
dejstvo nagiba radnih povr§ina drugog ¢&la-
na u tome da olak¥a obttanje metala oko
ose masine pri njegovom prolazu napred.
Ovo okretanje uopste ne treba da traje do
tacke istiskivanja. To se moze zadrZati
hvatanjem metala sa nekretnim zadnjim zi-
dom u komori za istiskivanje. Pomocno za-
drzavanje moZe se posti¢i nekretnim povr-
Sinama koje upadaju u to odeljenje. U po-
kazanom primeru te povrsine predvidens
su kracima organa 9. Ovi kraci mogu imati
povriine koje su prema strani gde im do-
lazi metal nagnute takc da su stvarno pa-
ralelne sa pravcem kretanja metala koji iz-
lazi iz te gurajuée naprave, i po tom su
iskrivljene tako da skreéu metal sa zavr-
tanjskog kretanja u krefanje paralelno sa
osom. U mnogim sludajevima pak ovaj na-
gib 1 krivina nisu potrebni.

Kao varijanta =za zadrZavanje obrtne
komponente kretanja metala u blizini isti-



skujuceg kraja komore, radne povrsine ne-
kretnog ¢&lana gurajuée naprave mogu biti
nalinjene paralelne sa osom toga Kraja.
Ovo uslovljava promenu ugla nagiba tih
povriina koji moZe biti stalan duz prili¢ne
duzine istih ili se pak menjati na kraju za
ispustanje. Ova poslednja izgleda da je bo-
lji raspored i on je pokazan u sl. 2 gde lo-
ze 16 imaju veéi korak u toku poslednjeg
obrta. Ova formacija nekretne loze moZe
se kombinovati sa promenom u nagibu sa
lozom pokretnog ¢lana Ciji korak opada sa
porastom koraka nekretnog ¢lana. [ obrnu-
to loze na obrtnom &lanu mogu se zavrsiti
nedaleko od ispusnog &lana Kao $to je po-
kazano u sl. 1.

Patentni zahtevi:

1. Obrtna potiskujuéa naprava za istiski-
vanje metala one vrste koja ima dva uzduZ-
na koncentri¢na ¢lana, izmedu Kojih se
proizvodi relativno obrino Kretanje usled
koga se materijal potiskuje napred zavr-

tanjskim dejstvom, naznacena time, Sto oba
koncentri¢na ¢lana imaju na svojim sused-
nim licimg ispatke ili udubljenja na primer
loze, rebra itd., koja su nagnuta u zavrtanj-
skom vidu oko ose obrtanja, pri ¢emu je
nagib na spoljnem ¢lanu suprotnog smisla
od onog koga ima unularnji ¢lan.

2. Obrtna potiskuju¢a naprava po zahte-
vit 1, naznadena time, $to helise (loze) na
oba koncentri¢na ¢lana imaju pribliZzno isti
korak.

3. Obrtna potiskuju¢a naprava po zahte-
vu 1, naznacena time, Sto je predvideno
dejstvo za spreavanje obrtanja metala u
komori u koju dolazi dejstvom potiskujuce
naprave.

4, Obrtna potiskuju¢a naprava po zahte-
vu 1, naznacena time, 3to se korak loze na
nekretnom ¢&lanu postepeno uveéava na is-
pusnom kraju tako da je krajnji deo istog
priblizno paralelan sa osom i sluzi za spre-
¢avanje metala od obrtanja kada ovaj izade
iz potiskujuée naprave.
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