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FRIDRIH SAFER. GENERALNI DIREKTOR, BUDIMPESTA.
Postupak za pravljenje i utvrdivanje Zeljeznickih bandaZa od austenti¢nog mangan celika.

Prijava od 3 avgusta 1922.

VaZi od 1 aprila 1924.

Pravo prvenstva od 22 aprila 1920 (Ugarska).

Kod Zeljeznickih tofkova sa bandaZama
koji se skidaju iziskuje svuda rasprostrti na-
¢in ucvrd¢ivanja istih sa prstenom za pojaca-
vanje, na pr. Borkov prsten struganje Zljeba
koji sluZi za prijem prstena za pojacavanje i
pod kosim uglom struganje 4. od pozadi u-
nutarnje strane spoljne odbojne flande ban-
daza 2. koji treba navu¢i na telo tocka 1.

Austentisani mangan cCelik ne moZe se pak
prakticno obradivati sa.alalima koji obrazuju
Span (iverje), naroCito sa obrtnim razbojima
jer je Zilavost ove vrste celika tako velika
da se oStrice c¢ak i najboljih celika za alate
u najkracem vremenu istupe.

Prema ovome pronalasku valja se bandaz,
u cilju izbegavanja naknadnog struganja sa
profilom odbojne flanSe, koja leZi na strani
prema oplati obruca i Zljebom koji sluzi za
prijem prstena za pojacavanje, a u svojoj
projekciji na povrSinu omotata obruéa ne
pokazuje nikakve delove koji se prekrivaju
pa se posle glac¢anja cilindricnog delaunutar-
nje povrine omotaa obruc¢a ovaj vru¢ na-
vkaci na telo tocka, posle ¢ega se odbojna
falnsa koja leZi na spoljnoj tocka savija na
obimnu flandu tela tocka a i flanSa koja o-
granicava Zljeb prstena za pojacavanje na
prsten za pojacavanje koji je uvuéen u ovaj
Zljeb. \

Fig. 2, pokazuje primer profila bandaZa
posle gotovog valjanja. Narocita izrada unu-
tarnje omotaceve povrSine obru¢a obeleZava
se time S$to ni Zljeb koji sluzi za prijem pr-
stena za pojaCavanje, niti pokazuje odbojna
flansa 5, koja leZi na spoljnoj strani (strana
suprotna) oplatnom vencu 7. obruta delova,

koji prekrivali. Cilindri¢ni deo a—b, c¢—d na
ovaj nacin izvaljanog profila glaca se pomo-
¢u jednog, isprekidanim linijama naznace-
nog kotura za glacanje 9. naSta se obru¢ u
vru¢em stauju navla¢i na telo tocka 1. (fig.
3). Sad se umece prsten za pojaCavanje 3.
koji i na svojoj unutarnjoj i na svojoj spolj-
noj povrsini pokazuje kupaste povrsine, koje
vrhove —x— odnosno —xi1— okrecu telu
tocka, i zatim se i odbojna flansa. 5 na o-
bimnu flandu 11. koja Zljeb 6 ograni¢ava po-
vija na prsten za pojacavanje 3 (fig. 4) Sto
se moze u hladnom stanju izvrsiti, jer ovo
vilo dobro daje veliku Zilavost bogatog aus-
tenticnog mangan celika.

Ako se treba obru¢ izmeniti, onda se od
obi¢nog, koji se dobro struZe, gvoida izra-
deni prsten ze pojacavanje 3. sastruZe do
tackaste linije 12. naSta se obru¢ 2. moZe ski-
nuti sa tela tocka.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za izradu i ucvriéivanje Ze-
ljeznickih bandaZa austenticnog manganovog
¢elika naznacen time, Sto se bandaZ valja sa
profilom odbojne flane koja leZi na stani o-
bru¢a suprotnoj vencu i sa Zljebom koji slu-
#i za prijem prstena za pojacavanje, a u svo-
joj projekciji na povrSinu bandaZnog omota-
¢a ne pokazuje njihove delove koji se pre-
klapaju i to se posle glacanja cilindri¢nog
dela unutarnje povrSine bandaZa ovaj povla-
¢i u vrucem stanju na telo tocka, nasta se
odbojna flansa na obimnu flandu tela tocka
a i flanSa koja oganicava Zljeb prstena za
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pojatavanje povija na prsten uturen u ovom daZa i na unutradnjoj i na spoljnoj strani o-

#ljebu, graniten kupastim omotnim povrSinama sa
2. Uc¢vrséenje po zahtevu 1, naznuCena ti- vrhovima okrenutim ka okviru tocka.

me, $to je deo prstena spusten u Zljeb ban-
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