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Postupak i uredaj za automatsko zavarivanje svetlosnim lukom pomodu

elektroda

obloZenih po nacinu omota.

Prijava od 23 maja 1939.

VaZi od 1 novembra 1939.

Naznaéeno pravo prvenstva od 27 decembra 1938 (Nemacka).

Poznato je da se omotom obloZene e-
lektrode umesto da se vode rukom povrh
zavarivanog Sava, postavljaju direktno na
zavarujudéi Sav, da se svetlosni luk pali na
poletku elektrode i da se ovaj bez dalje
saradnje puSta da gori povrh zavarujuceg
sava,

Ovaj postupak odgovara automatskom
zavarivanju, ali u odnosu prema zavariva-
nju (potpuno automatskom) snabdevenom
odgovaraju¢im maSinskim postrojenjima i
uredajima nije postigao ni najmanji zna-
taj i stoga se Sta viSe uopSte prakti¢no ne
moze upotrebiti, poSto se usled razlititih
uticaja toplote, elektroda za vreme ovog
procesa zavarivanja kontinualno automat-
ski pomera. Usled toplotnih uticaja nasta-
ju krivljenja jezgra elektrode tako, da za-
varujuéa vijuga (gusenica) dospeva i do
toga da lezi mimo sastavka za zavarivanje,
§to naravno daje potpuno neupotrebljivo
zavarivanje. Dalje se kraj elektrode Cesto
izvija prema gore, tako, da se svetlosni luk
usled uvecanja rastojanja kraja elektrode
od zavarjueg mesta produzuje i prema
prilici gasi ili bar prouzrokuje jake nepra-
vilnosati u zavarujuéem Savu i t. d. I ne-
upravljana, nepravilna tecna zgura utile
nepovoljno na svetlosni luk i dovodi do
nepravilnih, prakti¢no neupotrebljivih za-
varivanja.

Ove navedene pojave koje praktitno
onemoguéuju jednostavno automatsko za-
varivanje pomocu elektrode obloZene po
natinu omota, bez masinskog uredaja, ot-
klanjaju se po pronalasku time, $to se po-

vrh cele elektrode i svetlosnog luka ili bar
povrh ovoga i goruceg dela elektrode po-
stavljia kakvo telo, koje je toliko prilago-
deno obliku elektrode, da se elektroda u
svome poloZaju duZ mesta zavarivanja &vr-
sto drZi i rastopina od svetlosnog luka i tec-
na zgura se upravljajui doteruju zatvore-
nim ili skoro zatvorenim kanalom koji je
obrazovan s jedne strane pokrivajucim te-
lom i s druge strane tretiranim komadom
(komadom koji se zavaruje). Ali je takode
dovoljno ako pokrivajuée telo dodiruje
povriinu elektrode samo na pojedinim ta-
¢kama ili duz kakve linije.

Za obican tupi Sav stavlja se n. pr. sa-
mo kakva $ina snabdevena kakvim Zljebom
celom duZinom upotrebljene elektrode po-
vrh ove i zavarivanog procepa. Ako se ovo
pokrivajuce telo sastoji iz metala, ugljena
ili kakog drugog materijala koji sprovodi
struju, ili pak iz kakvog plastitnog mate-
rijala, to je korisno, da se kakav izolujuci
sloj, eventualno iz hartije ili iz kakve dru-
ge materije, umetne kao traka izmedu e-
lektrode i pokrivajuteg tela ili izmedu
tretiranog komada i poKrivajuceg tela ili
pak izmedu tretiranog komada i elektro-
de s jedne strane i pokrivajuceg tela s dru-
ge strane. Umetanje medusloja iz hartije ili
drugih eventualno termicki ili elektri¢no
izolujuéih materija ima cilj, da eventualno
elektri¢no sprovodljivo pokrivaju¢e telo
izoluje od samog tretiranog komada i da
time sigurno spreci, da se elektroda po pri-
lici pali i prema pokrivajucem telu svetlos-
nim lukom i da bi se tako mogla zatopiti
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prema ovome (".a ovim), i dalje ispunjuje
zadatak, da se pokrivajuce telo pre direkt-
nog uticaja toplote od svetlosnog luka u
nekoliko zastiti.

Ako se po pronalasku umetnuti medu-
sloj sastoji iz hartije ili kakvog drugog go-
rivog materijala, to on osim napred rece-
nog ispunjuje jos i taj zadatak, da kiseonik
koji se prema prilikama jo$ nalazi u zava-
rujucem kanalu, pri svome sopstvenom sa-
gorevanju oduzme za sebe, i da time atmo-
sferu u zavarujuéem kanalu potpuno ne-
utraliSe, dakle da dalje pobolj$a metalugij-
ske osobine zavarujuéeg materijala. Prema
okolnostima moZe ovaj medusloj biti po-
meSan sa proizvoljnim sredstvima koja sa-
svim narocito dezoksidisu ili se moZe sa-
stojati i direktno iz takvih hemijskih sred-
stava.

Samo pokrivajuée telo moZe biti snab-
deveno i kakvim izoluju¢im, u datom slu-
¢aju dezoksidiSu¢im slojem na stramni o-
krenutoj elektrodi i tretiranom komadu.

Pokrivajuce se telo moZe sastojati iz
razli¢itih odgovarajuéi izvedenih sastavnih
delova, koji se stavljaju jedan do drugog
prema pruZanju sastavka koji treba da se
zavari. Pokrivaju¢e telo moZe dobiti 1
oblik kakvog valjka (kotura), &iji je obim
izveden odgovarajuéi veli¢ini i obliku e-
lektrode. Oblikom, koji se dodeljuje obi-
mu valjka (kotura), elektroda se vodi i
dovoljno se pokriva. Valjak se valja duZ
zaarujuceg Sava brzinom kojom elektroda
sagoreva, tako, da se svetlosni luk i kraj
elektrode koji se topi nalaze uvek pod
valjkom priblizno na mestu dodira izmedu
ovoga i tretiranog komada. Kod ovog
automatskog zavarivanja pomocu valjka
moze se posti¢i isti rezultat, ako se zava-
rujuc¢i Sav pod valjkom jednovremeno sa
elektrodom pusta da se pomera napred br-
zinom sagorevanja elektrode, pri ¢emu se
valjak pobuduje na zajednitko obrtanje
pri istoj obimnoj brzini.

Na isti nadin kao kod drugih pokrivaju-
¢ih tela mozZe i telo valjka po svome obimu
biti snabdeveno kakvim izolujuéim slojem
ili se moZe jedan takav sloj uvoditi n. pr.
u vidu papirne trake.

Prema prilikama mozZe biti podesno da
se izmedu pokrivajuceg tela odnosno po-
Krivajuceg valjka i tretiranog komada o-
stavi da postoji izvestan mezuprostor. U o-
vom slucaju moze korisno sa obe strane
zavarivanog mesta i paralelno sa ovim biti
na tretirani komad postavljen kakav izolu-
judi sloj ili kakva izoluju¢a obloga.

PriloZeni nacrti pokazuju nekolike pri-
mere izvodenja pronalaska.

Sl. 1 pokazuje poprecni presek uredaja
kod tretiranih komada koji leZe ravno je-

dan do drugoga. Sl. 2 pokazuje presek duz
zavarujuceg sastavka iz sl. 1 SI. 3 pokazuje
odgovarajudi poprecni presek, a sl. 4 odgo-
varaju¢i poduzni presek kod zavarivanih
delova postavljenih pod pravim uglom. Sl.
5 i 6 pokazuju popreéni i poduzni presek
jedne veze sa kruznim Savom. Na sl. 11 2
su sa 112 oznaceni tretirani komadi, koji
treba da se zavare, a sa 3 je oznacena omo-
tom obloZena elektroda, sa 4 zaStitno telo
koje pokriva elektrodu, a sa 5 sloj koji je
kod sprovodljivog zaStitnog tela korisno
izoluju¢i, u pokazanom slucaju izolujuci
medusloj.

Sl. 1 i 2 pokazuju jednu pravu Sinu i
njenu upotrebu kod jednog pravolinijskog
zavarujuceg Sava. Isto tako moZe kakvoj
u prostoru proizvoljno Krivoj zavarujucoj
ivici biti prilagodena pokrivajuca Sina ili
pokrivazuée telo po pronalasku snabdeve-
no zljebom.

Ne samo tupi Savovi nego i izdubljeni
Savovi proizvoljnog oblika mogu biti je-
dnako korisno izvodeni po ovom postupku
uz upotrebu odgovaraju¢i izvedenih po-
krivajuc¢ih tela. Bez daljeg je moguée uz
upotrebu pronalaska, da se oba udubljena
Sava kod veze u vidu slova T kao $to to
pokazuju sl. 3 i1 4 prilozenog nacrta, jedno-
vremeno izvode pri cemu se flanSa T-veze
nalazi horizontalno a rebro vertikalno, da-
kle oba svetlosna luka gore (sagorevaju)
nagnuto pod 45° prema horizontali i za-
varujuc¢i materijal ostavljaju ta¢no u ovom
pravcu. Usled jednovremenosti oba proce-
sa zavarivanja levo i desno od rebra pot-
puno se izbegava deformisanje tretiranog
komada u horizontalnom pravcu pri ovom
zavarivanju.

Dejstvo ovih jednostavnih naprava po
pronalasku je iznenadujuce. Elektroda se
topi sa tacnoScu i pravilnoscu i daje tome
odgovarajuc¢i zavarujuéi Sav kako se ovaj
kod ruénog zavarivanja ne moze posti¢i ni
od strane najvestijeg zavarivaca (zavarite-
ija) niti najboljim automatskim vodenjem.
Kod potpunog iskljuCivanja svetlosnog lu-
ka od uticaja kiseonika i azota pri gorenju
u unutras$njosti prostora obrazovanog ko-
madom koji treba da se zavari i pokrivaju-
¢im telom jo$ se znatno povecava kvalitet
zavarujuéeg Sava koji je normalno dobar
kod rada omotom obloZenim elektrodama.
Otpornost, istezanje i Zilavost u pogledu
na krzanje udarom ne zaostaju iza onih iz
najboljeg osnovnog materijala.

Za zavarivanje mogu biti upotrebljene
omotom obloZene elektrode proizvoljne
duZine a zavarivanje se vr§i mnogo vecom
brzinom, no pomocu normalnog ruénog za-
varivanja uz upotrebu jednakih elektroda.
Pri tome se proces zavarivanja razvija pot-



puno automatski, elektroda se topi, zapa-
ljena na jednom kraju, bez ikakvog ule-
stvovanja sa strane do kraja dovodenja
struje, tako da je rukovalac slobodan za
vreme zavarivanja za drugi rad, n. pr. za
pripremanje sledeeg mesta za zavari-
vanje.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za izvodenje zavarivanja
svetlosnim lukom pomoc¢u omotom oblo-
Zene elektrode postavljene na mesto zava-
rivanja koja se po paljenju prepusta sama
sebi, naznacen time, Sto se svetlosni luk i
elektroda, i to bar njen sagorevajuci deo,
prekriva kakvim telom, koje je toliko pri-
lagodeno obliku elektrode da je ovo &vrsto
drzi u njenom poloZaju duZ mesta zavari-
vanja i sa tretiranim komadom zajedno o-
brazuje jedan kanal, u kojem elektroda le-
Zi i sagoreva.

2. Postupak po zahtevu 1, naznacen ti-
me, Sto se telo koje sluZi za ¢vrsto drZanje
elektrode i tretirani komad relativno va-
ljaju jedno po drugome a uzajamno se kre-
tanje izvodi brzinom sagorevanja.

3. Postupak po zahtevu 1 ili 2, nazna-
¢en time, $to se bar pri sagorevanju elek-
trode na strani koja je okrenuta dalje od
tretiranog komada postavlja kakav termi-
¢ki ili elektritno izolujudi sloj.

4. Postupak po zahtevu 1, 2 ili 3, na-
znacen time, $to se bar kod sagorevajuceg
kraja elektrode na strani nalazecoj se da-

lje od tretiranog komada postavljaju dez-
oksidiSuca sredstva.

5. Uredaj za izvodenje zavarivanja sve-
tlosnim lukom pomoéu elektrode obloZene
omotom, postavljene na mestu zavariva-
nja, koja se po paljenju prepu$ta sama se-
bi, naznacen time, S$to sadrzi kakvo telo
koje prekriva celu elektrodu i svetlosni luk
ili bar ovaj i deo elektrode koji sagoreva,
i koje je toliko prilagodeno obliku elek-
trode, da je u njenom poloZaju ¢vrsto drzi
duZ mesta zavarivanja i zajedno sa treti-
ranim komadom obrazuje jedan kanal, u
kojem elektroda leZi i sagoreva.

6. Uredaj po zahtevu 5, naznacCen time,
Sto pokrivaju¢e telo dodiruje povrSinu
elektrode samo u pojedinim tatkama ili
duz jedne linije.

7. Uredaj po zahtevu 5 i 6, naznacen ti-
me, Sto se pokrivajuce telo moZe pomerati.

8. Uredaj po zahtevu 5 do 7, naznacen
time, $to je pokrivajuce telo izvedeno kao
valjak, koji se moZe valjati duZ mesta za-
varivanja.

9. Uredaj po jednom od zahteva 5 do 8,
naznacen time, Sto je pokrivajuce telo na
svojoj strani, okrenutoj elektrodi i treti-
ranom komadu snabdeveno kakvim termic-
ki ili elektri¢no izolujuc¢im slojem.

10. Uredaj po jednom od zahteva 5 do
9, naznalen time, $to su u kanalu, koji je
obrazovan pokrivaju¢im telom i tretiranim
komadom i koji zatvara elektrodu, predvi-
dena dezoksidiSucda sredstva.
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