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Pronalazak se odnosi na postupak po
kome se otrovni varoski gas iz otrovnih
gasova Kkoji sadrze ugljen-monoksida za
snabdevanje varoSi, opStina i drugih ljud-
skih naselja na jednosatvan i ekonomican
nacin preraduje u takav, koji nije otrovan
i sa takvim osobinama dase moze da u-
potrebljava u istim napravama sa istim
uspehom u kojima je upotrebljavan o-
trovni gas varoski, na Cije mesto treba da
dode.

Shodno pronalasku odstranjuje se u-
glien-monoksid iz otrovnog gasa, koji ga
sadrzi, do te mere da gotovi varoski gas,
koji nije otrovan, sadrZzi najviSe 1% u-
glien monoksida i gas se doteruje naj-
kasnije posle odstranjivanja ugljen mono-
ksida tako, da odgovara u njegovim naj-
bitnijim osobinama, naime kalori¢énom e-
fektu, specifi€noj teZini i brzini zapaliji-
vosti otrovnom varoskom gasu, koji tre-
ba zameniti. Odstranjivanje ugljen monok-
sida moze da se vrSi na pr. tako, §to se
ovaj prevede u gasove, Koji nisu otrovni.
Doterivanje gasa da mu se najbitnije o-
sobine slazu sa osobinama prvobitnog va-
roSkog gasa, moze da se vrsi i za vreme
odstranjivanja ugljen monoksida.

Nacin rada kod ovog postupka moZe
da se menja na razliite natine. Tako je
celishodno kada je polazni gas visokog
kalori¢kog efekta, kao 3to je gas iz ug-

lja, mesSani gas, Karburirani gasoZen i L. d.
pretvoriti ugljen monoksid, u prisustvu
kontaktnih materija sa vodenom parom, u
ugljen dioksid i vodonik, pri ¢emu se pr-
vobitno gasu da takva kakvoda pre ove
izmene, da Krajni proizvod sa svojim naj-
bitnijim osobinama odgovara varoSkom
gasu, koji treba zameniti.

Pri preradi gasova sa niskim kalo-
ricnim efektom kao gasozen, dvogubi gas
i t. d. preporudljivo je jedan deo ugljen
monoksida prevesti u prisustvu pontakt-
nih materija sa vodenom parom u ugljen
dioksid i vodonik a jedan drugi deo sa vo-
donikom u metan i vodu pri emu je celi-
shodno, pre na posletku spomenute izme-
ne, tretirati gas sa materijama koje apsor-
buju kontaktne otrove kao na pr. aktivni
ugalj. Ako je na pr. snabdevena jedna va-
ro§ sa otrovnim gasom ¢Ciji je kaloriéni
efekat 42004300 kcal:m® specificna te-
zina 048 do 0.50 (vazduh — 1) i &ija je
brzina paljenja 60 do 70 cm u sekundi i
ako treba ovu varo$ snabdevati sa gasom,
koji nije otrovan, shodno pronalasku,
onda nije dovoljno odstraniti ugljen-mo-
noksid do 1% nego je potrebno na gas
uticati za vreme ili posle odstranjivanja
uglien monoksida tako, da posle ima go-
re pomenute osobine sagorevanja, da ne
bude potrebno da se iSta menja na sprava-
ma za upotrebu gasa u dotifnoj oblasti
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snabdevanja, kada se uvede gas, koji nije
vise ofrovap, jer su ove sprave udeSene za
gas sa gore “datim osobinama i nece ra-
diti dobro ili ¢ée raditi sa rdavim efektom,
ako se upotrebe za gas, koji ima druge o-
sabine. ;
CHUAKkG ' Se za pravljenje gasa, koji nije
otrovan moZe da upotrebi kao polazn gas,
gas savecom kaloricnom modi, nego $to
je kalori¢na mo¢ varoSkog gasa, koji tre-
ba spravljati, kao §to je slucaj na pr. kod
gasa iz uglja i mesanoy gasa, iz uglja *
gasozena, Karburiranog gasoZena, postu-
pak se tada izvodi shodno pronalasku pr-
‘venstveno fako, Sto se gas ve¢ unapred
podesi da po odstranjivanju ugljen mo-
noksida do oko 1% ima takve osobine,
kakve se traze od varoikog gasa, koji tre-
ba proizvediti. &4 LAy oy
Ideju pronalaska objasnicemo pribli-

ze na-nekoliko primera: © % i
DERL Big i L. :
Jedna fabrika gasa snabdeva svoje

potrofafe sa mefanim gasom iz uglija i.

gasozenom, Cija je kaloricna mo¢ oko
4400 keal/m?, specifi¢na tezina 0.47 do 0.50
i brzina zapaljivosti oko 70 cm/sec; gas
se spravlja po tako zvanom mokrom ni-
dinu, 174, iz uglja se prvorspravlja na uobi-
Fajeni nacin gas, a zalim se uvodi \m_nlen:x
para na nagradeni koks radi spravlianja
gasozend.

“VOAKD se hoce da spravija umesto ovog
ofroviiog gasa gas, koji nije ~otrovan,
shodno pronalasku, prvo se smanji vode-
na para, koja se uvodi-posto je isteran
gas iz‘uglja do te mere, da postane Je-
dan mesani gas sa oko 4800 kcal/m®. Ovaj
ke gas pomeda - sa-odmerenom koli¢inom
vodene pare i prevodi se preko podesnog
kontakta pri temperaturi’ od 350 do 500%
uglien monoksid reaguje sa parom po
reakceiji| CO + H:0 — CO: + 2 gradeci
ugljen - dioksid i vodonik i postaje jedan
gas sa istim tehni¢kim ‘Osobinama  sago-
revanja kakve je do tada imao gas upo-
trebljavan za snabdevanje ‘varosi. Ovo po-
tvrduju slédeéi brojni' podatei. ~ © 1

sf 8l i, "Otrovni ( Polaznl: [ Gas keli’
' 3 varotkl gak”' gas® 'mije otrovau
Vodonik 5009 - 50,09% ! 53,3%
#gljen monoksid  13,5%, °' 85% © 06%
metan . - 199295 T3 - 214%
{eki ugljovodonici 279, " 3,5% ¢ 3,0%°
agliendioksid T 35% . 832% - 108%
atot Tt O 1,19, " 14,8, - 10.9%,

kalori¢na' moé 4432 keal 4820 keal 4134 keal
specifitma t:2ina = 0470 04547 0473
brzina zapaljivostl 65 cmisec 70 cm[sec 63 cmisec

1L

Jedna ‘fabrika gasa snabdeva svoje
potrosate sa gasom iz uglja sa 4200
kcal/m® spec. tez. od 0,45 do 0,47 i brzi-
nom zapaljivosti od 6070 cm/sec.; ona
spravlja ovaj gas na uobitajeni nacin iz
uglja za gas i razblaZuje ga na taj natin,
Sto gasiSe iz peci 3akq jako, ,da usisava
kroz zidove peéi na mestima, koja nisu
dovolino zaptivena i sagorele gasove iz
plamenih kanala. BV o
- Ako se hoce da'spravlja shodno pro-
nalasku mramesto "‘ovog  ofrovnog® gasa,
gas koji nije otrovan, usisavanje se svodi
do te mere da postane jedan gas sa oko
4500 kcal/m?® i ovaj provodi posto se pret-
hodno pomeSa sa odmerenom Koli¢inom

. pare,’ preko podesnog kontakta na 350—

H00°. Nastaje ista reakcija kao u primeru
Lot iz jednog m? bogatog 'gasa postaje
1,06 m* gasa Koji odgovara u poletku po-
menutim osobinamagvaroskog gasa.. Brog
ne vrednosti su sledece: '
Varodki gas

Otrvnl Peolazni  koji nije

varc3ki gas gas olrovan

vodonik 48,79,  62.5%, £5.29,

uglien monoksid . 65%, 7 09/, 0,99,

meian : 21.3%, 21,69, 2079/,
tedkk vgliovodonicl ' 2,2%0,  2.4%, 9,30/, 4
ugljen dioksid 4,80/, 115,205 10 69/, '*
azot 165%, 11,09, 1039, ©
kaloriéna mo¢ 4260 kcal 4503 kcal 4255 keal
spec. te?, 0477 © 0455 0:453 1!

biziva' zapaljivosti 60 cm/sec 75 cm/sec 63 cm/séc

Ako treba spravljati varoski gas, koji
pije otrovan iz jednog gasa Cija je Kka-
loricna mo¢ manja nego Sto treba da je
na pr..iz gasozena ili dvogubog gasa tada
nije dovoljno- pretvoriti ugljen. monok-.
sid sa vodenom parom u uglien dioksid. i
vodonik, jer bi ovim Kkaloricna moc¢ pos
stala samo manja. U ovom se slucaju sme
da upotrebi samo jedan deo ugljen mona-
ksida za spravljanje vodonika i potrebno
je «drugi deo prevesti- pomocu vodonika
u metan i vodu po jednacini CO + 3 Ho—
CH, + H20 da bi se poboljiala kalori¢na
nioé pomoc¢u metana, Cija-je kaloricna mog
vrlo velika. Ovo prevodenje u metan, koje
je takode pomenuto, izvodise preko kone
taktaod nikla na 150—-350% Ovaj kontakt
je- vrlo “osetljiv-prema primesama gasa i
pokazalo se je, da brizljivo preliScayanje
na pr. sa apsorbuju¢im materijama kao 3to
jécaktivhi ugalj pre tretiranja gasa sa pa-
‘fom preko kontakta,- nije u stanju. dy
sprédi trovanje niklenog kontakta; jer syas
kako pri katalizi® sa: parom.’na. pr:. prekg



kontakta koji sadrze gvoZda postaju sup-
stance koje dejstvuju na nikleni kontakt
kao otrov. S druge strane pokazalo se je,
da nikleni kontakt dugo traje ako se ne-
posredno pre Kkatalize za metan vrSi tre-
tiranje sa aktivnim ugljem, jer svakako
aktivni ugalj zadrZava supstance, koje po-
staju pri katalitickom dobivanju vodo-
nika. Verovatno nije potrebno narodito
ukazati na to, da sasvim prirodno i ovde
treba podesiti gas za vreme ili posle iz-
mene uglien monoksida prema osobina-
ma gasa, koji treba zameniti ili osobina-
ma kakve se traZe od gasa, koji treba pro-
izvoditi. Posto pri konvertovanju ovako
velikih koli¢ina ugljen monoksida kakva
s¢ nalaze u gasoZenu i tome sli¢no, po-
staju njima odgovarajuéi velike koliéine
ugljen dioksida, ¢esto ¢e biti potrebno od-
straniti jedan deo ugljendioksida ispira-
njem sa podesnim sredstvima u cilju po-
deSavanja gasa narocito u pogledu speci-
fitne teZine.

Ispiranje ugljendioksida moze da se
izbegne time, Sto se za gradenje metana
potrebni vodonik ne spravlja konvertira-
njein ugljenmonoksida sa vodenom pa-
roim nego se spravlja na drugi nadin i
. dodaje gasu, koji treba (retirati. Na me-
stima gde stoji na raspoloZenju jeftina
elektricna struja, moZe se vodonik sprav-
ljati elektrolizom, na drugim mestima mo-
ze se spravljati po  poznatom postupku
rastavljanjem vodene pare pomocéu metal-
nog gvozda.

Ako se hoce da spravlja vodonik po-
treban za Kkataliticko dobivanje metana
konvertiranjem jednog dela uglien-mono-
ksida moZe se radi uStede u pari izmeniti
i red kataliza, t. |. prvo se moze izvoditi
kataliticko spravljanje metana sa vodoni-
kom koji se nalazi u gasu a vodena para
koja je tom prilikom nagradena moZe se
posle eventualnog dodavanja daljih koli-
¢ina pare upotrebiti za konvertiranje ug-
lien monoksida u uglien-dioksid i vo-
donik.

Najzad moZe se pri izvodenju postup-
ka shodno pronalasku podeSavanje osobi-
na ograniciti samo na Kaloricku mo¢ i na
brzinu zapaljivosti, a razlike u specifickoj
tezini mogu se izjednaciti odgovarajucéim
podesavanjem gasnog pritiska shodno fi-
zickom zakonu po kome od gasova raz-

licite specificke teZine proti¢u kroz otvo-
re jednakog preseka u jedinici vremena
onda jednake koli¢ine kada su gasni pri-
tisci ovim specifickim obrnuto srazmerni
tezinama. Ako je spec. teZina gasa posle
izmene ugljen-monoksida na pr. veta nego
Sto je dozvoljeno za varoski gas, treba od-
govarajuci povisiti casni pritisak i ovim
Se izravnjava razlika. Ovim se postizava
ta prednost, $to se usStedi jedan period
rada na pr. ispiranje ugljen-dioksida i ti-
me moze da postigne da proizvodnja ga-
sa, koji nije otrovan, bude jeftiniji.
Patentni zahtevi:

1. Postupak za spravljanje neotrovnog
varoSkog gasa za javnu upotrebu, nazna-
cen time, 8to se uglienmonoksid otrovnog
gasa u tolikoj meri prevodi, da gotov ne-
olrovan gas ne sadrzi vise od 1% uglje-
na monoksida i §to se otrovni gas pre ove
izmene podesi tako, da posle ove izmene
odgovara u svojim nagbitnijim osobinama
(kalori¢koj moci, specificnoj tezini i br-
zini zapaljivosti) varoskom gasu, koji tre-
ba zameniti.

2. Postupak po zahtevu 1 naznaden
time, Sto se pri spravljanju neotrovnog va-
roSkog gasa iz bogatih gasova (gasa iz
uglja, meSanog gasa, karboriranog gaso-
7ena ili tome’sli¢no) ugljen monoksid pre-
vodi u ugljen dioksid i vodonik samo po-
mocu vodene pare.

3. Postupak po zahtevu 1, naznaCen
time, Sto se pri spravijanju neotrovnog
varoskog gasa iz siromasnih gasova (gaso-
zena ili tome slicno) jedan deo ugljen mo-
noksida prevede sa vodenom parom u ug-
ljen dioksid i vodonik, a drugi deo ugljen
monoksid sa vodonikom u metan i vode-
nu paru i $to se gas pre ove poslednje iz-
mene tretira sa aktivnim ugljenom.

4. Postupak po zahtevu 3, naznacen
time, 3to se vodonik potreban za izmenu
uglien monoksida u metan ne spravlja
konvertiranjem ugljen monoksida vode-
nom parom, vec se isti dodaje siromasnom
gasu.

5. Postupak po zahtevu 3 naznacen
time, Sto izmena ugljen monoksida vodo-
nikom u metan i1 vodenu paru vrSi kao
prvi stepen i §to vodonik, koji se pri tome
dobija, sluzi u drugom stepenu za prevo-
denje daljih koli¢ina ugljen monoksida u
uglien dioksid i vodonik.
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