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Livenje plota za olovne akumulatore
1ziskuje izvanredno visoku spretnost, po-
sto je narocito kod vrlo tankih 1 kompli-
kovanih oblika reSetke teSko posti¢i bes-
prekorno izlivanje Stapova resetke do naj-
tanjih grana. Bilo je pokuSaija da se pro-
sto ruéno livenje, gde ie olovo usled pri-
rodnog pada telko, zameni koiim drugim
~postupkom, na pr. livenjem pod pritiskom
ill pod vakuumom. Ovi postupci pak imaju
izvesne nezgode i kod svih opita bilo je
nemoguéno dobiti velike 1 teske ploce sa
ovim postupcima i to besprekorno izve-
dene. Naprotiv manji delovi mogu se na
osnovu gore pomenutih postupaka lako
izraditi. Vece plote se i danas kao i ranije
liju ru¢no. Zahtev za ovo poticao ie otuda
Sto se kod ploca za olovne akumulatore
pored ¢isto mehanitke ¢vrstoce iziskuje i
narocito otpornost protivu elektri¢nih u-
ticaja.

Na osnovu opita pokazano ie da se
izvesnim varijacijama vremena trajanja
rucnog livenja ploCa za olovne akumula-
tore postizu neocekivani rezultati. Time
na pr. moze nastati promena u livenom
dgelu t.j. u ploci §to se menia vreme izme-
du sipanja olova i otvaranja kalupa u od-
nosu na celokupno vreme trajanja procesa
livenja. Isto vazi na primer i za vreme za
koje se kalup drzi otvoren u odnosu na
celokupno vreme. Ovo je posledica vrlo
kemplikovanih odnosa hladenia  kalupa.
Po sebi se razume da je i celokupno vreme
livenja od uticaja na osobine izlivenog
komada isto onako kao $to poiedine pe-
riode vremena moraju odgovarati velic¢ini

* na kalupu postize se pomocu

odn. obliku kalupa kao i izvodeniu Kkala-

‘pa.

Predmet je ovog pronalaska sprava
pomocu koje se uz cuvanie odlika ruénog
livenja mogu tacno regulisati pojedini
radni rpocesi tako da se postigne povolj-
no dejstvo u pogledu dobrote izlivenih a-
kumulatorskih ploca. Ovo se naravno od-
nosi samo na procese rada koii imaju uti-
caja na procese hladenja, dok se oni pro-
cesi rada koji na to nemaju uticaja, mogu
nezavisno od sprave urediti, na pr. popra-
Sivanie kalupa i tome sli¢no. Osim poje-
dinatnog regulisania radnih procesa moze
se reculisati i celokupno vreme pojedinac-
nog livenja pemodcu ove sprave i to tako
da se svi pcjedinacéni radni procesi isto-
vremeno | procentualno ravnomerno me-
nijaju.

U slede¢em opisanaje sprava primen-
liiva na pr. za veliki kalup sa pomerljivim
lamelama, kakva se koristi za izradu ploca
sa velikim povrsinama.

lzvodenje pojedinaénih procesa rada
sabijenog
vazduha od koga dobija pogon izvestan
broj cilindera. Naravno mesto sabijenog
vazduha moZe se za pogon koristiti i elek-
tricna energija, voda pod pritiskom, ulje
ped pritiskom i tome sli¢no. Izvodenje po-
jedinih radnih procesa vrsi se pomocu raz-
vodnog ventila A koii u ovom slu¢aju ima
osam spojeva a za vodove b sabijenog
vazduha koji vode ka kalupu E, kao i spoj
d za dovedeni sabijeni vazduh. Ventil A
stavlia se u pogon pomoéu kotura B, i to
pomoc¢u odbojnika e, koji su pomerliivo

Din. 10.—



postavljeni na kKoturu B. Ovai kotur B
stavlja se lagano u obrtanje pomocéu elek-
tricnog motora C. U ovom primeru na Ko-
turu B nalaze se osam odboinika e, koji
jedan za drugim ventil A obréu za jednu
osminu od celog obrta. Sa svakom osmi-
nom wobrta nastaje jedan od osam radnih
procesa, i to u sledecem redu, pocev od
otvorenog kalupa: 1) Podizanie strane D
kalupa E. 2) Utvrdivanje kalupa E za live-
nje. 3) Livenje pri femu tetno olovo bez
ikakvog pritiska ulazi u kalup t.i. slobod-
no pada. 4) Kalup se oslobada. 5) Potiski-
vanje lamela F, a time i izlivene ploce G
koja se jos$ nalazi u kalupu E. istovremeno
skretanje kraka H u cilju podizanja plo-
¢e G iz kalupa E- 6) Spustanie dela J iz-
medu ploce G, koja se jof nalazi u Kalupu
E i lamela K. 7) Vracéanje lamela F i time
u vezioslobadanie ploce G, koja sada visi
o skrenutom kraku H. 8) Vracanje kraka H
sa plocom G, istovremeno podizanie dela
J. Sada je kalup E slobodan za novo livenje
i sada se vrs§i prasenje. Po tome radni pro-
cesi idu istim redom kao i raniie.

Da bi se celckupno vreme iednog pro-
cesa livenja i time istovremeno vreme po-
iedinih procesa rada procentualno rayno-
nomernc menja 10, elektricni motor C,
koji sluzi za pogon kotura B. snabdeven
je reguliSu¢im otpornikem L. Pomocu
ovoga otpernika L moze se brzina obrta-

nja motra C a time i kotura B regulisati,
¢ime se reguliSe i brzina procesa livenja.

Upotreba kraka H u radu je od vaz-
nosti, posto se iziskustva zna da podizanje
ploe G iz Kalupa E Cesto stvara telkoce,
a time nastaju i nepravilne promene u pe-
riodama vremena, kao i nezelieni pore-
mecaji u procesu hladenja. 1z istog razloga
ie i mehanicki pokretani deo J uptreblien
u procesu.

Patentni zahtevi:

1) Sprava za automatsko izvodenje
procesa livenja za elektrodne ploce gal-
vanskih elemenata narocito elektri¢nih a-
kumulatora naznacena time, Sto se sastoji
iz kombinacije srestava pomocéu kojih se
elektrodni materijal u prvom redu olovo
lije sa slobodnim padom u Kalup i srestava
za reguiisanie radnih procesa livenja u
cdnosu na vreme,

2) Sprava po zahtevu 1 naznacena ti-
me, sto se pomocu podesnih sredstava svi
radni procesi procentualno ravnomerno
mogu regulisati.

3) Sprava po zahtevu 1 i 2, naznacena
time, sto za podizanje plece sluzi auto-
matski pokretni krak (H).

4) Sprava po zahtevu 1—3 naznalena’
time, Sto za podizanje ploce sluzi jedan
automatski pokretan deo (J).
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