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Vodenje tehnoloskih procesov v jeklarni s pomodjo mreze

osebnih racunalnikov

Management of Technological Processes in a Steel Plant by a Network of Per-

sonal Computers

J. Segel, A. Vutko, L. Ranc, Metal Ravne, Ravne na Koroskem

Racunalniska podpora tehnoloskim procesom se razvija in dopolnjuje na osnovi vse vecjih
zmogljivosti mikro racunalnikov ter neprekinjenim prizadevanjem za znizanje stroskov, povecanje
produktivnosti in izboljsanje kakovosti izdelkov. Programska resitev CMC (Computer Meltshop
Control) je zasnovana na lokalni mrezi osebnih racunalnikov. Uporaba racunalnika v jeklarni se
uveljavlja pri znizanju stroskov, povecanju produktivnosti in izboljSanju kakovosti jekla.

Kljucne besede: elektrojeklarna, racunalnik, tehnologija, proces

Computer support for technological processes has been developed and completed on the basis
of all higher capacities of micro computers and a continuous effort to reduce costs, increase
productivity and to improve products’ quality. Program solution of CMC (Computer Meltshop
Control) is devised on a local network of personal computers. Computer application in a steel
plant is very adequate for cost reduction, increase of productivity and improvement of steel

quality.
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1 Znadilnosti razvoja

V Zelezari Ravne je bila Ze leta 1977 uvedena uporaba
procesnega racunalnika na EOP(1). Kasneje se je
racunalnifka podpora razsirila na ponovéno tehnologijo,
v kemyski laboratorij, EPZ in na vrsto specifiénih potreb
jeklarne. Vmes je bil zamenjan osrednji procesni raCunal-
nik.

Za ratunalnisko technologijo je znadilna izredno vi-
soka razvojna stopnja in kratka Zivljenjska doba opreme.
Strodki vzdrzevanja stare ratunalmiske opreme z leti motno
naraéajo. Tako na Ravnah prehajamo na drugo zamen-
javo procesne racunalmiske opreme, Ki sloni na mreZi
oscbnih racunalnikov. Podoben razvoj tede tudi v svetu
(2.3) in se nanasa na aparatume, programske in komunika-
cijske moznosti.

V sklopu prizadevanja za zniZzanje stroSkov proizvod-
nje v jeklarni se uporaba ra¢unalnika v jeklarm uveljavlja
pri:

- zmanjSanju porabe ferolegur
- zmamjdanju specificne porabe energije
- skraj8anju &asa od prehoda do preboda

- zanesljivejSemu obvladovanju kakovosti proizvodnje
mn 1zdelkov

- izboljianju fleksibilnosti proizvodnje.
2 Struktura in modularnost racunalnifke refitve

Tudi na jeklarskem podrogju se uveljavlja koncept CIM
(Computer Integrated Manufacturing), Ki mu bolj ustreza
omaka TIM (Technically Integrated Melfing)(4).

Znacilnosti razvoja izhajajo 1z:

- hitre stopnje povetanja mo¢i mikro ratunalnikov, osebnih
ratunalnikov in komunikacij

- ugodnega razmerja cena / zmogljivost

- odprte arhitekture in modularnosti celotne ratunalniske
opreme, ki jo je mogode dobro prilagoditi potrebam
posameznega procesa

- izredno obsime programske podpore PC okolju.

3 Racunalnilka reditev - CMC

V Metal RAVNE je bila razvita raunalniska programska
resitev CMC (Computer Melshop Control), za lastne potrebe
in za potrebe drugih jeklarn.

Osnovana je na veljem Stevilu osebnih ratunalnikov
povezanih v lokalno ratunalnidko mrezo (PC-LAN).
Posamezni PC so povezani tudi s Krmilniki procesov,
Kvantometrom in raznimi instrumenti. Racunalniska mreZa
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PC LAN je hierarhi¢no povezana z vi§jim in niZjim
radunalni¥kim nivojem

Razvejana aplikacijska oprema pokriva funkcije in na-
loge prikazane na sliki 1. Programski sklopi se uporabljajo
zaporedoma, kot tede proizvodni proces (slika 2). Posa-
meznih programov in detajlov ni mogole predstaviti v
¢lanku. Za ilustracijo si lahko ogledamo glavni menu na
sliki 3, ki je na razpolago posameznemu uporabniku le v
taksnem obsegu, kot ga potrebuje.
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Slika 1: Funkeije programov CMC
Figure 1: Functions of CMC programs

Pomembna znatilnost CMC je tudi velika prilagod-
ljivost na opremljenost in potrebe posamezne jeklame.
Primer reditve za manj$o jeklamo je na sliki 4.

4 Fleksibilnost proizvodnje in CMC

Za Metal Ravne ja znacilen izredno pester proizvodni
program, ki zajema vet sto vrst zelo razliénih jekel. Pri tem
je potrebno dobro obvladovati tehnologijo izdelave jekla.
Ob fleksibilnem prilagajanju proizvodnje na posebne Kak-
ovostne zahteve Kupcev se ta pomen Se povetuje.

Zanesljivost in fleksibilnost proizvodnje jeklarne se po-
veca z uporabo ratunalnika, ki vsebuje metalurSko teh-
nologijo izdelave jekla, matematiéne optimizacije legiranja
in dinami¢nega prilagajanja sestave jekla na poscbne za-
hteve kaljivosti m drugih lastnost: jekla.
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Slika 2: Zaporedje uporabe programskih sklopov
Figure 2: Application sequence for program groups
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Slika 3: Glavni menu programov CMC

Figure 3: Main menu of CMC programs
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Figure 4: Network of personal computers for & smaller steel plant
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