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Poznato je, da se tetno sredstvo za
spajanje, na primer tetna smola, pomoéu
rasprsivata pretvori u prah i prlvede ma-
tGI"lJalll za bI‘lktE‘I‘lI‘anjE‘ PredloZeni su
rasprsivaci: parni i sa vazdusnim priti-
skom, Ppomoéu kojih se maten]a sredstva
za spajanje, kao Sto su smola i asfalt, pre-
tvori u prah, pa se u prah isitnjeno ‘sred-
stvo za spajanje duva u materijal za bri-
ketiranje, koji u fino razdeljenom obliku
pada kao kiSa odnosno vertikalno. Posto
kod ovih ured;ald sredstvo  za spalanle
pritice cevi bez naromtog pritiska, moze
ono da se naslaZe na ivici cevi, tako da
postaje potrebno pregledanje cevi. Kod
pretvaranja u prah pomoéu pare privodi
se materijalu za briketiranje jedna velika
koli¢ina vode, koja uslovljava jednu visu
potroSnju sredstva za spajanje. Kod pre-
tvaranja u prah pomotu vazdusnog priti-
cska potr osnja sredstva za spajanje Jest()
doduse manja, ali ipak nastupa takav je-
dan razvoj praha, da je skoro nemoguée,
da se izadje na kraj bez dodatka pare, pri
¢emu postaje potreba za parom odnosno
komprimiranim vazduhom veoma velika.
Uopste se pokazalo, da se od previse fino
razdeljenog praha mmnogo izgubi tako, da
takvi postupei rade neekonomski. Ove se
nezgode uklanjaju pomoéu pronalaska,
koji se sastoji u tome, da se te¢éno sred-
stvo za spajanje, osobito tefna smola, ot-
prema iz jednoga spremista pomocu jed-
noga Smrka u jedan kotao pod pritiskom,
pa se ovde pomocu jednoga ventila, koji

radi tatno i redukuje narpritisak kon-
statno odrzava na pritisku, koji se Zeli.
Ovaj pritisak iznosi probitatno 6 do 10
atmosfera. Iz kotla pod pritiskom dovodi
se tetno sredstvo za spajanje rasprsiva-
¢u, pomocéu kojega se ono vanredno fino
pretvoreno u prah, duva u bubanj za me-
sanje i time prema materijalu za briketi-
ranje, koji slobodno ispada.

Celishodno se predvidjaju dva raspr-
Sivaca, tako da se moze raditi sa jednim
ili sa drugim rasprSivacem ili sa oba
istodobno. Kod novoga se postupka dakle
samo sredstvo za spajanje stavlja pod vi-
sok natpritisak, ¢ime pri dimenziji, koju
raspriivac uslovljava, nastaje vanredno
fino pretvaranje u prah, pa se deli¢i sred-
stva za spajanje najfinije isitnjavaju. Ta-
tno odmeravanje potrebne koli¢ine sred-
stva za spajanje omoguéeno je time, Sto
su talozi sredstva za spajanje, koji bi mo-
gli dovesti do smanjivanja poprec¢nog pre-
seka rasprsivatevog otvora, usled visoko-
ga natpritiska sredstva za spajanje, koje
se izliva, nemoguéi i Sto hladjenje cevsko-
ga otvora, koje jako unapredjuje taloZe-
nje sredstva za spajanje, usled ekspanzije.
pare i komprimiranog vazduha potpuno
otpada. Time postaje, za ¢im se poglavito
i ide, potrosnja sredstva za spajanje neo-
hi¢tno malena.

I potroSnja snage manja je nego do sa-
da, posto ima samo da se odrZi natpriti-
sak sredstva za spajanje. Posto se natpri-
tisak pomoéu ventila za redukovanje stal-
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no ravnomerno odrzava, ne moze da na-
stupi ni promena cevskog otvora ni pro-
mena natpritiska sredstva za spajanje.

U crtezu je postupak Sematiéno prika-
zan.
Tec¢no se sredstvo za spajanje otprema
iz jednoga spremiSta a pomocéu jednoga
fmrka b jednome tlaénom kotlu ¢ pa se
tu pomoéu jednoga ventila d koji radi ta-
¢no i Predukuje mnatpritisa, konstantno
odrzava na zeljenom pritisku. Ovaj ventil
d stoji pomoéu jednog sprovodnika e u
vezi sa spremistem odnosno kotlom a i
nalazi se na Smrku b jedan tlaéni i re-
dukecioni ventil f, ¢iji pobolni sprovodnik
¢ vodi ka sprovodniku h koji vezuje ko-
tqo a sa Smrkom b. Iz tlatnoga kotla ¢
dovedi se jednim sprovodnikom i te¢no
credstvo za spajanje, koje stoji pod viso-
kim pritiskom, jednom rasprSivaéu Kk,
kroz koji ono najfinije pretvoreno u prah

ulazi u kotao za mesanje m i pri tom pro-
lazi kroz materijal za brikterianje o, koji
slobodno ispada iz jednoga smestiSnog
sprovodnika n. Ima dva rasprsivaca k i
k, koji su jedna pored drugoga odnosno
jedan ispod drugoga prikop¢ani uz spro-
vodnik i.

Patentni zahtjev.

Postupak za mesanje materijala za bri-
ketiranje sa jednim teénim sredstvom za
spajanje, osobito sa tetnom smolom, koja
se pomocu jedne cevi najfinije u prah
pretvorena duva u bubanj za mesSanje na
materijal za briketiranje, koji slobodno
pada, naznacen time, Sto se sredstvo za
spajanje pomo¢u jednoga Smrka u jednom
tlatnom kotlu ¢ sa redukcionim ventilom
dovodi na Zeljeni ravnomerni natpritisak,
odakle dospeva u rasprsivac.



Ad patert broy 6473.
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