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Postupak za kontinualnu izradu Sarki

Prijava od 26 februara 1938.

Vazi od 1 decembra 1938,

Ovaj se pronalazak odnosi na izradu
Zarki odn. Sipova kakve se upotrebljavaju
na vratima, prozorima ili slitncg a kod
kojih se radi o tome da se Sip u uvijenom
mestu (¢auri) obezbedi protiv okretanja
i aksijalnog pomeranja. To je dosad vr-
Seno na razne nacine.

Predmet ovog pronalaska su sarke
kod koijih list §ipa na uvijenom mestu ima
jedan ili vise ispadnih zalistaka Koji se na-
vlate na suzenje Sipovog struka a koje je
suzenje obrazovano tako da mastaje ivi-
Casti na pr. trouglasti poprecni presek Si-
povog struka, Ovakvo obrazovanje koje
obezbeduje Sip protiv okretanja { aksijal-
nog pomeranja ima preimucstvo u kon-
struktivnoj jednostavnosti a zatim to pre-
imucéstve sto je uvijeno mesto  potpuno
zatvoreno pa se mesto obezbedenja spolja
ne vidi

Predmet ovog pronalaska je i postu-
pak za kontinualnu masinsku izradu u
masi ove Sarke do gotovog proizvoda na
jednoj i istoj masini dok je dosada uvek
bilo potrebno vise pojedinih masina,

Postupak prema ovem pronalasku ima
to obelezje $to se traka materijala najpre
¢ praveu kretanja trake pokrece ispod dva
pecata koji se kre¢u gore i dole pa ovi pe-
tati otsecaju kroj lista Sarke tako da novi
kraj trake dobija oblik prednjeg kraja
narednog lista Sarke a prednji kraj odvo-
jenog Kroja neSto se uvije otprilike pra-
vOUZaono na vise pa se onda odvojeni Kroj
lista ped pravim uglom na pravac trake
dovodi na tri uzastupna mesta rada od ko-
jih se na prvom prednji kraj dotle uvije
kkoliko je potrebno za uvodenje Sipa po-
pretno na pravac kretanja lista a na dru-

oum od tih mesta rada Sip se sa strane i
odozgo uvudte u uvijeni otvor poprecno na
pravac kretanja lista pa se zatim list pos-
redstvem pecata koji se krece na nize pri-
tisne uz povrsinu suzenja Sipa medutim na
ire¢ein mestu rada dovriava se uvijanje a
potom se pryenstveno na jos jednom mes-
tu rada zadnja ivica gotovog lista Sarke
zaosirava gnjeCenjem pomocu pecata Koji
je nestc nagnul prema upravnom praveu.
Prethedno uvijanje lista moZe se izvesti is-
tovremeno ili neSto ranije od secenja. Kroj
lista moZe za vreme prolazenja kroz mesta
rada da bude noSen na Kalupu koji vrsi
uvijanje a koji u tom slutaju biva pokre-
tan posredstvom beskrajnog lanca, Sam li-
si tarke se shodno pre selenja, pri spre-
tavanju njegovog Kretanja u stranu po-
sredstvem nekog oslonca, podvrgava oh-
rapavljenju njegove povrsine pomodcu po-
desnog alata kako bi premaz bolje prija-
njao. Masina za izradu ovog lista Sarke
moze se pemocu ovih podataka o postup-
ku lako izvesti, posto se kretanja svih po-
trebnih alata mogu odvesti pomocu uobi-
Cajnih sredstava sa jedne zajednicke po-
kretatke oscvine. Dovodenje Sipa vr8i se
pomocu nagnutog oluka iz kog se uzima
auvek najdonji  &ip pomecu viljuske odn.
hvatalice koja ga zahvata na obe Ceome
strane i uvla¢i u otprilike poluoKrugla uvi-
jena mesta lista.

Ovaj je pronalazak
robnije pomoéu crteza.

Slika 1 do 3 pckazuju list Sarke pre-
ma ovom pronalasku u izgledu sa strane i
poprecnom preseku naime kroj | sa za-
liscima 2 i §ip 3 sa glavom 4 i sa ivicastim
suzenjima 5 koja zajedno sa zaliscima 2

objasnjen pod-
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obezbeduju aksijalno i radialno ucvrsciva-
nje 3sipa u dec la koji je zatvoren uvija-
njem.

Na sl. 4 pretstavijena je Sematski iz-
rada jednog lista Sarke sa uvijenim Sipom
i [ilﬂE i sama |ne|§ina.

Na mestu [ rada, se na traci 6, pri
sprecavanju njenog Kretanja u stranu po-
mocne oslonca 7, preizvodi chrapavijenje
posredstvom nekog alata u vidu grebaca
Kkaji nije pretstavijen a koji se pomera
popreéno u praveu strele 8 ili posredstvom
nekog tocila da bi list Sarke lakSe popri-
mio boju.

Na mestu 1l rada, sekacki alat S vrsi
tri radne operacije. Najpre se cbreZe ona
ivica lista Sarke koja docnije treba da ra-
di zajedno sa odgovarajucem stranom
protivne Sarke onda se obrezu zalisci 2 a
zatim se drugom secicom tog alata S od-
vaja od trake 6 kroj | u pravilnoj duZini a
koji je prethedno obraden na pomenuti
nadin,

Nz mestu Il rada, se istovremeno ili
malo ranije previjaju zalisci 2 y Kalupu G
pomadcu alata koji se krece u pravcu stre-
le.

Sada se vrii prencs otsefenih i pret-
hedne previjenih krojeva 1 pod pravim
uglom na prethedni pravac pomeranja pri
¢emu se shodno prencsi i kalup G, Vedi
broj ovakvih kalupa G salinjava u tom
slu¢aju zatvoren lanac.

Na mestu 1V rada, najpre se pomera-
njem pecata 10 u pravcu strele cbrazuje
otvoren uvojak la (Caura).

Na mestu V rada se Sip 3 (sl. 3), koji
ie na nalin troivitnika suZen na mestima
5, uvladi u uvojak la poprefno na pravac
pomeranja i cdozgo sa strane. Potom se
pemocu pecata 11 zalisci 2 potpuno zavu-
lcu u svuzenja 5 tako da oni prileze uz povr-
sine tih suZenja.

Posle toga se na mestu VI rada, po-
mocu pecata 12 potpunc zatvara uvojak
la (¢aura).

Na mestu VII rada, se inale gotova
Sarka pomocu pecata tako gnje¢i ma mes-
tu Ib da se taj deo moze lakSe zabiti u
usek u vratima ili slicnog.

Patentni zahtevi:

1) Sarka sa uvijenim Sipom, naznace-
na time, sto je Sip (3) istovremeno obez-
beden protiv okretanja i aksijalnog pome-
ranja posredstvom jednog ili vise zalistaka
i2) koji strei iz prednje ivice lista (1) koji
treba da se uvije a koji zalisci su uvijeni u
spljestena suzenja (5) sipa (3).

Z) Postupak za Koatinualnu izradu
sarki prema zahtevu 1, od trake materija-
la Sarke, naznacen time, Sto se traka (6)
najpre u praved njencg kretanja pomera
ispod dva pecata koji se kreéu gore i do-
le pa se iz le trake (na mestu Il) odvaja
iedan kroj (1) lista takc da zaostali kraj
trake dobija cblik prednjeg Kkraja nared-
nog Kroja lista i Sto se istovremeno odn.
malo ranije (na mestu Ill) prednji kraj od-
vojenog kroja (1), odn. Koji treba da se
odvoji, prethodno previje otprilike pravo-
vzaono prema gore u kovackom kalupu
(G) a zatim se cdvojeai i prethodno previ-
jeni Kkroj lista (1) dovodi pod pravim ug-
lom na pravac Kretanja trake na tri uzas-
topna mesta rada (IV, V, V1) od kojih se
na prvom mestu (IV) prednji kraj dotle
uvija koliko je potrebne za uvlacenje Si-
pa (3) poprecno na pravac pomeranja lis-
ta a na drugom mestu (V) uvuce Sip (3)
sa strane 1 odozgo popre¢no na pravac po-
meranja lista u uvijeni ctvor pa se zalistak
(2) pomocu pecata {11) koji se kreée na
nize pritiska uz ravnu povrsinu suzetka (5)
sipa (3) dok se na tre¢em od tih mesta (VD
dovriava uvijanje a zatim se prvenstveno
na jof jednom mestu rada (VIl) zadnja i-
vica devrSene Sarke gnjecenjem ostri po-
mecu peata (13) keji je nesto nagnut
prema normali.

3) Postupak prema zahtevu 2, nazna-
cen time, Sto kovacki kalun (G) koji vrsi
uvijanje i koji je pokretan nosi kroj lista
za vreme prolazenja Krcz pojeding mesta
rada (I1I-VII).

4) Postupak prema zahtevu 2, nazna-
cen time, Stc se traka, iz koje se odsecaju
listovi, na mestu rada (I) ohrapavlja po-
modéu pupreéno pokretanocg alata na nadin
grebaca ili slitnog pri sprecavanju kreta-
nja trake u stranu pomocu osloneca (7).
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