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‘Postupak za priugotovljavanje kalupljenih reakcionih mesavina za termicko dobija-
nje magneziuma iz dolomita ili magnezita.

Prijava od 7 manta 1938.

NaznaCeno pravo prvenstva

Tenmidtko dobijanje magneziuma re-
dukovanjem pecenog delomita ili magne-
zita pomodu siliciuma (ferosiliciuma) ili
alumininma se vrii podesno u pecima sa
indirektnim grejanjem zracenjem. U ovim
pecdima se moze prenosenje toplote znatno
poboljSati time, $to se reakcioni materi-
jal krece. Kretanje materijala se daje u
horizontalnim muflovima najjednostavnije
izvoditi obrtnim kretanjem, a u vertikal-
nim muflovima sklizavanjem SarZe usled
njene sopstvene teZine.

Za besprekomno kretanje reakcione
meSavine u takvim pedima se pokazalo
kao Kkorisno, da se ova upotrebi u vidu
presovanih kalupnih oblika. I pored viso-
Kih pritisaka kod presovanja (1000 do
2000 kg/om®) otpornost kalupnih oblika
ipak nije tako velika, da pri kretanju u
peéi ne nastane izvesno otiranje u vidu
praha, koje se na razliCite nacine pokazu-
ie kao smetajuce. S jedne strane dovodi
do obrazovanja Cvrstih zapekotina na u-
nutragnjem zidu prostora pedi, kao 1 ka o-
prazovanju grudvi usled uzajamnog slep-
liivanjr pojedinih kalupnih oblika, ¢ime
se u znatnoj meri smeta valjanje odnosno
kretanje materijala. S druge strane otrveni
materijal u pec¢ima, koje se pogone pod
podpritiskom i u kojima se usisavanje, kao
obi¢no, vrii iza kondenzacionog prostora,
pruza mogucénost prasenja reakcione me-
Savine odnosno reakcionih zaostataka u
kondenzacionom prostoru, Sto ima za po-
sledicu zagadivanje tamo taloZenog me-
tala,

Vazi od | decembra 1938.

od 5 aprila 1937 (Nemadka).

Opisane se nezgode daju po pronala-
sku na jednostavan nadin time otkloniti,
“to se kalupni oblici pre svega nalaganja
u reakcionu pec¢ izlazu kakvom termid-
kom otvrdnjavanju. Kalupni se oblici za-
grevaju za Kratko vreme, na primer 5—30
minuta, uvek prema veli¢ini, pod vodoni-
kom na temperaturi od 700 do 1200° C,
pri ¢emu postaju tvrdi kao kamen. Ako
se ima silicium kao redukciono sredstvo, to
s¢ otvrdnjavanje podesno preduzima piri
temperaturama, koje se nalaze u gornjem
delu navedene temperaturne oblasti, dok
se kod prisutnosti aluminiuma  Korisno
upotrebljuje njihova donja oblast. Ovo o-
tvrdnjavanje se, kao $to se naslo, nalazi sa

time u vezi, $to se u pomenutoj tempera-

turnoj oblasti redukcioni proces veé za-
pocinje uz obrazovanje legura odnosno je-
dinjenja kalciuma sa siliciumom ili alumi-
niumom, a da se ipak magnezium jo§ ne
cslobada.

Ako se kao redukcioni materijal ypo-
trebi peceni magnezit, to mu se mora do-
dati izvesna Koli¢ina pecenog kreca, da bi
s¢ obrazovala za otvrdnjavanje potrebna
kalciumowva legura.

Za kontinualno izvodenje ovog po-
stupka podesna obrtna pe¢ je pokazana na
sl. 1. Ovde jesa a oznalena gvozdena cev, k

koja je postojana prema zgaranju, sa b

orejne vijuge iz hrommikla, kojima se do-
vodi elektritna struja pomocu kliznih pr-
stenova ¢, sa d kakav sud iz gvozdenog li-
ma sa ventilima e i f, Koji je pomoéu zapti-
vajuce kutije g zaptiven prema obrtnoj
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cevi, sa h ulaz za vodonik i sa i izlaz za vo-
donik. Pe¢ se napaja na taj nadin, $to se
kalupni oblici kod i unose u obrtnu cev
brzina proticanja se tako podeSava, da
otvrdnjavanje kalupnih oblika bude zawr-
Seno, kad ovi dospu na kraj cbrtne cevi.
Po prolaZenju kroz obrtnu cev otvrdnuti
kalupni oblici padaju u sud d, &iji je ventil
e otvoren. Praznjenje suda se vrii na ma-
hove kroz otvor ventila f, posto je ventil
e zatvoren.

Postupak za pringotovijavanje po
pronalasku pruza dalju korist, da se ka-
lupni oblici mogu dobijati sa manjim pri-
tiscima (250 do 500 kg/em?) i prema tome
u vecem obliku no do sada, ¢ime se pove-
¢ava uCinak prese za viSestruki jznos. Ve-
liki kalupni oblici mogu tada po svome
termickom otvrdnjavanju, biti, na primer
pomocu kakve lomilice sa valjcima, usit-
njavani na zeljenu veli¢inu zrna i da se za-
tim unose u stvarnu reakcionu peé, u ko-
10j se pri temperaturama od 1250° C i vise
(uvek prema tome da li se reakcija odvodi
pri_podpritisku ili pri obiénom pritisku)
vrSi redukovanje i destilaciono izdvajanje
magneziuma.

Reakciona mesavina koja treba da se
izloZi termickom otvrdnjavanju moZe po
jednom neobjavljenom predlogu sadrZati
izvesne fluoride u koli¢inama od 05—
8% u cilju ubrzanja redukcije magnezium
oksida,

Za izvodenje postupka po pronalaskn
su se na primer pokazale kao podesne sle-
dece pocetne mesavine.

1) 100 tezinskih delova petenog do-
lemita (36,5% MgO) + 13,8 tezin-
skih delova ferosiliciuma (93%e-ni)

2.) 100 tezinskih delova pecnog dolo-
mita (36,5% MgO) + 13,8 teZin-
skih dedova ferosiliciuma (93%-ni)
+ 2 teZinska dela fluorita.

3.) 100 tezinskih delova peéenog mag-
nezita (90%-ni) -+ 133 tezinska
dela pecenog kreca (94%-ni +
33,5 tezinskih delova ferosiliciu-
ma (93%o-ni),

4.) 100 tezinskih delova pecenog do-
lomita (36,5% Mg0) + 16,3 te-
zinska dela aluminiumovog §ljunka,

Patentni zahtevi:

I.) Postupak za priugotovljavanje ka-
lupljenih reakcionih meSavina za tenmic-
ko dobijanje magneziuma iz dolomita i
redukcionih sredstava, naznaten time, Sto
se kalupni oblici u kakvoj vodoni¢noj at-
mosferi zagrevaju na 700 do 1200° C do
atvrdnjavanja.

2.) Postupak po zahtevu 1 u upotrebi
za dobijanje magneziuma iz magnezita,
naznacen time, Sto se pocetnoj meSavini
dodaje peceni kre¢,

3.) Postupak po zahtevu 1 ili 2, na-
znacen time, Sto se termitko otvrdnjava-
nje kalupnih oblika izvodi kontinualno u
kakvoj obrtnoj peéi, kroz koju se vodi ka-
kva lagana struja vodonika,
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