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Veé su poznati razli¢iti postupci po-
mocu kojih se metalima u toplom staniu
daju razli¢iti oblici t. zv. postupci toplog
presovanja. Opiti vrieni na ranjim po-
stupcima pokazali su da se moraju uzeti
u obzir joS naroditi momenti. Zguléava-
nje materijala Cesto niie dovolino kod
postupka presovanja prema ranijim po-
stupcima, tako da se u tim slutajevima
mora preduzeti prethodno i naknadno
presovanje. Ovi zahtevi odn. potrebe do-
laze do izrazaja i kod drugih do sada
poznatih postupaka toplog presovanja,
pri ¢emu tzv. komadi za predhodno pre-
sovanje bivaju izradivani ili iz peStanog
liva ili iz Spricancg liva. Nedostaci koii
se javljaju kod ovih postupaka u glavioom
su sledeci:

a) pojava mehurova i nabora kao
posledica livanja komada za predhodno
presovanje, koja se javija kao pojava nak-
nadnog usisavanja (vidi sl. 1).

b) nejednaka raspodela neéistota liva,
Koje se ]a\llalu ne samo u kanalu za nak-
nadno usisavanje, ve¢ i na povriini live-
nog komada, a koji izazivaju udubljenja i
nabore na presovanom komadu.

Oba ova nedostatka uklanjaju
vim pronalaskom time, $to se s jedne
strane livenim komadima, koji sluze za
presovanje odn. t. zv. prethodno presova-
nim komadima, daje oblik segmenta kug-
le i §to se s druge strane forma za preso-
vanje izvodi na naroditi nacin, kao Sto ¢
to biti docnije opisano.

Kao $to je poznato, kugla, od sviju
ima pri najmanjoj povrsini najvedi
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tela,

volumen. Ako se dakle kao sirovi komad
izabere oblik kugle, onda se prilikom
njegovog formiranja iz oblika kugle u
neko drugo telo, na pr. u cilindar koji
sluzi kao zamena za materijal u vidu mot-
ki, mora pojaviti povecanje povriine us-
led Cega je obrazovanje nabora, koje nas-
tupa usled smanjenja povrSine, iskljufeno.
Radi toga i zahteva oblikovanje kugline
kalote, kao $to je to teoriski dokazano,
manje rada za oblikovanje odn. osigura-
no je veée zgudnjavanje presovanog koma-
da pri istom utro$ku sile. KruZni presek
kugle jedne kalote ogranitava s jedne stra-
ne pri najmanjem obodu na_l\ecu povrsinu
koja sada omogudava da se necistoca liva,
koje se uvek javljaju gore, skupljaju u sva-
kom slucaju u gornjem sloju kalote, Sto je,
kako je to iskustvo pokazalo, bolje i jedna-
komernije nego li kod ma kog drugog ob-
lilika postupka prema ovom pronalasku.
Cak i kanal za naknadno usisavanje nesta-
je skoro potpuno prilikom primene odn.
prilikom izbora kalotinog oblika, pa se u
najgorem slu¢aju javlja kao jedva primet-
no udubljenje.

Pretpostavka da c¢e se prilikom izbora
kalote kao livenog komada pojaviti naj-
veéi efekat deformacije i ispravno slaga-
nje necisto¢a, potpomognuto ie i ispray-
nim izborom oblika prese (sl ) koji us-
lovljava najvecu gustocu i najvecu Cistocu
predhodno presovanog komada. Gornji
deo o matrice pretstavlja jedan u porede-
nju sa livenim komadom vrlo veliki cilin-
dri¢ni prostor, dok donji deo u matrice bi-
va ispunjen presovanim komadom koji
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moZe biti primerice u obliku cilindra (n2
pr. predhodno presovani komad), a ko'i
tatno ima onu Kkubnu sadrZinu koju tre-
ba da ima konac¢no toplo presovani ko-
mad. :

Automatski izbacivaé a ogran€iva
dno ovoga cilindra na dole u njegovoj ce-
losti ili delmi¢no i omogucava s jedne stra-
ne brz rad, a s druge strane, usled nje-
gove podesljivosti u vertikalnom praveu,
i primenu jednog te istog oblika prese za
razlicite duZine presovanog komada. Prili-
kom izrade velikog broja malih presovanih
komada postupa se tako, da izmedu po-
jedinih presovanih komada kalote zaostane
jedan zajednicki hrbat, o koji dejstvuje iz-
baciva¢, presovane komade izbacuje pomo-
¢u ovog zajednickog hrpta. U tom slucaju
komad kojim se vrsi presovanje nema ni-
kakve vodice da bi se prema potrebi mo-
gao hrbat Siriti postrance. Ovaj postupak
pogodan je u svakom slufaju i onda, ako
se prema sl. 3 istovremeno moraj proizvo-
diti dva ili viSe presovana komada.

Razume se da pronalazak obuhvata i
takve oblike livenih komada Kkoji doduSe
nemaju izgled idealnog tela kugline kalote
ali, koji imaju pribliZzno oblik kugle, kao
Sto su na pr. rotaciona tela sa proizvodi-
ljom koja ima blaZi oblik krive od oblika
kruga i sliéna pljosnata tela.

Opisani liveni komadi smeStaju se u
gornjem deiu o oblika prese (sl. 2) koji je
tako veliki, da se suprotno dosadasSnjem
misljenju ne proizvodi Sto je moguce tanji
i uzi hrbat pri presovanju ve¢ jedan hrbat
dovoljne jacine, koji ne samo da moZe u
sebe da primi sve u gornjem delu livenog
komada u vidu kalote sakupljene necistoce,
ve¢ da je i u ohladenom stanju dovoljno
jak, da bi se mogao odupreti pritisku pre-
se t.j. da ne sprecava isklizavanje odn. be-
ganje daljeg materijala u stranu, ve¢ da
sprecava klizanje na dole delovima mate-
rijala slobodnim od necistoca, a Koji su jos
topli i prema tome sposobni za formiranje
i koji jamce da ¢e pod pritiskom prese
potpuno ispuniti oblik. Ovim merama do-
bija se uz minimalni utroSak snage za de-
formacioni rad jedan potpuno gust i Cist
presovani komad koji nema ni nabora ni
pukotina i koji isklju€uje, odn. &ini nepo-
trebnim inace preradivani materijal u
obliku motki.

Hrbat liva koji sadrzi necstoce ukla-
nja se na poznati nacin.

Nemoze se propustiti a da se ne po-
mene da sretan izbor oblika kalote ¢ini o-
vaj postupak korisnim, jer se time potpu-
no uklanja inafe vrlo neprijatno obrazo-
vanje nabora za vreme livenja sirovih ko-
mada, odn. ovi nabori se barem reduciraju

na jedan minimum. Obrazovanje nabora
na sirovom komadu, koje se javlja usled
naknadnog usisavanja, moZe se prilikom
docaijeg presovanja i onda ukloniti, ako
se toplo prethodno presovani materijal
prevede na suZeniji oblik (cilindar). Pro-
storna sadrZina kalote mora biti usled
naknadnog usisavanja neSto veéa od pro-
storne sadrzine presovanog komada. Alj u
velikoj meri treba paziti i na to da obl'k
Kalote stoji u tacnoj srazmeri prenia traze-
nom volumenu. U koliko se kalota vise pri
blizava polu-kugli u toliko ée biti vedi usi-
sni kanal i u toliko vecéi nabori, koji se jav-
ljaju usisavanjem, a Koji pretstavljaju veli-
ku smetnju kod mnogih oblikovanih ko-
mada. Ovaj neocCekivani efekat pokazuje
ispraviiost pronalazacke zamisli, koja se
sastoji u izboru kalote kao livenog koma-
da za prethodni oblik toplog presovanja.
Kao Sto je napred pomenuto u ispravnoj
srazmeri prema docnijem volumenu preso-
vanog komada mora stajati ne samo visi-
na ve¢ i gornji ograni¢avajuci krug., Stvar-
na velicina za svaki pojedini slucaj kalote,
koja se ima izabrati dobija, se uvek jedno-
stavnim izracunavanjem volumena preso-
vanog komada, uzimaju¢i u obzir i obra-
zovanje hrbata.

Bitno ekonomsko i pogonsko-tehnic-
ko preimudstvo novog postupka sastoji se
bas u tome, Sto je radionica, koja izraduje
toplo presovane komade nezavisna od na-
bavljanja mesinganih motki. Sta viSe, ceo
radni proces, pofev od sirovog materijala
pa do gotovog presovanog toplog koma-
da, moze se izvrsiti u jednom toku, u sop-
stvenom preduzecu i pod sopstvenom kon
trolom.

Patentni zahtevi:

1. Postupak toplog presovanja, naz-
nafen time, Sto se za presovanje upotreb-
liava sirovi komad koji ima bar priblizne
oblik kugline kalote.

2. Nacin izvodenja postupka prema
zahtevu 1, naznacen time, Sto se za preso-
vanje upotrebljva sirovi komad liva koji
ima bar priblizno oblik kugline kalote, us-
led Cega se sprefava neZeljena pojava nak-
nadnog sisanja.

3. Nacin izvodenja postupka prema
zahtevu 1 i 2, naznalen time, Sto se kako
visina tako i ograniavaju¢i krug presova-
nog komada koji dolaze u presu i koji ima
barem priblizno oblik kugline kalote, ob-
zirom na prostornu sadrzinu gotovo pre-
Sovanog komada, tako izabere, da je pro-
storna sadrzina sirovog komada jednaka
zbiru prostorne sadrzine gotovog presova-



nog komada povecane za pretpostavljenu
sadrZinu presovanog hrpta.

4. Uredaj za presovanje za izvodenje
postupka prema zahtevima 1-3, naznacen
time, Sto je prostorna sadrZina oblika pre-
se priblizno jednaka prostornoj sadrzini te-
la koje se presuje.

5. Oblik izvodenja uredaja za preso-
vanje prema zahtevu 4, naznacen time, Sto
je gornji deo donjeg dela prese u kom se
vrsi formiranje, izveden Kao Supalj prostor
koji sluzi za prijem sirovog komada.

6. Oblik izvodenja uredaja za preso-
vanje prema zahtevu 4, odn. '5, naznacen ti-
me, Sto je gornji deo oblika prese za to-
liko vec¢i od sirovog komada koji se pre
suje, da se u gornjem, prema tome prosi-
renom delu oblika prese, pod pritiskom
komada koji u presi vrsi pritisak, moZze o-
brazovati hrbat dovoljne jacine da bi mo-
gao primiti nedisto¢e metala sadrZine u si-
rovom komadu.

7. Oblik izvodenja uredaja prema zah-
tevu 5, naznacen time, Sto Suplji prostor,
koji u gornjem delu oblika prese sluzi za
prijem sirovih komada slitnih  kuglinoj
kaloti, ima najmanje dvostruki prec¢nik od

pretnika donjeg dela oblika prese koji
sluzi za prijem presovanog komada.
8. Oblik izvodenja uredaja prema

zahtevu 6, naznacen time, Sto je u donjem
delu oblika prese, koji sluzi za prijem pre-
sovanog komada, predviden jedan podeslji-
vi izbacivac, Koji istovremeno u potpunosti
ili delimi¢no obrazuje dno oblika prese i
koji moZe biti izveden podesljivo radi tac-
nog udeSavanja duZzine presovanog tela.
9. Uredaj za presovanje za izvodenje
postupka prema zahtevu 1-3, narocito za
istovremeno izvodenje veceg broja preso-
vanih komada, naznacCen time, Sto izbaci-
va¢ dejstvuje na hrbat koji je preimuc-
stveno zajedniCki presovanim komadima.
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