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TraZeno pravo prvensiva od

Pronalazak se odnosi na elekiri¢ne kablo-
ve za visoki napon i to na onaj tip kablova,
¢ija unutradnjost ima uzduZnu Supljinu ili
Supljine ispunjene uljem ili kakvim fluidnim
izolacionim jedinjenjem pod pritiskom. Pro-
nalasku je cllj da poboljsa uslove odrZava-
nja kablovskih duZina od vremena kad {i
kablovi napusle fabriku a za vreme trans-
porla, i dok se ne postave, a cilj je pro-
nalasku i poboljSanje prilikom postavljanja
i spajanja kablovskih duZina. Kod kablova
ovog ltipa, Supljine mogu biti smeSlene, iz-
medu fabri¢ne izolacije, koja opasuje jez-
gro (ili jezgra kod kablova za viSe jezgra)
i olovnog omola, ili u unutradnjosti provod-
nika (ili vise provodnika u sluc¢aju kablova
sa vise jezgra), ili u zidu izolacije, ili u
prostorima izmedu izolovanih jezgra, ako
je kabl sa vi3e jezgra. Da bi se takve Suplji-
ne uvek odriavale ispunjene uljem ili flu-
idnim izolacionim jedinjenjem, u raznim
okolnostima, u kojima se kabl moZe nala-
zili, 3upljine se prvenstveno postavljaju la-
ko, da su na odredenim razdaljinama na
kablu u vezi sa automatskim napojnim re-
zervoarima ili kompenzatorima, koji sadrie
ulje, ili fluidno izolaciono jedinjenje, koje
je na pr. « pisano u palentnim spisima (en-
gleskim br. 255034 i 267059).

Kod kablova ispunjenih uljem gore opi-
sanog lipa, kablovske duZine ne mogu se
nakon polaganja vezati sa kablom, koji je
ve¢ napunjen uljem, jer ée ulje isticali na
krajevima gde freba da se spoji, &ime je

Vazi od 1. maja 1930.
20. januara 1928. (Engleska).

onemoguceno lemovanje flansi, koje vezuju
provodnike susednih krajeva kabla. Otuda
je trebalo da se spojevi grade jedino sa
kablovima bez ulja i da se impregnacija
vréi posle toga, tako da je kabl imao biti
ispraznjen i najzad ponovo impregniran sa
izolacionim uljem ili jedinjenjem i to na
mestu gde ¢e stalno slajati. Ova operacija
iziskuje upotrebu vakuum crpki, a pri tom
je vrlo duga, zametna i skupa.

Druga tedkoca, na koju se nailazilo kod
kablova opisanog tipa, ako su kablovske
duzine isposlate iz fabrike veé¢ napunjene
uljem ili tome sli¢no, jeste ta da za vreme
transporta, temperalura kabla moze biti niza
od one, koja je bila kad su krajevi kablova
zalvoreni u fabrici. Konstrukcija impregna-
cionog jedinjenja, koja nastupa usled pada
temperature, smanjuje prilisak u kablu i
stvara vakuum i ako nastupi malo prova-
ljivanje u privremenim kapicama, koje su
namaknute na krajevima kablovskog omota
mozZe u isli prodreti vazduh ili ¢ak i voda
i pokvarili kabl.

Ovaj pronalazak ima kao cilj da savlada
razne teSkoce, gore opisane i narocito da
omoguéi instalaciju kablova gornjeg tipa,
bez izlagenja vakuum procesu u polozenom
slavu i bez ponovnog impregniranja za lu
svrhu. Po pronalasku, za svaki impregnirani
kabl isposlat iz fabrike, vezan je sud, u koji
moze da stane ulje za ceo kabl, potpuno
impregniran uljem ili tome sli¢no na pri-
tisku ve¢em od almosferskog, bez obzira na
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promene okolne lemperature, kojima kabl
moze bili izloZzen. Na ovaj nacin kabl se
napaja uljem iz rezervoara, kad temperatura
padne, tako da se u kablu odrZava Zeljeni
pritisak. Rezervoar moZe imati razlicit ka-
pacitet, na pr. rezervoar tipa opisanog u
engleskom patentu br. 255034, pri ¢em su
dimenzije rezervoara mahom takve, kakve
se lraze za kablovsku duZinu i za tempe-
raturske promene, kojima ona eventualno
moze bili izloZena.

Kabl se u impregnissnom sltanju i ispu-
njen uljem postavlja, pri cem se svaka du-
zina impregniranog kabla, kakva se 3alje
iz fabrike, vezuje sa rezervoarom, gore opi-
sanim. Da bi se izbegla svaka nezgoda
zbog curenja ulja za vreme spajanja kabla,
dva kraja provodnika susednog kabla, po
ovom pronalasku, vezuje se mehanicki, bez
lemovanja. Ovo se prvenstveno radi vezi-
vanjem provodnika sa flansom, koja se
¢vrsto pritiskuje na provodnike pomocu
stezaCa. Polom se spajanje zavrSava na obi-
¢an nacin upotrebomslojevaizolacionog ma-
terijala i dodavanjem zastitne Caure. Za vreme
ovih operacija ulje, koje tete sa susednih
krajeva dve kablovske duzZine i koje sluzi
da impregnira i potpuno ispuni spoj, dobija
se iz rezervoara, koji je vezan za dve ka-
blovske duzine.

Gore opisana procedura sluZi i za jedno-
provodne kablove i za kablove sa viSe od
jednog provodnika i uz to, moZe se prime-
niti za svaku vrstu kablova sa unuftarnjim
uzduznim kanalima, bilo da su oni predvi-
deni u provodnicima ili u zidovima izola-
cije, ili izolacije i glavnog omota, ili u pro-
storu izmedu jezgra kablova sa vise od
jednog provodnika. Medutim potrebno je, da
se pomoéu ma kakvog praktitnog podes-
nog metoda (vezivanje, zapuSavanje i t. d.)
u neku ruku ograni¢i tok ulja iz susednih
krajeva, obliznih krajeva kablovske duZine,
dok se provodnici kabla polpuno ne spoje
pomoéu flansi, i dok se ne potne sa oba-
vijanjem sa izolacionim slojevima, jer tok,
ba3 i ako nije prepreka za vreme flan3ira-
nja moze ucinili da u ulje u nekim sluca-
jevima iscuri.

Spajanje po pronalasku moZe se prime-
nili za sve vrste spojeva L j. kod papirne
ili vlaknaste izolacije, nadinjene iz traka ili
kalema, i omotavanja rukom ili ma3inom,
a tako isto i kod spojeva sa zapiradima, u
kojima ulje iz jednog dela kabla ne moie
te¢i u obliznju sekciju, tako da se prekida
kontinuitet ulja izmedu dveju duzina kabla,
koje se spajaju.

Opiseni postupak primenljiv je tako isto
za krajeve kablova, koji u ovom sluaju
obrazuju vezu bez zatapanja pomocu flanse
pripijene hermeti¢ki uz provodnike.

Da bi se gornji pronalazak jasno razu-
mio i lako izveo u delo, isti ce u sledeéem
biti opisan polpunije na pr. za specijalan
slucaj jedno-jezgrovnog kabla sa Supljinom
u provodniku, a u vezi sa priloZenim nacr-
lima u kojima:

Sl 1 i 2 Sematicki pokazuju delimiéno ver-
tikalan izgled u preseku i boéni izgled do-
bosa, koji nosi izvesnu duZinu kabla i nje-
gov prikljuceni rezervoar.

Sl 3 je Sematicki izgled triju duZina kabla,
koji su veé postavljeni, ali jo§ nisu pove-
zani medusobno.

Sl 4 je izgled, u preseku, spoja izmedu
dveju duzina kabla pre definilivnog spajanja.

SI. 5 je bocni izgled gotovog spoja iz-
medu povrdina dveju kablovskih duZina, i

Sl 6 i 7 pokazuju u vertikalnom preseku
i horizontali slezalicu za pritiskivanje flansa
i izradu spoja.

Za jedan kraj svake duZine kabla 1 ve-
zan je mali rezervoar 2 promenljivog kapa-
citeta, dok je drugi kraj pom. kablovske du-
zine predviden sa obi¢nom privremenom
kapicom (nije pokazana na nacrlima) pri
¢em su kabl i njegov prikljuceni rezervoar
podesno rasporedeni na doboSu 3 (sl. 1 i 2).

Duzine kabla 1, 1’, 1”7 (vidi sl. 3) polo-
Zene su ve¢ ispunjene uljem, pri ¢em je
svaka duZina vezana sa svojim malim na-
pojnim ili kompenzacionim rezervoarima 2,
2’, 27, koji odrzavaju iste polpuno impreg-
nirane, po napudfanju fabrike i za vreme
tranzita. Rezervoar, vezan za svaku kablov-
sku duzinu, drzi se privezan za istu za vre-
me postavljanja duzine, dok se kabl insta-
lira, ¢ime se kabl odrZzava potpuno zasicen
uljem ili tome sli¢no i pod pritiskom veéim
od okolne almosfere, a tako isto od vre-
mena kad se postavlja u Zeljeni polozaj dok
se ne odpocne sa vezivanjem. Kad se kraj
4, vezan za veliki napojni sud 5, ispunjen
uljem ili drugim izolacionim materijalom,
veZe za kraj kablovske sekcije, rezervoar
2, vezan za drugi kraj te sekcije, moZe se
ukloniti i izvrsiti spajanje izmedu sekcije 1
i 1. Za vreme spajanja odrzava se slruja-
nje ulja kroz sekciju 1 i 1° pomocu rezer-
voara 5 i 2. Ulje koje curi sa krajeva ka-
bla za vreme spajanja a na meslu spoja,
sprecava da vazduh ude u kabl, tako da je
svako dalje impregniranje istog nepolrebno.
Posto su sekcije 1 i 1’ bile spojene, mali
rezervoar 2’ moXe se ukloniti i naciniti veza
izmedu sekcija 1" i1” pri €em se tok nlja
kroz isle za vreme spajanja obezbeduje po-
mocu rezervoara 512”7 i tako dalje za sve
druge kablovske duZine, koje se vezuju, Ako
kapacitet malog rezervoara kakav je vezan
za svaku sekciju, kad se ista olpravlja iz
fabrike, nije dovoljan da obezbedi tok kroz
doli¢nu sekciju za vreme, polrebno za iz-



radu spoja sa obliZnjom sekcijom, onda
se moZe uzeli vecéi rezervoar. Kad se spoj
radi (vidi sl, 4), izolacija 6 se razvija sa
krajeva oba provodnika 7 i u Zupljinu pro-
vodnika uvlati se deo celiéne cevi 8, dok
se krajevi provodnika uvlate u cevastu
flan3u 9, nacinjenu na pr. od bakra, koja
se potom jako pritiskuje u stezaliciito na
nekoliko mesta, tatno da ona postaje duboko
izbrazdana na nekoliko mesta 10 (vidi sl
5) duZ svoje duzZine, Cime je obezbedena
savrSena elekiricna veza izmedu dva pro-
vodnika, a bez lemanja. Stezalica za flanSu
(sl. 6 i 7) moZe biti pokretana malom hi-
drauli¢cnom presom, sa kojom je vezana
cev 11. Flan$a se uvlati izmedu dve vilice
12 i 13, od kojih donja 12 je pokrelna i
moZe biti podizana i pritiskivana prema
gornjoj vilici 13 pomocu klipa 14, koji se
pomera u kameri 15. Gornja vilica 13 na-
lazi se u pokretnom polozaju dejstvom élana
16, koji je vezan za kameru 15. Polom se
spoj zavrSava na kakav poznali naéin na pr.
postavljanjem spojeva izolaciie na spojene
provodnike i krajnom za$titnom Eaurom.

Sam spoj moze bili impregniran sa ili
bez obrade vakuumu. Prva metoda obezbe-
duje bolje rezultate i moze se izvoditi upo-
trebom erpke, koja uklanja vazduh u spoju,
a za vreme manje nego li vreme potrebno
ulju koje dolazi iz kabla da ga ispuni (spoj).
Strujanje ulja mozZe se regulisati podesnim
napravama, u sudovima ili kompenzatorima,
koji su vezani za razne kablovske sekcije.

Kao 3to je ranije re¢eno, spojevi mogu
biti obi¢nog tipa uobiCajenog kod svakida-
njih kablova, ili tipa sa zapiradima. Ovi
poslednji su tako udeSeni, da ulje u jednoj
sekciji kabla ne moZe teéi u obliznju sek-
ciju. Konstrukcija ovog poslednjeg tipa spoja
moZe se znalno menjali u pogledu svojih
detalja. Takvi spojevi su na pr. opisani u
engleskim patentima br. 255033 i 268271.
Spoj sa zapiratem moZe ogranicCiti i sek-
ciju kabla sa uvutenim neobiénim spojem,
ili sekciju kabla, u kojoj su uvuéeni jedan
ili viSe obi¢nih spojeva. Sekcija kabla, ¢iji
su krajevi tako ograniceni sa dva spoja —
zapirata — mozZe se za vreme rada napa-
jati iz rezervoara, kako je to opisano u en-
gleskom patentu br. 251670. Koli¢ina ulja
za napajanje rezervoara odreduje se iz ¢i-
njenica merodavnih za konstrukciju kabla
i prema temperaturi zemlje ili drugog mesta
gde se kabl postavlja, u trenutku kad se
rezervoari pune. Za slutaj gde se upolre-
bljuje tip rezervoara u kome ulje opkoljava
celije sa elasti¢nim zidovima ispunjene ga-
som kao 3to je na pr. opisano u engleskim
patentima br. 255034 i 267059, pritisak u
pomenutom rezervoaru mora se odgovara-
juce podeSavali.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za odrZavanje elekiri¢nih
kablova za visoki napon, potpuno impreg-
niranih uijem ili izolacionim fluidnim jedi-
njenjem, od trenutka kad izadu iz fabrike
pa do konatnog postavljanja na Zeljeno
mesto, naznacen time, §to svaka kablovska
sekcija dobija rezervoar, koji je u stanju
da kabl ili sekciju odrzava potpuno impreg-
niranu uliem ili jedinjenjem, na pritisku,
koji je ve¢i od atmosferskog, bez obzira
na ‘promene okolne temperature kojima
kabl moze biti izloZen.

2. Postupak po zahtevu 1, naznacen ti-
me, Slo je sa svakom sekcijom impregni
ranog kabla spojen rezervoar promenljivog
kapacilela takog da su njegove celije sa
gipkim zidovima, ispunjene gasom, opko-
ljene uljem.

3. Postupak po zahtevu 1 ili 2, naznaen
time, Sto se rezervoari, vezani za odgova-
rajuce sekcije, odrzavaju stalno vezane sa
istim za vreme polaganja i pre spajane
sekcije.

4, Postupak po zahtevu 1 ili 2, naznaéen
time, 3to se rezervoari, vezani za kablov-
ske sekcije drze vezani sa istima za vreme
spajanja krajeva tih sekcija za kraj prel-
hodne sekcije, koja je veé¢ postavljena, ta-
ko da se obezbeduje tok ulja sa otvorenih
krajeva kabla, koji su spojeni le se ftime
sprecava ulaz vazduha u kabl.

5. Postupak po zahtevu 4, naznacen ti-
me, $lo se rezervoar drZi vezan sa sekci-
jama kabla, koje su ve¢ spojene, za vreme
vakuum obrade spoja.

6. Postupak po zahtevu 1 ili 2, naznacen
time, &to se posle postavljanja raznih kab-
lovskih sekcija, veliki napojni sud ispunjen
uljem ili tome sli¢no, vezuje za slobodan
kraj prve sekcije, rezervoar vezan za drugi
kraj te sekcije, na 3ta se rezervoar vezan
za drugu, sekciju uklanja i zavrSava spoj
izmedu druge i treée kablovske sekcije,
na 3ta se rad nastavlja na isti nadin dok
se sve polozene sekcije ne spoje.

7. Postupak po zahlevu 1—6, naznaéen
time, §to se spajanjem dveju susednih sek-
cija ili jednog kraja kabla za kraj drugog
kabla, vr§i mehani¢kim spajanjem i bez
lemljenja dvaju svojih provodnika.

8. Poslupak po zahtevu 6 ili 7, naznacen
time, 3to se provodnici za spajanje vezuju
flansom prilisnutom ¢vrsto uz provodnice
na pr. pomoéu stezalice.

9. Postupak po zahtevu 8, naznacen li
me, §to se goli krajevi provodnika koji se
imaju spojiti uvlacte u cevastu {lan3u (na
pr. od bakra) pa la flan3a pritiskuje na
provodnike pomocu stezalice pokretane hi-
drauliénom presom, na Sta se spojeni pro-



vodnici odmoltaju obi¢nim izolacionim ma-
terijalom, koji se drii zasicen uljem iz ka-
bla.

10. Elektri¢ni kabl za visoki napon, na-
znacCen time, Slo je stalno sa svakom kab-
iovskom duZinom za vreme prenosa iz fa-
brike do mesla polaganja vezan rezervoar,
koji moZe da odriava sekciju potpuno im-
pregniranu uljem ili tome slicno na priti-
sku veceg od atmosferskog, bez obzira na
promene okolne temperature, kojima kabl
moze biti izloZen.

11. Elektri¢ni kabl za visoki napon po-
zahfevu 10, naznaéen time, 3lo je sa sva-
kom sekcijom impregniranog kabla vezan
sud promenljivog kapacitela, kod koga su
celije sa elasticnim zidovima, ispunjene
gasom, opkoljene uljem.

12. Elekiri¢ni kabl za visoki napon, na-
znacen time, $to je stalno vezan sa sudom
za ulje, promenljivog kapaciteta, koji je
rasporeden na dobo%u, na koji se namo-
tava kabl.
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