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e,

Ovaj se pronalazak odnosi na ure-
daj topljivih sprovodnika za tako zvane
osigurale koji sporo reaguju na preko-
mernu struju, kod kojeg su na mestu koje
ie predvideno za iskljucenje, uopsite u sre-
dini topljivog sprovodnika, postavljene soli
ili meSavine soli, koje se raspadaju pri iz-
vesnoj unapred odredenoj temperaturi i
obrazuju sa metalom topljivog sprovodni-
ka, n. pr. srebrom, rastopine soli koje stru-
ju ne sprovode ili prakti¢no ne sprovode,
tako, da se na ovom mestu vrsi prekid
struje,

Po ovom pronalasku treba koristi jed-
nog takvog uredaja, koji se uglavnom su-
Stoji u tome, 3to se osiguraci iskljutuju u
unapred odredenim vremenima, $to u nor-
malnim raduim oblastima postoji velika ne-
Osetljivost i §to je dejstvo razilazenja ma-
lo, a pre svega je obezbedena velika spo-
rost, da se povecaju jos time, §to se na top-
liivom sprovodniku predvidaju uredaji, ko-
J1 toplotu koja postaje u sredini topljivog
sProvodnika smanjuju ili na ovu $tetno uti-
‘i u postajanju. ..

_Takvi su uredaji veé upotrebljavani za
OSigurate koji sporo reaguju na preko-
MErnu struju, pri Cemu se izvestan deo u
sredini topljivog sprovodnika povecavao u
Preseku tankim obloZnim slojevima srebra,
k_OJl Su pritvrdivani zavarivanjem ili lemlje-
njem. Takode sy veé upotrebljavana i tela
ku‘za.slx POstavljana pored topljivog spro-
vodnika a koja dobro sprovode toplotu.
Takode nisu nova postavljanja metala za
lemljenje na topljivim sprovodnicima koji
SVOJjom masom usporavaju povecanje top-

lote na korist susednih delova, da bi se za-
tim pri unapred odredenim opterecenjima i
time unapred odredenim temperaturama
stopili uz obrazovanje legure.

Ipak se pokazalo, da su takvi uredaji
delom samo malo podesni za sporo dej-
stvo, Sto n. pr. kod nanosenja metala za
lemljenje treba da se pripiSe prevremenom
obrazovanju legure, eventualno difuzijom

hladnim putem, ograniCenju  svagda$njih
temperatura legure, neZeljeno ubrzanom

obrazovanju legure u vi§im oblastima op-
terecenja,

Pokazalo se, da naprotiv zajedni¢kim
delovanjem jednog takvog uredaja, koji u
pogledu toplote deluje na sredinu rastere-
Cujudi, s jedne strane, sa masom soli, vrste
pomenute u uvodu, koja je postavljena iz-
van sredine i od ove u izvesnom rastoja-
nju, s druge strane, mogu dejstva sporosti
biti znatno poveéana, a da se usled toga ne
mogu proizvesti nesigurnosti u dejstvu.

Na primer tankim slojem srebra, t. j.
povecanjem preseka u sredini, i jednom sa
strane od ovog zadebljanja predvidenom
topljivom dinduvom iz hlorsrebra i jod-
srebra ili odgovarajuée dvogube soli, posti-
Ze se povecanje od 400—500%/ uobicajenih
vremena za topljenje.

Narocita korist ovog uredaja je jedno-
stavno izvodenje u odnosu na zametne u-
redaje koji se dobijaju za narotito spora
dejstva, sa ¢ime je vezana i ekonomska
korist uredaja po pronalasku.

Na priloZzenom je nacrtu Sematicki po-
kazan jedan uredaj po pronalasku, i to je
Sa a oznacena tanka topljiva traka iz sre-
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bra sa srednjim zadebljanjem koje je obra-
zovano delom b topljivog sprovodnika iz
tankog srebra. Levo pored ovog srednjeg
zadebljanja nalazi se u malom rastojanju u
plitkom udubljenju u obliku slova V toplji-
va dinduva ¢ kakve meSavine soli koja pri
prethodno odredenoj temperaturi, uz ras-
padanje obrazuje elektri¢no neutralne soli
srebra, koje proizvode prekid struje.

U ovom se slutaju dinduva sastoji iz
kompleksne soli kaliumtrijodosrebra, koji
pri temperaturama koje prelaze 480° u slu-
¢aju reagovanja, uz oslobadanje joda, pro-
izvodi rastapanje tanke trake iz srebra i
obrazuje elektri¢no neutralnu so srebra.

Umesto pokazanog srednjeg zadeblja-
nja mogu eventualno za odvodenje toplo-
te ili spretavanje povecanja toplote do¢i u
obzir nanosi metala za lemljenje ili omot-
ni slojevi iz materijala koji dobro sprovode
toplotu, ili oblici koji toplotu sprovode ka
omotnom telu, kao u kakvom suZenom ka-
nalu patrona umeSteni metalni cilinder. Is-
ta se dejstva daju posti¢i nagomilavanjem
toplote izvan sredine, n. pr. pomocu kak-
vog mesno ograni¢enog davanja oblika

topljivom sprovodniku, kao §to su spiralne
zavojnice za prijem topljive dinduve tako,
da se zavojnice spirale jo§ u zagrejanom
stanju mogu medusobno zraciti ili zraditi
omote topljive dinduve sa materijalima,
koji toplotu loSije odvode no uobitajeni
ispunjuju¢i materijal, n. pr. iz azbesta, lis-
kuna i t. sl

Patentni zahtevi:

Uredaj topljivih sprovodnika za osigu-
rale koji sporo reaguju na prekomernu
struju, kod kojih je srednji deo osiguran
protiv zagrevanja n. pr. pomocu poveca-
nog preseka ili drugih elemenata koji sma-
njuju i/ili pomeraju, u korist drugih delo-
va topljivog sprovodnika, obrazovanje to-
plote, naznacen time, §to su izvan sredine
topljivog sprovodnika postavljene soli ili
mesavine soli, koje pri prethodno odrede-
nim temperaturama sa metalom topljivog
sprovodnika obrazuju soli, koje struju ne
sprovode ili je prakti¢no ne sprovode i ti-
me proizvode prekid struje na doticnom
mestu.
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