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Prijava od 9 decembra 1932.

Do sada poznale melode za zaplivanje
plamenih cevi kod kotlova pokazuju sve
upedljive nedoslatke. Ako se mere za
zaptivanje primene na slrani cevnog zida
gde se nalazi plamena kulija, cnda ove
mogu biti od relalivine vrednosli, jer je
upravo sirana plamene kulije izloZena vr-
lo velikim i ¢esto iznenadnim promenama
temperalure; razlikuju¢a islezanja bakar-
nog cevnog zida usled loplote s jedne
strane i istezanja gvozdene cevi dovode
uskoro do pojave poznale nezaplivenosli.
Ogled, da se izmedu cevnog zida i pla-
mene cevi umelne sirani malerijal za zap-
livanje ne bi imao uspeha, jer ni jedan
malerijal za zaplivanje ne bi mogao iz-
drzali vrlo visoko naprezanje.

Ovaj pronalazak odlikuje se sprovode-
njem osnovnih mera zaplivanja na onoj
strani cevnog zida gde se nalazi vpda,
gde zahvaljujuéi slalnoj temperaturi rada
ne mocu naslali nikakva razlicita isteza-
nja usled toplote. Drugo principijelno o-
belezje nove metode zaplivanja sasloji se
u potpunom savladivanju neravninana me-
stima zaptivanja koja su na slrani vode-
iskljuCujuci strani malerijal za zaplivanje

pomoc¢u narocitih naprava. Ovim na-
pravama vrsi se relalivno deformisanje
zaplivajuéih  mesta, da bi se postiglo
zahvatanje materijala cevi u cevni zid.

Da bi se ovo postiglo to kraj cevi, ko-
ji ulazi u cevni zid plamene kutije, dobija
jedan nastavak, koji se po uvlacenju cevi
moZe presovali na povrinu cevnog zida
sa strane vode. Da bi se neravnine, koje
narocito postaju usled buSenja medusob-

Vazi od 1 oklobra 1933,

nim zahvalanjem obeju povrSina naslavka
cevi i cevnog zida koje su jedna prema
drugoj pritisnute, polpuno savladale, izvo-
di se sada ili nastavak cevi sa oSlrim ivi-
cama, da bi oSlre ivice pri prilagodava-
nju usle u meso cevnog zida, ili se na-
slavak izvodi od plastiénog malerijala, da
bi obratno — pri  prilagodavanju ne-
ravnine cevnog zida polpuno usle u pla-
stican nastavak. U oba slucaja oko olvo-
ra na cevi na strani vode sivara se pol-
puno zaplivanje; ovde se prelpostavlja,
da c¢e pri umelanju cevi bili izvrSen od
pozadi odgovarajuci jak prilisak na povr-
Sinu naleganja cevnog nastavka,

Presovanje cevnog nastavka na unular-
nju stranu cevnog zida, zahvaljujuci tako
dobivenom olporu, omogucava islo tako
aktivno priljubljivanje prilikom obrazova-
nja rupa cevi i 'evkaslo proSiravanje kra-
ja cevi sa slrane plamene kulije, i tako
poslignuto obostrano &évrsto ukljeStavanje
cevnog zida, izmedu povrSina nastavka
cevi i ruba cevi, osigurava narocito ko-
risno vezivanje cevnog zida.

Da bi se prema prednjem olakSala po-
irebna obrada kraja cevi, prethodno se
izradi kratka cev u smislu ovog postupka
i zalim se spaja sa obitnom plamenom
cevi na poznali nac¢in (na primer sabija-
njem, zavarivanjem iid.).

Na priloZzenom nacriu pokazano je pri-
mera radi nekoliko oblika izvodenja, od-
nosno sredstva, koje sluzi u tu svrhu.

Na sl. 1 pokazan je kraj cevi u prese-
ku kroz kotlovsku cev smestenu u zidu
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peéi. Na sl, 2 pokazan je kraj cevi za
dim.

Kod oblika izvodenja po sl. 1 nalezuca
povrsina (a) nastavka (b) cevi (¢) ima o-
Stru ivicu (d), koja ide oko naleZuce po-
vr§ine (a). Ova ostra ivica (d) ulazi u unutar-
nju povrdinu (f), pod pretpostavkom, da
sc¢ pri umetanju cevi u Supljinu (h) vrSi
odgovarajuce jak prilisak od pozadi na cev.
Ako se zatim valjanjem proSireni kraj ce-
vi previja ili levkaslo pridiruje ka spolj-
njoj povrsini (I) cevnog zida (g) — kao
5to pokazuje (k) —- to, usled ulazenja ivi-
ce (d) u povrsini (f) koja je sa slrane
vode, oslaje polpuno zaplivanje saslava-
ka izmedu Supljine (h) cevnog zida (g) i
i cevi (c).

Kod opisanog oblika izvodena oslra ivi-
ca (d) obrazuje prstenast obim nalezuce
povrsine (a); sama nalezuca povrsina ko-
ni¢no se pruza od ove ivice ka cevi (c).
Tako obrazovano kanalasto izdubljenje na-
lezuée povrsine (a) pri valjanju odnosno
previjanju kraja cevi ispunjava se  mate-
rijalon: cevnog zida koji se pri lom i-:ali-
skuje, usled Cega se zaptivanje jos vise
poboljsava.

Nalezuca povrSina (a) kod nacina 1zvo-
denja po sl. 2 izvodi se sa dvostrukom
prstenasiom ivicom (d) i na laj nacin sa
l]d\r’()Sll"U("l'llil“ kil!]ﬂll)l".

Ako se nastavak izradi iz neke mekane
legure, onda pri presovanju cevi neravni-
ne u povrsini cevnog zida koja je sa stra-
ne vode, ulaze u ovu plastiénu masu dotle,
dok se ne posligne potpuno medusobno
zahvatanje oba malerijala i time sigurno
trajno zaptivanje.

Pritiskivanjem cevnog nastavka (b) na
cevni zid (f) koji je na slrani vode dobi-
ja kraj cevi, usled previjanja ili lo._v.kaslc.)g
prosirivanja, ¢vrsto odupiranje, cime je
omoguéeno dobro naleganje ruba odno-
sno levka na cevni zid, koji je prema pla-
menu. lvice ruba (k) ulaze u meso cev-
nog zida koji je prema vatri, ¢ime se i
na ovoj sirani poslize polpuna veza cevi
i cevnog zida. U tu svrhu moZe se oko
otvora cevnog zida koji je prema plame-
nu izvesti i narotito prstenasto izdublje-
nje.

Nalezucom povrsinom (a) s jedne stra-
ne i rubom ili levkastim progirenjem (k)
krajeva cevi s druge strane Cvrsto se o-
buhvata zid cevi, sigurno se vezuje i ak-
tivno se 5titi od ispupé&ivanija.

Pri umestanju cevi u zid koji nesi ce-
vi mora na cev, za vreme celog procesa
i to do potpunog dovrsavanja umeSlanja
cevi valjanjem i povijanjem ili levkastim
prodirivanjem, biti vrien odgovarajuci pri-
tisak, koji korisno moze biti izveden br-

zim udarima cekica, koji radi sabijenim
vazduhom. Ovim trajnim pritiskom ftreba
da bude spreceno, da se cevni dodatak
za vreme razlicitih stupnjeva rada ne po-
meri natrag i da ne bude poremeceno
prisno hvatanje jedno u drugo zaplivaju-
¢ih povrsina,

Patentni zahtevi:

1) Postupak za zaplivanje plamenih ce-
vi na kotlovima koji se sastoje iz cevi,
naznaSen time, Sto pri uvodenju cevi pr-
slenasti cevni dodatak (b) koji je izveden
na kraju cevi, biva tako jako pritisnut uz
povrsinu zida, koji nosi cev a, koja se
nalazi na strani vode, da biva prouzro-
kovana relativna deformisanost zapliv -ju-
¢ih mesta i time prisno medusobno hva-
tanje spojenih materijala,

2) Oblik izvodenja postupka po zahle-
vu 1, naznacen lime, Slo cevni dodatak,
koji je izveden sa oStrim ivicama, preso-
vanjem biva doveden do uliskivania u
malerijal zida koji nosi cevi, sa slrane
koju dodiruje voda.

3) Oblik izvodenja postupka po zahtevu
1, naznacen time, S5to presovanjem kraja
cevi neravnine povriine zida koja nosi
cevi, sa strane koju dodiruje voda, bivaju
dovedene do utiskivanja u plastiéni male-
rijal dodatka (ispada) na cevi,

4) Oblik izvodenja postupka po zahlevu
1--3, naznacen lime, $to zid koji nosi ce-
vi, pomoéu oivi¢avanja ili prosirenja kra-
jeva cevi na sltrani valtre, biva ¢vrsto dr-
zan u svom polozaju jakim slezanjem sa
obe slrane.

5) Oblik izvodenja postupka po zahlevu
4, naznacen time, 3to oiviéeni kraj cevi
biva upudten u malerijal povrSine zida,
koji nosi cevi, sa slrane valre.

6) Plamena cev za izvodenje postupka
po zahtevu 1 -5, naznacena lime, 3lo je
kraj cevi snabdeven dodatkom (ispadom)
sa strane vode, koji odgovara prelenzija-
ma po zahtevu 2 ili 3,

7) Plamena cev po zahtevu 6, naznace-
na time, 3to je cevni dodalak (ispad)
snabdeven jednim ili vise olucastih udu-
bljenia koja, pri umestanju cevi pomo-
¢u valjanja, odnosno oivicavanja (levka-
slog proSiravanja) kraja cevi, bivaju ispu-
njena malerijalom od zida u koji se ume-
Slaju cevi.

8) Plamena cev po zahtevu 67, na-
znacena lime, 5to se na njen kraj namice
kratka cev sa dodatkom koji sluii za iz-
vodenje postupka po zahtevu 1--4,



9) Poslupak za umestanje plamenih ce- pritiskana uz zid koji nosi cevi, sa strane
vi po zahtevu 1—4 .naznacen fime, 3lo vode, da bi se sprecilo povralno pomera-
cev pri upu$tanju u zid koji nosi cevi, za nje dodalka cevi.
vreme svih stupnjeva rada biva pozadi
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