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Ovaj se pronalazak odnosi na izvesno po-
boljdanje u proizvodnji alkalnih metala.

Prema ovom mom pronalasku, ja elektro-
litem neki vodeni rastvor kakve alkalne soli
sa katodom od zive, i ja izdvajam alkalni
metal iz dako dobijenog amalgama, pomocu
teénog anhidrignog amonijaka. Moj se prona-
lazak, dalje, sastoji u postupku za izdvajanje
patrijuma (ili ma kojegz drugog metala) u me-
talonm stanjn iz amalgama, naroc¢ito iz vrlo
jako razblazenih amalgama, upot ebljavajuci
amalgam kao anodu u elektrolizi neke inter-
ne elektrolititne tetnosti na niskim tempera-
turama, f. ). na temperaturama nizim od
1000 C. Najradije npotrebljavane granice jesu
izmedju —30°C i -300C, koje su daleko
ispod onib, koje se upotrebljnvaju prilikom
elektrolize stopljenih soli. Rastvoreni agenas,
koji ja najradije upotrebljavam jeste tecan an-
hidrieni amonijak, «li ovaj pronulazak nije
ogranicen na njega, veé se i drugi rastvorni
agensi mogu upotrebljavati, samo ako je ta-
ksv rastvor inertan u pogledu natrijuma ili
ostalih alkalnib metala, t. j. rastvor ne sme
reagirati sa oslobodjenim natrijumom ili al-
kalnim metalima u granicama, koje bi spre-
tile izdvajanje metala. Teéan metilamin je
primer za drugi solvent-rastvorni agenas. Mno-
ge organske te¢nosti ne smejn se upotreblja-
vati, podto resgiraju sa natrijumom ili dru-
gim alkalnim metalima. Soli u rastopljenom
stanju ne mogu se takodje upotrebljavati u-
sled toga, 3to su im tatke topljenja obitno
vrlo visoke,

Elektrolit moZe biti ma koja natrijumova so
(ili so ma kojeg drugog alkalnog metala) kola
je rastvorena u rastyarajuc¢em agnesu, koji je
inertan u pogledn na natrium (ili drugi alkal-
ni metal) na primer natrijum ecijanid (ili ci-
janid drogih alkalnih metala).

Pronalszak ubraja u sebe upotrebu izvesnih
rastvora u kojima su alkalpi metali bitno ne-
rastvorni, ali koji se mogu upotrebiti radi nje-
govog izdvajanja iz amalgama. Metali mogn
biti izdvojeri, na taj natin, i u metalnom sta-
njn, ali rastvori u te¢nom rastvarajuéem agen-
su mogu se izdvajali neprestano, radi davanja
metala isparavanjem. Na ta) natin ceo pro-
ces izdvajanja moze se utiniti besprekidoim.

Pronalazak ubraja u sebe i jedan podesan
aparat, koji je saobrazan sa zahtevima.

Moji su me eksperimenti naveli do zakljue-
ka da se rastvori alkalnih metalnih soli u te¢-
nom anhidricnom amonijum hidratn mogn
podeliti na tri grupe:

1.) Oni rastvori, u kojima se odgovarajuci
metal moZe rastvoriti: rastvor se moze, ali ne
mora, sastojati iz dva oblika ili faze.

2.) Oni rastvori, u kojima je metal nera-
stvoran ili velo slabo rastvoran i sa kojima
moZe postojavati u obliku rastvora metala u
te¢nom amonijakn, slobodnom ili skoro slo-
hodnom od raznih soli.

3.) Oni rastvori, u kojima je metal bhitno
nerastvoran i u kojima moZe postojavati u
¢vrstom obliku,

Kada se lako rastvorljiva so natrijumova,
na primer, dodaje u stalno poveéavajuéim se



koli¢inama rastvoru natrijuma u teénom amo-
nijaku, brzo c¢e se dospeti do jedne tagke,
kada se rastvor razdvaja u dva potpuno odvo-
jena sloja, od kojih je donji sloj sastavljen
od rastvora natrijumove soli u amonijaku i
jedva primetne koli¢ine natrijuma, dok je gor-
nji sloj sastavljen od bitno celokupne koli¢ine
natrijuma rastvorenog u amonijaku bez i malo
rastvorene soli. Dalje pojatavanje koncentra-
cije soli poveéava i koncentraciju natrijumo-
vog rastvora radi ravnoteZe i to sve dok se
ne dostigne tacka zasicenosti. ’osle ove gra-
nice, izvadja se ¢vrst natrijum.

Rastvori, koji pripadajn prvoj grupi (oni
rastvori u kojimajse metal vile ili manje rastvo-
ra) vrlo slabe su vrednosti za proizvodnju me-
tala prema mome pronalasku, poito se ti me-
tali, kada se stvore na katodi, odmah rastva-
raju u elektrolitu i odatle se izdvajaju odila-
zeéi u zivinu anodu. Dalje, ako bi neito me-
tala i ostalo nerastvoreno, morao bi se izdvo-
Jiti iz elektrolitueg suda zajedno sa elektro-
litom radi doenijegizdvajanja narogitim putem
i postupkom, &to se smatra kao vrlo nekori-
sna manipulacija i oteZavanje. U kolike se
viSe ovi rastvori priblizuju graniei, koja ih
razdvaja od grupe broj dva, u toliko se gube
gornje primedbe. Kada se upotrebljavaju jako
razblaZeni rastvori, onda ja najradije upotre-
bljavam kakvu diafragmu, da bise time spre-
¢io direttan dodir natrijuma u rastveru sa
zivom.

Rastvori iz druge grupe (oni iz kojib se
alkalni metali izdvajaju skoro potpuno u obli-
ku rastvora u amonijaku), vrlo se dobro daju
upotrebiti kao elektroliti u cilju ovog prona-
laska. Metalni rastvor pliva po povrdini ra-
stvora soli i time se vrlo dobro drie razdvo-
jeni od anodnog amalgama. I kako su te¢ni,
to se vrlo lako daju izdvojiti iz elektroliti¢nog
suda te se metal moze lako da dobije u ¢&i-
stom stanju prostim isparavanjem amonijaka.

Granice koncentracije, izmedju kojih se mo-
gu obragovati dva oblika rastvora, variraju
prema temperaturi i kako su slabiji rastvori
jako obojeni, nedostajanje jednakosti moZe se
vrlo lako ufvrditi analizom primeraka uzetih
sa dna i sa povr§ine tetnosti. Upotrebljavaju-
¢i, na primer, natrijum cijanid, na —260C,
granice, izmedju kojih se mogu obrazovati
gornji slojevi, leze izmedju 3% i 44% na-
trijum cijanida, ili 44 delova natrijum cijani-
da na 100 delova rastvora, Pri proizvodnji
natrijuma elektroliduéi taj rastvor sa natrijum
amalgamom kao anodom, najbolji se rezultati
dobijaju izmedju 280/, i 41% natrijum cija-
nida u rastvoru. Ispod 17%p skoro postaje ne-
minovno da se upotrebi kakva diafragma, da
bi se spre¢io dodir izmedju rastvorenog na-
trijuma i amalgama. Natrijum, dobijen na taj

naéin, obitno sadrzi neSto malo cijanida, a
narotito ako je koncentracija c¢'janida dosta
slaba, _

I:nad 41% promene u te¢nom amonijaku
mogu prouzrokovati slaganje &vrstog metala,
natrijuma.

Rastvori iz trece grupe takodje su podesni,
ma da slaganje ¢vrstog metala, sa teznjom
da obrazuje granaste kristalne formacije i iz-
dvajanja g&vrstog metala iz suda, koji je zbog
isparljive osobine rastvora zatvoren hermeti¢-
ki, prestavljaju teskoée kojih nema kada se
metal proizvodi u obliku tegnog rastvora.

Broj soli natrijuma ili drugih alkalnih me-
tala, koje su podesne da se upotrebe kao e-
lekirolitni rastvori, vrlo je ograniten. Najveti
deo njih ili su potpuno nerastvorne ili vrlo
malo rastvorne u amonijum hidratu, tako da
se rastvoii mogu pripremiti samo za prvu
grupu. Natrijum hloridi i bromidi daju ra-
stvors samo za prvu grupu.

Druge soli, koje sn dovoljno rastrorene, ne
mogu biti upotrebljene usled toga Sto nisu
interne, t. j. one reagiraju sa oslobodjenim
natrijumom, ili kojim drugim alkalnim meta-
lom, i za primer se mogu navesti nitrati i
tio-cijanidi.

Natrijum cijanid i natrijum jodid dovoljno
su rastvorni da mogu da dadu rastvore iz
drugeili tre¢e grupe, Oni ne reagiraju sa na-
trijumom u prisustvu tetnog amonijaka i ra-
stvori su vrlo dobri sprovodniei elektriciteta,
ali ja pretpostavljam cijanid, posto ne posto-
Ji opasnost da se obrazuju eksplozivni proi-
zvodi u izvesnim slutajevima &to se delava
ako se upotrebljava jodid.

Amalgam alkalnog metala moZe biti ma
koje jacine, ali se pretpostavljaju vrlo razbla-
Zeni, tetni amalgami, koji se vrlo lako daju
nabaviti. Pri njihovoj upotrebi, gustina struje
u anodi mora se podesiti prema sadrZaju al-
kalnog wetala u anodi i prema brzini kreta-
nja amalgama. Ako bi se upotrebila suviina
gustina, Ziva bi se rastvarala zajedno sa al-
kalnim metalom i proizvodjenje ovog bilo bi
smanjeno. U koliko su meni moji eksperi-
mentni pokusaji pokazali, nalazim da (sa na-
trijum amalganom, radi primera) gustina stru-
je u anodi od 3 do 4 ampera na kvadratni
santimetar za svaki 1% natrijuma n nepo-
mi¢nom amalgamu potpuno je dovoljna, ali
se mnogo veée gustine mogu upotrebiti ako
se amalgam mesa ili tece n tankom sloju.
Ako se ove kriticne gustine predju, onda sei
7iva rastvara, kada se proizvodnja natrijuma
moze potpuno izgubiti. Gustina struje na ka-
todi moze biti vrlo mala, kad se uporedi sa
postupeima, u kojima se upotrebljavaju stop-
ljene soli kao elektrolit.

Katoda se lako daje nacCiniti od kovanog



gvozdja ili Celika, ali se mnogi drugi materi-
jali mogu upotrebiti, ako su sposobni da spro-
vode elektricitet 1 ne reagiraju sa materijama
u sudu, kao na primer monel metal. Liveno
gvozdje, platina i Ziva, na primer, nisu po-
godni usled razlititih razloga. Metalj, koji
ubrzavaju ina¢e vrlo sporo reagiranje izmedju
alkalnih metala i tetnog amonijaka radi br-
Zeg spravljanja alkalnih amida, moraju se
izbegavati, Isto tako imetali, koji obrazuju le-
gure sa alkalpim metalima, moraju se izbe-
gavati, posto se tezi da se metal izdvoji u
metalnom stanju ili posle isparavanja. Kato-
da mora ostati bitno nepromenjena. Natrijum
se moze upotrebiti, ako se Zeli da se on dobije
u ¢vrstom stanju.

Oni delovi suda, koji dolaze u dodir sa al-
kalnim metalom i rastvorom njegovim moraju
biti od maierijala, koji ne dejstvuje kataliti¢-
no u pogledu reakeija za obrazovanje metal-
nih amida, Tako, ako se rastvor alkalnog me-
tala u te¢nom amonijaku dovede u dodir sa
¢elikom n prisustvu rastvora neke soli, onda
se reakeija za stvaranje metalnih amida moze
tako kalalisati, da se samo amidi i proizvedu.

Pronalazik ¢e biti opisan detaljnije poziva-
juéi se na sledece primere, ali se nikako na
njih ne ograni¢ava, Crtezi prestavljaju dia-
gramaticki podesne aparate.

Prvi primer

Kalijum. Elektrolife se rastvor kalijum jo-
dida 1 tegnom anhidrinom amonijaku, koji
sadrzi ne manje od 0.6 grama (ponajbolje
0.7 grama) kalijum jodida na kubni santime-
tar rastvora, i to sa bakarnom katodom i ka-
lijum amalgamom kao anodom (0.05%0). Ra-
stvor se nalazi na toploti nedto ispod ili na
tatki kljucanja i na atmosterskom pritisku.
Kalijum se time izdvaja iz amalgama i obra-
zuje na katodi bronzano ohojeni rastvor kali-
juma u amonijaku. Ova bronzana teénost pe-
nje se sa katode do na povrinu jedinog ra-
stvora, gde se prikuplja i vrlo se lako moze
odvajati na besprekidan na¢in, ne propnsta-
Juéi jodidni rastvor. Ovo se moZe izvrditi po-
mocéu kakvog podesnog separatora, koji se o-
drzava na temperaturi ispod tacke klju€anja
tecnosti u tom rezervoaru.

OsiromaSeni amalgam se izdvaja iz suda za
elektrolizu i zamenjuje senovim amalgamom.
Ako izdvojeni amalgam sadrZi u sebi 0.01%,
kalijuma, onda se gustina struje na anodi moze
udesiti na 0.03 ampera na kvadratni santi-
metar. Rastvor kalijuma moze ispariti na at-
mosferskom pritisku, koji ée smanjiti gubitak
usled reakcije izmedju amonijaka i kalijuma,
kojom se stvara kalijum amid. Metalni osta-
13k nesto je sundjerast, ali se on stapa na

niskoj temperaturi i jzliva se u kalupe u vrlo
¢istom stanju.

Onaj deo elektroliticnog suda, u kome se
kalijumoy rastvor skuplja a takodje i separa-
tor, treba da su nacinjeni ili oblozeni sa ma-
terijalom, koji ne ubrzava reakeiju izmedju
amonijaka i kalijuma. Ebonit, staklo, emalji-
rano gvozdje i bakar, mogu se pomenuti kao
primeri podesnog materijala,

Ako je rastvor jodida mnogo viSe razbla-
Zen, nego Sto je napred navedeno, nece se
dobiti ni malo kalijuma, veé samo kalijum
amid.

U figuri 1 u ertezima, elekrolit se sadrZi
u sudu 1, od livenog gvozdja, ¢&iji je gornji
kraj zasticen prevlakom od ebonita 2. Struja
se dovodi na w, tako da je amalgam anoda,
a izbuSena gvozdena ploca 4 sluzi kao katoda.
Ova je izolovana na mestn oznadenom sa 5.
Amalgam te¢e i ulazi kroz 6 a izlazi na 7.
Tetan anhidritan amonijak dovodi se kroz
slavinu 9 do u rezervoar 8, Amonijatni gaso-
vi odilaze kroz cev 10 i mogu se dalje ispu-
Stati kroz 16. Gornji tecan sloj kalijumovog
rastvora skuplja se u sudu 11, i presipa se
do u sud 12, iz koga se ispusta kroz cev 14,
sud 15 i slavinn 17 Jodidni rastvor, koji
predje sa kalijumovim rastvorow, vrata se
kroz cev 13. Ako se narotito Zzeli, aparat se
moze staviti pod pritisak, ako se to potrebu-
je. Rashladjujuéi rukavei, (koji su potrebni,
narotito za sud 12) nisu ilustrovani.

Drugi primer

Corst natrijum. Rastvor od 90 do 100 gra-
ma natrijum eijanida u 100 grama te¢nog a-
monijaka elektriSe se na atmosterskom priti-
sku i na temperaturama izmedju njegove taé-
ke klju¢anja i tacke smrznjavanja (oriblizno
izmedju — 20°C., i — 34°C.) sa katodom od
mekog Celika i anodnom od natrijum amal-
gama (0.05%,). Natrijum se slaze u obliku
Cvrstog kristalnog sundjera, koji se skuplja
kakvim podesnim postrojenjem n samom su-
du, kao na primer kakav noz ili strugalica sa
klipovima, i odvaja se ne izlazuéi ga dodiru
sa atmosferskom vlagom ili vazduhom, pa se
onda kompresuje da bi se iz njega isterao
zahvadeni elektrolit i da bi se svi razdvojeni
kristali priljubili ujedno, obrazujuéi, na taj
nagin, homogenu metalnu masu. Ova) se me-
tal pod pritiskom proteruje kroz ostavljeni
prolaz na zidu elektroliti¢cnog suda, koji je
obidno zatvoren Cepom od Cvrstog natrijuma,
Koeficijenat elektri€nog iskoridéavanja je u
ovom slu¢aju skoro teoretitan,

Postupak se moze izvoditi u aparatu, koji
je vrlo diagramati¢ki izloZen u figuri 2 u er-
tezima, ;

U crtezima, 20 prestavlja jedan sud (koji



se hladi narolitim rukaveem, koji ovde nije
izlozen) 21 jeste katodni dobo$§, koji se laga-
no obrée, 22 je amalgam, 24 jeste reciproku-
juéi klip, 25 je strugalica a 26 je &vwrst na-
trijum, koji se isteruje kroz izlaz 27.
Treci primer

Rastvor od 50 delova natrijum cijapida u
100 delova teénog anhidri¢nog amonijaka e-
lektrolite se pa atmosferskom pritiskn i na
temperaturama, koje leze izmedju tatke smr-
znjavanja itac¢ke kljucanja tograstvora (—319C,,
do — 28°C) upotrebljavajuéi natrinm amalgam
za anodu, kakav metal, koji nema katalititnog
dejstva pri reakeiji izmedju natrijuma i amo-
nijaka, za katodu. Ovaj metal 1e sme se me-
njati pod postojeéim uslovima, kao na primer
$10 je gvozdje sa malim sadrzajem ugljenika.
Gustina struje na anodi moZe biti 0.06 am-
pera na kvadratni santimetar i osiromaseni
amalgam moZe se izbaciti sa minimalnim sa-
drzajem od 0.002°/° natrijuma, ako je brzina
kretanja amalgama oko 200 sdntimetara na
minut, Veéa brzina toka dozvoljava i veén
gustinu upotrebljene struje, odnosno, manjun
koncentraciju u izlaznom amalgamu, i obrnu-
to. Koeficijenat iskoritenja siruje bitno je
jednak teorititnom. Natrijum se skuplja kao
bronzano obojeni rastvor u amonijaku, bitno
oslobodjen od cijanida, koji pliva po elektro-
litu; ovaj poslednji obigno ostaje neobojen.
Bronzani rastvor se oto#i, ne meSajuci ga sa
cijanidnim rastvorom, pomoéu podesnoz se-
paratora, koji se dovoljno rashladjuje, a a-
monijak, koji na taj natin izdvoji iz suda,
zameni sa drugim. Metal se izdvaja u Cistom
stanjo isparavajuéi bronzani rastvor na atmo-
sferskom pritiskn do suvocée. Oslobodjeni a-
monijak se dalje prihvata i skuplja prema
poznatim metodama. Dobijeni metaloi natri-
jum ima oblik gnstog sundjera, koji je vrlo
sklon oksidisunju. Prema tome, mora se stapati
na najnize mogucoj temperaturi i dok je jo§
izloZen amonija¢noj atmosferi n evaporatoru,
mora se ispustiti n kalupe.

Isparavanje se moze izvodlti i pod priti-
skom

Oni delovi u elektri¢nom sudu, koji dolaze
u dodir sa natrijnmovim rastvorom, moraju
biti sagradjeni od materijala, koji ne kataliSe
reakeiju izmedjn npatrijuma i amonijaka.

Cetorti primer

Rastvor od 60 grama natrijnm cijanida u
100 grama teénog anhidritnog amonijaka e-
lektrolise se u sudu, ¢iji su zidovi dovoljno
jaki da mogu da izdrze unutradnji pritisak,
na temperaturi izmedju 17° i 30° C. Vrlo je
vazno, u ovom slufaju, da oni delovi aparata,
koji dolaze n dodir sa natrijumovim rastvo-

rom, budu sagradjeni od materijala, koji ne
katali¥e reakeiju izmedju: natrijuma 1 amoni-
jaka, ¢ija je brzina mnogo veca na visokim
temperaturama, Staklo, ili staklenasti emalj,
ebonit, bakar i monel metal jesu primeri po-
desnog materijala. Katoda je natinjena od
balkra ili monel metala, anoda je od natrijum
amalgama, koji se podesno upumpava u sud
ili se upusta u isti njegovom tezinom, a osi-
romadeni amalgam ispudta se na istj nacin.
Natrijum se skuplja kao bronzano obojeni ra-
stvor u amonijaku, bitno oslobodjen od eija-
nida, i pliva po elektrolitn. Natrijum ima
znatno maln rastvorljivost u cijanidnom ra-
stvorn, usled ¢ega je ovaj obojen plavo. Ova-
ko nezpatna rastvorljivost nema velikog, od-
nosno, nikakvog znadajnog uticaja na koefici-
jenat iskorifcavanja.

Rastvor natrijuma u amonijaku presipa se-
neprestano i prolazeéi kroz separator odilazi
u aparat za isparavanje, gde se amonijak is-
pari toplotom i ponova kondenzuje pod svo-
jim sopstvenim pritiskom u vodom rashladji-
vanom kondenzatoru, iz koga se posle vraéa
natrag u elektroliti¢ni sud, gde zamenjuje onw
kolicinu, koja je bila upotrebljena pri odno-
Senju natrijumskog rastvora. Kada se dovoljna
kolitina metala skupi u evaporatorn, onda se
priticaj rastvora zaustavi, metal se zagreva,
sve dok se ne stopi ujedno i gist stopljeni
metal izliva se n kalupe.

Poto se na katodi amonijak izdvaja iz ei-
janidnog rastvora, poveéavajuci mu soncen-
trisanost, mora se postaviti naro¢ito postroje-
nje, koje ¢e sluziti da mesa koncentrisani ra-
stvor sa tetnim amonijakom povraéenim u
sud, Ovo se lako daje izvesti, ako se pritisak
tako pode:si, da se rastvor drzi u laganom
kljuganjn, lsto se tako lako moZe postaviti i
termo-sitonski sistem za medanje.

Drugi stepeni koncentracije natrijum cija-
nida mogu biti iskoriséeni, 15 grama natrijum
cijanida u 100 grama tecnog aphidri¢nog a-
monijaka moZe se elektrolisati sa kakvim a-
malgamom, koji se stalno odrzava u pokreto
melanjem ili proticanjem u vrlo tankom sloju
jednom odredjenom hrzinom, na kojoj se moze
natrijum iz amalgama lako izdvojiti za vreme
tog prolaza kroz sud, Podesna temperatura na.
atmosterskom pritisku jeste — 40°C do 31.5°C.
Iskorid¢enje struje sa ovako slabom koncen-
tracijom vrlo je nepovoljno, ali se moZe po-
boljsati, stavljaju¢i kakvu diafragmu izmedju
elektroda, da bi se na taj nacin spreéio di-
rektan dodir izmedju rastvorenog natrijuma i
amalgama.

PATENTNI ZAHTEVI :

1. Postupak za izdvajanje alkalnih metala
(naroito natrijuma) iz njihovih amalgama,




upotrebljavajuéi amalgam kao anodu u ka-
kvom elektri¢tnom sudu v kome se nalazi e-
lektrolit, naznaten time, Sto je u elektrolitu
rastvorena inertna so, a sam je elekfrolit ka-
kav inertan solventni agenas, i 5to se elektro-
liza vr&i na temperaturi mnogo nizoj od 100°C.,
i 8to se upotrebljavaju katode, koje ée ostati
bitno nepromenjene.

2. Postupak prema zshtevn 1, naznacen
time, 8to se upotrebljava tetan anhidri¢an a-
monijak kao solventni agenas.

3. Postupak prema zahtevu 1 ili 2, nazna-
¢en time, Sto se kao inertna so upotrebljava
neki alkalni ecijanid.

4. Postupak prema zahtevima, 1, ili 2 ili
3, naznafen time, Sto se vrdi u vezi sa po-
stupkom za dobijanje amalgama elektrolizom
vodenog rastvora neke alkalne soli sa kato-
dom od zive.

5. Postupak prema zahtevima od 1 do 4
u kome se alkalni metal dobija u obliku ra-
stvora, naznalen time, 3to se ovaj rastvor ne
meSa sa rastvorom inertne soli, tako, da se
rastvor metala moze odvojiti i otociti, i ako

se zeli, podvréi isparavanju radi dobijanja &vr-
stog metala.

6. Postupak prema zahtevu 5, naznalen ti-
me, $to metalni rastvor ne sadrzi skoro nista
od soli.

7. Postupak prema zahtevima od 1 do 4,
naznaten time Sto se alkalni metal izdvaja u
¢vrstom obliku na katodi.

8. Aparat za izvodjenje postupka iz zahteva
5, naznacen time, $to se sastoji od elektroli-
ticnog suda, koji moZe da primi u sebe fe-
¢an anhidritan amonijak, od postojenja koje
¢e propustati amalgam da kroz sud prolazi i
sluzi kao anoda, nekatalifuéih povr$ina i po-
strojenja za razdvajﬂnje metalnog rastvora od
rastvora soli.

9, Aparat za izvodjenje postupka prema za-
htevu 7, naznaZen time, Sto se sastoji od e-
!ektrn’:nug suda, koji ¢e u sebi sadrzavati fe-
&an anhidri®an amonijak, jednog postrojenja,
kojim se moZe propvstati amalgam kroz sud,
nekataliuéih povrsina i postrojenja za izdva-
Jjanje i uklanjanje alkalnih metala sa katode.



M5B

i "“:’:\niqﬁ Ihm me?..‘rm

B A s
- N AT

i’ ‘-'._"‘I.-._‘IJ & “':v_.‘ -

457 w1 Pl '

Phohag s o

Bl e R 2

I ua..i..-'.,,.' gk s iy Wiete nmumn‘f

ab ol B swrlved Lfn' iy Adgiiedt] T
_,31‘-2-,1",\1‘_5_}’35-_;_.:1;,..)‘ piEs s ToRsanesm,

iy 010Hg 1TDax oft

tHiagEm (Y R

llr,; i

.-.-‘.‘_”"

ol B Fdldnnmalmets

alk hILTﬁTl'(u\. 4 !13 LRy’

=0 l"ﬂ;h.li ol
'_-|rl'f!-

’f"mﬂafu 'I{ Chhi &

o Y - »t
<y T bR |.:..

5. ;
:'-H ~'\rl" re
(V'L J,-u g9 0% 2

’l-.‘

"_..'.;,-\g..l'l - |

SIS
‘.'i Pt
(ae

=11

)

0 I." e

=4 oo o Cashan Do n KESITRG
by Gl TP s oudi
UGS ;u;-rnr'n i :u.i-; T TSR L
a " pen EiD IRdmaganticis o evaildsrioay
B R A DR e e
B HLTa e 2 »[,:lurc S Ty i A A
; : o, g Gl R BN A
- Ay ALlE syl '; ofhs: tnr‘ Tiw m‘nul?\ : mnothes) detae y sage 0
8 [_q. s . uiv 'muJ' ol asl dhos randdle
a4, L n s s Y ob" T “wbod toidtnaskel - nipcainne _
-ir.-;-_- :‘-.---w; Ho 'ﬁq AR (B(O s b eiitiban e g o latebg aatlesldes
hur. A0R _‘,u"!" A0 WO I B iilﬁt’rf 1,‘1.,_“ i 'Htf'i'
3 . A3 TR L1:. 1% J< 1y i 2T 0l 'lf'fh\ LA LR e
shotiny. % ,r:r.'”-.',' "_’-‘-il;illli( S{nAfn st A 85,23 s L R 1 0
FEy £ odip F =t ifio ]
b 4 ? : T . = i (i g
' " e
‘ i dama T L fis ' {
i i - .7j- 4 I. . 8 5 sl ”_I‘
J ]
| -
e
] ./ e
T
= | o £y : ! i.- .
RS et s i bl et ity L i e iR o "
>

CRITL AT

S

=
- Pid
RPN L]
i g )
(‘II '[";J,'oi
: ||!i.]'.|"
Ly
it TR
urr 15y |
Al o G0N
LA o
4 L £
st
o
1 1
i il
1 ¥ i
MEEIn VA
L e ¥
P
Ay
on 4
Bl 25
4 8
> | )
.}
LI M.
"



A potent brgy 3097

= E - :—:

e



LI SR IR | T I 0 el s s i i 5 ot
i B2 e s

1)
..|II
Ay
!
My
I
L [
i@
=
W 3 p: g
> ' f y
et WS
4 A I by
£ - g8 i _ PRTL Fi 3 i
. : | b v iy Ty i T - g
% & ; s ‘- K BN I W --_: ._.r’-_,:-n S ".-. . “."'
- L
= . = -
'I'_.".' e e ! s .,
- l"
o Y
A i | ¥ n-':‘
L=
i L ”;
i | &
2 it ! ! Py »
| > .
: bl |
i } i R
1 5 3 - 4 . i
. i ‘ & 4
> 2 1 ¥
7 o 1. ¥ i J
L2 MELY ek A
i 1 s ¥ i
,L...§T4 L 8 TR 53 !
i ‘] i i -
I i pe R ) ;
& M Vil o 3 J i
v n ] Sit T8 b 2 £
: ,: ..' -1\
¥ ..II H . g )
i
% Sp
A
‘l‘.'.
y .
.1 .
e
o 1 !
¥ » -
_'_ i .\‘\—_ .




