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Pri izdelavi umetnih niti, filmov, tra-
kov, las iz viskoze se uporabljajo Zveple-
nokisle kopelji za obarjanje, katere vse-
bujejo poleg natrijevega sulfata tudi mag-
nezijev sulfat. Pri uporabi pojema vsebi-
na na zvepleni kislini radi nevtralizacije,
ki jo povzroca viskozin alkalij, in kolit¢ina
predilne kopelji se zmanjsa, ker odnasajo
proizvodi, n. pr. niti, del teko¢ine, ki pri-
de potem v pralno vodo. Vsebina kopelji
na natrijevem sulfatu se dopolnjuje v go-
tovi meri avtomati¢no v kolikor se namrec
neprekidoma tvori ta sol v kopelji pri pre-
osnovi viskoznega alkalija z zvepleno Kki-
slino. Konéno nastopa z ozirom na vodno
vsebino viskoze Se splosno razredcenje
predilne kopelji, katero pri manj koncen-
iriranih viskozah ne-le izenaéi prostornin-
sko izgubo kopelji, ki nastopi vsled tega,
da vzamejo niti nekaj tekocine s seboj,
temve¢ povzroci lahko Se naraStanje ko-
pelji. Vse te spremembe kopelji, ki se ne-
prekidoma vrsijo pri procesu obarjenja
viskoze, se morajo od casa do ¢asa name-
nu odgovarjajote, toda ravno tako nepreki-
doma izenaciti, oziroma spraviti v prej-
$nje stanje. Pritem se dosedaj v splosnem
postopa na ta nacin, da se pusti ono ko-
ii¢ino kopelji, ki postane odvet odtekati in
da se dopolnjuje potrebna koncentracija
na zvepleni kislini in soleh z dodajanjem
teh snovi od zunaj v kopelji.

Pri enostavnih predilnih kopeljib, ki
vsebujejo kot ingredijence, le zZvepleno
kislino in natrijev sulfat, se je ze veckrat
predlagalo, uporabljati takozvane regene-
racijske postopke za kislino in sol, ki so
obstojali v tem, da se je z namenom, ome-
jiti razred¢enje, izparivalo razredéene pre-
dilne kopelji, ali pa s tem, da se je
izparivalo takozvane gornje ali pral-
ne kopelji, kopelji za naknadno fiksi-
ranje, ki vsebujejo isti dve snovi in ua se
je koncentrate peljalo v glavno predilno
kopelj nazaj z namenom, dose¢i manjso
porabo na svezi kislini in svezem natri-
ievem sulfatu ali pa napraviti dodajanje
zadnje snovi predilni kopelji sploh nepo-
irebnim.

PredleZe¢i izum se tedaj nanasa na
upeljavo in poblizjo vstvaritev regeneracij-
skega postopka, kateri je pripraven za
take predilne kopelji, katere naj vsebuje-
Jo poleg zveplene kisline, oziroma Zveple-
ne kisline in natrijevega sulfata Se mag-
nezijev sulfat. Pri takih kopeljih se ne
doseze namena z enostavnim izpariva-
njem, kakor so to pokazali poizkusi niti
pri glavni kopelji niti pri takozvanih nad-
<opeljih, prainih kopeljih in podobnih.
Pokaze se namreé, da narasta pri eno-
stavnem izparivanju kopeljnih raztopin, ki
vsebujejo obe soli istoéasno, komponenia
natrijevega sulfata nesorazmerno moéno
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rapram komponenti magnezijevega sulfa-
ta, ker se tvori vedno nov natrijev sulfal
v predilni kopelji. Posledica je, da sc¢ do-
hi prebitek na natrijevem sulfatu in da ni
mogoce obdrzati magnezijevega sulfata na
potreben nacin v raztopini oziroma ga do-
hiti nazaj. Ako naj postane regeneracija
voscbno tudi regeneracija magnezijevega
sulfata efektivna in prakti¢na in ako se naj
obdrZi predpisana sestava glavne kopelji,
ie treba neprekidoma odstraniti del na-
rijevega sulfata. :

Ako se tedaj napravi poizkus, oprostiti
potom izkristalizacije oznacene tri kopelj-
ne raztopine od prebitka na natrijevem
sulfatu, potem se dobi v splosnem, kakor
so podali poizkusi, solne izlocitve, katere
veebuiejo poleg natrijevega sulfata, kateri
raj se izloci, tudi nezaZeljeni magnezijev
sulfat, ki bi Sel torej skupno s prebitkom
na natrijevem sulfatu v izgubo.

Nasla pa se je prakificna pot, ki je
nizje popisana in ki jo naj obrazlozijo na-
slednji primeri.

Primer 1: imamo kopeljno raztopino z

130 g H.SO, pro liter

190 g MgSO, pro liter

180 g Na.S0, pro liter.

Naloga obstoja v tem, kopeljno mesa-
nico po moznosti popolnoma oprostiti od
natrijevega sulfata in jo potem peljati v
koncentrirani obliki v glacno kopeli na-
zaj.
Ako se poskusa to kopeljno raztopino
izkristalizirati na navaden nacin z izpari-
vanjem ali ohlajenjem, potem se ne dose-
7e cilja, ker izpade tedaj vedno mesanica
natrijevega sulfata in magnezijevega sulfa-
ta.

Dodaja se gori navedeni kopelji doda-
tek od B0 g MgSO, pro liter, a primer v
obliki grenke soli. Potem ko se je sol raz-
topila, ohladimo kopelj ma 8—10" C in
io pri tem meSamo. Ub tej priliki se izloci
priblizne 75 g MgSO, pro liter v obliki
lzristalov grenke soli, ki so prakticno pro-
sti natrijevega sulfata. Odloceno matiéno
vodico razred¢imo sedaj za priblizno 5—10
posto njenega volumena. Potem mesamo in
ohladimo raztopino dalje do priblizno —5"
C. Pri tem ohlajevanju se izlo¢i natrijev
sulfat, ki je praktitno prost magnezijeve-
ga sulfata, v obliki glauberjeve soli in
sjicer v mnozini od preko 80 g Na.,SO, pro
liter, tako da ostane po izlo¢itvi kristalov
kontni lug, ki vsebuje z ozirom na prvot-
no obstojeco kopelino raztopino Se:

95% H.S0,

849 MgS0,, toda samo Se

37% Na.S0,.

Preostali kenéni lug skoncentriramo
sedaj v kakem primernem aparatu za kon-
cenfriranje in ga peljemo v koncentrirani

obliki skupaj z grenko soljo, ki smo jo do-
bili pri prvem ohlajevalnem procesu in ki
vsebuje nekoliko zveplene kisline, v glav-
no predilno kopelj, nazaj.

Pri tem regeneracijskem postopku do-
bimo nazaj vsega skupaj

987 H.SO,

97% MgS0,, toda izloci se

63% N.SO,

Primer 2: Imamo enako sestavljeno ko-
pelj, kakor pri primeru 1. Tokrat razred-
c¢imo kopeljno raztopino najprej za pri-
blizno 12%, tako da dobimo kopelj s pri-
blizno

115 ¢ H.S0,

165 g MgS0,

115 g Na,SO,

To raztopino ohladimo sedaj na priblizno
— 5" C. Pri tem se izlo¢i v obliki Glau-
berjeve soli magnezijevega sulfata, prosti
natrijev sulfat in sicer v taki mnozini, da
ostane raztopljenih samo Se priblizno 47
g Na.SO, pro liter. Preostali lug predelu-
iemo in uporabljamo enako kakor v pri-
meru 1. Dosezemo priblizno isti koristni
efekt.

Primer 3: Imamo kopeljino raztopino,
ki jo naj predelujemo, z

130 g H.S0, pro liter

240 g MgSO, pro liter

130 g N.SO, pro liter.

Ta raztopina je brez nadaljnega spo-
sobna, izloc¢iti pri ohlajenju na priblizno
8—10" C v obliki grenke soli magnezijev
sulfat, ki je prost natrijevega sulfata. Pri
tem izpade 75 g MgSO, pro liter ter preo-
staja lug z

133 g H.S0, pro liter

174 g MgS0, pro liter

132 g Na.S0, pro liter, pri cemer se je
istocasno skrcil volumen kopelji za  pri-
blizno 5%, ker se je odtegnila z grenko
soljo kristalna voda. Filtrat razredcimo
seaaj za 5—107% in ga potem ohladimo na
— o C. Pri tem izpade natrijev sulfat, ki
je prost magnezijevega suflata, v obliki
ulauberjeve soli, tako da vsebuje preostali
ing samo Se priblizno 50 g Na.sSO, pro li-
ter. Skoncentrirani kontni lug, ki je reven
na natrijevem sulfatu, uporabljamo skupno
z izloceno grenko soljo za osvezenje glav-
ne kopelji za obarjanje.

Primer 4: Ako imamo sesiavo kopelji z:

120 g H,S0, pro liter

160 ¢ MegS0, pro liter

140 ¢ Na.,SO, pro liter,
potem ohladimo lahko to raztopino takoj,
brez razredéenja na — 5" C. Izpade na-
trijev sulfat, ki je prost magnezijevega
sulfata in mi samo na natrijevem sulfatu
revni koneentrat zopet v glavno predilno
kkopelj nazaj.



Primer 5: Imamo sledeco kopeljne raz-
topino, ki jo naj predelujemo:

100 g H.S0, pro liter

200 g MgSO, pro liter

200 g Na.S0, pro liter.

To kopelj predelujemo lahko podobno ka-
kor pri primeru 1, na dva razliéna naci-
Iki.

a) Kopelji pridamo pro liter 40 g
MgSO0,. Po raztopljenju ohladimo kopelj, to-
da tokrat samo na 10—12" C. Pri tem izpa-
de kljub velike vsebine natrijevega sulfa-
ta Glauberjeva sol, ki je ravno Se prakti¢-
no prosta natnj(‘vcga sulfata. Ako goremo
pod to temperaturo, potem izpade Ze mne-
porabna meSanica z veliko vsebino natri-
jevega sulfata. Odfiltrirano raztopino raz-
Il‘.‘d(‘ll‘l‘l() potem za 5—10%, jo ohladimo
na — 5" C, odlotimo Glauberjevo sol,
=koncentriramo filtrat in ga denemo skup-
no s prej izloéeno grenko soljo v glavno
kopelj nazaj.

b) Raztopino, ki jo naj predelujemo,
razredimo za 15 %, potem jo pa brez
nadaljnega ohladimo v svrho izlocitve
Glauberjeve soli na — 5" C, jo oprostimo
kristalov, jo izparimo tol pustimo, da tece
nazaj v glavno predilno kopelj.

Pri navedenih primerih se ne izpreme-
nijo bistveno razmere in ukrepi, ki jih mo-
ramo podvzeli, akoravno se menja v pre-
cejSnji  meri  vsebina Zveplene ki-
sline in na primer narai¢a na 150
g 11,80, pro liter ali celo ve¢ ali pa pade
na 60 g pro liter ali celo nizje. V teh na-
vedenih mejah se giblje ve¢inoma vsebina
zveplene kisline pri navadnih  predilnih
kopeljih, pri nadkopeljih in pod.

[z primerov izhaja jasno, da odloca v
bistvu vsebina magnezijevega sulfata pro
liter kopelji, ki jo naj predelujemo o ukre-
pih, ki jih moramo podvzeti.

Ako ne znasa vsebina magnezijevega
sulfata ve¢ kakor 170 g pro liter, potem
dosezemo lahko brez nadaljnega izloéitey
glauberjeve soli z enostavnim ohlajeva-
njem. Ako znasa vsebina magnezijevega
sulfata preko priblizno 12 g pro liter, po-
tem izlo¢imo lahko gotovo del magnezije-
vega sulfata s prvotnim ohlajenjem na 8—
1u° C, potem pa izkristaliziramo lahko
glavni ael natrijevega sulfata po primerni
razredcitvi pri nadaljnem ohlajenju na n.
pr. —5* C.

Ako lezi vsebina magnezijevega sulfa-
ta v mejah med 170 in 220 g pro liter, po-
tem moramo najprej povecati vsebino ma-
gnezijevega sulfata z dodajanjem. Nato
lahko tudi vsebino magnezijevega sulfata
5 pomocjo odgovarjajotega razredéenja pod
170 g pro liler, in zatnemo nato po pr-

vem predpisu takoj z izlocitvijo Glauber-
jeve soli.

Ako imamo poleg velike vsebine mag-
nezijevega sulfata (glej primer 5), tudi ve-
liko vsebino natrijevega sulfata, potem ne
smemo, pri izlo¢itvi grenke soli s pomoc-
jo prvega ohlajenja iti & temperaturo pre-
nizko (samo 10—12° C, namesto 8—10°
C), ker izpadejo sicer tudi ze znatne mno-
zine natrijevega sulfata.

Popolnoma analogno moramo drzati ohla-
ditev pri izlotitvi Glauberjeve soli v zmer-
nih mejah. Ako gremo pri izlocitvi Glau-
berjeve soli (lo temperatur — 10" C in niz-
ie, potem se podamo v nevarnost, da izkri-
staliziramo tudi Se magnezijev sulfat, ako
ga vsebuje raztopina v precez$nji  meri.
V vecini slucajev se bomo torej zadovolji-
li z ohladitvijo na —5° C.

Novi postopek se da uporabljati za kon-
centriranje glavne predilne kopelji same
in za odstranjenje prebitka na natrijevem
sulfatu. Uporabljati se da tudi pri nadela-
vi takozvanih kapljicnih kopelji, ki kap-
ljajo raz tuljav in valjev, ali centrifugalnih
kopelji, ki jih odvrZejo predilne centrifu-
ge ali nadkopelji, v katerih se opredene tu-
ljave naknadno fiksirajo ali pa izluzijo. V
vsakem slu¢aju se nadelajo kopelji ali
deli kopelji, ki se jih mora obdelali z do-
brim uspehom po tem postopku in konéni
lug, ki je skoncentriran in reven na na-
frijevemn sulfatu se uporablja svrhi odgo-
varjajoce skupno z eventuelno sicer izlo-
¢eno grenko soljo za osvezenje glavne pre-
dilne kopelji.

*atentni zahtevi:

1.) Postopek za vzdrzavanje sestave
kopelji za obarjanje viskoze (posebne pre-
dilnih kopelji industrije viskozne svile),
ki vsebujejo magnezijev sulfat, oznacen

s tem, da se deloma 1zlotijo kopeljne soli

same zase v prakti¢no ¢isti obliki po por-
cijah ali neprekidno iz delov kopeljne raz-
topine s pomocjo ohladitve in po njej pov-
zrotene izkristalizacije, da se skocentrira
filtrat in doda skupaj z eventuelno izloée-
nim magnezijevim sulfatom zopet glavni
predilni kopelji.

2.) Postopek po zahtevu 1.), oznaten s
tem, da se izkristalizira iz predilnih kope-
lji, ki imajo moc¢no vsebino na magnezije-
vem sulfatu, najprej del magnezijevega sul-
fata potom ohladitve raztopine na priblizno
2—12" C, da se izloéeni lug, (za priblizno
5—10,.;) razred?i in da se izloci Glauberje-
va sol s pomoc¢jo nadaljne ohladitve do
priblizno —10° C.

3.) Postopek po zahtevu 1.) in 2.) oz-
nacen s tem, da se pri predilnih kopeljih,



ki vsebujejo manj magnezijevega sulfata,
in sicer samo 170—220 g MgSO, pro liter,
pred ohladitvijo v svrho izlo¢itve magne-
zijevega sulfata zviSa vsebina na magnezi-
ievem sulfatu, potom dodajanja soli ali
potom koncentriranja.

4.) Postopek po zahtevu 1.), oznalen s
tem, da ohladimo predilne kopelji, ki vse-
bujejo malo magnezijevega sulfata in si-
cer manj kakor 170 g MgSO, pro liter v
svrho izkristalizacije Glauberjeve soli ne-

posredno do priblizno —10" C brez pred-
hodne izlo¢itve magnezijevega sulfata in
brez razredcitve.

5.) Postopek po zahtevu 1.) in 4.), oz-
nacen s tem, da razred¢é¢imo magnezijev sul-
fat vsebujote kopelji z ve¢ kakor priblizno
170 g pro liter tako dale¢, da pade vsebi-
na pod 170 g pro liter in da potem ohla-
dimo dobljeni lug v svrho izlotitve Glau-
berjeve soli na priblizno —10" C.



