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Bodljikava Zica, kao i postupak i masina za izradu iste.

Prijava od 26. marta 1924.

Ovaj pronalazak odnosi se na takozvanu
jednozicnu bodljikavu zicu t. j. na takvu,
kod koje se dva ili vise kraéih komada
zice uvijaju preko jedne Zice, kecja je
stalna, a neuvijeni krajevi savijaju se kao
bodljike.

Postupak za izradu ove Zi:e sasloji se
u tome, Sto su bodlje uvijene naizm.eniéno
na levo i desno. Time se omoguéava, da
se prema poslupku ovog pronalaska vrsi
istovremeno uvijanje dveju uzastopnih zica
i to tako, da Ziéani vitao lezi. Postupak se
pri tome tako izvodi da se pri pomeranju
Zica preskace uvek jedno mesto za uvi-
janje. Mogu se praviti dva uvijanja u isto
vreme ili pak svako uvijanje za sebe.
Sprava za uvijanje ckreée se pri jednom
uvrtanju u jednom praveu a pri iduéem
uvijanju u drugom pravcu.

Poboljsanje bodljikave Zice lezi u tome
sto je jedna Zica, na pr. Zica koja docnije
daje bodlje tanja od druge. Upotreba raz-
ligito debelih zica ima to preimuésivo, sto
se tanja Zica pri uvijanju neobiéno é&vrsto
uvija sa debelom Zicom. DuZim uvojkom
Zica se vise Stedi. Teskoca pri izvodienju
postupka u ovom sluéaju lezi u tome. Sto
tanja zZica tezi da se pri uvilJanju proslo
uvija oko deblje Zice umesto da se obe
istovremeno uvijaju. Da bi se ovo postiglo,
moraju se obe Zice, levo i desno od me-
sta koje se uvija, drzati tako ¢vrsto, da
one tu ostanu u tom poloZaju.

Masina za izvodjenje postupka po ovom
pronalasku radi tako, Sto se najpre Zice
narocitim vodilom, ali blizu jedna uz drugu,

Vazi od 1. jula 1925.

dovode masini za uvijanje, koja se u
izvesnim razmacima vremena obrée i za-
jedno uvija prolazecde Zice. Da bi se pri
tom postigio lokalno uvijanje zica, utvr-
djuju se lime ili na jednoj ili na obema
stranama sprave za uvijanje. U prvom
slucaju uvijaju se mesta za uvrtanje jedno
za drugim i to ili sva u istom pravcu ili
naizmeni¢no levo i desno; u poslednjem
sluéaju prave se istovremeno dva mesta
za uvijanje i pri tom se desno i levo uvija.
Sad dejstvuju seéice na jednoj od Zica,
koje su (seéice) tako naéinjene, da svagda
jedan kraj stoji prema jednoj a drugi kraj
prema drugoj strani, pri ¢em se bodlje
nalaze oko Zice. Po svrSenom radu Zice
se mehanicki pomeraju, pomoéu jedne
naprave na pr. u obliku kalema za namo-
tavanje, za jedno radno mesto napred.

Bodljikave Zice po ovom pronalasku i
izrada iste objasnjene su pogodnije na
nacriu primera radi u nekoliko primera
izvodjenja.

Sl. 1—3 pokazuju neprekidnu izradu bod-
liikave Zice odnosno bodlje, pri obradi dveju
podjednako debelih Zica, i

Sl. 4—6 pri obradi dveju razliéito debe-
lih Zica.

Sl. 7 pokazuje spravu za upredanje u
izgledu spreda.

Sl. 819 objasnjavaju naéin rada secica
i masina za previjanje pri hodu u napred
i u nazad u izgledu ozgo.

SI. 10i 11 su predniji izgled i izgled sa
strane alatljika pri poslu.



SI. 12 je izgled ozgo jednog drugog ob-
lika izvodjenia.

Sl 13i 14 su jako uvecani preseci ka-
nala za zice u dva oblika izvodjenja.

Sl. 15 i 16, kaoil7 i 18 objasnjavaiju
savijanje bodlji, tako da bodlje svakog
para jedne prema drugoj stoje pod ugloia
od 90°.

SI. 19 pokazuje drugi oblik izvodjenja,
kojim se svaki drugi par bodlji na osnov-
noj zici za 90° uvija. :

Kod ovog pronalaska idu Zice a i b
jedna uz drugu i uévrSéuju se kod pred-
stavljenog primera izvodjenja na obe sirane
mesta ¢, koje se upreda, pomocu stezalice
d u njeguvom suprotnom poloZaju.

U sredini bivaju obe Zice a i b hvatane
od upredaca e, i uvrtane, usled cega po-
slaju uvojci ¢, koji su suprotno upredeni.
Zatim se jedna Zica b, preseca i njeni
krajevi f savijaju prema spolinoj strani,
tako da oni potom obrazuju bodlje, nasta
se zice za jedno radno mesto pomeraju
napred.

Kod masine iz ovog pronﬂlaskﬂ uvode
se zice koje se obradiuju, a i b pomodu
jedne zajednicke sprave naime jednim
jedinim parom kalema g i ¢ s vremena
na vreme slalno za odstojanje mesla c,
koje se obradjuje, pomeraju napred. One
idu kroz jedno vodilo h i dospevaju do
upredaca e pored koga se na ulaznoj strani
nalazi stezalica za ucévrdéivanje Zica aib
za vreme upredanja (vidi sl. 7). Takva
sprava moze bili rasporedjena na svakoj
strani upredaca d ili samo na jednoj strani,
prema tome dali treba izraditi dva uvojka
u isto vreme ili samo jedan za drugim.
Upredaé d moze u poslednjem sluéaju ne-
prekidno raditi tako, da on upreda samo u
istom smislu ili naizmeni&no levo pa desno.
Posle upredanja kreéu se Zice ai b kale-
mima g za odstojanje od mesta ¢ napred,
i upredena mesta dolaze u alatljike i koje
zicu b na neupredenom mestu po sredini
presecaju i stvorene krajeve f svojim kre-
tanjem napred i natrag previjaju u dva
suprotna pravca i u istoj ravni, tako da od
glavne Zice a postaju stréece bodlje f.

Leziste kalema g, po pronalasku nadéi-
njeno je tako, da se obe Zice ai b jedna
od druge potiskuju (sl. 13 i 14). Time se
postize, da se za obe zice dobija bezus-
lovno ravnomerni hod é&ak i kad jaéina
zica nije ista, ili ako se jave nepravilnosti
u debljini Zica.

Ovo uzajamno potiskivanje Zica a i b
poslize se time, §to obe leZze u istom iz-
dubljenju h u kalemima g a ovo se izdub-
lienje ne moze pri tom nalaziti u oba

kalema g, kao sto pokazuje sl. 13 ili pak
samo u jednom kao §lo je predstavljeno
u sl 14.

Vodilo za zice proizvolinog je modela,
ali je nacinjeno tako, da spre€ava upre-
danje Zicaai b u vodilu h za vreme rada
upredada e, i time obrazuje samo jednu
napravu za ucvrdéivanje, tako da se Zice
a i b usled rasporeda druge stezalice d
mogu samo izmedju ovih upredati. Ova
druga sprava d moze biti nacdinjena kao
neka vrsta pomeraca, koji ima otvor Sirine
debljine zZice.

Izrada upredaca e tako isto je proiz-
volina, kao i njegov pogon. Un se u sustini
sastoji iz makakvog rotirajuceg tela, koje
mozz zica a i b tako hvatati, da se obe
moraju obrtati.

Alatljike i imaju takav oblik, da pri hodu
u napred presecaju zice b. odnosno po-
mocu nozica (vidi sl. 101 11) i koje zi¢ane
krajeve f, koji se nalaze na pulu noza,
savijaju (vidi sl 8) a vracajuéi se savijaju
druge krajeve | to u suprotrom pravcu
(vidi sl. 9). Ovo se poslize lime, 8o se na
alatljikama i nalazi jedno ispupéenje [,
koje pri hodu napred prelezi preko dolié-
nog kraja Zice a pri povralku, posto se
donji deo nozica spuslio hvata i savija
(sl. 8). Donji noz sastoji se iz éelvorouga-
onog noZa, koji je shodno povrsini rezanja,
na svom gornjem kra]u koso uglacan.

Alatljika za presecanje i savijanje, moze
biti kao sto to sl. 14 pokazuje, izvedena i
tako, da po olsecanju Zice prvo savije
jedan kraj a drugi tek onda, postc donji
noz padne.

SI. 10 i 11 nokazuje opSirnije naéin rada
nozeva i. Donji deo stoji normalno prema
gornjem. Islovremeno sa hodom unapred
alatljike penije seidonji noz Produzetak I
klizi preko Zice b, potom dolazi seéica k
na Zicu b, preseca je i istovremeno je sa-
vija. Noz ide na dole, pri povratku ispup-
éenja | savija pozadi drugi kraj zice.
Uostalom je broj i oblik nozeva za pro-
nalazak sporedna stvar, kao i broj isto-
vremeno preradjivanih Zica.

Bodlje f sad sve leze u jednoj ravni.
Sa spustaju¢im se alkama po sl. 15 i 16,
kao 17i 18, savija se po jedan par bodlji
na gore i drugi na dole, tako da se iste
kruzno redjaju oko glavne zice a. U lu
svthu koniéni deo rritiskuje Zicu b u su-
protno izdubljenje malrice, ¢ime se bodlje
f savijaju iz polozaja iz sl. 13 i 17 u po-
lozaj sl. 16 i 18. Aletliikama iz sl. 15i 16
savijaju se bodlje na viSe a susednim
alatliikama iz sl. 16 i 17 savijaju se bodlje
f obliznjeg para na dole.

Oblik nozeva proizvoljan je, na pr. isti
mogu takvi bili, da jednostrano dejstvuie,



kao sto to sl. 19 pokazuje. Ovde dejstvuje
pritiskaé samo na jednu bodlju f i potis-
kuje istu na dole, ¢ime druga parna bodlja
f od iste Zice b automatski ide na vise.
Ako se bodlie svakog drugog para savi-
jaju, onda se dobija to, da bodlje f stoje
okolo osnovne Zice.

Pravac obrtanja upredaéa proizvoljan je;
on moze radili prema vrsti bodlje. koja se
izradjuje, samo u jednom pravcu ili naiz-
meni¢no u oba obrina pravca.

Patentni zahtevi:

1, Bodljikava zica, naznacena time, Sto
je jedan kratek komad Zice sa osnovnom
Zicom uvijen srednjim delom i §to se¢ nje-
govi neupredeni krajevi savijaju u bodlje.

2. Bodljikava Zica po zahtevu 1, nazna-
.Gena time, Sto se upredanje po dveju
suprotnih sledeéih bodlji vréi na suprotnim
stranama.

3. Bodljikava Zica po zahtevu 1 i 2,
naznacena lime, Sto je jedna Zica tanja
od druge.

4. Postupak za izradu bodljikave zZice,
po zahtevu 1—3, naznacen time, Slo se
Zice levo i desno od oba mesta za upre-
danije stezu u njihovom suprotnom polo-
Zaju i potom u sredini upredaju.

Postupak za izradu bodljikave zice
po zahtevu 1 i 3, naznadéen time, 3to se
ova steZe na jednoj strani a na drugoj
uvija.

6. Uredjenje za izradu bodljikave Zice
po zahtevu 1, naznadeno time, Sto ee Zice,
koje se obradlt.uu guranjem jedna drugoj
dovode vodilu, koje ih 3alje mestu za ob-
radu, pri éem se Zice ne mogu uvijati,
zatim ih upredaé upreda, od kojih Zica
jedna biva presecana noZem na neupre-
denom mestu, usled éega postaju dva
kraja, koji se savijaju u bodlje.

7. Uredjenj: po zahtevu 6, naznaceno

time, Slo se sprava za uvijanje sastoji iz
kalema ili tome sliéno, koji su tako nadci-
njeni, da se delovi Zice protiskuju jedan
prema drugom.

8. Uredjenje po zahtevu 6 i 7 nazna-
&eno time, 3to se pritiskivanje Zidanih kra-
jeva vrsi klinaslim suZavanjem otvora u
uvlaénim kalemima.

9. Uredjenje po zahtevu 8, naznaéeno
time, 8to vodilo za Zice sluzi kao sprava
za spre¢avanje upredanja Zica.

10. Uredjenje po zahtevu 6, naznaéeno
fime, Sto je za stezanje Zica predvidjenja
stezalica, koja se kreée naroéitim pogonom
sa masine i to na jednoj i na drugol strani
upredaca.

11. Uredjenje po zahtevu 6, naznadeno
time, sto alatka za presecanje Zice vrsi i
savijanje krajeva Zice.

12. Ured;enje po zahtevu 6i 11, nazna-
¢eno time, Sto su secice i sprava za savi-
janje nadinjena tako, da ona jedan kraj
Zice savija pri pokretu napred a drugi pri
povratku.

13. Uredjenje po zahtevima 6, 11 i 12,
naznadeno lime, Sto je alatka za prese-
canje i uvijanje krajeva Zice snabdevena
na jednom kraju ispupéenjem, koja pri
pokretu napred prelazi preko jednog kraja
zice, koji se treba savili i isti pri povratku
hvata i savija na drugu stranu.

14. Uredjenje po zahtevima 6 i 11, nazna-
¢eno kakvom konstrukcijom alatke za pre-
secanje i savijanje Zicanih krajeva, da pri
presecanju prvo savija jedan kraj, i posle
padanja donjeg nozZa, drugi kraj.

15. Uredjenje po zahtevu 6, naznaéeno
time, Sto se svaki drugi krai savija alatkom,
koja dejstvuje s jedne strane Zice.

16. Uredjenje po zahtevu 6, naznadéeno
time, Sto se krajevi Zice po parovima pc-
mocu padajucih alatki naizmeniéno savi-
jaju na gore i na dole.
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