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Izum se nanada na Zzametasto tkanino in
na postopek ter pripravo za izdelovanje
slednje. Zlasti se nanaSa izum na novo vt-
sto zametastih tkanin, pri katerih izdelova-
nju se uporablja netkani temeljni materijal
in Kkaterega gostota flora in fino
ta se moreta izpreminjati odgovarja-
joe namenu uporabe. Nadalje se nanasa
izum na nov postopek in novo pripravo za
izdelovanje takih tkanin, s pomocjo katerih
se more gotovi produkt izdelovati bodisi v
neprekinjenem ali v prekinjenem deloviiem
hodu. Gotovi produkt je z ozirom na izbi-
ro uporabljiv kot preproga, preproga za
tla, blago za pohistvo ali v razli¢ne druge
namene. Postopek glasom izuma izkaZe
znaten prihranek stroskov pri izdelavi in
v obratu in sicer zato, ker prvi delovni ko-
rak pri izdelovanju tkanih Zametastih bla-
gov, namre¢ predenje vlaken v ait, popol-
noma odpade. Glasom izuma izdelana tka-
nina se more samoobsebi razumljivo izgo-
toviti v vsaki zaZeljeni v trgovini >bicajni
dolZini ali Sirini ali v onih izmerah, kakor
jih zahteva uporabljana vrsta viaken odn.
dobrina predtkanine t. j. osnove. Samyob-
seb! razumljivo je, da odvise te zazeljene
lastnosti tudi od vrste in kakovosti kon¢ne-
ga produkta, ki naj se izdela.

Vetkrat so Ze poskusili, izdelatj Zameta-
sto tkanino, pri Kateri se flor pri¢vrsti na
osnovo s pomod&jo lepiva. Take tkanine so
umetni koZuhi, strizeno blago, velour-imi-
tacije, imitacije veriznega Zameta in kos-
mato bI.agO, tuda kakor uﬁ] |Z‘k“§n}ﬂ se ta"
ke Zametaste tkanine niso mogle vzdrzati

ne trgu, in se e ni mogel najti postopek,
ki bi dopuscal na sli¢ne naline uspesSno iz-
delovatj tako blago.

Pri postopku glasom izuma se more iz-
gotoviti Zametasta tkanina ob uporabi via-
ken, ki se lahko spredejo le, e so pome-
Sane z drugimi vlakni, in imajo radi tega
le zelo majhno vrednost. Jasno je, da se
morejo uporabljati tudi vsa druga vlakna,
tako Zivalska kakor tudi rastlinska in mi-
neralna in sicer tako pomesana z drugimi
vlakni, kakor tudi nepomeSana. Pri izdela-
vi preprog za tla ali preprog se na primer
prednostno uporablja dlaka, ki ni sposob-
na za prejo, na primer kozja dlaka, ki po-
seduje radi tega zelo majhno vrednost,
vendar je za izdelavo produkta glasom izu-
ma bolj prikladna, nego preje-zmoZna viak-
na, ker je pri tej kozji dlaki notranje tre-
nje v preprogi — t. j. vsled trenja Zamet-
nih vlaken drugega ob drugo mastalo tre-
nje — bistveno manjSe, vsled Cesar se Ziv-
ljenska doba proizvoda glasom izuma bis-
tveno zvisa. Razlika v zZivljenski dobi na-
pram produktom, ki so izdelani iz preje-
zmoznih vlaken, na primer volnenih vla-
ken, izvira odted, da posedujejo ta volne-
na vlekna najmanijSe nastavke na povrSini
vlaken, ki povzroajo sprijetje viaken odn.
spolstenje slednjih, dolim izkazujejo dka-
ke, kot ny pr. kozja dlaka, povrSing z zelo
malo hrapevostjo, tako da se ta vlakna ne
sprimejo. Ako se stopi na Zametastc pre-
progo iz volnenih vlaken, se tarejo vlakna
7ameta drugo ob drugo in vsled tega tre-
nja je obrada zelo velika, tako da prepro-
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ga polagoma razpada. Pri produktu, ki je
izdelan glasom izuma in ki dopusta upora-
bo kozje dlake, se pa¢ terejo posamezna
7ametna vlakna tudi drugo ob drugo, (e
se stopi na preprogo, vendar pa je trenje
le zelo neznatno, tako da je obraba histve-
no manjSa. Nadalje se potom uporabe ve-
ziva, na primer vulkanizirane gume v zve-
zi z upogljivo osnovo iz tekstilne tkanine,
doseZe neke vrste blazinski uinek, e se
stopi na izgotovljeni produkt, doc¢im ta bla-
zinski udinek ne nastopi pri Zematastih
preprogah iz tkanih niti, pri katerih se nit
veckrat prepogne, Ce se stopi na preprogo
in se zato povzroéi velika obrada slednje.
Razen ve&je trpeznosti kaze produkt gla-
som izuma Se nadaljno prednost, da se laz-
je &isti nego slitni tkani  produkti, Kker
vzprejeti prah ne prodre v vlakna sama,
kakor je to slucaj pri zametastih tkaninah,
ki so izdelane iz predenih niti, ampak se
more na enostaven nadin potom obicajnih
&istilnih sredstev odstraniti izmed v bistvu
vzporednih vlaken.

Izum ima namen ustvariti Zametasto tka-
ninc, ki se more uporabljati na razlicne
nadine in ki se more izdelovati neposredno
iz prostih vlaken ali nepredenega surove-
‘ga materijala, to se pravi pri katerem se
izognemo predenju vlaken v niti, kar je
bilo dosedaj pctrebne pri izdelovanju Za-
metastih tkanin.

V ta namen se glasom izuma vlakna po-
ljubnih lastnosti zdruZijo z csnovo s po-
modjo veziva v nelodljivo enoto. S tem da
se izognemo postopku predenja se more-
jo za izdelovanje Zametastih tkanin upo-
rabljati ‘poljubna vlakna, ki so sicer neupo-
rabljiva, pri &emer izkazuje konéni produkt
pri upcrabi teh vlaken, ki se sama ne mo-
rejo presti, bolje lastnosti kar se ti¢e o-
‘brade, nego produkt, ki je izdelen iz dra-
gih volnenih vlaken ali pod.

Nadalje ima izum namen zniZati stroske
izdelovanja takih Zametestih tkanin na mi-
nimum, pri emer pa je Zzivljenska doba
produkta v primer! z znanimi bistveno zvi-
§ana. Radi tege je razporedba napravljena
tako, da so vlakna na osnovi ¢vrsto drza-
ma z najmanj$0 MOZno mnoZno veziva
na najbolj trajen nalin. Ket vezivo je v ta
namen najbolj prikladna guma, ki se da
vulkanizirati, pri ¢emer se v svrho, da iz-
hajamo s &m manj§imi mnoZinami veziva,
potopi krivoérini del n2 koncu vsakega po-
sameznega vlakna v prevlako iz veziva in
se v tej legi drZi, dokler se ne nanese osno-
va iz primernega materijala na prevlako iz
veziva in se vezivo vulkanizira, nakar se
viakna v svoji legi trajno évrsto drze. Kri-
volrtni del vldken poseduje prednostno ob-
likg zanke, ki se izdela kakor je opisano v

naslednjem. Vsled tvorjenja zanke so vlak-
na v vezivu priévricena tako, da se jih mo-
re izvledj le, e se raztrZe prevlaka iz vezi-
va. Razen tega se more vsled tvorjenja
zank posaditi in pricvrstiti vetja mnozina
vlaken v vezivo, kakor e se vnesejo rav-
na vlakna v enako globoko prevlako vezi-
va. Posledica tega je, da zadoi¢a razmero-
ma tanka prevlaka iz veziva, da se doseze
zazeljeno cvrstnost vezanja. Pri Zametasti
tkanini glasom izuma je zasidranje posa-

" meznih flornih elementov Zameta, t. j. vla-

ken znatno bolj ulinkovito, nego pri vseh
drugih znanih vrstah tkanih Zametastih
tkanin, ker je konec vlaknatih zank vsajen
v popustljivih upogljiv materijal, dc¢im je
pri preteZni mnozini tkanih Zametastih tka-
nin konec spenjalne zanke togo vrinjen
med trdo klejano vote¢no nit in togo ve-
rigo.

Nadalje ima izum namen ustvariti posto-
pek za izdelavo Zametastih tkanin, pri ka-
terem se morejo uporabljati fina prosta
vlakna v obliki klebudinaste mase, v razli-
ko od niti, sukanca, vrvi, predprej ali pod.
meterijala, ki se je doslej uporabljal za iz-
delovanje Zametastih tkanin kot blazine in
pod. Glasom izuma se tu uporablja klobuci-
nasta masa, pri kateri so prosta vlakna
razporejena v bistvu v podolZzni smeri Klo-
bufinaste mase, tako da se pric¢vrsti na
osnovi vetja mnozina vlaken, potem ko se
je na klobuéinasto maso, ki je poloZena v
zanke, naneslo vezivo, nego &e bi bila vlak-
na razporejena v poljubnih smereh odn.
sem in tja potekajofe. Po postepku glasom
izuma se obdelujejo vlakna v stroju, ki po-
laga klobudinasto maso v zanke, vsled ce-
sar se Se veliko Stevilo vlaken, ki prvotno
v klobudinasti masi niso leZzala vzporedno,
sedaj vzporedno usmeri, predno se ta vlak-
na pricvrstijo na osnovo. Samoobsebi ra-
zumljivo je, da je postopek glasom izuma
izvedljiv tudi potem, ako leZe vlakna vet
ali manj neenakomerno in ne nastepi izrav-
nalno udinkovanje stroja za gubaaje, t |
stroja, ki polaga Kklobudinasto maso Vv
zanke. 3

V nadaljnem ima izum namen podati
pripravo za izvedbo postopka glasom 1zu-
ma in tu zopet zlasti tako pripravo, ki po-
laga klobutinasto maso brzo v vrsto po-
polnoma enakovrstnih zank, ¢ijih konei so
v bistvu razporejeni v ravnimi in katera
priprava drZi zanke tako dolgo v tej legi,
dokler se ne nanese na konce zank vezive
in je upogljiva osnova ¢vrsto zvezana z
viakni, ' :

V risbi je na primer predocena izvedbe-
na oblika predmeta izuma. Sl 1 je tloris
Klobutinaste mase, pri kateri so  prosta
vlakna v bistvu razporejena v vzdolin:



smeri klobudinastega komada, sl. 2 je nav-
pi¢ni podolzni prerez sl. 1, sl. 3 kaZe tvor-
jenje gub ali zank v plobudinasti masi in
pripravo za tvorjenje zank med »Zicami«
ali listi okvira. Sl. 4 je tloris vrste zank,
ki so bile izgotovljene s strojem po sl. 3,
pri ¢emer je en del zank Ze pokrit z vezi-
vom ‘in je nadaljni del z vezivom pokritih
zank opremljen z upogljivo csnovo. SI 5 je
podolzni prerez okvira, pri emer so zan-
ke klobutinaste mase razporejene med »Zi-
cami« in je prevlaka veziva in osnove na
kon€ne dele zank Ze nanesena. Sl 6 je
prerez gotove zametaste tkanine, potem ko
so bile zanke prerezane in flor ostriZen, v
svrho, da se doseZe povsod enaka visina
flora. SI. 7 kaZe stroj za izvedbo postopka
glasom izuma. ,

Pri izvedbi postopka glasom izuma se za
izdelave flora uporabljana temeljna masa
iz dlake, volne, jute, ali drugih vlaken ali
zmesi slednjih vodi v svrho pripravljalne
obdelave skozi tolkala, poganjace ali pod.,
z ozirom na to, kakor tc zahteva vrsta
temeljne mase v svrho, da ve¢ ali manj
razsebimo posamezna vlakna in odstrani-
mo tuja telesa, Temeljna masa se dene na-
to v krempel-stroj, da se v temeljni masi za-
ostale vieknate mase podrazdelijo in da se
vlakna spremene v krpo, t. j. klobuinasto
maso bistveno enakomerne debeline. Vlak-
na so prednostno razporejena na brez-
kon&nem nosilcu na tek nadin, da poteka
vedji del vlaken v podolZzni smeri klobudi-
naste mase, tako da se klobuéinasta masa
bolj gospodarsko porabi v stroju za izde-
lovanje flora odn. stroju za gubanje, Na-
ravno je, da se doseZejo zadovoljivi rezul-
tati tudi potem, ¢e vlakna niso razporeje-
na v podolZni smeri, kakor je to na pr. slu-
aj pri uporabi Blamire-navijaltev, ki pola-
gajo od &eszlnega valja Krempel-stroja od-
vzeto tvarino v gube, ki potekajo pravo-
kotno k podclZni smeri klobucinaste krpe.
Vendar pa je dobro, da se polozijo vlakna
v sploSnem v podolZni smerj klobuéinaste
Li_rp.e in sicer tako, da se vlefe debeleji in
Sirsi %I‘fl klcbué&ine, nego se potrebuje, med
lwll_lti in se istocasno zmanj§a prerez klo-
bulinastega sloja v toliko, da se doseze za-
zeljena debelina in Sirina sloja klobugine.
S tem, da se vlakna vletejo, se v bistvu
razporedijo vzporedne drugo k drugemu,
vsled Cesar se izognemo izgubi na mate-
rijalu, Debelina lege klobu&ine se voli v
odvisnosti od zaZeljene gostote flora, odn.
v cdvisnosti od vrste uporabljanih vlaken.

Pcstopek glasom izuma naj bo sedaj opi-
san s pomedjo risb. Po izgotovitvi sloja 10
klobuéine zaZeljene debeline in Sirine po
predpisanem postopku, se. dovaja sloj klo-
budine s pomod&jo brezkontnega traka 12

s primerno hitrostjo k okviru 11 gubalne-
ga stroja 13, ki tvori zanke. V sl. 7 risbe
je predolen stroj za izdelovanje Zametas-
tih snovi, t. j. gubalni stroj, ki je sposoben
za kontinuirni obrat in ki kaZe boben 14
nekoliko vedje Sirine nego odgovarja 3i-
rini produkta, ki naj se izdela. Boben se
sute z malo, trajno enako hitrostjo in se
lahko poganja na razli¢ne naline. Vendar
pa se priporofa pogon s pomodjo polza
in polzastega kolesa, pri ¢emer je polZasto
kolo razporejeno na obodu bobna.

Na obodu bobna je razporejeno vegje
Stevilo tankih plos¢, takozvanih listoy ali
Zic 16, ki potekajo vzporedno k bobnovi
osi in posedujejo tako medsebojno razda-
ljo, da se more dose&i zaZeljeno - Stevilo
zank na centimeter v kongnem produktu.
Te Zice so togo pri¢vrifene na bobnu in
odgovarjajo z ozirom na ulinkovanje Vv
bistvu onim prostim Zicam navadnih sta-
tev, ki sluzijo za izdelovanje flora navadnih
tkanih Zametastih blagov. Zice so v risbah
radi enostavnosti predocene leZete v radi-
jalnih ravninah, tako da leZe vlakna v zan-
kah, ki so izobliene iz sloja klobuline, v
bistvu v pravih kotih k povrsini sloja klo-
buline. Vazno pa je, da morejo biti Zice
odn. listi okvira razporejeni nagnjeno ali
poSevno k smeri osi, tako da zavzamejo ali
posedujejo v zanke poloZena vlakna, t. j.
flor konénega produkta izvestno konéno
kotno lego ali »Crto«. Prednostno so listi
nagnjeni tako, da oklepa »&rta« pribliZno
30” z navpitnico; v ta namen se stroj, t. j.
naprava za izdelovanje zank nagne za rav-
no tolik kot proti donalalnemu jermenu,
vsled Cesar se oja&i poteg na vlakna, kar
ima zopet za posledico ojadeno usmerjanje
vlaken. Razen tega se izognemo uéinku u-
darcev, ki nastopa, &e so Zce razporejene
v nasprotfi leze¢i smeri,

Neposredno nad bobnom 14 je razpore-
jena takozvana gubalna priprava 13. Sled-
nja sestoji iz lista 20, ki tvori zanke in ki
more vstopiti med Zice 16 bobna in vpre-
§a pri tem sloj klobu€ine v vmesni prostor
med dvema Zicama, pri ¢emer se more glo-
bina tega vpreSanja udesiti z ozirom na za-
Zeljeno dolZino zank. V svrho, da se klo-
butinasti sloj tekom dela zanke tvoretega
lista ¢vrsto drzi v svojem vsakokratnem
poloZaju odn. da se prepreéi zmaknenje ali
pridrZi po eni strani vsako stranico tvor-
jenja naslednjih zank, je predvidena za naj-
zadnje tvorjeno zanko drZalna priprava, ki
pridrZzi po eni strani vsako stranico tvor-
jene zanke v dotiku s sosednim listom in
po drugi strani drZ s pomo&jo v zanko
vstopajotega lista prvo natancno v zaZelje-
ni legi. Pritiskalna noga 22 ti§¢i eno stra-
nico zenkinega loka ob sosedni list. 16



(glasom sl. 3). Pomozni ali drugi gubalni
list 24 se potisne nato navzdol v najzadnje
tvorjeno zanko, katero lego je popreje
zavzemal zanke tvoredi list. Da se &vrsto
dr7zi druga stranica zankinega loka, je
predvidena druga pritiskalna noga 26, ki
¢vrsto drZi oni del zanke, ki leZi preko lista
16". Zadnja zanka je torej sedaj popolno-
ma togo drzana ob svojem listu, tako da
se lahko tvori nova zanka, ne da bi se na
popreje tvorjene kakorkoli kvarno vpliva-
lo. V svrho tvorjenja nove zenke se giblje
list 20 navzdol, vstopi pri tem med lista
16" in 16" in vlefe del klcbudinastega slo-
ja, ob tvorjenju zanke, med sosedna lista
bobna. Pri gubalni pripravi po sl. 3 in 7
je drugi gubelni list iz enega kosa s pritis-
kalno nogo 26, dasiravno to samoposebi
umevno ni potrebno in se list lahko pose-
bej dejstvuje.

Pritiskalni nogi 22 in 26 ter gubalna li-
sta 20 in 24 so vleZajeni v okviru 28, ki
more biti poganjan na poljuben nadin. V
sl. 7 risbe je okvir 28 pri 30 na konzoli 32
okrenljivo vleZajen. Da se priprava lahko
dejstvuje, je palec 34 zvezan z bobnom 14
tako, da dospe v izvestnih &asovnih raz-
dobj.h do udinkovanja. Gonilo 36 na pal-
tasti gredi in veriga predstavljata sklopko
med bobnom 14 in palcem. S palcem 34
sodeluje vzvod 40, ki je pri 42 vleZajen na
kraju 43 konzole 32 in je s pomcijo zve-
ze 48, 44 na &ep in zarezo zvezan z okvi-
rom 28. Zareza 44 je predvidena v kraku
46 vzvoda 40 in ¢ep 48 sedi ne drsnem ko-
madu 50, ki sluZi za dejstvovanje okvira
28 med vodili 52 in 54. Gubalni list 20 je
togo pridvriéen na drsnem komadu 50 in
pritiskalna noga 26 je napram delu 50 pre-
mic¢na, vendar je potem oprog 56 drzana v
vprijemu z enim delom ¢lena 50. Pritiskal-
na noga 22 je z ozirom na pritiskalno no-
gc 26 na sliten nadin popustljivo drZana
potom oproge 58, pri Cemer prijemlje
oproga 58 ob nastavek 60 pomoZnega gu-
balnega lista in ti&&i pritiskalno ncgo 22
navzdol. Oproga 62 giblje tep 48 v taki
smeri, da predmakne gubalno pripravo na-
prej, ¢e dospe slednja izven vprijema z naj-
zadnje tvorjeno zanko, tako da se nahaja
gubalna priprava v pripravljenem poloZa-
ju za tvorjenje naslednie zanke.

Natin delovanja stroja je terej sleded:

Pritiskalna noga 22 se pobesi najprej na
eno stranico zankinega loka pravkar tvor-
jene zanke in se pod pritiskom, potom o-
proge 58 tid& proti temu delu zanke nad
listom 16’. Cim se pritiskalna noga 22 vse-
de, se potisne pomoZni list ali drZalni list
24 navzdol v prostor med oba lista 16°, 16”
in s tem med stranici tu vmes tvorjene zan-
ke, dokler ne doseZe skrajnih kcncev zan-

ke. Istoasno z vstopom pomozZnega odn.
drzalnega lista 24 v Ze tvorjeno zanko se
vsede pritiskalna noga 26, ki je togo zve-
zana s tem pomoZnim listom, na sosedni
zankin lck nad listom 16” in se drZi s po-
mocjo cproge 56 pod pritiskom. Pri na to
sledetem gibu gubalnega lista 20 navzdol,
ki prispe v delovni poloZaj potom odgo-
varjajotega dodatnega gibanja kraka 46,
se giblje &ep 48 v zarezi 44 naprej in stis-
ne oprogo 62 skupaj. Gubalni list 20 se pri
tem pritisne navzdol proti sosednemu delu
klobutinastega sloja in vlete ta del klobu-
¢inastega slcja v vimesni prostor med Zica-
mi odn. listi 16”, 16 (glej sl. 3). Tekom
tega gibanja drsi list 20 preko poloviéne
dolZine zanke in slednja se na ta nadin po-
vlece preko roba lista 16™, vsled &esar se
vlakna ve¢ alj manj vzporedno usmerijo in
sicer v bistvu v prvotni podolzni smeri
klobudinastega sloja.

Medtem ko se tvori zanka, se giblje bo-
ben s konstantno, vendar majhno hitrostjo
in deli, ki tvorijo zanko, kakor tudi drZalni
organi za zanke dokoncajo nihaj okrog Ce-
pa 30, vendar pa ostanejo v dotiku z listi
16, dckler se palec 34 ne zasute v tak po-
loZaj, v katerem se vzvod 40 potegne nav-
zdol, pri ¢emer se vzvod 46 v smislu kazal-
ca ure zavihti navzgor okoli ¢epa 42 v svoj
izhodiS¢ni polozaj in se pri tem del 50 v
svojih vodilih 52 in 54 privzdigne in dove-
de zanko tvorele elemente izven dotika s
klobutinastim slojem v poloZaj, ki je pre-
docen v sl. 7. Pri povratnem gibanju se
povlete najprej gubalni list 20 nazaj, nato
se privzdigne pritiskalna noga 26 in se
istoCasno izvlede list 24 iz zanke ter se
kon&no dvigne pritiskalna noga 22. Cim je
dospela pritiskalna noga 22 izven vprijema
s klobutinastim slojem, premika oproga 62
tep 48 v zarezi 44 v njegovo prvotno lego
nazaj, vseld Cesar se delovni organi pripra-
ve istotako vodijo v njihovo prvotno lego
nazaj in se pripravijo za tvorjenje nove
zanke, Ce dovede palec 34 gubalno pripra-
vo na novo do vprijema s klobuinastim
slojem.

Po izgotovljenju zank, odn. gub v Klo-
butinastem sloju, ki leze med listi bobna
14, se na ono stran v zanke zloZenega klo-
buinastega slcja, ki je usmerjena na ven,
nanese vezivo, tako da tvori slednje nepre-
kinjeno prevlako (gl. 65 v sl. 4).

Prevlaka se nanese s pomodjo Kkolutoy
64 na klobudinasti sloj. Kolut 64 dobiva iz
posode 66 raztopino gunie 65’, ki se da
vulkanizirati. Samo ob sebi umevno je, aa
se more vezivo nanalati na Kkonce zank
tudi potom Ceslja, Stetke ali pod,, v svrho,
da dobimo popolnoma enakomerno debe-
lino sloja. Radi uporabljanja tekotega ve-



ziva odn. topila za slednjega, prodre guma
do izvestne stopnje v vlakna in drZi radi
tega Evrsto ne le zunanja vlakna zank, am-
pak tudi notranja vlakna zankinega loka.
MnoZina gume, kakor tudi stopnja tekoc-
nosti raztopine gume se volita tako, da se
preprei globlje prodiranje veziva v zan-
ke, nego le do notranjega roba zankinega
loka. Na ta nadin se doseZe kar najvecjo
pritrdilno zmoZnost z najmanjfo mozno
mnozino gume. Ravni deli zank se pri tem
tudi ne dovedejo do dotika z raztopino gu-
me, tako da po vulkaniziranju pokon&no
stcjedi flor v konénem produktu ni poma-
zan z nikakim vezivom in se posamezna
vlakna zato tudi medsebojno ne zlepijo.
Po naneSenju gume na zunanjo stran zan-
kinih lokov se prebitek topila gume od-
strani potom toplega zracnega toka, ki 1z-
stopa na primer iz ene ali ve¢ih Sob 70. V
svrho podpiranja so lahko take Sobe s top-
lim zrakom razporejene tudi znotraj bob-
na pri 68. Po zadostnem posu$enju guma-
ste prevlake se namesti primerna tkanina
ali kak drug upogibljiv materijal na z ve-
zivom opremljenc povrsino v zanke polo-
zenega klobulinastega sloja. S pridem se
v to svrho uporablja navadno ovojno suk-
no ali kak drug cenen materijal, na kate-
rega mesto morejo priti seveda tudi dra-
ge tkanine. Izbira te tkanine je vsakckrat
odvisna od zahtev, katere se stavi na iz-
gotovljeni produkt. Ako nej se izdela bla-
zinski materijal ali pod., se kot osnova u-
porablja s pridom tanki Canvas ali platno
in za izdelovanje flora sluZeta vlakna po-
sedujejo temu primerno bolj§c Kkakcvost.
Osnova 72 se pred naneSenjem na klobudi-
nasti slcj s pridom opremi s tankim slojem
73 gume, ki se da vulkanizirati, pri cemer
imata oba sloja 65 in 73 gume isto sestavo.

Po prevleenju osnove z vezivom in po-
susenju slednjega, se namesti osnova s po-
moéjo koluta 78 pod pritiskom na hrbtni
strani zank in vezivo se nato vulkanizira,
tako da se flor in osncva zdruZita v n2loc-
liivo celoto.

Vulkanizimnje se more izvrsiti na pr.
potom form 80, 82, ki so ogrevane s paro
in ki so izoblitene tako, da se more po-
stopek izvajati kontinuirano (sl. 7). Pri-
Prava za vulkaniziranje poseduje del 84,
Ki je obteZen z uteZjo in ki je obeSen na
bobnovo os in katerega teZite lezi pod
totko obeSenja. Formi 80, 82 se prislonita
na povriino upogljive osnove 72, ki ni
previetena z vezivom. Da se formi tekom
vulkaniziranja prilegata z dovolj velikim
tlakom, je predvidena cela vrsta valjev 86,
88 in v njih se gibajo&ih batov, ki se po-
tom oprog gibljejo v taki smeri, da se for-
me pcd pritiskem prilegajo na osnovo, do-

&m se gibljejo bati potom tlatne tekotine
v smislu, ki je nasproten tlaku oprog, v
svrho, da unic¢uje tlak form na osnovo. To
sluzi zato, da se morejo forme povrniti
v izhodi§no lego, potem ko so napravile
izvestno pot pod tlakom prilegajo¢ se ob
0snovo.

Nacgin ulinkovanja priprave za vulkani-
ziranje je torej sledet:

Potem ko je napravila forma v dotiku z
zdruZeno osnove z zankemi izvestno pot,
katera se po Zelji s pomotj - izpustov 92
in 94 lahko udesi, stopi tlatna tekolina iz
centralne komore 90 skozi izpusta 92 in
94, ki sta v kritju, te¢e skozi provod 96 na
primer v valj 86 in povzroti tlak na glavo
valja proti ulinkovanju oproge 87, vsled
Cesar despe forma 80 izven dotika z odgo-
varjajoto povrSino osnove. Na slien na-
¢in se istotastno z dvignenjem for-
me 80 dvigneta formi 82 in 83 in
teziS¢e dela 84, na Kkaterem so pridvriCe-
ne forme in valji, se povrne v svojo lego
mirovanja nazaj, t. j. element 84 zaniha v
izhodiS¢no lego, ki je predocena v sl. 7 in
v katerij leZi t=Zi¢e cele priprave neposred-
no pod bobnovo osje. Cim je ta polczaj
doseZen, odtece tlacna tekodéina iz valjev v
komoro 98 skczi proved 100 in forme 80,
82 in 83 se pritisnejo nancve pcd tlakom
proti zunanji ploskvi bcbna s pomodjo
oprog 87, 89 in oproge, ki je prirejena
formi 83. S tem sedovede nov odsek z vezi-
vom cpremljenega dela produkta v pripra-
vo za vulkaniziranje in vulkanizacija se
nadaljuje tako dolgo, dokler omenjene faze
postopka za dviganje form ne nastopijo,
odn. se ponove. Produkt se na ta natin
polagoma, vendar pa kontinuirno vodi
okrog bobna 14 in se n2te kontinuirno iz-
vlefe iz Zic okvira.

Namesto da bi se vulkaniziranje dokon-
¢alo na bobnu samem, se more materijal
na bobnu tudi samo predvulkanizirati in
nato dokontati vulkanizacijo s tem, da se
provaja materijal v obliki velikih zank ali
petelj skozi ogrevalno komoro.

Pred izvletenjem produkta iz okvira se
slednji hladi na bebnu s pomod&jo mrzlega
zratnega toka 102, nakar se materijal po-
tom koluta 104 dvigne od okvirja in se do-
vaja pripravi 106 za striZenje, v svrho, da
se odreze proste konce zank in proizvaja
flor. Produkt se more nato podvre&i Se
ohdelavi s paro, nakar se neporabna ali
prosta vlakna cdn. deli vlaken odstranijo s
pomodjo krtate 108, dotim se flor porav-
na. Konéno se materijal $e enkrat striZe
— pri 110 — da se doseZe to¢no enaka vi-
&na fl-ra. Po izvrienem krtalenju ali &iSte-
nju s~ kenéni produkt navije ali razreze v
p-ljubn: delzine. Najbolj pripercéliiva de-



lovna metoda je naslednja: Sloj klobucine
se poravna (vlakna se poloZze paralelno
drugo k drugemun), nato se pclezi v zanke,
lcki zznk se opremijo z vezivom, nato se
te posusi, nakar se nanese z vezivnc pre-
vlako cpremljena osnova na pripravljene
loke zank, potem se vse skupaj vulkanizira,
se odreZejo prosti konci vlaken, nakar se
izvede kon¢na obdelava (krtalenje, iste-
nje, tigranje i t. d.). Vendar pa se morejo
posamezne delovne faze zamenjati ali po-
samezne popolnoma izpustiti, ne da bi pre-
stopili okvir izuma. Tudi se izum ne ome-
juje samo na predofeni gubalni stroj. Da
se more ta strcj podvrecéi mnogim  zpre-
membam, sledi Ze iz razlitnoesti sl. 3 n 7,
ker je v enem izmed predocenih strojev
ckvir raven, v drugem pa valjast. Priprova
mora biti napravljena pac tako, da se gu-
be tvoref’ organi nchajajo vedno v pravil-
ni legi napram ckviru. Namesto, da bi se
slednji gibal, lahko tudi stcji, in zanke tvo-
redi elementi se lahko gibljejo vzdolz okvi-
ra, vendar pa je to konstrukcja bistveno
belj komplicirana.

Patentni zahtevi:

1. Zametasto blago, sestojece se iz 0Sno-
ve od upogljivega materijala, iz veziva in
iz fl ra od nepredenih, v bistvu medseboj-
no vzporedn'h vlaken, oznaceno s tem, da
so v vezivo vsajeni deli flora upognjeni,
vsled Cesar se doseze &vrsta zveza flora z
osnovo tkanine.

9, Zametasto blagc po zahtevu 1, ozna-
&eno s tem, da sestcji flor iz vlaken (dia-
ke), ki se ne dajo presti, na pr. kozje dla-
ke, tako d= posedujejr vlakna flora najh-
no trenje.

3. Zametasto blago po zahtevu 1, ozna-
teno s tem, da sestcji vezivo iz gume, ki
se da vulkanizirati.

4, Zametasto blego no zahtevu 1 in 3,
oznadeno s tem, da so vlakna flora le tako
globoko vsajena v veziyo, da odgovarja
sila vezanja vsaj natezni trdnosti vlaken.

5. Zametasto blzgo po zahtevu 1, ozna-
teno s tem, da je vsako posamezno vlakno
s svojim ukrivljenim delom v zankah flo-
rovih niti v vezivo vsajeno tako, da se s
kar n2jmanj8o mcgodo mnoZino veziva do-
seze najvedji mogoc¢ ulinek vezanja.

6. Postopek za izdelovanje Zametastih
blagov po zahtevu 1, oznalen s tem, da se
vlakna pred naneSenjem veziva dovedejo v
bistvu v vzporedno lego drugo k druge-
mu, da se nato deli vlaken ukrivijo in se
ti ukrivljen’ deli drze tako dolgo v svoji
legi, dckler se s pomotjo veziva frajno ne
privrstijo v tej legi.

7. Postopek po zahtevu 6, oznafen s
tem, da se med vzporedne ploskve vguba

sloj klobuéine, pri ¢emer se vlakna klobu-
¢ine vletejo med te ploskve v vrste druga
poleg druge leZetih zank, ki se razprosti-
rajo pre¢no k sloju klobutre, da se
nanese vezivo na eno stran vrst zank tako,
da so ukrivljeni deli zenk (loki zank) ysa-
jeni v vezive in da se po pridvrstitvi osno-
ve konéno prosti konci zank odstr.Zejo,
tako da nastane enakcmeren flor.

8. Postopek po zahtevu 7, cznafen s
tem, da se trak vl:ken pri izdelovanju zank
vlete preko robov in se s tem razpotegne.

9. Postopek po zahtevu 7, oznalen s
tem, da se nanese veziv.., ki se da vulkani-
zirati, na lcke zank, kekor tudi na del
csnove in da se po zlezitv: obeh slednjih z
vezivom cprenljenih delov vse skupaj vul-
Kanizira.

10. Postopek po zahtevu 8, oznalen s
tem, da se vezivo v raztopini nanese na
del osnove in loke zank in se pred vulka-
niziranjem top.lo s pomoé&ju zratnega to-
ka zopet odstrani.

11. Stroj za izdelcvanje 7 m-tastih bla-
gov, zlasti po postupku po zahtevu 1, in

slede¢ih, oznalen z razporedbo gubalne
priprave za trak vlaken, katera opremlja
nepredena vlakna z ukrivljznimi deli in

slednje tako dolgo pridrZi, dckler se s po-
moéjo veziva na te ukrivljene dele vlaken
ne pric¢vrsti upogljiva csnova.

12. Stroj po zahtcvu 11, oznaden s tem,
da polaga gubalna prinrava pripravljeni
trak vlaken (lunta) pri katerem se razpro-
stirajo vlakna v bistvu v podolzni smeri
klobutinastega sloja, v blizu druga poleg
druge leZete zanke ali petlie in &vrsto drZi
slednje v njih legi do pricvrstitve upogljive
0Snove. '

13. Stroj po zahtevu 12, cznafen s tem,
da sestoji gubalna priprava iz listov, ki so
razporejeni v enakih razdaljah drug poleg
drugega ali radijalnc in med katerimi se
tvorijo posamezne yrste zank.

14. Stroj po zahtevu 12, oznalen s tem,
da se trak vlaken povlagi potom gibljivega
lista med drug poleg drugesa razporejene
liste (16) gubalne priprave in se tako tvo-
rijo posamezne vrste zank.

15. Stroj po zahtevu 14, oznaten s tem,
da je predviden nadaljni gibliivi Lst (24),
ki vstopz v zadnjo Ze izgotovljeno vrsto
zank med dvema fiksnima listoma, v svrho,
da prepreti Skodljivo uplivanje na te tyor-
jene vrste zank pri tvorjenju nove zanke
potom gubalnega lista (20).

16. Stroj po zahtevu 13, oznaten s tem,
da sta predvideni premilni pritiskali (22,
26), ki se pri tvorjenju nove zanke vsede-
ta na zunanje loke zank Ze tvorjenih pre-
dido¢ih zank.

17. Stroj po zahtevu 11 in slededih, o-



znaten s tem, da so listi (16) razporejeni
na valjastem bobnu (14), ki se sue z majh-
no hitrostjo, in da se gibljivi organi gu-
balne priprave (20, 26, 24, 22) od bobna
krmilijo tako, da morejo vstopati radijal-
no med bobnove liste, ne da bi nastopilo
kako priZemanje.

18. Stroj po zahtevu 17, cznacen s tem,
da so gibljivi organi gubalne priprave
oprozno vleZajeni v nihajotem okviru tako,
da morejo slediti vrtenju bobna.

19. Stroj po zahtevu 16, oznalen s tem,
da sta gibljiva drZzalna organa (22, 26) vo-
dena in oprczno vleZajena v nosilcu giblji-
vega gubainega lista (20) gubalne priprave.

20. Stroj po zahtevu 11, 12 in 14, ozna-
ten s tem, da se trak vlaken samodelno
odjemlje od donaSalne priprave (brezkonc-
ni trak 12) potom gibljivega lista (20) gu-
balne priprave in se povlati med liste (16)
bobna (14).

21. Stroj po zahtevu 11, oznacen s tem,
da je v smeri vrtenja bobna (14) za gu-
balno pripravo predviden valjar (64) za
naneSenje veziva na ukrivljene dele tvorje-
nih zank.

22. Stroj po zahtevih 11 in 21, oznalen
z razporedbo suSilne Sobe (70), iz katere iz-
stopajoti zrak sluzi za odstranjenje topila
veziva.

23. Stroj po zahtevu 11, oznalen z raz-

poredbo tlatnega valjarja (78), ki pritiska
osnovo (72), ki je na eni strani opremlje-
na z vezivom (73), ob uKrivljene dele zank,
ki so opremljeni z vezivom.

24. Stroj po zahtevu 11, oznalen z raz-
poredbo vetdelne, en del bobna obdajajo-
¢e forme za vulkaniziranje, ki se da pritis-
niti ob boben,

25. Stroj po zahtevu 24, oznalen s tem,
da je na bobnovi osi obeSena s formo za
vulkaniziranje &vrsto zvezana nihalna utez
(84), v katere notranjosti so razporejeni s
formo za vulkaniziranje togo zvezani valji
na stisnjen zrak in bati (86, 88), Ki so Kr-
miljeni tako, da se tekom vulkaniziranja
pripreSa forma (80, 82, 83) na osnovo in
vsled tega vzame boben pri vrtenju formo
z nihalno uteZjo (84) s seboj, da se po do-
kon&anju vulkanizacije forma potom va-
ljev na stisnjen zrak zopet privzdigne od
osnove ter se pod uplivom nihalne uteZi
zopet zaniha v svoj poloZaj mirovanja.

26. Stroj po zahtevu 11 in 25, oznalen
z razporedbo hladilne Sobe (102) zadaj za
formo za vulkaniziranije.

27. Stroj po zahtevu 11, oznalen s tem,
da proteka od bobna odtekajodi trak, ki se-
stoji iz osnove in s slednjo &vrsto zvezanih
zank, skozi priprave za krtafenje in stri-
Yenje (106, 108, 102), ki odstrizejo proste
loke zank, odstranijo prosta vlakna in iz-
delajo enakomerno visok in gost flor.
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