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Pravo prvenstva od 12. januara 1923. (Holandija).

Izum se odnosi na izrady — pod imenom
noksidkatode® poznatih — elektroda za izhi-
Janje cijevi, kao n. pr. siljucih ili primajuéih
svijetiljki za bezZitnu telegratiju, telefoniju i
sl. svrhe, Roentgen-ovih ciljevi i upravljaia
u jednaki smjer. Do sada poznate elektrode
ove vrsie sastoje se od jednog tijela n. pr.
platine, koja je prevugena sa slojem izvije-
snih metalnih oksida, koji kod povidenja tem-
perature pokazuju veoma jaku emisiju elek-
trona. Svrsishodno se za djelatni sloj upo-
trebljuju zemljano-alkaliéni oksidj,

Izrada i praktitka upotreba ovih pryi put
od Wehnelta opisanih elektroda naisla je na
vise poteskoéa. Tako je ometalo otpadanje
oksidnog sloja, nekonstantno djelovanje elek-
troda usljed nejednakog zagrijanja sloja, ne-
stajanje oksida i takodje visoki Obm-ski ot-
por djelatnog sloja ima se spomenuti kao
nepovoljno svojstvo.

PredloZeni su bili razli¢iti postupei za po-
boljsanje svojstva oksidnog slojs. Tako je bilo
n. pr. pobudjeno, da se u sloj pomjesaju
plemenite kovine; takodje je poznato, da se
sloj nunese na jezgru, sastojeéu se od legure
platina i nikla.

U smislu postupka prema izumu ne izra-
djuje se oksidna katoda, kod koje se nalazi
vite ili manje debeli sloj djelatnih oxsida na
metalnoj jezgri, veé oksidna katoda, kod koje
djelatni materijal biva primljen od polaznog
fuaterijala elektroda. Postupak prema izumu
Je jednostavniji, nego do sada upotrebljavani
i uklanja vide prije navedenih poteskoca.

Kod izvedbe postupka prema izumu nanese
se na jedno tijelo, koje se bar na povrdini
sastoji od metala ili metalne lezure, koje se
pustaju legirati sa zemljano-alkalitnim meta-
lima, tanki sloj jednog ili vie zemljano-al-
kalitnih metala, onda se tijelo tako ugrije u
neoksidirajutoj okolini, daklem u vakuumu ili
neutralnoj ili redueirajuéoj atmosferi, da zem-
ljiano alkalitki metal sa materijalom tijela
satinjavaju leguru, nadto se podvrgava tijelo
oksidacionom procesu.

U nekojim slu€ajevima miZe biti pozeljno
u smislu izuma, da se tijelo najprije natini
poroznim na povrsini.

Gdje se u predloZzenom opisu govori o le-
giranju, ima se razumjeti pod time takodje
primanje jednog metala u tekucem stanju od
drugoga metala, 8to jima z+ posledicu, da se
prvi metal veoma fino razdijeli medju Cestice
drugog metala, n, pr. kada je metalno tijelo
porozno, onda ono moze usisati u sebe izvi-
Jesne druge metale u tekuéem stanju,

Metali ili metalne legure, koje se dadu le-
girati sa zemljano-alkali¢nim metalima su,
n. pr. platina, paladium, nikel, bakar kao i
njihove legure. Ove tvari dobro su prikladne
i ina¢e za svrhu izuma podto se lako puste
dovesti u bilo koji oblik i kod temperature,
koju posjedujulkod pogona (70010000 C),
ne tope se i ne postanu mekane. Razumljivo
Jje, da ¢e se u opcenitom gitavo tijelo, koje
sluZi kao elektroda, izraditi iz ovih metala;
mogu se ali po Zelji navedeni metuli takodje
nanijeti na jezgrn jednog drugog metala.
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Na tijelu, koje je na pr, prije dovedeno
na oblik koji ono mora imati kao elektroda,
nanese se na povrdinu tanki sloi jednog ili
vise zemljano alkalicnih metala. To moZe u-
slijediti pomocu destilacije ili time, da se
Jedna stanovita kolicina zemljano-alkali¢nog
metala nanese na povrdinu i ova se kolitina
stali, nasto se ona prosiri preko povrsine.

Mogu se takodje n smislu izuma upotrebiti
spojevi, koji se rastavljaju i onda daju zem-
ljano-alkali¢cni metal. Tako se na pr. moZe
upotrebiti barinm-acid (Ba Ng), koji se kod
zagrijanja raspadae u barium i dugik, tako,
da kad se nanese na elektrodn sloj bariumo-
vog acida, poslije zagrijanja preostane na e-
lektrodi tanki sloj metalnog bariuma. Mogu
se takodje upotrebiti na pr. acidi drueih zem-
liano-alkalitnih  metala ili mjedavina istih.
Elektroda se mora sada zagrijati, da se le-
gira zemljano-alkalitni metal sa povriinom
katode. U ovom slucaju dostatno je zagrija-
nje do ea. preko tali¥ta zemljann-alkalitnog
metala. Elektroda mora se smjestiti kod ovog
zagrijanja u visokom vakuumu ili jednoj ne-
utralnoj ili reducirajuéoj atmosferi, da se spre-
¢i oksidacija zemljano-alkalitnog metala, Ova
preradba treba u vi¥e slu¢ajeva trajati samo
kratko vrijeme i moZze biti svréena za ca. jed-
nu minntu. Povisena temperatura elektrode
moze se posti¢i time, da se vodi elektri¢na
struja kroz elektrodu. Nastanu li za ovo po-
teSkoce, to se moZe u smislu izuma takodje
poredjati elektroda u atmosteri plemenitog
plina i unutra uklopiti elektrodu kao katodu
tinjajuceg izbijanja.

Kada je zemljanc alkali¢tni metal dostatno
legiran sa povrinom, to se joi mora elektro-
da podvréi oksidacionom procesu, da se stvori
zemljano-alkalni oksld. Ova oksidaoija moze
na prikladen naéin biti izvedena, svrsishodno
time, da se u smislu izuma elektroda izlozi
suhom vazduhu. Moguée je ali takodje, da se
primjeni narotita oksidacija, tako da se elek-
troda odmah nakon zagrijanja i legiranja
moze upotrebiti u izbijajucoj ecijevi. U tako-
vom slutaju moraju se ali nalaziti u materi-
jalu elektrode izvijesne netistode, koje su u
stanju da oksidiraju zemljano-alkali¢ni metal
potpuno ili djelomitno. To moze n. pr. biti
slu¢aj, ako se elektroda u bitnosti sastoji od
bakra.

Svrsishodno moze se voditi briga da ne
bude oksidiran &itavi zemljano-alkalicni me-
tal. Barium npr, ima na sebi jaku ¢isteéu dje-
latnost, tako da je prednosno, da se nadje u
elektrodi nesto bariuma, koji se kod pogona
izbojne cijevi pretvori u paru.

Motze se takodje izraditi materijal za ok-
sidkatodu prema izumu u neprekidanom po-
gonu, npr. time, da se Zica metala ili legure,

koje se puste legirati sa zemljano-alkalignim
metalima, vodi kroz jedan ili vise zemljano-
alkalitnih 1etala u rastaljenom stanju npr.
kroz rastaljeni barinm i na to, na gore opi-
sani naéin, zagrije i oksidira,

Izum se odnosi onda takodjer na elektrodu
koja se bar na jednom dijelu svoje povrdine
sastoji od legure jednog ili vise metala kao
bakar, platin, pri ¢emu je bar jedan dio zem-
ljano-alkalitnog metala oksidiran.

U smislu izuma izradjena elektroda razli-
kuje se time od do sada obitajnih oksidka-
toda, da nije pri¢vriéen sloj djelatne tvari
okolo katode, veé, da je ova djelatna tvar
veoma ftino razdijeljena izmedju materijala ili
povréine elektrode, usljed ¢ega zadnja dobiva
izgled metala.

Razumljivo je takodje, da se elektroda pre-
ma izumu ne samo bitno lak$e dade izraditi
nego poznate oksidkatode, veé, da takodje za
pogon pruZa znatne prednosti, Sada je dakle
iskljuéeno, da sloj moZe otpasti ili prouzro-
kovati u krngu veliki Ohm-ski otpor. Elektro-
da posjeduje jednakomjernu djelatnost du-
gacko zivotno trajanje.

U izvijesnim sludajevima moZze biti prepo-
rutivo, da se za izradbu elektroda u smislu
izuma upotrebljeno tijelo prije napravi po-
roznim na povrdini, §to donosi prednost, da
legiranje usljedjuje lakde i brze. U tu svrhu
moze se u smislu izama npr. postupati na
slijedeéi nagin:

Preradjivano tijelo, npr. platina, prevuce se
na prikladan na¢in sa slojem metala ili jedne
legure, koje se mogu legirati sa metali¢nim
materijalom tijela, kao u slu¢aju platina npr.
bakar, i onda tako ugrije, tako, da se metal
ili legura sa materijalom tijela na povrini
najprije legira i onda pretvori u paru, tako
da ostann mali otvori u tijeln. MoZe se time
takodje dobiti porozni sloj, da se platin elek-
troliticki obori na jezgru iz platine ili kojeg
druzog prikladnog metala.

Elektroda prema izumu moZe ili na svojoj
titavoj povrdini ili na jednom dijelu iste biti
podvrgnuta postupku u smislu izama i pri-
mjenljiva je na nekoje poznate natine.

U ecrtezu prikazan je primjeriéni oblik iz-
vedbe izuma,

Fig. 1 je pogled sa strane jednog — pre-
ma izumu sa oksidkatodom providjenog u-
pravijada u jednaki smjer sa pripadajuéim
skaptajnim uredjajem. I'ig. 2 je pogled odoz-
do na oksidkatodu,

Sa staklenim plastem 1 sljevene su zabr-
tvito za vazduh staklene noge 5 i 8. Unutar
staklenog plasta nalaze se, jedna napram dru-
goj, oksidkatoda 3, sastojeca se od Hpirale,
preradjivane u smislu izuma, npr. od platine
ili nikela i anoda 2 npr. od bakra. Anoda no-



fena je potpornom Zicom 4, utaljenom zabr-
tvito za vazduh u podnoZje 5 i katoda 3 Zi-
cama 6 i 7, koje dovode struju a utaljene su
u podnozje 8. Cijev 1 punjena je prikladnim
plinom npr. plemenitim plinom kao argonom
ili mjeSavinom plemenitih plinova. Plinski pri-
tisak iznasa od prilike 3 sm Zivinog stuba.

U smislu naerta ukopan je upravljag na
poznati nadin u mreZu izmjeniéne struje, pri
demu se moZe pomocu dvostozernog skapCala
spojiti mreZa sa katodom 3 i jedan od polo-
va preko baterije 12, kcja se ima nabiti i re-
gulirnog otpora 13 sa anodom 2. Pomoéu re-
gulirnog otpora 14 moZe se regulirati inten-
zitet struje, koja sluzi za zagrijanje katode
3. Kod stavljenja u pogon ecijevi zatvoreno
je skaptalo 8, tako, da tede elekritna struja
kroz oksidkatodu. Cim je izbijanje izmedju
elektroda 2 i 3 zauzelo stabilni oblik, otvori
se S, nadto oksidkatoda pod utjecajem izbi-
janja, ostane na potrebnoj Zareéoj temperatu-
ri (od prilike 700— 1000° C). Cijev, kao u
figurama prikazana, moZe biti prikljuéena na
krug jzmjeni¢ne struje niske napetosti (: na
pr. 220 volta :), i pokazalo se je kod jedne
izvjesne cijevi 0.1 i 1 Ampére, a ne da bi
izbijanje postalo nesigurno. Jasno je, da se
mogu izradjivati takodje izbijajuce cijevi za
visu kapacitetu.

U slijedeéem neka se jo¥ opide izvjesni, —
u ftigurama 1 i 2 razjainjeni postupak izrade.

Zica npr. od nikela, savije se u obllk, pri-
kazan u tig. 2 i prevule sa slojem bariuma-
cida. Na taj nacin dobiveno tijelo smjesti se
u staklenom plastu, kako je prikazano u fig.
1, u kojem se takodje utali anoda 2. Iz sta-
klenog pladta 1 sada se pomocu cijevi 10,
providjene sa zabrtvito zatvarajuéim pipcem
11, koja se kasnije odtali. Kada je postignut
dostatno visoki vakuum, to se elektroda 3 do-
vede pomoéu elektricke struje na tako visoku
temperaturu, da se bariumacid rastavi u dugik
i barium. Kod ove preradbe pusti se anoda
bez napetosti. U svrhu, da se otstrani dudik
i po potrebi drugi plinovi, moie se po zelji
z4 vrijeme zagrijanja elektrode neprestano si-
satl. Zagrijanje elektrode nastavi se tako da-
leko, dok se barium stopi i legira sa nikelom
elektrode. Ovo zagrijanje svrieno je u veoma
kratkom vremenu, najvife jednoj minuti, Onda
se u gvrhu oksidacije bar jednog dijela bari-
uma elektrode 3 uvodi kroz cijev 10 suhi
vazduh, Nakon &to je elektroda na ovaj na-
¢in na pr. za vrijeme nekoliko minuta, bila
izloZena oksidirajuéoj atmosferi, ponovo se iz
cijevi isprazni vazduh.

Sada je dogotovljena elektroda 3. Cijev 4
napuni se sa prikladnim plinom, na pr. ar-
gonom sa pritiskom na pr. od prilike 3 sm.
i polu¢i se jedno isprainjenje kroz plin, pri

temu je elektroda 3 uklopljena kao katoda.
Pri tome moZe se upotrebiti uklopni uredjaj,
kako je prikazan u ftig. 1. Jasno je, da se u
ovom sluaju moze haterija 12 takodje zamje-
niti po jednom otporu odgovarajuée velidine,
U datom slutaju jos u poéetku slobodno po-
stali plinovi otstrane se, time da se cijov opet
otvori, na to nanovo napuni argonom i odtali
od cijevi 10.

U smislu izuma izradjena elektroda izvrsno
Jje upotrebiva za primjenu u upravljagima u
Jednaki smjer sa zatvorenim lu¢nim izbijanjem
izmedju &vrsto stojeéih elektroda u atmosferi
plemenitog plina, pri ¢emu se kod normalne
mreine napetosti nastajuce tinjajuce izbijanje
upotrebi u svrhu polu¢enja lu¢nog izbijanja i
katode se izbijanjem odrZaje na Zareéoj tem-
peraturi, dok anoda ostaje na razmjerno ni-
skoj temperaturi.

Do sada poznate oksidkatode manje su
prikladne za ovu svrhu uslijed Ohm-skog ot-
pora, dovedenog u krug po oksidnom sloju
u hladnom stanju, dok ovakov otpor potpuno
manjka kod elektroda u smislu izuma.

U smislu predstojeéeg principa upaljeni u-
pravlja¢ u jednaki smjer moZe na pr. biti
izradjen na slijedeéi nadin:

Katoda, koja se sastoji od platinove Zice,
preradjene prema postupku u smislu izuma,
poredjana je nasuprot anodi u obliku plote
od zZeljeza ili drugog prikladnog metala. Od-
stojanje elektroda moZe na pr. iznositi 2 mm.
a plinsko punjenje moZe se sastojati od ar-
gona ili mjeSavine neona i argona sa priti-
skom od ca. 10 mm, Zive.

Ako se ovakova cijev pri predkopéanju ot-
pora ili izvora napetosti odgovarajuée veligine
uklopi na napetost sa ca. 150 volii izmjenig-
ne struje, to nastane tinjajuce izbijanje, koje
na oksidkatodi predje skoro u Juino izbijanje.

Elektroda u smislu izuma moZe se takodje
upotrebiti u izbijajuéim eijevima sa tri elek-
trode za beziiénu telegrafiju. teletoniju ili
slitne svrhe. Takodje u izbijajuéim cevima
ove vrste za tri ili vite elektroda pruZa nji-
hova upotreba narogite prednosti.

PATENTNI ZAHTJEVI :

1. Postupak za izradu oksidnih katoda, na-
znaten time, §to se na tijelu, koje se bar na
povrsini sastoji od jednog metala ili metalne
legure, koje se dadu legirati sa zemljano-al-
kaliénim metalima, nanese sloj jednog ili vige
zemljano-alkalignib metala; 8to se onda tijelo
tako zagrije u neoksidirajucoj okolini, da se
zemljano-alkali¢ni metal legira sa metalom ili
legurom, nadto se tijelo jpodvrgne oksidacio-
nom procesu.

2. Postupak prema zahtijevu 1, naznaden
time, 8to se na tijelo nanese sloj jedinjenja,



koji se kod zagrijanja raspadne i onda daje
zemljano-alkali¢ni metal.

3. Postupak prema zahtijevn 1, naznaten
time, Sto se za legiranje potrebito zagrijanje
tijela postigne time, da je tijelo uklopljeno
kao katoda tinjajuéeg izbijanja u atmosteri
plemenitih plinova.

4, Postupak prema zahtijeva 1, naznaCen
time, $to oksidaeija uslijedi u subom vazduhu.

5. Postupak po zahtijeva 1, naznaten time,
Sto se tijelo, prije nanoSenja sloja zemljano-
alkalitnog metala, napravi poroznim na po-
vriini. -

6. Postupak po zahtijevu 5.naznalen time,
Sto se tijelo, prevuceno sa slojem metala il¥
legure, koja se moZe legirati sa metali¢nim
materijalom tijela i 3to se tijelo zagrije tako,
da se nanedeni metal ili naneena legura naj-
prije legira sa metalitnim materijalom tijels
i onda ispari,

7. Klektroda za izbijajuce cijevi, naznatena
time, &to se ona bar na jednom dijelu svoje
povriine sastoji od jednog metala, legiranog
sa jednim ili vite zemljano-alkaliénih metala
ili jedne metalne legure i da je oksidiran bar
jedan dio zemljano-alkalitnog metala.
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