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Predmet ovog pronalaska jeste postu­
pak, i uređaj, koji je potreban za izvođe­
nje ovog postupka, a u cilju poboljšanja 
odvođenja dimnog gasa iz dimne komore 
lokomtivnih i drugih vatrišta.

Da sada se uređaj za odvođenje dimnog 
gasa u opšte sastojao samo iz jedne diže, 
— nazvane »duvajuća glava« ■— koja je 
napajana upotrebljenom parom, i iz dim­
njaka koji je postavljen iznad otvora ove 
duvajuće glave. Mlaz pare koji izlazi iz 
diže 'Zahvata sobom dimne gasove i tran- 
sportuje 'ih kroz dimnjak u slobodu.

Presek otvora cevi za duvanje a time 
jednovremno i visina otpora u cilindru je 
pri tome određena zahtevanim transport­
nim dejstvom parne struje. Neizbežni ot­
por duvajuće cevi opet pretstavlja gubitak 
u snazi mašine. Stoga se radi poboljšanja 
korisnog rada mašine teži za uvećanjem 
preseka duvajuće cevi. Pri tome do sada 
još nije bilo iskorišćeno naknadno ispara- 
vanje upotrebljene pare,, koje je moguće 
usled visoke temperature dimnih gasova, 
a pomoću kojeg pri istom dejstvu usisa­
vanja može biti postignuto uvećanje pre­
seka cevi za duvanje.

Po pronalasku sad treba da se koristi 
deo toplote dimnih gasova, da bi se po­
većala teuperatura pare koja ističe iz gla­
ve za duvanje, i time da se pomoću nak­
nadnog isparavanja poveća njena potenci­
jalna energija. Ova potencijalna energija, 
dalje pomoću naročito izvedenog otvora 
cevi za duvanje, biva pretvorena u kine- 
tičnu energiju i biva korjšćena za samo 
odvođenje dimnih gasova. Ovo po prona­

lasku biva postignuto time, što, prvo po­
moću podesnog izvođenja donjeg dela ce­
vi za duvanje dimni gas biva što je mogu­
će brže i prisno umešan u struju pare du­
vajuće glave, drugo, time, što otvor du­
vajuće glave dobija presek, koji se proši­
ruje odgovarajući dodatku dimnog gasa i 
toplotnim procesima slično obliku Laval- 
ove diže, da bi se toplota mešavine pare i 
dimnog gasa na povoljan način pretvorila 
u kinetičnu energiju.

Poznatim razmerama cevi, koje su na­
pajane upotrebljenom parom, i koje narav­
no stavljaju izvesnu granicu za još uspeš­
no proširenje duvajućih cevi, utvrđeno je 
ubrzanje mešavine koje se davanjem obli­
ka po Laval-u može postići u o,tvoru gla­
ve za duvanje. Ako brzina mešavine treba 
još dalje da se poveća, to podesno nad 
glavom za duvanje biva raspoređena jedna 
ili više međudiza isto tako oblika Laval- 
ovih diza. U ovim međudizama po ponov­
nom usisavanju dimnog gasa kroz spojne 
otvore ka dimnoj komori, koji se tada jav­
ljaju, biva postignuto ponovno zagreva- 
nje, kratko prigušivanje i postupna eks­
panzija mešavine. Time je data brzina me- 
šavane povećana koliko je u opšte mo­
guće.

.Samo usisavanje dimnih gasova, koje 
jednovremeno izaziva potrebno potstic^- 
nje vatre, biva izvedeno mešavinom pare 
i dimnog gasa koji izlazi iz glave za 'du- 
vanje ili iz poslednje međudize koja kroz 
opisani uređaj sada u visokoj meri ubrza­
no struji u dimnjak i kroz njega na po­
znat način biva odvođena u slobodu.



Dimnjak biva, odgovarajući ejektorovom 
dejstvu koje se od njega traži, podesno 
primaknut do same glave za duvanje, odn. 
do gornje međudize i biva izveden slično 
Laval-ovoj dizi.

Da bi se količina pare, koja se ima na 
raspoloženju, povećala u daljim granica­
ma i time još da bi se iskoristile količine 
viška toplote koja je nagomilana u dim­
nim gasovima, može voda, eventualno 
prethodno zagrejana voda, u finoj izdelje- 
nosti (pulverizovana) biti uštrcana u dim­
ne gasove koji struje ka upotrebljenoj pa­
ri i na ovaj način da se pri samom pro­
cesu usisavanja proizvede dopunska para.

Radi potpomaganja procesa mešanja u 
međudizama i radi povećanja aktivnosti 
dimnjaka mogu najzad kako u međudize 
tako i u sam dimnjak da se umetnu umet­
ci klinastog preseka.

Da bi se kod ovog uređaja obezbedilo — 
povoljno dovođenje dimnih gasova podes­
no je, da se dimni gasovi iz cevi kroz od­
govarajući izvedene vodiljne limove dovo­
de ka otvorima za usisavanje, odn. ustru- 
javanje, na agregatu glave za duvanje. 
Ovim biva postignuto povoljno odvođenje 
dimnih gasova i biva izbegnuto neravno- 
merno odilaženje iz ravni cevi. Naravno 
ovi limovi bivaju jednovremeno tako izve­
deni, da čine izlišnim sito protiv varnica, 
koje sprečava strujanje, pošto oni sami iz­
vode izdvajanje varnica bez ostatka po na­
činu ciklona.

Novi raspored glave za duvanje i dim­
njak dopušta takođe upotrebu pomoćne 
duvaljke poznatog oblika.

Uređaji po pronalasku su radi primera 
pretstavljeni u nacrtima u čisto šematič- 
nim oblicima izvođenja.

Sl. 1 pretstavlja u konturama, a si. 2 u 
čeonom izgledu normalnu lokomotivnu 
dimnu komoru 1. Glava 2 za duvanje je 
snabdevena cevima 3 za ustrujavanje, koje 
podesno imaju otvore u različitim visina­
ma i kroz koje dimni gas biva sisan u stru­
ju upotrebljene pare. Gornji deo cevi za 
duvanje je konusno proširen da bi se ubr­
zala mešovita struja, pošto se njena spe­
cifična zapremina uvećala naknadnim ispa- 
ravanjem. Ubrzana mešovita struja dospe- 
va tada u dimnjak 4 koji je postavljen sa­
svim nad glavom za duvanie i odatle u slo­
bodu, budući da, kao u kakvom injektoru, 
vuče sobom dimni gas.

Dimnjak se mora s obzirom na njegovu 
veliku dužinu, gore ponovo da suzi, pošto 
mešavina na dugom putu ima vremena za 
hlađenje i njena se zapremina smanjuje.

SI. 3 i 4 pretstavlj ju dimnjake sa umet- 
cima 8 i 9 onako, kako pri upotrebi sta­
rih dimnjaka, radi postizanja potrebnih

sužavanja preseka, mogu biti ugrađeni u 
otvor dimnjaka.

Vođenje dimnih gasova od cevi do otvo­
ra za ustrujavanje odn. za usisavanje pre- 
duzimaju vodiljni limovi 5, 6 i 7 koji su 
tako raspoređeni, da biva izbegnuto obra­
zovanje vrtloga i jednovremeno čađ biva 
izbačena.

Čađ se tada nalazi kao obično na podu 
dimne komore.

Vodiljni lim 5 se tako priključuje na 
dimnjak, da struja dimnog gasa samo o- 
dozdo može dospeti u dimnjak.

SI. 5 pokazuje izvođenje dimne komore 
onako, kako bi ona bila izvedena pri novo 
prcjektovanim kodovima sa uređajem po 
pronalasku.

SI. 6 pokazuje drugu vrstu izvođenja ce­
vi za duvanje, kod koje isto tako upotreb- 
Ijena para biva prožeta dimnim gasom 
kroz otvore 11 za ustrujavanje. Struja me- 
šavine koja ističe iz glave za duvanje, ov- 
de biva, u međudizi 12 koja je odozgo po­
stavljena, po drugi put ubrzana. Jedno­
vremeno su ovde kako u međudizi tako i 
u dimnjaku umetnuti klinasti umetci 13.

Patentni zahtevi:
1. Postupak za pogon kotlovskih vatri- 

šta, naročito lokomotivskih vatrišta, kod 
kojih dimni gasovi bivaju usisani pomoću 
strujeće pare (naročito upotrebljene pa­
re), naznačen time, što pre ulaska dimnih 
gasova u dimnjak koji se nalazi u vezi sa 
spoljnim vazduhom, jedan deo toplote 
dimnog gasa biva iskorišćen za povećanje 
temperature, a time i za povećanje poten­
cijalne energije pare i taj deo toplote biva 
iskorišćen kao kinetička energija mešavi- 
ne dimnog gasa i pare za odvođenje dim­
nih gasova.

2. Postupak po zahtevu 1, naznačen ti­
me, što dimni gasovi bivaju brzo i prisno 
umešani u mlaz pare.

3. Postupak po zahtevu 1, naznačen ti­
me, što struja mešavine dimnog gasa i pa­
re u glavi za duvanje biva ubrzana pomo­
ću prigušivanja i po tome sledećom eks­
panzijom.

4. Vatrište, naročito za lokomotivne 
kotlove sa dizom za mlaz pare (glava za 
duvanje), naznačeno time, što pomoću 
otvora (3) za ustrujavanje dimni gas biva 
uvođen u unutrašnjost ove diže ispred nje­
nog otvora.^

5. Vatrište po zahtevu 4, nanačeno ti­
me, što se otvori cevi (3) za ustrujavanje 
dimnog gasa nalaze u različitim horizon­
talnim ravnima.

6. Vatrište po' zahtevu 4, naznačeno ti­
me, što je unutrašnjost glave cevi za du­
vanje izvedena, odgovarajući iskorišćenju



toplote dimnog gasa, kao Laval-ova diza.
7. Vatrište po zahtevu 4, naznačeno ti­

me, što mešavina pare i dimnog gasa, ko­
ja izlazi iz glave cevi za duvanie, biva u 
jednoj ili više međudiza (12) jedan ili više 
puta prigušena i ekspandirana.

8. Kotlovsko vatrište po zahtevu 4—7, 
naznačeno time, što je aksijalno u, odn. 
iznad međudJze postavljen umetak (13) 
klinastog preseka.

9. Kotlovsko vatrište po zahtevu 4—8, 
naznačeno time, što je klinasti umetak 
(13) postavljen u samom dimnjaku.

10. Kotlovsko vatrište po zahtevu 4, na­
značeno time, što je predviđen vodiljni lim 
(5), koji se koso penje od najnižeg reda 
cevi, i koji okružuje najniži deo dimnjaka, 
a koji prinuđuje dimne gasova, da po pre­
meni pravca njihovog strujanja, ravno- 
merno ispunjuju prostor oko agregata ce­
vi za duvanje.

11. Kotlovsko vatrište po zahtevu 4 i 
10, naznačeno time, što ima konkavno iz- 
vijen vodiljni lim (6, 7), koji prekriva u- 
glove koji su obrazovani između zida dim­
ne komore i vrata dimne komore.

12. Kotlovsko vatrište po zahtevu 4 i 
10, naznačeno time, što je čeoni zid dimne 
komore, odn. zid vrata dimne komore 
približno polucilindrično ili poluloptasto 
izveden.

13. Kotlovsko vatrište po zahtevu 4, na­
značeno time, što ima uređaje za uštrca- 
vanje prethodno zagrejane vode u putanju 
dimnih gasova pre njihovog ulaska u dim­
njak u cilju proizvođenja dopunske sveže 
pare.

14. Kotlovsko vatrište po zahtevu 4, na­
značeno time, što ima umetak (8, 9) koji 
u gornjem delu dimnjaka sužava celoku- 
pan slobodni presek izlaska (otvora) na 
dimnjaku koji se širi.
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