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Postupak i uredjaj za rad vatrista narot’flto lokomotivnih vatrita.

Prijava od 7 oktobra 1931.

Predmet ovog pronalaska jeste postu-
pak, i uredaj, Koji je potreban za izvode-
nje ovog postupka a' u cilju poboljSanja
cdvodenja dimnog gasa iz dimne komore
lokomtivnih i drugih vatrista.

Da sada se uredaj za odvodenje dimnog
gasa u opSte sastojao samo iz jedne dize,
nazvane: »duvajuéa 'glavac - koja . je
napajana upotrebljenom: parom, i iz dim-
njekd’ koji je postayljen iznad otvora ove
duvajuce glave. Mlaz pare kcji izlazi iz
dize izahvata sobom dimne gasove i tran-
sportuje iih kroz dimnjak a slobodu.

- Presekotvora 'cevi sza duvanje a time
jednevrémno i visina otpora w cilindru je
prijitome | odredenal zahtevanim transport-
nim dejstvom. parne- struje,. Neizbezni ot-
por duvajuce cevi opet pretstavlja gubitak
a0 snezi masine. Stoga:se radi poboljSanja
korismog rada masine .teZi zauveéanjem
preseka duvajuce cevi. Pri tome do sada
jo§ nije bilo iskori$éeno  naknadno ispara~
vanje  upotrebljene pare, kojeje moguée
usled visoke' temperature ;dimnih gasova,
a pomocu: kojeg pri . istom dejstyu. usisa-
vanja moZe biti postignuto uveéanje pre-
seka cevi za duvanje.

Po pronalasku sad treba da se koristi
deo toplote :dimnih: gasova,:da bi se po-
vecalg 5euperatura pare koija, istice iz gla-
ver za duvanje, i time da se pomoéu nak-
nadnog isparavanja poveéa njena potenci-
jalna-energija; Ova potencijalna, energija,
dalje pomoéu narodito izvedenog otvora
cevi za duvanje, biva pretvorena u kine-
tinu energiju i biva Kori$éena za samo
odvodenje -dimnih gasova. Ovo po prona-

Vazi od 1 juna 1932

lasku biva postignuto time, $to, prvo po-
mocu podesnog izvodenja donjeg dela ce-
vi za duvanje dimni gas biva Sto je mogu-
¢e brze i prisno umeSan u struju pare du-
vajuée glave, drugo, time, Sto otver du-
vajuce glave dobija presek, koji se pros$i-
ruje odgovarajuéi dodatku dimnog gasa, i
toplotnim procesima sli¢cno obliku Laval-
ove dize, da bi se toplota meSavine pare i
dimnog. gasa na povoljan nagin pretvorila
u kineti¢nu energiju.

Poznatim razmerama cevi, koje su na-
pajane upotrebl]enom parom, j. ko;e naray-
no stavljaju izvesnu granicu za jo$ uspes-
no pr0§1ren]e duva]ué h cevi, utvrdenp je
ubrzanje meSavine koje se davau;em abli-
ka po Laval-u moZe postiéi u otvoru gla-
ve za duvanje. Ako brzina meS$avine treba
jo$: dalje da se poveéa, to podesno . nad
glavom za duvanje biva rasporedena jedna
ili. viSe medudiza isto tako oblika.Laval-
ovih: diza. ‘U ovim medudizama. po ponoy-
nom usisavanju. dimnog gasa kroz spojue
otvore ka dlmﬂ(}j komori, Koii se tdda jav-
ljaju, biva postignuto ponovno,  zagreva-
nje, kratko priguSivanje i postupna eks-
panzija meSavine, Time je data brzina me-

Savane povecana Koliko je .u opste, mo-
truce ; ]
[Samo u%;1savan]e dimnih gasova, koje

]ednuvremeno izaziva, potrebno potstica-
nje vatre, biva izvedeno meSavinom pare
i dimnog gasa koji izlazi iz glaye za:'du-
vanje ili iz poslednje medudize koja, kroz
opisani uredaj sada u visokoi meri, ubrza-
no . struji, u, dimnjak i kroz jnjega na. po-
znat nadin: biva odvodena u_ slobodu. ;
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Dimnjak biva, odgovarajuéi ejektorovom
dejstvu koje se od njega traZi, podesno
primaknut do same glave za duvanje, odn.
do gornje medudize i biva izveden sli¢no
Laval-ovoj dizi.

Da bi se koli¢ina pare, koja se ima na
raspoloZenju, povecala u daljiim granica-
ma i time jo¥ da bi se iskoristile koli¢ine
viSka toplote koja je nagomilana u dim-
nim gasovima, mcze voda, eventualno
prethodno zagrejana voda, u finoj izdelje-
nosti (pulverizovana) biti uStrcana u dim-
ne gasove koji struje ka upotrebljenoj pa-
ri i na ovaj nadin da se pri samom pro-
cesu usisavanja proizvede dopunska para.

Radi potpomaganja procesa meSanja u
medudizama 1 radi povecanja aktivnosti
dimnjaka mogu najzad kako u medudize
tako 1 u sam dimnjak da se umetnu umet-
ci klinastog preseka.

Da bi se kod ovog uredaja obezbedilo
povoljno dovodenje dimnih gasova podes-
no je, da se dimni gasovi iz cevi kroz od-
govarajudi izvedene vodiline limove dovo-
de ka otvorima za usisavanje, odn. ustru-
javanje, na agregatu glave za duvanje.
Ovim biva postignuto povoljno odvodenje
dimnih gasova i biva izbegnuto neravno-
merno odilazenje iz ravni cevi. Naravno
ovi limovi bivaju jednovremeno tako izve-
deni, da ¢ine izliSnim sito protiv varnica,
koje spre¢ava strujanje, poSto oni sami iz-
vode izdvajanje varnica bez ostatka po na-
¢inu ciklona.

Novi raspored glave za duvanje i dim-
njak dopusta takode upotrebu pomocne
duvaljke poznatog oblika.

Uredaji po pronalesku su radi primera
pretstavljeni u nacrtima u &isto Sematic-
nim oblicima izvodenja. x

Sl. 1 pretstavlja u konturama, a sl. 2 u
ceonom izgledu normalnu lokomotivnu
dimnu komoru 1. Glava 2 za duvanje je
snabdevena cevima 3 za ustrujavanje, koje
podesno imaju otvore u razli¢itim visina-
ma i krez koje dimni gas biva sisan u stru-
ju upotrebljene pare. Gornji deo cevi za
duvanje je Konusno proSiren da bi se ubr-
zala meSovita struja, poSto se njena spe-
cifiéna zapremina uvecala naknadnim ispa-
ravanjem. Ubrzana meSovita struja dospe-
va tada u dimnjak 4 koji je postavljen sa-
svim nad glavom za duvanie i odatle u slo-
bodu, buduéi da, kao u kakvom injektoru,
vude sobom dimni gas.

Dimnjak se mora s obzirom na njegovu
veliku duZinu, gore ponovo da suzi, posto
mesavina na dugom putu ima vremena za
hladenje i njena se zapremina smanjuje.

SI. 3 i 4 pretstavljzju dimnjake sa umet-
cima 8 i 9 cnako, kake pri upotrebi sta-
rih dimnjaka, radi pcstizania potrebnih

suzavanja preseka, mogu biti ugradeni u
otvor dimnjaka.

Vodenje dimnih gascva od cevi do otvo-
ra za ustrujavanje odn. za usisavanje pre-
duzimaju vodiljni limovi 5, 6 i 7 koji su
tako rasporedeni, da biva izbegnuto obra-
zovanje vrtloga i jednovremeno c¢ad biva
izbacena.

Cad se tada nalazi kaop obiéno na podu
dimne komore,

Vodilini lim 5 se tako prikljuuje na
dimnjak, da struja dimnog gasa samo o-
dozdc moZe dospeti u dimnjak.

Sl 5 pokazuje izvodenje dimne komore
onako, kako bi ona bila izvedena pri novo
prejektovanim kotlovima sa uredajem po
prenalasku.

SL. 6 pokazuje drugu vrstu izvodenja ce-
vi za duvanje, kod koje isto tako upotreb-
lijena para biva prozeta dimnim gasom
kroz otvore 11 za ustrujavanje. Struja me-
Savine koja istiCe iz glave za duvanje, ov-
de biva, u medudizi 12 koja je odozgo po-
stavljena, po drugi put ubrzana. Jedno-
vremeno su ovde kako u medudizi tako i
u dimnjaku umetnuti klinasti umetei 13.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za pogon Kkotlovskih vatri-
Sta, narocito lokomotivskih vatrista, kod
kojih dimni gasovi bivaju usisani pomocéu
strujece pare (narolito upotrebljene pa-
re), naznacen time, Sto pre ulaska dimnih
gasova u dimnjak koji se nalazi u vezi sa
spolinim vazduhom, jedan deo toplote
dimnog gasa biva iskori§cen za povecéanje
temperature, a time i za povecanje poten-
cijalne energije pare i taj deo toplote biva
iskoriS¢en kao kineti¢ka energija meSavi-
ne dimnog gasa i pare za odvodenje dim-

‘nih gasova.

2. Postupek po zahtevu 1, naznaden ti-
me, Sto dimni gasovi bivaju brzo i prisno
umesani u mlaz pare.

3. Postupak po zahtevu 1, naznalen ti-
me, $to struja meSavine dimnog gasa i pa-
re u glavi za duvanje biva ubrzana pomo-
¢u priguSivanja i po tome sledecom eks-
panzijom.

4, Vatriste, naroc¢ito za lokomotivne
kotlove sa dizom za mlaz pare (glava za
duvanje), naznateno time, §to pomocu
otvera (3) za ustrujavanje dimni gas biva
uvoden u unutrasnjost ove dize ispred nje-
nog otvora.

5. Vatriste po zahtevu 4, nanaleno ti-
me, Sto se otvori cevi (3) za ustrujavanje
dimnog gasa nalaze u razli¢itim horizon-
talnim ravnima. '

6. Vatriste po zahtevu 4, naznaleno ti-
me, Sto je unutraSnjost gleve cevi za du-
vanje izvedena, cdgovarajuéi iskoriS¢enju



-toplote dimnog gasa, kao Laval-ova diza.

7. VatriSte po zahtevu 4, naznaceno ti-
me, Sto meSavina pare i dimnog gasa, ko-
ja izlazi iz glave cevi za duvanje, biva u
jednej ili vise medudiza (12) jedan ili viSe
puta priguSena i ekspandirana.

8. Kotlovsko vatriste po zahtevu 47,
naznadeno time, $to je aksijalno u, odn.
iznad medudize postavljen umetak (13)
“klinastog preseka,

9. Kotlovsko vatri§te po zahtevu 4—S,
naznadeno time, $to je klinasti umetak
(13) postavljen u samom dimnjaku.

10. Kotlovsko vatriste po zahtevu 4, na-
znaceno time, §to je predviden vodiljni lim
(5), koji se koso penje od najnizeg reda
cevi, i koji okruZuje najniZi deo dimnjaka,
a koji prinuduje dimne gasova, da po pro-
meni pravca njihovog strujanja, ravno-
“merno ispunjuju prostor oko agregata ce-
-vi za duvanie.

11. Kotlovsko vatriSte po =zahtevu 4 i
10, naznadeno time, $to ima konkavno iz-
vijen vodilini lim (6, 7), koji prekriva u-
glove koji su obrazovanj izmedu zida dim-
ne komore i vrata dimne komore.

12. Kotlovsko vatriste po zahtevu 4 i
10, naznaceno time, $to je Ceonij zid dimne
komore, odn. zid vrata dimne komore
priblizno polucilindriéno ili poluloptasto
izveden.

13. Kotlovsko vatriste po zahtevu 4, na-
znateno time, Sto ima uredaje za uStrca-
vanje prethodno zagrejane vode u putanju
dimnih gasova pre njihovog ulaska u dim-
njak u cilju proizvodenja dopunske sveze
pare.

14. Kotlovsko vatriste po zahtevu 4, na-
znateno time, $to ima umetak (8, 9) koji
u gornjem delu dimnjaka suZava celoku-
pan slobodni presek izlaska (otvora) na
dimnjaku koji se Siri.
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