letnik Iil. §t. 9







- e - ~a e e
i o i /! a\. 'ig 3\'5 H i 3 i “_,5;; ; i
;é Z ,a"(/ if}j‘a 3 ;\\ f"‘i i % i \ ; 2 ig;‘;#r i i
i R 180 N \!.; % | g:\ %
35\% f%ii% éi Sl igx\ f TANSR1
NS4 W W ON HIRNER
A v, il d heify
!,-' 'Q\ \ ?.? -~ E ‘:'/_ ;}—- n..ai _‘ ’!.' : ?
{ <5 | s 'ZQ -2 g 8 i’i/f:/
Lo ’1\\1 / LPAG ) fENet/
ST/ : PAA N A : .

(=i Tateqenn s ST AL
74 NOVO LETO 1965

-a~nase delo,bi;redilo Tisoéeren sad,

da iz uspechov lepSa srela se kovala,bi nan,
otrokom nasim, in kazals nam jasen cilj in
radcstno pomlad,

da zemlji mir bil dan in blagodat

da jenjale bi razprtije in da druzine
delovnih 1ljudi na svetu nazdrovi s €aSo vina
za bratstvo in enakost in da svojat
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greane Sa.ono pelklas

da tisto, kor si vsakdo dobrega
zeli-bilo bi 'dano sichernemu,
e Ko 1 A ia )

Ob Noverm letu, bratje, izpraz-
nimo to kupo prav do dna!

Ven glas povzdignimno vos&ilo
bréz-izjene wvei!

; Vsc srcéo in ugpehov domovini -
L { sebi!
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Z NOVIMI USPEHI V NOVO LETO

\

Se nekaj dni nas loti do ncvega leta, ku si bomo segli
v roke z Zeljami in Cestitkami k novim delovnim uspehom
v letu 1965. Ancslizirali »umo nasSe dosedanje delo in si
zedali nove planske naloge za prihodnje leto, da bi jih
Se bolj uspesSno izvrS8ili. Nase skupne Zelje so, da si
ustvarimo bolj8i materialni poloZaj. Le to pa je pogo-
jeno z vedjo produktivnostjo in boljSim gospodarjenjem
delovnih organizacij.

Japori nade drufbene skupnosti so usmerjeni k dvema smo=-
trama, to je k graditvi industrije in oblikovanja nove-
Lloveka, Graditev incdustrije ne spreminja samo sestav
valstva, ampak istodasno usposablja delovne lJudl
“nnpravlJQWC‘ i1 mojstre svojega dela. Ob pospeSenem
carskem razvoju se oblikuje nov &lovek, ki razvija
i delovnimi tovariSi humane odnose in nove na-
vade na vedno vi§ji stopnji. V tzkem vzdusSju in v taki
redini se ElOVﬁk poduti bolj zadovoljnega in sa-
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Ustvar tﬂ" vecdje meterialne osnove delovnega Cloveka, ki
nora biti ruzultat njegovega dzla zagotavlja samo socig=-
lizen, Zato je nadaljnji razvoj socializma nelodljivo
povezan 2z ochranitvijo in utrditvijo miru. Mir in prijatelj-
stvo med narcdi pa ne morcta biti zagotovljena brez poli-
tike miroljubne in akitiviae koeksistence. Za ohranitev mi-
ru na sveftu jce tieba neizcgibno nadaljevati boj za prema-

govanzie globokih ramlik v ckonomskem razvoju med razviti-
ni in necrazviti aezelam

Za uresniditev z usituve majamenih pravic in vloge nepo-
srednih proizvejalcev v razsirjeni reprodukeiji je bistve-
nega pomena uresnicevanje odlofnejSih sprememb v druZbe-
vaksn? osnovi, ko bo neposredni proizvaja-

ni delitvi. Na
lec odlotal o krepitvi meterialne baze delovne organiza-
cije, se bodo krepili sociglistidni odnosi. Taki odnosi
ra vode odloCilnc vplivali na celotni razvoj druZzbe in
ne Zedalje veljo novezavo interesov posameznika, delovne
organizacije in skupnosti kot celote,

VIIT. kongres ZKJ pcziva vse komuniste in delovne 1ljudi,
naj se v prihodnjem obdobiu Se bolj prizadevajo za nadalj-
njc idejno in politiZno krepitev nasSe druZbe, za nadal j-



nje uspehe v gospodarstvu in v vseh drugih druZbenih de-
javnostih. Vei 3lani na3c¢ delovne skupncsti se bomo tu-
di v prihodnjcm letu borili za dosego nasih planskih
nalog, se ravnzli po smernicah’' VIII. kongrcsa in izva-
jali njegove sklepe., B

ATOJZ KONDA

SKLEPT ORGANOV UPRAVLJANJA

Delavski svet delovne organizaecije j¢ imcl v mesecu no-
vembru. - redno.gejo in v decembru,d rednossejo. Organi
uprevljanja. so obravnavali vprasanja finanCnegs poslova-
nja za obdobje 9 mesecev, analiza proizvoednje in proda-
je. Nadalje sta bila sprejeta dva poslevnika o delu de-

lavskega sveta, odborov in komisij ter pravilnik o po-
arni varnosti., Delavski svet je preklicpl tudi sklep
o pristopu pedjetja k neokupu sanskih sob v samskem donu.,
Ta sklep je bil preklican zato, ker si s ton nakupon sob
ne bi resili stﬁnovanQKagﬁ prﬁblum“. Donm je predviden'
samo zn mosSke, nnsSa delovna organizacija pa. bi rabila.
sanske sobe :za: Zenske. Dvignili so tudl eéno po poste-
131, ki bi znaSala sedaj najmanj 1,200.000.- din (pre-
je jo bilo dolodenc z vseni deatv¢m1 cca 900.000.- din)
kar bi. predstavljalo 8 nilijonov din, polcg tega pa bi
noralo podjcetje dajati e dotacije za vzdrZcvanje upra-
ve doma., :

No predlog UO in aktiva ZB podjetjc je dclavski svet o-
bravnaval vprasanje dodelitve izrednoe pladancgsz dopusta
aktivnim borcen NOB. Po vsestranski razpravi jo bil
sprejet sklep, d= sc aktivnim borcem NOB. odobri 14 ko-
ledarskih dni izredno pladancga dopusta tor pladilo
oskrbpince do visSine 2.500.- din dnevno, 8¢ bo tak borec
izkoristil ta dcpust v termalnem ali kll ntsken zdravi-
1liséu. Ta izrcdni dopust se lahko koristi samo 1 krat
wSopbhrore SLELE

DLl”VSkl svet je zavrnil predlog odbora za Tt gan Jens
stema nagrajevanja in standarda, da‘se Loh Alojzu do~-
deli nagrada: v viSini 10.000.-.din. Predlog je bil ute-
neljen s- tcm, da jc imenovani izbolgoal postopek sudcnja
beljenc preje, dn ista ne porumcni. Delavski: svet. pred-
lago naj se zadevn ponovno prouéi in ugotovi dejanski
vpliv njegove iznajdljivosti k beljsi kvaliteti beljene



reje, UO pa se pooblasSéa, da dolodi viSino nagrade.
J€y b 3

Na 6. scji, ki je bila 2.12.1964 je DS obravnaval vpra-
Sanjc investicijske politike za naslednjih 5 let, ypra-
Sanje orgonizacije eksperimentalno-izobraZevalnega' centra
in potrditev sistematizacijc delovnih mest ter o sprenmen-
bi pogodbe med podjetjem in SkupsS€ino obéine zaradi do-
Lacije izspkladas geriaore,

Po obSirni razpravi je DS po prvi tolki sprejel sklep,

da se upravoe podjetja poobladia, da v ckviru razpoloZlji-
vih sredstev v letu 1964/65 sklenc pogodbo za najetje
lredita z dobavitel jem statev Gieni v Ifaliji.

Potrdil je obrazloZen koncept razvcja barvarne s ten, da
bo v konéni fazi v stavbi barvarne kompletna oplcnenitil-
nica, priprava bombaZa pa se¢ bo preselila v prostore bom-
baZne tkalnice. :

Nadalje je bil sprejet sklep o dograditvi provizorija ob
bombaZni tkalnici - nadaljevanjec prizidka obratne pisar-
ne,

V adaptirancn prostoru sedanjega skladisSéa pomoZnega ma-
teriala se uredijo prostori za tkalnico Mekinje, ki bi
se predvidoma-preselila v prihddnjem letu.

Delavski svet je tudi odobril poscjilo Kemicéni tovarni
Moste - Ljubljana. Tovarna sc je prifela graditi na osno-
vi odobrenega kredita, ker pa je banka prenchala finan-
sirati nadaljnjo gradnjo je sproZena akeijas naj bi slo-
venske tekstilne tovarne podprle to gradnjo s pomoljo
kreditov za dobo 2 let.

Upraviii “odbor je imel v 'mesccu “decenbru-2esejii -Na 105
redni scji so bila obravnavana vpraSanja inventurnih kc-
misij, poslovni odnos do grosisticnega podjetja Tekstil,
Ljubljana, problematika nabave surovin in razprava o rea-
lizaciji oscbnih dohodkov za novenmber 1964.

Vodja ralunovodstva je podal predlog za imenovanje inven-
turnih konmisij. Imenovanih je 14 komisi]j s povpredno 3
¢lani. Za prcdsednika centralne inventurne konmisije je
imenovan vodja plansko-aznalitske sluZbe tov. Bernot Vin-
ko, za C€lona pa vodja analize trga tov. Drobni& Silva in
vodja tehniénih sluzZb tov. Kodela ing. Vida.



UO ugotavlja, da.jc situacija nabave surovin in repro-
dukecijskega materiala teZka. Vodstvo pedjetja bo po-
skuSalo poiskati vsc moZnosti, da se po djotjc oskrbi

s potrebnin materinlonm kot je svila, b'nb T kel el =
e, cEer TV Tt :

= O

U0 jc sprejel sklep, da-se ostanek neizplaCanih sredstev
iz rezcrvnega sklada prcnesc na sklad skupne porabe.

Nedalje je UO potrdil pogodbo o prodaji osnovnega sred--
stva kalandra Pcdjetju za izdelavo tekstilnih proizvo-
dov Badki Petrovac, Odpadu pa naj se odprodajo vsi sta-
ri tkalski stroji, ki 80 za podjetje neuporabni,

Tov., Tajé Pétru je UO odobril sredstva za specializa-
cijo za popravilo Sivalnih strojev v Zagrcbu.

UO jc obravnaval tudi vpraSanjec povradila prevoznih

strodkov nad 600,.,- din in sprejel sklep, da e prizna-
jo_prevezni stroSki delaveem, ki 80 oddaljeni nad 5 km
ze %as od 15.12. do preklica tega sklepa.

Na naslednji izrcdni scji pa je UO obravnaval vpraSanje
odcbritve deviznih sredstev direktcrju Frotirke Delce-
ve za potovanjc v Italijo po vprasanju nabave tekstilnih
strcjev in utensilij, ki so potrebne za oba podjetja =z
czirom na poslcvno tchnicno sodelovanje. .

PERSPEXTIVNI RAZVCJ PODJETJIA

7 uvedbo novih avtomatskih frotir statev v tkalnici se
bo poraba barvane prcje nnogo povecala. Zato je. potreb-
na poleg avtomatizacije tkalnice frotirja Sc. rckonstruk-
cija barvarne in nckaterih cstalih gospodarskih zgradb,

S prcureditvijo zapadnega dela skladiséea bomo pridobili
v letu 1965 prostor za tkalnico svwile - torej za prese-
litev obrata IT. (rasvidic iz s8like 1, todka 1). V ften
prostoru bo nmontirana tudi klima naprava - skupno za
cksperinentalne tkalnico in tkalnico svilc. Prostor med
upravain poslopjen in poslopjen barvarne nancravand po-
kriti in bomo tako dobili precej velik prostor za skla-
diddc surove preje (tolka 2).



V letu 1965 se¢ predvideva rckonstrukeija barvarne (tol-

ka 3.). Tu p2 bo potrebno zgraditi ancks na juzni stra-

ni bervarnc. Gradnja ancksa bo potekala v dvch fazah.

V prvi fazi (todka 3/1) bodo zgrajeni prostori sanitari]
in ccntralncga laboratorija, 8ele nato pa bo noZno pri-

¢eti z urcjcvanjen proizvednjega prestora barvarne (tod-
ke #3)

Druga foza gradnje aneksa (todka 3/2) pa bo moZna Sele
takrat, ko bo izgrajena ncva 8istilna naprava za 8iSce-
njc cdpadnih veda (todkaT), ki je predvidena v scden-
letnen nacrtu.

S podaljSanjen aneksa na scverni strani tkalnice frotir-
ja (to8ka 4) boro pridobili prepotrcbne prostore zo pre-
bijalnico kart in ostalih priteklin, Ta aneks be predvi-
doma zgrajen v letu 1965,

Zaradi varnosti pred poZarom neramo zgraditi skladisce
za vnetljive tekcdine. Ker to skladiSEc ne smc biti v
nepcsredni bliZini proizvednjih stavb, bo lociran nckje
ob vzhcdni strani tovarnikega zemljista (tolka 5).
Nekaj sredstev za zgraditev tega skladisa je Zc plani-
ranih v planu za leto 1965 tako, da bo moZno priceti z

Z
gradnjo ¥e drugo leto, dokondano pa verjetno nc bo v
letu 1965,

Ker sno trenutnce brez pravih gara? v podjetju, sc pred-
videva zgraditev garaz z vsemi ostalimi nepravani v se-
denletncn naértu. Lokacija bo verjetno okrog transfornma-
torskc postaje (todka 6).

Tkalnica svile je Z%e v gradnji, osnutek naérta za barvar-
no je*napravljen, nadrt zo pokritje prostora ncd uprav-
nin peslopjen in barvarnc j¢ naroden, za ostala nasteta
dela pa sc pripravljajo potrebni podatki za osnutke na-
Griovs

BENKO JANEZ
ZOB..VNIK STANE
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I. Metodika merjenja in zééledovanja produk-
tivnosti v tkalnicah

Pokazatelji gibanja produktivnosti spadajo v sodobno u-
pravljanem podjetju med enc izmed najvaZne jSih podatkov.
Zakaj? Poznamo je, da se vsaka drZava bori za dvig Ziv-
ljenskega standarda svojih prebivalcev. Dviganje standar-
da pa jc moZno dosedi samo z dviganjem produktivnosti.

Da pa lahko povelamo produktivnost, moramo vedeti kaks-
na je stopnja nase produktivnosti in analizirati vse
momente, ki vplivajo na njen dvig.

Razlikujemo tehniéno in ekonomsko produktivnost. Vseeno

je na kakSen naCin izraZamo tehniéno produktivnost v tkal-
nicah; bodisi 8 dasom Zivega dela,ure na enoto,tkanine

m2 ali tm, ali obratno z enoto tkanine (m2 ali tm) pro-
izvedene v doloBeni enoti %asa (uri). Vendar nc smemo
zemenjati produktivnost dela z produkeijo-stroja t.j.

z kapacitetami stroja, odnosno z njegovim izkoriscanjem,
kakor se to éesto dogaja. "Produktivnost" dajc samo Zi-

vo delo delavcecev,

Z merjcnjem in zasledovanjem produktivnosti v jugoslo-
vanskih tkalnicah se ukvarja Tekstilni institut v Mari-
boru, kateri se posluZuje evropske metode merjenja pro-
duktivnosti, kar je razvidno iz sheme. V tej metodiki
radunanja produktivnosti moramo torej izraunati (na
podlagi formul).

— e e e o  ——

hajonja, dopolnilni &as in operativni &as.)

2. Faktorjc za vse vzroke, ki povzroajo ponavljanja
verjetnih delovnih operacij (n.pr. likvidiranjec pre-
trga osnove, votka itd.)

Te delovne operacije so v glavnem odvisne od materia-
la (8esana preja, vigogne preja, surova ali beljena
preja itd.) odnosno artikla, v manj$i meri pa so od-
visna tudi od strojev. Faktorje za verjetna ponavlja-
nja delovnih operacij se dolo¢a na podlagi zbranih
norm iz raznih tkalnic. K tem faktorjem pa moramo do-
dati Se razne slufajne motnje stroje, ki pa se ved
ali manj ponavljajo in zavise od organizacije in kva-
litete Stroja.



dolnidka, .snemanje tkanine) se da tolno dololiti
(s formulami) de so nam poznani slededi elementi:
- Sirina stroja

—~ mirnost stroja -

- netto teZa osnovnega valja

- netto teZza navitega votka

- osnovna zaustavka

- tipalci votka

- vrsta avtomata

- vrsta votkovnih cevk

- . 5tevilo €olnickov

- Stevilo strojev na mojstra

- Stevilo strojev v celi tkalnici

Na podlagi zbranih podatkov se izraduna planska produk-

—————— . —— ——
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nost na najmodernej3i strojni, opremi pri sodobni organi-
zaciji).

Da pa dobimo primerjavo stvarno doseZene produktivnosti
v naSih tkalnicah s produktivnostjo v tkalnici s sodob-
no opremo in organizacijo dela se izracunava:

optimalna produktivncst_x 100
stvarna produktivnost

Absolutni index

H

S LAl Sl Taknich e el e e e S s e s L

nosti v nasSih tkalnicah z produktivnostjo tkalnice, ki
ima najmodernejSo strojno opremo in sodobno organizaci-
jo deladNTore ce e dndex 4dlepomeni, da smo dosegli
optimalno produktivnost sodobne tkalnice le 40 %-no.

sezene produktivnosti z produktivnostjo, katera bi se
doscgla na obstojeli strojni opremi pri sodobni organi-
zaciji dela in poslovanja. Organizacijski index 70 n.pr.
pomeni, da smo na obstojeli strojni opremi dosegli opti-
malno produktivnost le 70 % in imamo torej Se 30 % rezer-
ve, katero lahko zmanjSamo z organizacijskimi merami.
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I. Rezultati dosedanjega merjenja produktivnosti

V merjenje in zasledovanje produktivnosti tkanja je v
tekstilni institut v Mariboru do sedaj vkljuéenih 21
bombazZnih tkalnic. Iz zbranih rezultatov posameznih
tkalnic se vidi, da se zbsolutni index v jugoslovanskih
tkalnicah giblje v povpredju med 33,7 % - 40,5 %. Te
Stevilke nam dajo dejansko primerjavo med produktivnost-
jo v nasih tkalnicah in produktivnostjo tkalnic, ki ima-
jo sodobno opremo in enak asortiman artiklov. Iz rezul-
tatov je opaziti, da se absolutni index nasih tkalnic
dviga prepoasi (cca 1 % na leto) z ozircm na to, da je
zamenjava starega strojnega parka z avtomati hitrcjSa
(ceca 8 % na leto). Vzrokov za to ni teZko odkriti:

- vzporcdno z avtomatizacijo statev sé ni istodasno av-:
tomatizirala tudi priprava osnove in votka

- nivo organizacije dela in poslovanja se ni dvignil pri
uvajanju avtomatigacije. :

——— ,—-...._---u---.o--.—........._-———————— :

v povpredju molno pada in to od 74,5 7 - 62,8 %.
Diagram: (glej na nas;gdnji strani)

Iz diagramov se vidi, da so rezerve produktivnosti tkal-
nic v povprcdju narasle in to od 34 % na 59 % kar doka-
zuje, da sc¢ z avtomatizacijo tkalnic ne medernizira tudi
orghniz=cija.gela., Toreq ‘8o, rézerve iz lsta v lbto vec—

je namcstc, da bl se zmanjsSevale.
- s€ nadal juje

KODELA ing. VIDA
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RAZMISLI.NJ.. O VLOGI INDUSTRIJSKEG.. OBLIKOV..NJ.
V ORGANIZIRANI PROIZVODNJI

Tisto, kar se nan jc zdelo 8c vderaj najboljsc, je da-
nes ¢ pretcklost. Tisto, kar je za nekega lcpo, ne po-
neni drugerm rnogo.

Slikar ali kipar je oblikovalec, ki son izbira material
in objckt za svoje delo, ki jec izraz njegove prizadev-
nosti in notranje prizadetosti. Ustvarjena dela so en-
kratns in lahko doloenc izraZajc pogled ustverjalcea
na okclico, ki vpliva lahkc na njegovo delo in mu daje
nozZzncst za ustvarjanje.

Kaj pa nmora izraZati delo industrijskega cblikovalca,

ki ustvarja za Sirok krog uporabnikov industrijskih iz-
delkov? Industrijski izdelek mora kljub ozki izbiri na-
terinlov, kljub podrejencsti industrijski tehnologiji

in ekononinosti proizvednje vsebovati Se tisto, kar dvi-
guje izdelcek nad enostavni produkt tehniénega proccsa,
torej mcra inmeti lepo obliko, ki bo priviaéila wveliko
rnnoZice kupeev in upcorabniksv. Industrijski oblikovalec
v katecrikeli pancgi industrije je primoran dclati pod
pogoji, ki vCasih ne dopuséajo dati izdelku tiste cbli-
ke, ki si jo je oblikovalec zamislil. Vsiljena tchnclo-
gija proizvodnje, strojna opremljenost in njena znoglji-
vost, neteriali, potrebe trziscéa, zahteve komerciale in
8e cele vrsta ostalih Ciniteljev vplivajo na delo obli-
kovalca, oz. doloéajo mejc med oblikovanjen in moznost-
ni. Tako nora oblikovalec upcStevati vse to in poten v
okviru noZnosti dati izdelku Se tisto, Cemur pravino le-
paoblidkag

Da pa jo lepa cblika pri potroSniku vedno bolj vplivajoé
¢initel]j, ki wvodi kupca do adloditve pri nakupu izdelka,
nan lahko pove majhna prinerjava. Avtomobil najnovejSe-
ga datuma in to katerekoli znamke se po tehniéni strani
(jakost stroja, materiali, cprema) skoraj ni¢ nc razli-
kuje cd svojega starejSega letnika. Vendar pa jc nekaj
kar.m daje prednost wvroteh kupcev, To je meded. In to
je torej oblika, ki vsebuje &imbolj posrecenc funkcioc-
nalnost in barvo. Dostikrat sta to tako vaZna vpliva pri
odloditvi kupca, da cena pravzaprav ne igra posebne vlio-
ge, razen seveda codvisno od kupne mo€i posaneznika. To-
rej Se cn dokaz, da je uspele masovna proizvodnja pred-



SRy

vesem pogojena z dobrim poznavanjem razpolozenja potrosS-—
nikov izraZens v'lepo oblikovanem izdelku., Naloga indu-.
strijskega oblikovalca je napraviti tisto, kar je za mno—
Zico odjemalcev enakega 1ndustrlgske»a izdelka najbolj
praVEcHoy

Kako pa je z oblikovanjem konkretno v tekstilni industri-
ji, ki proizvaja v preteZni vecini izdelke za osebno po-
troSnjo? KakSno je stanje oblikovanja? KaksSen je odnos
vodstva podjetij do tega vpraSanja? Kako je s strokovnim
kadrom za oblikovanje? KakSnl so napori za vzgojo kadrov
76 oblikovanje tekstilnih industrijskih izdelkov, kakSnni
so pogoji za vzgojo trgovine in ®a wvzgojo potrosnikov?
Torej mno¥ica samih vpraSanj, ki bi jih lahko povezal z
odgovori v celo razpravo. Vendar me ta &lanek ni vodil

k ragzse¥nosti razpravljanja za reSevanje teh vprasanj,
pad pa predvsem to, da prikaZem nekaj svojih misli v na-
slednjem vprasSanju: Industrijsko oblikova nje - proizvod-
nja - potrosnja v tekstilni industriji.

Sele zndnjih nekaj let je prodrlo v tekstilno industrijo
mi3lenje, da si skoro ni vel mogole zamisljati sodobne
proizvodnje v mednarodni izmenjavi dela brez teesmsko
nadrtnega programiranja razvoja asortimenta. Nastalc so
razvojne sluzbe, ki imajo nalogo razvijati asortiment
izdelkov na osnovi analiz 6 potrebzh in Zecljah potrosni-
kov ter na podlagi tega to &imbolj uposStévati in izvaja-
ti z.obstojedo tehnologijo preko dobro organiziranih sluzb
v podjetju. Danes si ni mogofe zamisljati v moderni pro-
izvodnji dobrega uspeha brez obseZnecga in pomembnegs de-
la kot je nadrtovanjc industrijskega izdelka brez skupne-
a in enotnéga dela,dela velikega kroga sodelavcev, ki
dela v sluZbah podjetja in to vse od povprasSevanja potros-
nikov preko oblikovalcev, priprav za proizvodnjo, poiz-
kusnih isevis,redne proizvodnic e «do spradajje izdelka.

Predno bi povedal ntkug besed sg razvancm delu v naSem
podjetju, bom navezal nekaj misli na prejsnje besede

Dancs obstoja poleg Srednje techni8ke tekstilnc Sole v Kra-
nju 8c Vidja tckstilna Sola v Mariboru in tekstilni odde-~
lek no Tehnig&ki visoki Soli v-Ljubljani. Vse¢ te institu-
cije vzgajajo le tehnidno izSolan kader, niti ena Sola.

pa nc vzgaja kadrov z2 oblikovanje v tekstilni industri-
ji. Ljudje, ki delajo v tekstilni industriji v tej,sluz~
bi so v glavnem absolventi Ze prej omenjenih 8ol ali iz
Sole za industrijsko oblikovanje. Kadrov, ki bi prisli
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iz vrst arhitektov, slikarjev in kiparjev-skcraj d= ni

v razvojnih slu¥fbah tekstilnih tovarn, Tehnifno 3olanim
kadrom, ki se ukvarjajo z oblikovanjem v tekstilni in-
dustriji manjka prvenstvenc likovnc vzgojc, ostalim pa
manjke znanje tekstilne tchnologije. Minili so pogoji,,
ko jc bil pojem uspelegn izdelka le teZa, oz. jc bil iz-
delek odcenjen po kvaliteti tkanja. Danes je prcccjSen
del vrecdnosti tkaninc %c prcvzcl vzorec in pa barva ta-
ko, da najprcj privliadi vzorec v nelodljivi povezavi z
barvno sestavo, Sele nato pa pride do izraza-kvaliteta. .
Ne mislim trditi, da je kvnliteta slabSa kot nckdaj. Ne.
Pad po se k uporabnosti izdelka v prcteklosti scdaj v
vedno vedji meri pridruZujcjo Zeljc in zahtcve muhaste
mode, Cim vidji je Zivljenjski standard tem vcéja je po-
troSnja in seveda tudi vedje zahteve. '

Vkljuditev v mednarodno deliteviodela, ki je postala nuj-
nost za teckstilne tovarne v Jugoslaviji je imcla svoj
vpliv na nenehni razvo] nascga podjctja. Vzporcdno z raz-
vojem in rastjo podjetja je ob razumevanju kolektiva
rastla tudi razvojna sluZba. Komaj triletno obdobje dela
razvojne sluZbe je pokazalo upravicencst njenega obstoja
in nadrtnegs 'dela na tem pedrocju. Ceprav je to kratke
obdobje dela, je prineslc Zc mnogo izkusenj in to v raz-
voju izdelkov za dcmade trzisSte - kravate, prav takc pa
tudi za 'izvozne: poftrebe - brisace, oz, frofir, Vendar

pa moram priznati, da je ostala neizkoriSena S¢ marsi-
katera zamisel, ki ni bila uresnifena prav zaradl nezmog-
ljivosti strojne opreme ali pa tudi pogoedbene obveznosti
do kupcev (sugeriran vzcrec, sestava, 'dimenzije, cena).
Kljub temu in kljub vsem tem slabcestim, ki zavirajo de-
loma svobodno inciativo oblikovanja, smo sé ravno pri
izvozu narsikaj naudili. Prav zaradi sodelovanja s tuji-
mi kupeci smo bili primorani pripraviti lastno barvno kar-
to za frotir in enotne tehniéne predpise tako, da je pot
od Zeljc kupca pa prcko vseh faz dela v proizvodnji taks-
na, da so moZna zelo majhna odstopanja.

Nastanck samostojne ekonomske cnote v letu 1965 v okvi-

ru splodne¢ uprave daje slutiti, da bonc napravili zZopet
korak dalje v razvojni sluZbi in delu, ki ga opravlja

ta sluZbo v naSem pcdjetju. Razvojna sluZba bo morala

biti tako Se vnaprej. enako organsko povezana s potrebami
tr#i%da, vendar brez bejazni, da bi delala le v ozken
okviru tehnidne sluZbe 2li pa kot nckakScn servis prodaj-
ne sluZbe. ReSevala bo lahko bolj sanostojno celotno vpra-
Sanjc razvoja asortimenta v takSnem obscgu,. kot ga beodo
narekovale potrebe trzisda in zmogljiveost proizvodnje.
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Naj bi ta sestavek le v grobem prikazal vprasSanje in-
dustrijskega oblikovanja, ki bo imelo 3¢ nenehno rast

v nasSi industriji, saj je Sele na p'hodu obdobje, ki je
v drugih industrijsko razvitih drZavah Ze v okv1ru znan-—
stvenih raziskav.

Morda bom Se kdaj drugié kaj ved povecdal o delu naSe raz-
-vojne sluZbe, posecbno Se takrat, ko bom lnhko govoril -

0 sanostojni ekononski enoti. Takrat bom lahko morda
govoril tudi o stirwliranemn nagrajevanju v povezavi 2
letnin planom poizkusov v prav tako novo ustanovljeni
ekonomski enoti, ki bo pricela z delom v letu 1965 z
naslovon - EKSPERIMENTALNO - IZOBRAZEVALNI CENTER!

In na koncu Se Zelja, oz. misel: Osebno sem miSlenja,
da bi moral biti tekstilni industrijski oblikovalec,

ki naj bi ga nanm dale uule.vzg  jan na¢rtno in v ozki
povezavi z ' likovno vzgcjo in poznavanjen tekstilne tch-
nologijée. Da bi bil tak nacin vzgoje oblikovalcev pra-
vilen nam potrjuje Svedski sistem vzgoje industrijskih
chlikovalcev. Svedska ima prav na tem podrodju e dcl-
goletne izkudSnje in bi bilo nadin vzgajanja industrij-
skih oblikovalecev vredno posnemati tudi pri nas. To pa
je problem, ki ga bodo reSevale za tc pcklicane institu-
cije dn dinstance,

PETER PECEVNIK

POROCILO KADROVSXO - SOCIALNE SLUZBE

V drugi polovici novenbra in v deccmbru ‘nisno’ sprejena-
1i novincev, ker so vsa delovna mesta zasedenn, v center
za lzobraZevanje se pz stroji sSele montirajo. 'Doseda]
delajo v centru pri monta¥i le praktikanti iz Deldeve,
ki'so.predvideni za nojstre in dve nasi delavki-iz EE
30. Premestitve bodo izvedene 8ele s 1.1.,1965 in za ti-
ste delavke, ki iz zdravstvenih razlogov ne smejo de-
lati v treh izmenah, nosecénice in natere z otrokon do
l-leta starcsti. :

Koncen mesecna novenbra sta zakljulila prakso v naSen
podjetju dva praktikanta iz Del&eva in - sicer: nojster
konfekcije -in kontrolorka kvalitcete frotirja.

Dne 2.,12.1964 pa smo dobili 10 novih praktikantov in si-
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cer z2 delovna nesta: kadrovsko-sociclne in splcSno sluZ-
bo, za planerja, za proudevanje dela, z= kontrolo v la-
boratoriju ter tkalce in snovelke, kontrolorke in viaga-
nje osnov.

Delovnega razmerja sta bila razreSena iz EE 30 tov.
KOZELJ Franc zaradi samovoljne zapustitve dela in JAL-
SOVEC TEREZIJA - sporazumno. :

Tov. VRBNIK PAVLI porodeni MENCAK ¥elimo na novi #ivljenj-
ski poti mnogo srede in zadovoljstva.

DANICA MISIC

TEENICNE NOVICE

V eksperimentalni tkalnici in izobraZevalnem centru se
vrsi montaZa Sestih frotir - avtomatov, italijanske fir-
me "Giani". Avtomati so last tovarne "Frotirka" iz Del-
deva in se montirajo v nasem podjetju z namenom, da se
bo tu vrdilo priudevanje njihovih tkalk in mojstrov. Na-
dalje so namenjeni ti stroji za eksperimente in vzorce-
nje._ ;

V barvarni je montiran nov moderni stri%hi stroj itali-
janske firme "Mario Crosta", namenjen za striZenje fro-
tirja za brisace in domace velur frotir plascée. To je
prvisgtroj. v Jugoslaviji za to vrsto proizvodnje. V¥V ta
namen se Ze pripravlja frotir tkanina za striZenje.

Med upravnim poslopjem in eksperimentalno tkalnico se Ze

vr8ijo gradbena dela za dograditev prostorov za tkalnico

svile.,. V sredini prihodnjega leta bodo doZivele svoj cilj
dolgoletne Zelje &lanov kolektiva ~a kompletno koncentra-
cijo tovarhe, to je- presclitev Se zadnjega obrata, tkal-

nice svile iz Mekinj. Selitev bo sicer zahtecvala Se pre-

cejsSne napore in probleme, vendar bo z veliko mero dobre

in trdne wolje tudis to premagano.

Z ozirom na predvideno reckonstrukecijo tkalnice frotirjas
se pripravlja v prihodnjem letu tudi rckonstrukcija bar-
varnc. Z ruSenjcm sedanjih prostorov sanitarij in garde-
rob ter hodnika, se bo v veliki meri povecal proizvodnji
prostor za barvarno, kamor se bo predvidoma montiralo no-



vo postrojenjé barvnih aparatov.

Ng strani proti kotlarni se bo vzporedno z barvarno do-
zidal aneks, v katerem se¢ bodo lahko urcdile sodobne gar-
dcrobe, sanitarije, pisarna in centralni laboratorij.

MATIJA JENKO

"KVALITETA BOMBAZNE PREJE

Problem trganja preje v pripravljalnici in tkalnici nas

je prisilil, da smo pristopili h kontroli, tako surove,

kot oplemenitene prcju. Ze skoraj 2 mescca se kontroli-

rajo vse dospele poSiljke preje. Kontrolira se enakomer-—
nost 8tevilke preje, Stevilo zasukov dvojnc prej¢ (zave-
Jjev enojne preje pa nc moremo meriti zaradi. neprecizne-

go aparata) predvscn Pa nas zanima trdnost in cnakomer-

nost trdnosti.

Pri merjenju trdnosti preje, kot tudi Nm, smo nekako v
zagati zaradi pomanjkanja instrumentov in aparatov za
merjenje vlaZnosti (kondicionirni aparat, hygrometer).
Konvencionalno pravilo je, da se morajo vse meritve iz-
vr8iti pri 8,5 % vlage (trdnost bombaZnc prejé raste s
koli8ino vlage) kar doseZcmo s klimatiziranjem v eksi-
katorju (t.j. stekleni pripravi z nasiccno raztopino
amon-nitrata), vendar tudi teh nimamo dovolj (samo cnega
- tudi na trgu jih ni). Sicer pa nadin kKlimatiziranja v
eksikatorju ni primcrcen za kontrolo v proizvodnji, saj
ge trdo naviti kopgl levgezko haviag 2130 0z. osusijo, na-
vidanie o predenco a ni praktidno. Cc v bodode predvide-—
vamo modernc opremljen lazboratorij, ne smemo pozabiti

na klimo napravo v: fizikalnem delu, sicern‘laboratoriij,
kl jub nazivu, n¢ bo moderen.

Zaradi omenjenih pomanjkljivosti so vsc do sedaj naprav-
ljene meritve le pribliZne. Pri.ugotavljanju Nm preje,
srio ugotovili, da prccej odstopajo od predpisanih vred-
et i, sl e atagty nuci,,sall. 80 vzrgliSprl proizvaialceun
ali pa-% vlage mo®no odstopa od predpisancga (8,5 %)
VlaZnost preje smo velkrat.skuSali ugotoviti po gravi-
netriéni metodi, (tchtanje vvnrc: pred uuSuH]uﬂ in po
suscnju v tbrmostwtu pri 105° ‘0), vendar sc nam 3¢ niko-



LT

1i#éni posreéilo, ker se je termostat takoj pokvaril, &c
je bil dalj Casa vkljulcen (preja se nam je skoraj vedno
zazgala, ull pa celo zgorela, ker je temperatura pocsko-
8ila na 200 C) Vendar, &e¢ bi nam tudi uspelo na ta na-
¢in dolocati vlago, Jje ta metoda za namenc kontrolc neu-
porabna, saj traja 2 dni, da pridemo do rezultata. Pri
ugotavljanju vlage, pa nam bi cdliéno sluZil kondicicnir-
ni aparat.

Po dosedanjih ugotovitvah skoraj vse Stecvilke preje cd-
stopajo na +, torej preja ima manj vlage v sebi (manj
od 8,5 %), ali pa je dejansko tanjSa, kot je dogcverje-
no z dobaviteljen. To je sicer za nas ugodnejse, saj
napravimo iz istc koliéine preje wed fretirja, vendar

s¢ tu pojavi nov nedostatek: artikli ne cdgovarjajc iz-
radurani te%i, so marved laZji. Ta ncdostatek lahko pre-
predime s tem, da 2z czirom na cdstopanjc preje po Stevil-
ki izradunamo tcZo, 0z. ugotovimo % odstopanja tkaninc

z ozirom na % cdstopanja 3tevilke prcjc.,

Prinmer: zanjkasta osnova Nm 34/2 gostote 11,5 niti/cn
stkanja 276 %,
vezna osnova Nm 60/2 gostote 11,5 niti/enm
stkanja 3 %,
: votek Nm 28/1 gostote 18 niti/cm, skrdenja 5,2 %.
Ce posamezne Stevilke preje odstopajos:
B e Gt
60/2 ze. ¥ 4,5 % (tu so vnescne skrajne ncjc
] Nz D e po JUS-u)
poten tefa frotirja odstopa + 7,5 %,- 5,5 % od v naprc]
izraCunane teZe, Ce sc Stevilke tcéno 34/2 60/2 oz.
28/1..Tu igra od10011nu vlogo odutcpnngu zanjkaste osno-
ve zaradi visckega % stkanja.

RSN

Te vrednosti odstopanja teZe veljajo le, €e sno vzeli
konstantne gostote osnove in votka tcr konstantne di-
nenzije. Ce P2 bi v izradun vnesli tudi pe JUS-u dovolje-
na odstopanja v gostoti in dimenzijah, pa bi dcbili de-
janske meje cdstopanja teZe frotirja (seveda p:d pogojen.
da bi 8la v proizvcdnjo le taka precja, ki odgovarja JUS-u,
prav tako da gostote ne bi odstopale preko dovcljene ne-
je (zlasti zanjkaste osnove) kot tudi dimenzije ne bi
smele odstopati cd dovoljenih. s

Ce se zaustavimo pri trdnosti preje, morario zopet pouda-
riti nezanesljivost rezultatov zaradi razlidnega % vla-~
ge, vendar jih vzenimo za pravilne.
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Po dolodilih JUS-a norajo imeti posamezne prejc sledede

trdnosti:

34/2 - osnova, brez zasukov 588 gr / trdnost = te¥a v

40/2 - osnova, brcz zasukov 500 gr / gr, s katero nora- .

60/2 - csnova, brez zasvkov 437 gr / no prejo dinani&no

28/1 - votek 250 gr / obremcniti, da se
£y pretrga.,

Torej ni%jih vrednosti preja ne snc imeti - dolodila pa
bi veljala le tedaj, €e preja nc bi imela zasukcov. S
sukanjen se trdnost preje poveéa in sicer tem bolj, &inm
ved zasukov odpade na enoto dolZinc (vedanjc trdnosti z
ozirom na Stcvilo zasukov pa velja sanc do neckega doloéce-
nega 8tevila, saj zacne pri tem S8tevilu trdnost preje z
nadaljnjin sukanjen padati, dokler nc pride do pretrga).

Vrednosti za trdnosti, enakomerncosti kot tudi enakoncrno-
sti Stevilke zn sukano prejo JUS Sc nimano, zato bi bi-
lc potrebne raziskave na tenm podrodju.

Dosedanje neritve trdnosti smo prinerjali z gornjini neja-
ni. Ceprav so tec ncje niZje kot bi morale veljati za su-
kano prejo, so neritve pokazale odstopoanjc na -, 2 cziron
na trdnost, pn tudi wvarijacijski kocficient teZi k zgor-
nji neji predpisa, t. .se pravi, da prcja ni slabap sarno za-
radi razmeroma nizke povpreéne srcdnjc vrednosti,. narveéd
ina tudi wveliko slabih nest. :

Ce vzanmeno povprcdje meritev 18-tih poSiljk preje Nm 34/2
dobimo, da znaSa trdnost 571,5 gr, kar nc cdgovarjs niti
dnlo@ilom JUS-2 za dvojno prcjo (brez zasukov),

Za 60/2 znada povprcedje 435,8 gr (tudi nekoliko niZjc od
prcdpisane), za 40/2 znada povpredje trdnosti 475,1 gr,
(predpis 500 gr).

Nn 28/1 jc nekolikc boljSa v povpredju (333 gr), vendar
ima ved slabih mest (CV = 16 %).

Za oceno nasSe preje si oglejmo Sc neritve preje inozen-
skih brisad (vrcdnosti v okvirju pomenijo trdnosti oz.
varijacijske kocficiente odgovarjnjodc domade prcje):

S 1= e — e n.

zanjkasta osnova 34/2 641 gr [571,5 gr,|CV 7,9 % 117

zanjkasta osnove 40/2 616 gr [475,1 gr,!Cv 6,6 ? 1o 5 77
vézna osnova 60/2 481,6 gr 435_5 gr, |CV 8,4 % [12,
votek 2B /e dpos g s |38 AH T OV 12 % l6,0mo_
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Iz prednjega vidimo, da je inozemska preja 10 - 23 % nol-
nejsa od naSe, zlasti pa se odlikuje po enakoncrnosti,
saj so njihov varijacijski koeficient tudi do 50 % niZ-
ji od naSega. Razunljive je, da s tako kvaliteto kot jo
inamo scdaj, Ze zaradi prcje ne moremc dosedi tiste pro-
duktivnosti, ki bi jo Zcleli, saj je omejeno izkoriSéanje
strojocv zaradi pretrgov. ”

ZALAR ing.ALOJZIJA

PROMET IN VARNOST

Se wvedno velja pravilo NA CESTI NISI SAM. Tega pravila
pa kaj radi ne spoStujemo, Po javnih cestah hodimo tako
preSerno in samozavestno kot bi bili'Se vedno v srednjem
veku. Velina koristnikov javnih cest se ravna po predpi-
sih, nediseiplinirani vozniki pa ogroZajo sebe in osta-
le koristnike prevoznih sredstev. Vozniki, ki ne sposStu-
jejo cestno-prometnih predpisov naj vedo, da je na cesti
prO%tora gamo za dlqc1p11n1rane Tyl pazllee voznike, za

Velkrat opazujem naSe delavce, ki se vozijo na delo z.raz-
nimi prevoznimi sredstvi. Vsi vemo, da je ob konicah ze-
lo gost promet, zlasti zjutraj in ob dveh, ko se . vraCamo
iz dela. Delavei zjutraj drvijo na delo, ko lovijo zad-
nje minute, zato so tudi na cesti manj pazljivi.:Naj na-
veden ‘primer, kivge rje zgodil. pretekli mesec, ko je .za
las manjkalo, da ni prisSlo do hude prometne nesrece.
Delavka iz tkalnice se je peljala s kolesom. Ko -je pripe-
ljala do vratarnice je naglo zavila na levo, ne da bi na-
kazala smer in je samo malomarno pogledala nazaj, ko je
bila ¥e na sredini ceste. Tedaj je opazila, da se ji z
veliko hitrostjo pribliZuje fico. To manivriranje kolesar-
ke je zmedlo voznika, ki je istofasno zavil na skrajno
desno gtran ter jo prehitel.iz desne strani,., Kolesarki je
zledenele“kri, tko+je spoznelq kako v.veliki ncvarnosti

e Mhaalias

Takih primerov, ko posamezniki pri zavijanju ne nakaZejo
smeri voZnje, je Se ved., S tem ogroZajo varnost prometa,
ker vzpostavljajo v Zivljenjsko nevarnost sebe in druge.

‘ALOJZ KONDA



KRATEK IZVLECEK STROKOVNEGA PREDAVANJA
PRI DITT-U 3

V mesecu novembru sc¢ je vrsSilo strokovno prcdavanje o
naslednjih temah:

l. Zasledovanje produktivnosti bombaZnih tkalnic
2. Kontrola kvalitete

3: Novosti v dessenateuri in vzorcéenje v . Italiji
4, Sejem v Milanu in ogled tovarne Bemberg

Obe temi to je prva in druga, bosta podrobneje podani
od ing. Kodela Vide (glej pod temo, ki je navedena zgo-
raj). '

Naslednjo temo je-podal tov. PeCevnik Peter.

Erntek izvloéggi

V tekstilnem centru Italije -~ v BUSTO ARSIZIO sem se
sredal s proizvodnimi in' oblikovnimi principi dela v pro-
izvodnji frotirja. Lahko redem, da je BUSTO v reshici
center ne samo frotirja, pa€ pa proizvodnje in stroje-
gradnje za bombaZni tekstil v Italiji. Center za pro-.
izvodnjo kravat pa jec v COMO.

Vsa industrija je v privatnih rokah. Konkurenca Jje zelo
moéna. Vendar je prav tako mo&na konkurcnca privedla do
tega, da ‘jevdelo deljeno tako, da velika tovarna - bar-
varna, barve prejo 2o zelo Siroke podroéje odjemzlcev,
drugo podjetje zopet vr8i samo uslugc Skrobljenje itd..
To je privedlo do tega, da je veak visvoji panogindels
spceializiran. V okolju tekega dela, dels tudi podjetje
zo izdelavo vzorcev za Zakardne bombazne tkanine, pred-
vsem do prebijanja in Sivanja kart. Nadini prebijanja

in risanja se doka]j razlikujejo od nasSega, Vendar sma-
tram, da ‘je nasS dosti naprednejSi in ckonomilen. Isto
podjetje izdeluje tudl galirunge in dvojne Zakarde za
frotir. Njihova naloga ni predvsem lepo oblikovanje, pal
pa proizvodnja vzorccv.

V izloZbah po Italiji pa je mod videti mnoge izdelkcev

iz frotirja. Lahko bi reckel, da je postal Ze skora]j mod-
ni artikel, &e ne Ze v celoti, pa v prececejsSnji meri, kot
nosilec modnih barv. :



Zadnjo temo je podal tov. Jenko Matija.

Kratck izvledek:

Oglcd tovarne umctnih vlaken "Bemberg" Gozzano, katera
izdclujc bakrovo umctno svilo pod imenom "Bcmberg".

Umetna svilena vlakna &edaljc bolj izpodrivnjo sinte-
ti¢na vlakna. Ta tovarno se podasi preorientira na pro-
YZyoanjo sintetike in gicer Urtaliyvonas :

Proizvodnja bakrove umctne svile, katera uporablja za
osnovo surovino bombaZnc odpadke imenovane linterse,

sc odvija po dveh sistcemih. StarejsSi sistem, pri kate-
rem sc¢ viskczna masa tladi pod ‘pritiskom skozi predil-
ne Sobe in se z vodnim curkom razvladi in delno strju-
Jj¢ ter nato vodi skozi raztopino, katera vscbuje Zveple-
no kislino, kjer se popolnoma strdi. Nato -sc navije na
valéne navitke, ki gredo nato na previjanje na predena,
barvanje, ponovno previjanje, kontrolo in. pakiranjec.

Drugi moderncjsi sistem, pri katercm se vrSi predenje
po kontirmirnem nalinu se barva Ze v masi, noto prede
in susi, potem se pa barvana preja direktno navija Ze
na kriZne konusne ngvitke. Ta nalin je mnogo hitrejsi
in tudi dosti cenejsSi., Proizvodnja svilc je zelo veli-
ka in se prodaja po mnogih evropskih in azijskih drZa-
vah, kjer uZiva priznanje za svojo kvalitcto.

ROZKA GOLIC

POTOVANJE NA SVEDSKO, NORVESKO, DANSKO IN
ZAPADNO NEMCIJO
(nadaljevanje)

DANS K A

Da ne bi izgubili dragocen poslovni ¢as smo iz Osla od-
potovali z letalom ponoCi. Letalo je naredilo velik krog,
da bi se potnikom nudil lep pogled na Oslo ponoli ter
nato usmerilo svoj kurs na Dansko. Zapustili smo inte-
resantno dezZelo fjordov in nekdanjih Vikingov. Potova-
nje v Kopenhagen je trajalo eno uro ter v temi ni bilo
ni¢ zanimivo. Potniki v letalu so skoraj vsi &itali.
Mnogi so kupovali Zgane pijade v 1licéni embalaZi, dalje
cigarete in Cokoladne izdelke. Ti izdelki se namred v
letalih, ki obratujejo v mednarodnem prometu, prodajajo




brez carine in prometnega davka - so torej precej cenejsi.

Kopenhagen - glavno mesto Danske - ima cca 1,300.000 pre-
bivaleev. Zavzema veliko povrSino, kecr je'le malo stavb
vi§jih od Stirih nadstropij. Kopenhagen nazivajo v po-
slovnem svetu: tudi: MOkno Skandinavije v svet". Letali-
S¢e v Kopenhagenu je eno najveljih in najmoderneje o-
premljenih v Evropi. Tukaj vzletavajo in pristajajo le-
tala iz vseéga sveta. V. velikih halah letaliSdnega poslop-
Ja jesdan nonod cveved kot v omravl jisdu: Ista ‘slika Je v
pristanisdu, kjcr se odvlija pomorski promet z vsem sve-
tom.. Pri vhodu v to pristaniS€e kraljuje na veliki skali
simbcl mesta Kopenhagen - Kip morske deklice. Letos je bil
ta lepi kip oskrunjen. NaSlaise ‘je vandalska roka, kate-
ra je odsekala tej svetovno znani umetnini glavo. Zakaj,
Se ni nihCe ugotovil., No v fasu nasSega obiska je bil kip
spet obnovlacp. Se cno znamenitost po sedue Kopcﬂhagun.

V sredisdu mesta se nahaja Vulll zabavistni vrt - po vsem
svetu znani "Tivoli',.ki se pa zelo razlikuje od 1jubljan-
skega soimcnjaka. To-zabavidde JG pravljiéno urejeno. V
njem je kratko;refeno:i Za vsakogar nekaj zanimivega - od
dojentkov do starcev:in tudi za vsak Zep.

Nekaj predmestnih predclov Kopenhagena je zazidanih z 1id-
nimi individualnimi hiSami atrijskega tipa. Mnogo je tu-
di vrstnih his, ki so zadruZna lastnina ter jih uporabni-
i SodpYacujedomeitobl 0 —wr0 v1ct,, Vsals hide dme tudi ine=
kaj vrta, ki je obiajno poln cvetja. HiSe so poharvane

v raznih barvah - skratka ves ambijcnt je ena sama paSa
pELe0IN hranoh el o SeDn. - o ; : il

Danci so zelo priden, delaveu in skromen narod. Poleg Sve-
dov in Nemcev imejo v Evropi. najvisji standard. Danci -

za razliko od Svedov -. radi J edosprece jamastno HranaYten
sesobilno zalagajo sipiyom, Seveda se' to odraZs pripo-
stavah, ki so kar precej zaoblene, Tudi obledeni niso ta-
ko elegantno in izbrano kot Svedi, ker so bol] dunajske-
ga kova. Zatudilo me je pa zelo razgibano nofno ¥ivljenje.
V Kopenhagen se hodijo namred zabavat tudi Svedi in Norve-
Zzani - zahval jujo¢ visokemu standardu.

ovetovno znani so danski agrarni proizvodi. Tudi izdelki
ladjedelniske industrije so zelo cenjeni. Zelo Zivahen
cestni promet se odvija po zelo dobrih cestah. Agrarna
proizvodnja je do najvisje stopnje mehanizirana. Hide v
mestih kot v vaseh so zelo ligne, ¢iste in ¥%e na prvi
pogiled prikupnes hep e wogled az letala na to dedclo —



polja izgledajo kot krasne mnogo-barvne simetridéne pre-
proge.

Kakoor Svedska in Norveska je tudi Danska kraljevina.

Kl jub velstrankarskemu sistemu, je vodela social-demo-
kratska partija. Zahvaljujod temu dejstvu je ta dria-

va izvedla precej socialnih reform. ZadruZnidtvo je v

tej drZavi zelo razvito ter dobro organizirano.

Kot v vseh skandinavskih drZavah, sc¢ tudi v Danski uva-

 ¥%a z vseh petih kontinentov mnogo izdelkov za 3iroko po-
troSnjo. Tako tudi tekstil. NasSe podjetje si jc Ze osi-

guralo svoj del Zivljenjskega prostora na tem trZisdu. ‘
~Skoda je bilo, da je Danska do sedaj s posebnimi predpi~- ﬁéﬂ
"si (licencami) omejevala uvoz iz Jugoslavije. Z letom

1965 je to ukinjeno in bomo lahko izvozili kolikor nam

bodo dcvoljevale moZnosti. Obiskali smo nckaj velikih

kupcev. Ker pa je bila takrat Se v veljavi omejitev, ni-

smo nicesar konkretnega zakljuili. Nasi prcgovori so

'se omcjevali . na moZnosti dobav za bodolnost, ko ne bo

ved licenc. Danes pa je to Ze stvarnost. Informativno

omenjam, da so bili te dni Ze prvi kupci iz Danske v na-

sem podjetju. Poslali smo tudi Ze prve. skice brisag,

katerc bomo izdelovali za naSega najveljega kupca Koope-
rativa - Svedska. To podjetje je velik koncern, ki ima.__
svoje nacionalne centrale na évodskem, Norvcikem, Dan- \““\\\\_
skem in Finskem. S Svedsko in NOrvesks - Kooperativo

imamo Zc. poslovne stike, scdaj jih bomo navczali pa &e

- 2 Danskos V takem nalinu poslovanja je velika prednost.

2a. ta podjetja bomo namreé izdelovali iste vzorce v ve-

likih koli&inah. Tudi najveéje trgovsko grosistifno pod-

jetje na Danskem - Moller & Co. bo za nas zelo intere-

santno, kcr kupuje v sklopu nasih dveh kupcev Stockhaus -

" Svedska in Ogland - Norvedka. Danska j¢ za nas tudi za-

nimiva, ker dosegamo - razen Svedske in Norvedke - bolj-

Se ccnc kot na ostalih evropskih trZisdih.

( -se nadaljujc - Zap.Nemdija)

JOZE SKERLEC



EKSKURZIJA

Po uspesni cepitvi drusStva v letoSnjem poletju smo se
osamosvojili in za€eli =z reorganizacijo in planiranjem.
Poleg strokovnih predavanj in pomoci, ki jo nudimo
"Frotirki" Deléevo, spadajo v plan drusStva tudi strokov-
ne ekskurzije, kil “Jih drustvo prireja.v lastni*reziji.
Da bi se kaj dosti govorilo o pripravah ni bilo opazi-
ti. Odbor je deloval naértno. Zbrali smo se v petek zju-
traj in do pete- ure smo.bili kompletni., .Zvedeli smo, da
nas je avtobus pustil na cedilu in da bomo. morali pola-
kati pol ure.

 Dve tretjine zbranih je zasedlo vratarnico, ostala tretdi-
na pa je vZirajala kar zunaj pred ograjo. Wf”

Na avtobus smo ¢akali celo uro. Med tem smo ugibali in
ratunali, kako bi uro ¢éakanja za triindvajset &lanov za-
radunali avtoprevozniku., Ce se dobro spominjam, bilo je
minuto pred Sesto; prideta dve tovariSici mimo vratarni-
ce in se vpraSata: "Tolk jih je zamudl dons? Jih bo Ze
sekretar ......"ILz2gleda, da je avitoriteta s te: strani

na mestu.

Zatetna voZnja skozi meglo in mokro cesto ni bila kaj
prida prijetna. Tudi €lanom, ki so €akali med potjo do
Ljubljane nismo mogli. zavidati. Po uri in: pol &akanja ob
cesti so bili v zelo klavernem stanju in: precej premra-
zeni, Med potjo smo se pogovarjali in ugibali o postro-:
jenju in organizaciji podjetij kamor smo bili namenje-

1 s A

V Trebnjcem smo naredili kratek postanek in enega Se v Ze-
lini pred VaraZdinom. Seveda smo postali: pc opravljenih
postankih bolj zgovorni.

Zetell smo se zavedati pomena in vloge druStva inZenir-

Jev in tehnikov in s tem v zvezi tudi naloge, ki nas je

¢akala, da naredimo &im dostojnej8i vtis na drusStva in

kolecktive kamor bomo 81i in da &im vel pridobimo na eks-

kurziji. Na Zalost je bil nas sestav v vedini iz nasled-

njih: prisoten je bil samo eden in¥enir in Se tega smo

izvolili za kapetana ekskurzije, ki nas jc vsestransko: &
¢astno vodil in =zastopal.

V "Visu" so nas &akali s Cajem, ki je bil do serviranja



trikrat prekuhan. Malc nerodno je bilo, ker smo bili sa-
mi novi obrazi. Tisti, ki imajo dobrc poznanstveo v Visu
niso bili z nami, bili so sluZbenc zadrZani in s¢ ostali
v pedjetju.

Vendar nad dobri kapetan je uredil vse tako, da ni bilQ 
zmede in jc 8lo naprej vsc po prograru. i

V Visu smo opazili, da za obstojelo proizvodnjo podjetje
nima dovelj ustreznih prostorov. Predvidena pa je razSi-
ritev. V tkalnici smoc opazili tkalca v sededem stanju,
stroji pa so obratovali.

Kol sem vpraSal prijatelje, kaj misli o osebnem standardu,
mi je samo prikimal. V deZnikarni dela v prostoru, ki me-
ri polovico naSe previjalnice okrog Sestdeset ljudi. Pri-
jatel]j jih je videl mnogo vedé in se nisva mogla zediniti.
Mogode je tu vzrok, da je zaostal in smo ga &akdli. Na
telefonicno intervencijo kapetana se je konéno vrnil v
spremstvu deZurnega gasilca.

"Varteks" smo si predstavljali boljmoderno podjctje kot

je v resnici. Poleg starih ima tudi nova postrojenja pred-
vsem v predilnici. Videli smo eno dosedaj najveéjih kon-
fekecij. Ugotovili smo, da ljudje resniéno delajo in to

res z veliko vnemo.

Ko smo vpraSali-inZenirja kako so to dosegli, smo dobili
cdgovor: "Norme". Pri zakuski, ki so nam jo priredili v
"Varteksu" je prisSlo do izmenjave mnenj in na odgovore

o naSih vtisih.

Verjetno bo o Stevilkah pisalo S¢ naknadno v nadem listu.
Priznam, da se mi je meSalo Ze prej ko sem posluSal o let-
nem planu, rcalizaciji, skladih, osebnih dohodkih, vse v
milijardsh, tako da res nevem, ¢e sem si Stevilke pravil-
no zapomnil. Na zakljuCku se je nas kapetan zahvalil za
gostoljuben sprejem in za strokovne razlage, ki so bile
zelo poulne, Izrazil je Zeljo, da bi naSe drustvo in ko-
lektiv z veseljem pozdravili v nas$i sredini predstavnike
drustva "Visa" in"Varteksa".

Na pokopzliS€e smo S1i Ze v mraku., V zaletku smo opazova-
1li grobnice in kapele zasajenc s striZenimi cipresami, je
p2 to eno najlepSih pokopalis v nasSi drZavi. Ko se je
Se bolj zmradilo bi najraje zadel otipavati spomcnike in
kipe, .6oc me ne bl bilo sram; res se ni dalo vee videti
zaradi teme, Ko smo se vrnili izpred velnosti, smo se od-



provili v restavracijo, da izbriSemo spomin na nrive.
Tu se¢ je. tov..tajnik prvi€¢ in zelo lepo izkazal in
“bile je rcs potrcbno.

Ne poti proti Ptujw je bilo res. prijetno. Tov. Vin-

ko in Fronci sta poskrbela za pevski kvartcet, ki nas je
“prijctno zabaval. Moj sosed je pa razlagal o vtisih spe-
cinlizacije na Anglcikem in to proti vsakemu pricskove-
nju v angledtini. V glavnem se je cela razprava odvija=
la v treh stavkih in vendar smo mu kmalu zadcli cdgovar-
3ati v udeni angleddini. Opazoval sem soscde, &e Sc¢ kate
ri prcklinja svejo kvalifikacijo in mu ne bo treba na
specializacijo v inozemstve, da bi pridobil kaj na tujih
jezikih. ;

Pokazalo se je, da smo 3lcvenci narcd, ki v zelo kratkem
gnsi obvladamo vsako gramatiko, pescbno Se v sili,

Pri "Roziki" v Ptuju smo velerjali. Razmifljel sen kaj

so ‘krivi ubcogi piSdanci za naSoc ekskurzijo, toda malo

scm bil potclaZen, ko scm se med drugimi zadovolil z
zrozkom, ker je piSéencev zmanjkalo. Pri "Roziki" so nam
domalini iz solidarnosti prepustili prostor, kjcr smo
podivali tako, da sno lahko nemoteno razpravljali o nasih
vtigih ne ekskurziji.

Do¥iveli smo majhno cepitev; manjSa grupa tovaridic se
ni hotela udeclefiti razprave, &eprav:so pravila statu--
-to taka, da se nora manjSina pokoravati vecini. Vendar
so vstrajale v svojen kotu do konca razprave,

0d "Rozike" naprej se ne bi mogel kaj ved spomniti o
kokSni pedrobnosti. Material je bil izdrpan. Kvartet je
prepeval in nas je 8c naprej zabaval. Sosed je nadalje-
val z razlago v angleSéini: "O Mister Tomy, Falamorgana
verivat8, Jes Mister Bracmli Falanmorgana a key."

=L

ST L () are o

KegljasSki Sport se v zadnjih letih vse bolj uveljavlja

in masovno razvija. V ta namen je bilc zgrajenih vedje

$tevilo novih kegljidd v naSi domovini, katera omogola-
jo masovno udeleZbo ljubiteljev kegljaSkega Sporta.

I



o D00

Tudi v naScm podjetju je bilo veliko zanimanja za to vr-
sto Sporta. Zato smo se povezali z Induplati JarSe, ka-
teri so noam S1i na roko in nam odsteopili odnosnc omogo-
¢ili, da lahko na njihovem kegljisCu vrSimo redne trenin-
ge enkrat tedensko, ravno tako lahko na njihovem keglji-
S¢u prirejamo razna kegljaSka tekmovanja. V zadnjem le-
tu so se vr8ili redni treningi nasih kegljadev, Imeli oz.
organizirali smo tudi tovarniSko prvenstvo v polastitev
1. Maja in za DPan republike, razen tega smo imeli sedem
prijateljskih tekmovanj z Induplati,Jarse in Papirnico,
Kolidevo, Kvaliteta nasSih kegljaCev se je pokazala rav-
no v teh prijateljskih tekmovanjih. Rezultati naSih ke-
gljatev s, bili enakovredni njihovim, &eravno se keglja-
¢i iz Induplati in Kolilevega udejstvujejo v kegljasSkem
Sportu Z%e vrsto let. Vedeti moramo, da so pogoji naSih
kegljafev zelo oteZkoleni. KegljisS€e se nahaja v JarSah
zato se¢ morajo kegljacéi posluZevati prevoznih sredstev,
problem pa je tudi z postavljaéi keglov. Vse to je upli-
valo ne Stevilo in kvaliteto naSih kegljacev.

Migljenje sem, da bi bilo v Kamniku zelo potrcbno Sport-
no kegljisée Ze iz tega razloga, ker se kegljaSkega
Sporta posluZuje 70 % ljudi v starosti nad trideset let,
kateri nimajo moZnosti udejstvovati se v ostalih Sport-
nih panogah, katere vsekakor zahtevajo velje napore in
kondicije., V Kamniku obstojajo razne Sportne panoge, ka-
terih se veéji del posluZuje mladina. Zato scm prepriéan, -
da bi Sportno kegljisde v Kamniku pridobilo ljubitelje
tega Sportaz 'in bilo polno zasedeno preko celegn leta.

STAVKO SUSTAR
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VODORAVNO: 1. Pisana, Sekasta krava, 6. sodobna slovenska °
gledalidka in filmska igralka (DuSa), 12. poudarek, na;las’
14, naprava za todno merjenje tekodin v analitidni kemiji,
15, potni list za avtomobil, 17. vrsta Zita iz Azije in
Afrike, ki se uporablja pri izdelavi metel in S8etk, 18.
Yensko ime; tudi vrsta detergenta, 19. navrZek, dodatek,
21, mlada kravica, 22. odprting v steni, 23. ime &rke,

24, avtomobilska oznaka okraja Karlovac, 25. del avtomo-
bilske karoserije nad kolesom, 27. okrajSava za "primer",
29, oranje, 3o0. ime ameriSke filmske igralke Moreno, 31.
nasprotje dobrega, 32, CeSki skladatelj narodne smeri
("Prodana nevesta"), 34. kraljevina v Indokini (Tai),
podnebje, 36. zveza drZav, 38. vesoljski izstrelek, 4o.
strog atenski zakonodajalec, 41. pripadnik naroda na Pi-
renejskem polotoku, 42, vrsta plevela.

-

NAVPICNO: 1. leseno ogrodje za brajdo, 2. 1lidinka traku-
lje, 3. ena nevarnih zaprek v Mesinskem prclivu v starem
veku nasproti Karibdi, 4. sprimek snega, 5. pripadnik za-
hodne skupine starih Slovanov, 6. kemicni znak za svinec,
7. desni pritok Seine zahodno od Pariza, 8. ZuZelka, ki se
ogla8a z znalilnim cvrlanjem, muren, 9, sovjetski Sahov-
ski velemojster z vzdevkom "vedno drugi" (Paul), 10. o&ka,
11, tibetansko govedo, 13. deklica iz "Kekea", 16. delav-



ska ali vojaSka pivnica, 20. francoski filmski igralec,
pevec zabavne glasbe (Yves), 22. pijada starih Slovanov,
25. velika zahodnonemska luka na reki Vezeri, 26.o0slovski
glas, 27, najvecji idealisti¢ni filozof stare Gréije,
Sokratov ulenec, 28. tuje Zensko ime, 29. izobrazba, 31l.
ime slavne jugoslovanske operne pevke Kundéeve, 32. pa-
dec tekode vode, 33. umetniSka galerija v Londonu, 34.
reka ob nem3ko-francoski meji, 35. skala, kamen, 37. vel-
ja vas, 39. kemiéni znak za aktinij.

2. NATOGA:

A B B it e e

Na razpolago imasS 1.000 din in za ta tisodak moras kupi-
ti 100 pisemskih znamk in sicer znamke po 100 din, po
J0Td iy inepadh adin.,

Tvoje naloga je, da ugotovisS koliko znamk boS kupil po
100 din, koliko po 30 din, in koliko -po 5 dln, da bos
potro8il natanko 1,000 din.

3. KOLIKO POZNAS TOVARNO?
l. Najvi8ja in n2jniZja dostopna tolka v tovarni (Perovo).
2. Kje je montiran najSipkejSi in kje najmoéncjsi elek-
» “tromotor? :
3. Stevilo zaposlenih v podjetju.
4. Najdrazja naprava oz. stroj v podjetju.
5. Koliko je vseh montiranih statev v podjetju?
6
7

. Koliko ¢lenov ima nas statut? ;

. Kdo 8o predsedniki: DS, UO, odbora za nagrajcvonje,
odbora za organizacijo dela, odbora za kadre in dis- -
ciplinske komisije.

4., REBUS:

B e e e




Za, pravilnc reSitev posameznih nalog.je doloéeno
sledcée Stevilo todk:

KRIZANKA 8 todk

NALOGA el

KOLIKO POZNAS TOV.ARNO 4
REBUS 3

SKUPAJ ¢ 20 todk

NAGRLDE ¢

1 nagrada - velika brisada
ITI. nagrada - srednja brisada
ITI. nagrada - kravata

RESITEV IZ PREJSNJE STEVILKE KAMNISKEGA TEKSTILCA:

1. SMETISNICA:

2. REBUS: BODELA VIDA
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Za Novo leto 1965 _
Zinovini-uspehi v nova leto

Sklepi crganov upravljanja
Perspektivni razvo] podjetja
Prcduktivnost

Rezmiflanje o wvlogi industrijskegs
oblikovanja v organizirani proizvodnji
PorcCile kadrovsko sccialne sluZbe
Tehniéne novice

Kvaliteta bonbaZnesprese

Proret Sl Varnos b

Potovanje na Dansko

Lkskurzija

Sport

Zabavni kotidek
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KAMNISKI TEKSTILEC, glasilo delovnega kolektiva
Syileanit, Kennilssletnils STTT Satcw,s 12 =01 964

Tzsell Sa e ol 2 o lend

Uredil uredni8ki cdbor

Glavni in cdgovorni urednik KONDA ALOJZ

Tipkala HRIBAR AGICA
Risala BETROVIC NASTJA
RaznnoZeval: HRIBAR ANTON










