KRALJEVINA JUGOSLAVIJA

UPRAVA ZA ZASTITU

Klasa 47 (2)

INDUSTRISKE SVOJINE

lzdan 1, Marta 1931.

PATENTNI SPIS BR. 7717

jJohn Robertson, inZenjer, London, Engleska.

Postupak za izradu oplala za spojnice i sli¢an Tikcioni material.

Prijava od 8. aprila 1929.

Vazi od 1. marta 1930.

TraZeno pravo prvenstva od 27. jula 1928. (Engleska).

U fabrikaciji frikcionog malerijala naro-
¢ito za oplate hvatnih povriina spojnica i
slicne namene, gde se obicno kretanje treba
da prenese sa jednog vratila na drugo, a
pocelno opierecenje prima se postepeno,
poznato je da se takav ‘rikcioni materijal
pravi od vlaknaslog malerijala, kao 5lo je
azbest zasiGen kakvim vezacem, pri ¢em
se to sve kalupi zajedno na prilisku i tfo-
ploti. Tako isto je poznalo, da se gralil
dodaje vlaknastom materijalu, da bi se d¢-
bilo glatko dejstvo i mali koeficient trenja.
Medutim tesko je, kod ovih oplata spojnica
i tome slicno, dobiti konslanino i zavisno
jednolik koeticient frerja preko cele povr-
Sine (linije ili ia¢ke) dodira, usled toga Sio
su deli¢i vlaknastog materijala vrlo veliki i
vrlo 3iroko odvojeni, da bi bio moguéan
jednolik koeficient. Veliki vlaknasli delici,
ako s1 u dodiru sa pomoc¢nim frikcionim
¢lanom, daju veéi koeiicient nego vezad,
nalazeéi se u prostorima izmedu tih vlakna-
stih delica, tako da se postize promenljivo
hvatanje i klizanje sa neprekidno promen-
liivim koe icientom trenja. S druge strane
grafit, kad se dodaje u malim koli¢inama
vlaknima, ne meSa se homogeno sa po-
slednjim tako da je hvatanje i klizanje vrlo
izrazito, te je nemoguéno dodavati veliku
koli¢inu grafita bez Stete po mehanicku ja-
¢inu golovog predmela.

Po ovom pronalasku, frikcioni materijal
se gradi u blokovima i Sipkama sa podes-
nim vezujuéim sredstvima i onda se isti

melje u fini prah, koji se presuje i kalupi
u definitivnom kalupu u Zeljenu veli¢inu dej-
sivom toplote i pritiska. Na ovaj naCin ma-
terijal oplate spojnice ili fome sli¢no gradi
se skroz homogeno i ima jednolik koeficient
trenja. Ako se negde zeli nizi koeficienl
frenj, onda se dodaje grait, talk ili sliéno
suvo mazivo u vidu praha, mlevenom ma-
terijalu i sme%a se onda presuje i kalupi
u zeljeni oblik.

U sledeéem je opisan jedan oblik izvo-
denja gornjeg poslupka: azbestno vlakno
se cepa ili silni, da bi se dobila rastresita
ra5ceSljana masa, kojoj se dodaje fenol-
formaldehid ili drugi slican kondenzacioni
proizvod rastvoren u maloj koli¢ini alko-
hola. Srazmere po leZini mogu biti na pr.
1 deo fenila na 3 dela azbesta. Masa se
temeljno izmeSa i susi bez primene loplote.
SuSena masa presuje se u blok ili 3ipku,
tako isto bez zagrevanja, a potom se pul-
verizira ili melje pomocu zupcastog locka
ili tome sli¢no, da bi se dobio fini usit-
njeni prah. Ovaj se prah polom kalupi i
presuje u Zeljeni oblik i veli¢inu, posle ¢ega
se predmet podvrgava pecenju ili stvrdnja-
vanju u peci ili tome sli¢no na visokoj tem-
peraturi, prvenstveno dok je masa jo$ pod
pritiskom.

Podesan pritisak je na kg na kvadratni
cm® a lemperatura je 182° do 185' C, &to
odgovera pritisku pare od 11,5 atm.

Gde je potreban [rikcioni malerijal jed-
nostavno niskog koeficienta firenja, moze
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se dodati grafit u vidu praha posle mle-
venja.

Podesne srazmere grafila prema prahu
jesu na pr. 7°/, do 10°, prema Zeljenoj re-
dukciji frikcionog koeficienta.

Peleni proizvod i u jednom i u drugom
slu¢aju jeste &vrsto telo, C¢iji je meterijal
homogen i dac¢e jednostavnije abanje. On
ima znalnu mehani¢ku jacinu i daje stalni
jednoliki koeficient trenja cak i u slucaju,
kad se oplata ili tacka dodiruje sa po-
moénom radnom povrsinom.

Ovaj pronalazak je narolilo podesan za
frikcione, promenljive brzine, fransmisione
mehanizme, gde kooperi3uéi ¢lanovi imajuci
nizak koeficienl frenja imaju za zadatak da
primaju poéelnu promenu od mirnog stanja
do frenja poslepeno i sa velikom jedno-
stavno3¢u, pre nego to se posle toga pre-
da lakvo kretanje preko radnih povrsina,
koje imaju visi koeficient frenja.

Patenini zahtevi:

1. Poslupak za izradu homogenih oplala
(obraza) spojnica i slicnog frikcionog ma-
terijala, koji je pogodan za primenu gde
postoji dodir po liniji ili tacki, naznacen
time, 3to se blokovi ili Sipke koji su naci-
njeni od usilnjenog vlaknastog malerijala
izme3ancg sa smolnim vezaCem pomocu
pritiska ali bez primene foplote, posle ovoga
melju u fini prah koji se posle presuie i
kalupi pod dejstvom toplote i pritiska, u
definitivni oblik i Zeljenu veli¢inu.

2. Postupak po zahtevu 1, naznacen time,
Sto se fini prah podvrgava pritisku od 160
kg na kvadratni cm i lemperaturi od 182°—
185% G

3. Postupak po zahtevu 1 ili 2, naznacen
time, 8to se grafit dodaje prahu posle mle-
venja ili pulveriziranja.



