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Pronalazak se odnosi na postupak za
izradu pletenih crevastih preda ili pletenih
konaca. Pronalazak se sastoji u tome, $to
proizvod, koji dolazi od pletivne glave,
biva namotavan uz dopunsko pozitivno ili
negativno uvijanje. Za izvodenje ovog po-
stupka moze sa pletivnom glavom biti
udruZena naprava za predenje ili upreda-
nje u konac, koja sluzi za namotavanje
proizvoda liferovanog pletivnom glavom.
Podesno je kalem naprave za namotava-
nje izveden tako, da se moze podizati i
spustati. Kalem za namotavanje ne mora
da se obrée okc svoje osovine, ve¢ on mo-
7e po sebi da bude u miru i da bude snab-
deven kakvim obrtnim organom za namo-
tavanje, na primer kakvom vodiljom kon-
ca, koja u cilju rasporeda konca na Kale-
mu moze biti paralelno pomerana prema
osi kalema, i moZe biti upravljena pomocu
oslonaca. Ali se mogu Kkoristiti 1 druge
Naprave poznatih vrsta za namotavanje.
Podesno se osa predivne naprave poklapa
Sa osom pletivne glave. Ali ova mera nije
neosporno potrebna. Dalje pojedinosti
pronalaska su izloZene u ni%e navedenim
primerima iZVOdenja.
__ Pronalazak u odnosu prema drugim ma-
Sinama za pletenje crevastog konca, a na-
roCito prema onim pletivnim masinama,
kod 1{031_11 proizvod, koji dolazi sa pletivne
glave, biva namotavan u onom poloZaju,
u kojem on izlazi sa pletivne glave, ima tu

korist, da je pleteni proizvod, dakle crevo
ili konac u sebe upreden, §to mu dodelju-
e po sebi vecu otpornost, i kod upotre-
be raznobojnih preda za njegovu izradu
daje naizmeni¢nost u boji. Dakle se dobi-
ja ne samo cevasti konac, nego i jedna
vrsta upredenog cevastog konca, koja mo-
Ze biti snabdevena naroditim efektima u
boji. Mogu na primer na ovom koncu po-
stojati takve linije u boji, koje se pruZzaju
u vidu zavrtanjskih linija i ¢iji hod moze
biti menjan prema meri dopunskog pozi-
tivnog ili negativhog obrtanja. Na ovaj
natin moZe na primer takode biti postig-
nuto, da linije u boji teku paralelno pre-
ma osi pletene vrvce.

Dalja korist dopunskog aksijalnog uvijanja
vrvce jeste ta, da se iz pletenog proizvo-
da mozZe otkloniti prirodno uvijanje koje
je proizvedeno pri procesu pletenja, i koje
ima nezgodu da se proizvod, kad viSe nije
izlozen nikakvom zatezanju, uvija u petlje,
sto je kod obrade utoliko neprijatno $to
otklanjanje petlji spretava napredovanje
rada. Ako se proizvod koji dolazi sa ple-
tivne glave aksijalno uvija suprotno pri-
rodnom uvijanju, to se na ovaj nacin mo-
ze otkloniti $tetno uvijanje kod pletenog
proizvoda.

Jedan primer izvodenja pronalaska je
Sematic¢ki pretstavljen na nacrtu. Sa kale-
ma 1 se skida konac 2, i u pletivnoj glavi
3 se upleta u cevast konac ili cevastu pre-
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du 4, koja napravom za zatezanje, na pri-
mer parom valjaka 5, biva dalje transpor-
tovana. Crevasti konac je sproveden kroz
vodiljnu usicu 6 i namotava se pomodu
uredaja za namotavanje Kalema. Ovaj ure-
daj za namotavanje kalema se sastoji iz
vertiklnog vretena 7, koje biva pogonje-
no koturom 8 pomocu kajisa 9 i kotura
10. Na vretenu 7 se crevasta preda namo-
tava u oblik kruSkastog tela, za Cije se
izvodenje mogu upotrebiti poznati ureda-
ji (na primer kakay uredaj za prstenasto
namotavanje prede). Ovaj se uglavnom
sastoji iz prstena 11 i pokretnog dela 12,
kroz koji je pleteno crevo 4 vodeno. Za
pogon pletivnog cilindra sluzi pogonski
tocak 13 i vrvca 14. Pronalazak nije ogra-
niten na ovaj ucrtani primer izvodenja.
Mogu na primer biti upotrebljeni u drugi
uredaji za namotavanje u kalemove, osim
gore pomenutih, na primer uredaji od ma-
Sina za konac, krmanih predivnih masina,
zvonastih predivnih masina, lonc¢anih pre-
divnih masina. Dalje mogu na primer biti
upotrebljeni pletivni uredaji sa ugradenim
motorima, umesto kajiSevima pogonjenih.
Takede uredaji za namotavanje Kalema
mogu imati svoje sopstvene motore. Po-
gonski tockovi 8 i 13 tada izostaju. Tako-
de se mogu u narotitim slu¢ajevima izo-
staviti odvodni valjci 5, u koliko uredajem
za namotavanje u kalemove biva vrieno
dovoljno jako vutenje crevastog Kkonca
(prede) 4 koji dolazi iz pletivne glave 3.

Dalji primer izvodenja uredaja za na-
motavanje u kalemove pokazuje sl. 2, ko-
ja jedino daje raspored naprave za namo-
tavanje u kalem, bez pletivne glave, jer
pletivna glava moze imati isto izvodenje
kao i u sl. 1. Konac 20 koji dolazi iz ple-
tivne glave biva namotavan kalemom 21,
koji je pomodéu matrice 38 pritvrden na
osovini 22. Osovina 22 je Cvrsto drZzana u
podnoZju 23 pomoéu zavrtnja 24. Kalem
se dakle nalazi u miru. Tanjir 26 koji se
obrée oko osovine 22, nosi vreteno 27 sa
ukrsnim zavojicama, po, kojem se krece ta-
mo i amo matrica 28, koja nosi vodilju
29 konca. Na ovom vretenu je aobrino
postavljen drzat 30 za vodilju 31 Kkonca.
Obrtnost omogucuje vodilji konca, da se
sama tako podesi prema zavrtanjskom vre-
tenu, da vodilja 31 konca uvek ostane u
osi naprave za namotavanje, temu takode
moZe posluZiti i kakva druga narolita na-
prava. Tanjir 26 biva pogonjen svojim
totkom 32 pomoéu vrvce 33 sa osovine
34. Dalje je na tanjiru 26 postavljena na-
prava 35 za pomeranje napred, koja je na
primer snabdevena sa Cetiri ispada 36, i

koja radi u vezi sa nepomi¢nim protiv-
osloncem 37. Kod svakog obrtaja tanjira
26 ¢e jedan od cCetiri ispada 36 udariti o
protiv-oslonac 37 i vreteno 27 ¢e se obrta-
ti oko jednog dela koji se moZe podesa-
vati, tako, da time matrica 28, koja je na
po sebi poznat nacin sprecena u obrtanju,
biva po vretenu sa ukrsnim zavojcima po-
duZno pomerana. Ispad 36 moZze na primer
biti u vidu cetvorckrakog kista, kao 3to
biva upotrebljen na brojatkim mehaniz-
mima na biciklima, i koji pri prolazu po-
red nepomicnog oslonca 37 toliko biva
ovim obrnut, da pri sledecem obrtanju ta-
njira 26 najblizi od Cetiri ukrsno raspore-
denin oslonih ¢epova stupa u dejstvenu ve-
zu sa osloncem 37.

Takay jedan uredaj za namotavanje na
kalem ima tu korist da mogu biti upotreb~
ljeni kalemi sa velikom zapreminom, i da
se ne obréu teski puno namotani kalemi,
ve¢ samo vodilje konca. Podesno se izme-
du osovine 34 i tanjira 26 umede u pogon
spojnik na trenje, tako, da su moguéa re-
lativha Kkretanja.

Za izradu veéih koli¢ina takvih cevastih
preda moZe se postaviti veéi broj pred-
stavljenih uredaja, jedan pored drugog, i
da se udruze u jednu pletivhu grupu. Poje-
dini pletivni cilindri i pojedine naprave za
namotavanje na kalem mogu biti pogonje-
ni pomocu dugih, svima pojedinim napra-
rama zajednickih, pogonskih cilindara, ta-
ko zvanih dobo$a. Ali oni mogu dobiti i
pojedinacni pogon.

Na ovaj se nafin moze pomocu svakog
pojedinog wuredaja izvoditi jednostavan
pleten i upreden crevasti konac, koji se
sastoji samo iz jednog jedinog crevastog
konca. Ali se takode mogu i od vise ple-
tivnih glava liferovani crevasti konci sku-
piti ujedno i da se dovode po jednoj jedi-
noj napravi za namotavanje u kalem i ta-
da se dobija iz viSe pojedinih, na primer
iz tri crevasta konca, sastoje¢i se uprede-
ni, odgovarajuéi ja¢i crevasti konac, kao
§to je pokazano u sl 3.

Narodita korist ovih novih konaca jeste
jos i u tome, sto se mogu dobiti sasvim
nove Sare upotrebom razli¢itih boja. No-
ve Sare su odgovarajuci natinu izvodenja
pletene i upredene crevaste prede sastav
iz pletenih i upredenih Sara. Dokle se,
dakle, do sada imala ili pletena %ara ili
predena Sara, sad se ovim pronalaskom
dobija predena Sara koja se sastoji iz ple-
tenih Sara. :

Kad pletivna masina radi sa obrtnim ple-
tivnim cilindrom, to vife nije potrebno da
se kalemna naprava obrée sa iglenim ci-



lindrom. Promenom broja obrtaja pletiv-
nog cilindra moZe biti promenjen stepen
obrtanja, pod kojim pleteni konac biva
namotavan. Mera ove izmene je veoma
velika, jer pletivni cilindar u svome kre-
tanju prema kalemu za namotavanje mo-
Ze kako da prednjaci tako i da zaostaje i
da primi razliku velikih vrednosti izmedu
prednjafenja i zaostajanja.

Pronalazak koji treba da se shvati kao
udruZenje jedne pletivne masine sa pre-
divhom masinom ili sa maSinom za upre-
danje u konac, donosi dakle Kkoristi ne
samo za mehanicku konstrukciju masine,
nego i za otpornost i Sare proizvoda.

Kod konstrukcije maSine se Kkoriste po
sebi poznati korisni uredaji za predenje,
upredanje i pletenje. Tako na primer kao
uredaj za namotavanje mogu biti korisce-
ni poznati elektro-uredaji za predenje, sa
viseéim krilima, ¢iji elektromotori imaju
narocito kratku konstrukciju, jer su lezi-
Sta postavljena u slobodnim prostorima
obrazovanim iz namotajnih glava statora.

Takode se kod kalemova moZe upotre-
biti izvodenje leZziSta, koje se pokaze kao
povoljno. Da bi se omogucdila brza izme-
na punih i praznih kalemova, mogu tako-
de biti kori§éeni, po sebi kod predivnih
maSina ve¢ poznati uredaji za promenu
kalemova na primer oni kod kojih je za
vreme namotavanja prazan kalem postay-
lien u masini u pripravnom poloZaju na
jednoj klizaljki i po svrienom namotava-
nju puni Kalem biva odozgo svuten na
kalemska kola a zatim klizaljka sa punim
i praznim kalemom zajedno biva vucena
prema napred. Po tome prazan kalem bi-
va odozdo doveden u polozaj za namota-
vanje u kalem pod visedim krilom, pun
kalem biva zamenjen praznim kalemom i
prazan kalem biva doveden pod masinu na
pripremno mesto.

Samo udruZenje ovih korisnih uredaja
poznatih iz predivnih masina omogucuje
veoma visoku ekonomnu proizvodnju, ali
koja takode biva samo tada dostignuta,
kad je pletivno tehni¢ki deo odgovaraju-
¢i izveden prema novinama. Prema tome
pletivna masina ¢e biti opremljena na pri-
mer nedavno predlaganim ekscentarnin
upravijanjem za visoko dejstvo, koje omo-
gucuje narocito brzo upletanje konca. Na-
rofito i pletivne igle, odnosno pletivni
cilidar bivaju tako izvedene, da se ravan
iglene glave nalazi priblizno upravno pre-
ma praveu lm‘nca koji treba da se uplete,
da bi se dostiglo sigurno hvatanje konca
pomocu igle; jer kod visoke radne brzine
moraju pogresne petlje biti neizostavno

izbegnute. Da bi se postigao siguran rad
pletivne igle, ova biva izvodena sa pozadi
proSirenim prodorom za prijem kaSike,
jer ovim biva izbegnuto prikupljanje, pri
upletanju konca postajuce, prasine iz vlak-
na, a time ometana pokretljivost kasSike.

Kad je maSina opremljena sa pojedinac-
nim pogonom za pletivnu glavu i prediv-
nu masinu, tj. kad kako za svaku pletiv-
nu glavu tako i za svako mesto za namo-
tavanje postoji po jedan motor, to mo-
gu pojedini motori, ako su to motori za
naizmeni¢nu struju, biti na prost nacin ti-
me regulisani, S§to se oni, u koliko treba
da rade istom brzinom. prikljuuju na je-
dan i isti periodni pretvara¢ ili na jednu i
istu mrezu sa odgovarajuéim brojem pe-
rioda. Za ovo potrebni ukljucni i uprav-
ljaju¢i uredaji su po sebi veé¢ poznati iz
predivnih masina, i oni mogu biti upotreb-
lieni kako za predivno tehnicki, tako i za
pletivno tehnicki deo.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za izradu pletenih cevastih
preda ili pletenih konaca, naznacen time,
sto proizvod koji dolazi sa pletivne glave
biva namotavan uz dopunsko pozitivno ili
negativno aksijalno uvijanje.

2. Pletivna ili predivna masina za izvo-
denje postupka po zahtevu 1, naznacena
time, Sto za namotavanje proizvoda, koji
biva liferovan pletivhom glavom, sluZi na-
prava za predenje ili upredanje.

3. Masina pu zahtevu 2, naznatena time,
Sto se kalem za namotavanje moze podi-
zati i spustati.

4. Masina po zahtevu 2, naznacena ti-
me, Sto je kao naprava za namotavanje
postavljen miran kalem za namotavanje
sa obrtnim organom za namotavanje (vo-
diljom konca), pri ¢emu vodilja konca bi-
va, pomocu upravljanja ispadima u cilju
vodenja konca po kalemu, udinjena po-
merljivom paralelno sa osom kalema.

5. Masina po zahtevu 2, za na red, po
nacinu predivne masine, postavljene ple-
tivne jedinice, naznacena time, $to sve ka-
lemne naprave imaju jedan zajedni¢ki po-
gon (dobos).

6. Madina po zahtevu 3, naznacena time,
sto je predivna masina snabdevena poje-
dina¢nim pogonom.

7. Masina po zahtevu 6, naznacena ti-
me, $to su kao pogonski motori upotreb-
ljeni po sebi poznati predivni motori sa le-
ziStima postavljenim u slobodnom prosto-
ru izmedu namotajnih glava, i sa dole vi-
se¢im Krilom.



8. Masina po zahtevu 7, naznalena ti-
me, Sto je motor snabdeven sa na Kutiji
rasporedenim ukljuénim uredajem (uprav-
ljanje pomocu dugmeta na pritisak).

9. Masina po zahtevu 8, naznacena time,
§to motori pletivne maSine bivaju napaja-
ni sa narolitog pretvaraca perioda u cilju
regulisanja broja obrtaja.

10. Masina po zahtevu 9 naznacena ti-
me Sto za napajanje svih motora postoje
mreze sa razli¢itim brojem perioda, na
koje motori mogu biti vezani po izboru.

11. Masina po zahtevu 1 naznacena time
Sto se osa predivne naprave poklapa sa
osom pletivne glave.
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