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Ing. Hieng M. H., Lesce pri Bledu, Jugoslavija.

Postopek za izdelovanje karabink na pero.

Prijava z dne 30. avgusta 1934.

Karabinke na pero so se dosedaj iz-
delovale na ta nacin, da se njihov glavni
del, t. j. kljuka z uSico, izStancal iz polne-
ga materijala ali pa izdelal iz temper-litine.
Izdelovanje tega predmeta po obeh navede-
nih metodah pa je zdruZeno z relativno vi-
sokimi produkeijskimi stroSki, ker zahteva
drago orode in komplicirane postopke.

Predmet izuma je postopek za izde-
lovanje karabink na pero, pri katerem se v
primeri z dosedanjimi postopki doseze bi-
stven pribranek na materijalu in izdatkih
za orode, torej na produkcijskih stroskih.
V smislu izuma se izdela glavni del kara-
binke na ta paCin, da se njena uSica in
kljuka posami¢ izdelata iz Zice na avtoma-
tih in da se nato zdruzita z varjenjem.

Postopek po izumu je natancnejSe
obrazlozen na podlagi priloZenega nadérta,
v katerem kazejo sl 1do4 dele karabinke,
predno so zvarjeni, sl. 5 do 7 pa izgotov-
ljeno karabinko.

USica karabinke (sl. 1 in 2) je glasom
izuma izdelana na avtomatu iz primerno
mocne Zelezne zice okroglega preseka.

Velja od 1. januarja 1935.

USica ni sklenjena, temvec predstavlja ne-
sklenjen oval. Tudi kljuka (sl. 3, 4) se iz-
dela na avtomalu iz okrogle Zice, pri Ce-
mer se istoasno splosS¢i edinole njen zgor-
nji konec 1, ki je namenjen za zvarjenje z
usico, ostane okorel. Na ta enostavni nacin
dobljena uSica in kljuka karabinke se sled-
njic zvarita. Zvarka je razvidna pri 2 v
slikah 5 in 7. Varjenje je tedaj edina rocna
operacija, ki je potrebna pri fabrikaciji gla-
som izuma. Slednji¢ se namesti Se pero 3,
in karabinka je dogotovljena.

Iz gornjega je brez nadaljnega razvi-
den tehniSki napredak predmetnega postop-
ka napram dosedanjim pastopkom za izde-
lovanje karabink te vrste.

Patentni zahtev:

Postopek za izdelovanje karabink na
pero, oznacen s tem, da se nesklenjena
uSica in kljuka karabinke posami¢ izdelata
iz zice na avtomatu, nakar se oba imeno-
vana dela zdruzita z varjenjem.

Din. 10.—-
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