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doticaja sa zrakom.

Prijava cd 21 decembra 1931.

Predmet predlezeceg pronaleska je po-
stupak za pakovanje predmeta, kcji se la-
ko deformiraju i koji se mijenjaju u doti-
caju sa zrakom. Kao takvi predmeti dolaze
na pr. izvjesni produkti industrije sredstva
za prehranu i uzitak kao. SeCerna roba,
Cokoladni proizvodi, dalje takoder {akvi
kemijsko-farmaceutski produkti, koji se
donose na trZiste kao oblikovani predme-
ti, primjerice vaginal-kugle, Zelatinski
preparati, supozitorije. Ovi poslednji su
se na pr. dosad rukom pakovali, Sto je tra-
zilo nesrazmjerno veliki potrosak rada 1
materijala.

Prema postupku se utisnu u jednu vrp-
cu cd materijala, koji se lako formira, za
svaki pakovanj predmet dvije udubine, ko-
je su tako velike, da zajednc odgovaraju
volumenu predmeta, koji upakivamo; nato
se nakon postavljanja predmeta u jednu
udubinu omota preklopi s drugom udubi-
nom predmet, pa se tada rubovi omota
medusobno povezu, tako da su nepropusni
za zrak; istovremeno se omot skupa s
predmetom odreze od vrpce.

Jedan primjer izvedbe uredaja za prova-
danje postupka, koji sluZi specialno za pa-
kovanje supozitorija, prikazan je shemat-
ski na prilozenom nacrtu.

Sl. 1 prikazuje pogled, dijelomice u pre-
sjeku,

Sl. 2—4 su tri razli¢ite faze postupka i

Sl. 5 prikazuje pakovanje, koje je dobi-
veno uredajem.

Uredaj ima jedan valjak 1, na Koji je
namotana vrpca 2 iz materijala, koji se
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lako utiskuje, narocito iz metalnog lista,
na pr. staniola, aluminijskog lista, prekri-
venog aluminijskog lista, ili takoder iz ce-
lofana, papira itd. Vrpca 2 se vodi izmedu
dva vodiljna valjka 3 u uredaj za utiskiva-
nje. Ovaj ima matricu 4 i pripadnu verti-
kalno pomiénu patricu 5. Prva ima dvije
udubine 6, 7, od kojih svaka odgovara po-
lovici prcdmeta koji treba upakovati. Iz-
medu obe udubine 6, 7 smjesten je jo3 je-
dan u presjeku polukrumn Zlijeb 8. Patri-
ca 5 ima izbocine 9, 10 odn. 11, koje od-
govaraju udubinama 6, 7.odn. 8.

Uz udubinu 7 odn. izbo¢inu 10 umetnut
ie u patrici i matrici jedan pravokutni
okvir 12 odn. 13, koji imaju na medusob-
no okrenutim &eonim plochama nazublje-
nje 14. Okvir 12 strsi nesto preko plohe
matrice, dok je okvir 13 pomaknut nesto
natrag prema povrsini patrice U patriciji
je smjeSten uredaj za rezanje 15, koji op-
koljuje okvir 13, dok oko okvira 12 u ma-
trici ide jedan :"c]ijch 16, u koji ulaze kod
spustanja p;itrice rezalice uredaja 15. U
svakom ckviru je smjeSten I,t'ddl'l umetak
17, koji ima udubinu 18, kcja je pn obliku
i \elxum jednaka udubinama 6,

Nacin djelovanja uredaja je ‘;lljedeéi:

Vrpca 2 se uvule teko daleko u uredaj
za utiskivanje, dck ne udari na rub oKvi-
ra 12, koji viri. Tada se spusti patrica, pa
se u vrpci naprave dvije udubine 19 i 20
(sl. 2), kao i Zzlijeb 21. Patrica se digne, pa
se predmet, koji treba zapakovati, metne u
rdubinu 19. Slobodni kraj vrpce sa udubi-
nom 20 se preklopi oko Zlijeba 21 preko
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predmeta (sl. 3). Tada se povule vrpca ta-
ko daleko u uredaj, da predmet legne u
udubipy matrice. Uslijed toga dode novi
dic vrpce iznad udubina 6, 7. Sad se patri-
ca opet spusti. Tim se s jedne strane na-
prave u vrpei dvije nove udubine 22, 23
za preuzimanje daljnjeg predmeta; s dru-
ge strane se istovremeno okvircvima 12 i
13 stlae skupa rubni diiglovi dijelova o-
mota, koji sp napravljeni u prosloj radnoj
fazi, pa se zupcima 17 tako utisnu da po-
kazuju izboégine i udubine, koje medusob-
no zahvaéaju (na sl. 5 kod 24 shematski
naznatenc), $to osigurava ¢vrsto medusob-
no drzanje rubova omota. Istovremeno sa
cvim utiskivanjem zupcimz 17 slijedi od-
rezivanje gotovog omotka od vrpce ure-
dajem za rezanje 15, koji osim taga, Koli-
ko je potrebno, odreze Citav ostali rub
omotka.

Oblik okvira 12, 13 moZe naravno biti
razli¢it ve¢ prema obliku pakovanja pred-
meta.

Mjesto da se rubovi omota opisanim
nazubljenjem za zrak nepropusno medu-
sobno vezu, moglo bi se tp takoder izve-
sti slepljivanjem ili previjanjem.

Kod ovoga natina rada je narofito ma-
lo ctpadaka materijala za pakayanje. Osim
toga se postupkom zatvargnie omota, ko-
je je nepropusno za zrak, pri fem se ovaj
ipak da lako otvoriti.

Patentni zahtjevi:

1. Postupak za pakovanje predmeta, ko-
ji se lako deformiraju i koji se mijenjaju
uslijed doticaja sa zrakom, naznaten time,
§to se u jednu vrpcu iz materijala, Koji se
da utiskivati, utisnu za svaki pakovani
predmet po dvije udubine, Kkoje su tako
velike, da skupa uzete daju volumen uma-
tanoga predmeta, pa se na ta paoslije ulaga-
nja predmeta u jednu udubinu omotnog
dijela preklopi drugom udubinom preko
predmeta, a zatim se rubni dijelovi emota
meduscbno spoje, tako da su nepropusni
za zrak, pri Cem se istovremeno odreze
zamotak od vrpce.

2. Postupak po zahtjevu 1, naznalen ti-
me, Sto se izmedu oba udubljenja napravi
jedan zlijeb, oko kojega se nakon ulaga-
nja predmeta preklcpi drugi dio omotke
preko predmeta.

3. Postupak po zahtjevu | i 2, naznacen
time, Sto se rubovi omota tako medusob-
no stlace, da nestane neka vrsta nazublje
nja, kcje osigurava za zrak nepropusno
drzanje rubova.

4. Postupak po zahtjevu 1 do 3, nazna-

Cen time, Sto se rubni dijelovi sljepe.

5. Postupak po zahtjevu 1 do 4, nazna-
¢en time, Sto se rubni dijelovi skupa pre-
viju.

6. Postupak po zahtjevu 1 do 5, nazna-
cen time, Sto se za vrijeme vezanja rubova
i odrezivanja jednog omotka prave udubi-
ne za jedno daljnje pakovanie.
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