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Pobolj$anja na maSinama za proizvodnju metalnih predmeta uglastih 1 talasastih oblika iz
koturova obru¢nog gvozdja ili drugih metala,

Prijava od 21 oktobra 1931.

Vazi od 1 decembra 1932.

Trazeno pravo prvenstva od 22 oktobra 1930 (Australija).

Ovaj pronalazak odnosi se na poboljia-
nu masinu za proizvodnju wmetalnih pred-
meta uglastih ili talasastih oblika kao &to
su metalne trake za vezivanje kutija, san-
duka ili tome sl. i cilj mu je, da stvori
masinu, koja ¢e biti sigurna 1 automatska
u radu, pri Cemu za vreme prolaZzenja
plosnatih traka kroz ma8inu, trake za ve-
zivanje bivaju izradene besprekidno i u
napred odredenim duZinama iz Kkoturova
ili iz sli¢ne zalihe metalne trake kao §to
je obruénc gvezde i na kraju izvlaCene iz
masine u obliku gotovom za primenu na
kutiji, sanduku ili tome sl.

Proizvod takve masine omoguluje izra-
du kutije, sanduka ili tome sl. bez eksera,
zavrtnjeva ili drugih vezivajuéih sretstava
i kada je gotova pomenuta Kkutija ili san-
duk imace vecéu jadinu i manju teZinu i
debljinu nego kutije ili sanduci koii se do
sada upotrebljavaju.

Pod vezivajuéom trakom se podrazu-
meva metalni deo snabdeven zupkima i
kukicama na jednowm ili oba kraja; ova
traka je izvedena tako, da obrazuje deo
u obliku oluka sa unutra stréeéim zupcima
i da lezi uglavnom paralelno sa ravnim
krajem trake ili mogu oba vezivajuéa i
hvatajucéa dela svake trake biti snabdeve-
ni zupcima ako je to poZzelino, u kojem
sluaju se odgovarajuéi redovi zubaca ili
ispada nalaze zasebno i paralelno ili u-
glavnom paralelno jedan sa drugim.

U okvir ovog pronalaska spada i izrada
plosnatih vezujuéih traka sa zupcima na

obema ivicama ili u poduZnoj sredini istih
1 dok su ugaone trake predvidene narocito
za upotrebu na uglovima Kutija ili sandu-
ka, plosnate trake bi¢e za vezivanje kutija
i sanduka po plosnatim delovima.

Vazna cdlika pronalaska sastoji se u €i-
njenici, da se mogu izraditi metalne vezi-
vajuce trake svake Zeljene duZine i obli-
ka i da ¢e se u nizu medusobno zavisnih
operacija od wmetalne trake, istovremeno
proizvoditi dve metalne vezivajuce trake
jednake duZine, jednakog oblika, koje, ako
je nuznc, mogu da se dodavaju masini za
pravljenje kutija ili tome sl, u kojoj ée
zupci traka biti prouzrokovani da se za-
riju u drvo ili materijal iz kojeg je ku-
tija pravljena,

Ovaj pronalazak ima mnogo ciljeva i
istaknutih osobina, medu kojima su Sle-
dece najizrazitije:

a) da su sretstva predvidena izmedu re-
za i delova oruda i dodavajuéih koturova
masine pomoéu Kojih su duZine neprera-
denih metalnih traka dodavane u maSinu
i postavljene da bi se mogle izmeni¢nom
obradom matrica i oruda izraditi i pomo-
¢u velikog broja razlicitih kontrolnih sret-
stava dozvoljavaju da se prilagode razli-
¢itim oblicima i duZinama vezivajuéih tra-
ka za osobeni oblik i razmere kutija ili
sanduka, na koje se zgotovljene trake i-
madu pricvrstiti.

b) Da su unutar masine predvidena
sretstva za izrezivanje ili davanje oblika
stezajuéih jezifaca na traci i klinova u ot-
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stojanju za savijanje traka u uglovima pri
cemu Ce se isti prilagoditi uglovima kutije
ili sanduka i onda podvrgnuti traku dej-
stvu sretstva za istovremeno izrezivanje i
savijanje zubaca na takay nacin, da je u-
napred odredena duZina trake obrazovana
u dve zasebne i odgovarajuce metalne tra-
ke koje su iz maSine izbacene kao zavrsni
produkt.

c¢) Da su predvidena sretstva koja u-
pravljaju masinom da sece metalne trake
u unapred odredenim duZinama, pri cemu
su takve duzine podvrgnute izmeni¢nom
dejstvu rezova i oruda za obrazovanje
stezu¢ih jeziCaca i klinaca za urezivanje u
uglovima u otstojanju za savijanje za-
vijanje zajedno sa nezavisno upravljaju-
¢im sretstvima za izrezivanje uzduZ uz-
duZzne duZine metalne trake, pri temu se
izrezivanje zubaca zavrSava u odelenju
pomenutih traka u dve trake odgova-
rajuéih oblika jednake duzine i oblika,
i dopunska sretstva su predvidena da se
spoljadnji delovi traka saviju na dole isto-
dobno sa savijanjem ili obrnuéem zubaca
na dole, pri ¢emu izbaleni zgotovljeni
produkt iz maSine podrazumeva obe olut-
ne formisane i ozubljene metalne trake
izradene iz jedinalne metalne trake doda-
vane masini.

d) Da je predviden glavni rukavac za
kontrolisanje dodavanja unapred odrede-
nih duzina metalne trake, pri Cemu je
spoljasnji oblik rukavca takav, da u skladu
sa rezovima i orudima maSine, isti u-
pravlja zavrSnim osobinama metalne tra-
ke koji sacinjava proizvod madine tako,
da izmena u obliku glavnog prsta dej-
stvuje na izmenu u duZini zgotovlejnih
metalnih traka.

e) Da je predviden zupcasti dobo¥ ude-
Sen i dejstvujuéi u jednoj pomoénoj pre-
si ili sli¢nom sretstvu, pri ¢emu je pome-
nuti dobo§ obrtno udesen pod Kontrolom
zuplanika, koji je radno vezan sa zupcani-
kom glavnog prsta, i zuptani dobo$ sara-
duje sa pomoc¢nom presom da naizmenic-
no stavlja u dejstvo niz rezova, koji su
udeSeni da daju Zeljeni oblik metalnoj
traci pre urezivanja zubaca u istu.

f) Da su predvidena sretstva za vremen-
sku kontrolu masine u kojoj zupcanik
zup€astog dobosa i glavni rukavac imaju
isti broj zubaca, koji je jednak broju uda-
1aca pomoéne prese, da bi se dovrsila
zgotovljena traka tako, da je rotacija zup-
¢anika jednaka, da bi dala potrebno do-
davanje metalnim trakama i udesila iste u
razmeri sa nizom rezova koje su uprav-
ljene zuplastim doboSem u vezi sa po-
moénom presom, pri ¢emu su sva dejsivo-
vanja rezova Sinhronifna sa dejstvova-

njem dodavanja glavnog rukavca i zupca-
nika sa njim u vezi.

g) Da su predvidena sretstva za obrta-
nje zupcastog dobosa u saglasnosti sa
zupfanikom vremenske regulacije glav-
nog rukavca, pri ¢emu pomenuta sretstva
ukljucuju zuplanik sa palcem, koaksialno
sa pomenutim doboSem koji se mozZe u-
pravljati pomocu vretena sa zvoncem C€iji
drugi kraj vezuje slitnu vremensku regu-
laciju zupcanika sa palcem, udeSen da o-
brée glavni rukavac koji dejstvuje sa zau-
stavljaju¢im delom Koji je obrazovan na
kraju mehanizma za stavljanje u dejstvo
jednog zuplanika sa palcem udeSenog da
upravlja dodavajué¢im valjcima, pri ¢emu
je dejstvovanje glavnog rukavca to, da
kontroliSe stepen svake pocetne reakcije
dodavajuc¢ih valjaka i pri ¢emu su nuZne
duzine metalnih traka postavljene na plo-
¢i rezova sinhroniéno sa dejstvovanjima
zupcastog dobosa i pridruzenih rezova i
oruda.

Ali da bi se pronalazak lakSe razumeo,
sada ¢e se pozivati na priloZzene nacrte u
kojima je:

Sl. 1 izgled spreda maSine konstruisa-
ne u saglasnosti sa ovim pronalaskom, i

sl. 2 izgled sa strane iste maSine;

sl. 3 delomiéni krajnji izgled maSine;

sl. 4 izgled spreda delomicno u preseku
izbacujuéih valjaka;

sl. 5 presek po sredini pomocne prese
i niza rezova sa njom u vezi Koji su pret-
stavljeni u izgledu,

sl. 6 nacrt podloZzne ploce rezova na
kojoj se matriéni rezovi obrazuju;

sl. 7 izgled sa strane niza rezova;

sl. 8 detalj dodavajuéih valjaka;

sl. 9 izgled sa strane delomiéno u pre-
seku glavnog rukavca i zupfanika sa pal-
cen mehanizma i

sl. 10 izgled od spreda delomiéno u pre-
seku istog.

SI. 11 izgled od spreda rezova za izre-
zanje i savijanje zubaca.

Sl. 12 nacrt podlozne ploce pretstavlja-
juci matricne rezove za izrezivanje i Sa-
vijanje zubaca.

SI. 13 detalj pokusnog reza koji dej-
stvuje u saglasnosti sa rezovima za izre-
zivanje zubaca pretstavljenih u slikama
Flianl2.

Sl 14 delomigni krajnji izgled mehaniz-
ma pretstavljenog u sl. 13.

SI. 15 izgled sa strane delomi¢no u pre-
seku reza za savijanje zubaca.

SI. 16 isti izgled reza za izrezivanje zu-
baca.

Sl. 17a odnosno b, ¢, d i e pretstavljaju
napredujuée Korake rezanja i savijanja
zubaca i gotovi proizvod metalnih traka.



Sl. 18 delomicéni nacrt dela metalne tra-
ke koji pokazuje pocetne ureze zubaca.

Sl 19 slican izgled koji pretstavija na-
¢in na koji rezovi za izrezivanje zubaca
dejstvuju u vezi sa prethodno obrazova-
nim urezima da bi obrazovali zupce od
metalne trake.

Sl. 20 Krajnji izgled zupcastog doboSa
sa dejstvuju¢im vezama crtasto pretstav-
ljenim,

SI. 21 izgled od spreda jednog od zgo-
tovljenih metalnih traka proizvodenih od
masine i

sl. 21a krajnji izgled iste.

Sl. 22 nacrt zgotovljene trake.

Sl. 22a krajnji izgled sl. 22.

Sl 23 nacrt koji pretstavlia neobradenu
metalnu traku kao Sto je dodavana wu
masinu pre savijanja zubaca i bokova od-
vojenih traka.

Sl 23a krajnji izgled sl. 23.

Sl. 24 nacrt neobradene trake pre nego
Sto je odeljena za vreme dejstvovanja iz-
rezivanja zubaca.

Sl. 24a Krajnji izgled sl. 24,

Sl. 25 detalj razvijanja pomocu klina.

Sl. 26 detalj koji pretstavlja sretstva za
vezivanje krajeva traka, kad su u dejstvu-
jucem Sstavu.

Po ovom pronalasku masina za proiz-
vodnju oludastih i nazubljenih metalnih
vezujuéih traka za kutije, sanduke ili tome
sl. ima glavni okvir za drzanje mehanizma
podrazumevajuéi okomite ploce 5 i 6, koje
su blizu vrha snabdevene nosiljkama 7 i 8,
Kkroz koje prolazi glavno pokretno vrete-
no 9, ¢iji spoljasnji krajevi nose zamajce
10 i 11, od kojih jedan dobija kajis za po-
oon masine.

Na odgovarajucoj visini za rad maSina
je snabdevena poduznom plotom 12 na
kojoj su montirane medusobno povezane
i naredane ploce rezova, preko kojih se
provede metalna traka, da bi se izvrSila
proizvodnija metalnih vezivajuéih traka.

Traka od metala a moze da bude doda-
vana masini sa kotura ili ma kakve druge
odgovaraju¢e zalihe trakastog ili obruc-
nog gvozda i prvo je uvedena u jedno
orlo 13 namesteno ispred i poredano sa
gornjim i donjim, pod pritiskom nalaze-
¢im se doedavajuéim valjcima 141 15, mon-
tiranim na vretenima 16 1 17, €iji su unu-
tarnji krajevi snabdeveni sa pogonskim
koturima 18 i 19, koji su uvezi za pogon-
ske svrhe, gornji valjak 14 je pomocu
svojih rukavaca 20 popustljivo montiran,
koji su udeseni u vodiljama 21 koje su
predvidene u lezistima 22, piri ¢emu su o-
pruga ili opruge 23 izmedu vrha svakog
rukavea i gornjih ploda 24 svakog leZita
22 udefene i valjci drZani u zategnutosti

i usled toga u dodavajucoj vezi za prima-
nje i dodavanje metalne trake u nasinu.

Spoljasnji kraj vretena donjeg valjka
ima na njemu mentirani dodavajuéi zup-
¢anik 25, koji je udeSen u kucici 26 koja
se mice tamo i ovamo i Koja nosi palac
27 udeSen da stavlja u dejstvo zupcanik
25, pri éemu pomenuta Kucica 26 ima sa
njom povezani ¢lan 28 koji je u zavisno-
sti od zglobno udefenog sistema ¢lanova
29, ¢iji je vrh u zglobnoj vezi sa donjim
krajem oprugom snabdevene i izvlacece se
vezivajuCe kretace 30, Ciji je stublinasti
deo 31 na svom gornjem Kraju montiran
na iednoj krivaji 32 koji je noSen na spo-
ljaSnjem Kkraju glavnog vretena 9 preko
izvlacece vezivajuce kretace 30, dok je isti
pokret dat dejstvujuéem ¢Elanu 28, koji je
zglobno vezan sa kuéicom 26, i koji po-
kret prouzrokuje da palac 27 obrée zup-
canik 25, koji dejstvuje da dodavajuéi valj-
¢i postepeno ili prekidano rotiraju.

Obim valjaka je u izravnom odnosu sa
dodavajuc¢im zupéanikom 25 tako, da nje-
gova svaka postepena rotacija dostavlja
izmedu pomenutih valjaka ka pocetnoj
plodi rezova 34 udeSenoj u leziStu masine
unapred odredenn duzinu metalne trake.

Ova pocetna ploca rezova 34 udesena je
da kooperiSe sa nizom rezova koji su
pretstavljeni u sl. 1, 51 7, koji su u tom
slutaju u svemu 3, Koji ukljucuju levi je-
zitak stezuéi rezove 37, rez 36 srediSnjeg
klina i desni jezitak steZucih rezova 35.

Svaki od rezova 35, 36, 37 noSen je na
nezavisno dejstvujué¢im i razdeljenim plo-
¢ama 38, 39 i 40, koje su montirane na
razdeljenim vretenima 41, koja imaju na
njima cpruge da bi popustljivo drzale po-
menute ploce, ¢iji vrhovi su obrazovani sa
glavama 43, 44 i 45,

U vezi sa nizom rezova nalazi se zupta-
sti dobos§ 46 koji je udeSen i dejstvuje u
pomocnoj presi 47, Cija kutica 47a je po-
merljivo montirana u vodilji 48 pric¢vrice-
noj na prilezuéu okomitu okvirnu ploéu 5,
pri cemu je pomenuta kuéica 47a postav-
ljena na ovisnom vretenu 49, koje je ve-
zano sa ku¢icom 50 jednog ekscentrika
51 udeSenog na glavnom vretenu 9 maSine,

Posto u saglasnosti sa uvedenim obica-
lem pomocna se presa 47 Kreée tamo i
amo pod dejstvom ekscentrika 51 i time
provede zupcasti dobo§ 46, &iji su zupci
udedeni u otstojanoj obimnoj vezi saglas-
no naroditim osobinama zgotovljene ve-
zivajule trake, pri ¢emu je svaki zub 53
dobos$a okomito udeSen nad i poredan sa
jednom od glava 43, 44 i 45 rezova i kao
Sto je pretstavljeno nalazi se na dobosu
jedan zub 53 za svaki jezitak steZuéi rez
i dva razmaknuta zuba 53 koji dejstvuju



u kombinaciji sa klinovima da bi izvrsili
potrebne  ureze u otstojanjima u metalnoj
traci za ugaono savijanje Kkao Sto ce se
opisati u tome Sto sledi. .

Zupcasti dobos 46 se obrée pomocu jed-
nog zupcanika za vremensku regulaciju
55 koji je s njim koaksialno montiran na
kucici pomocne prese, pri temu je pome-
nuti zupganik 55" montiran u kucéici 56 ko-
ja nosi palac 57 i kudica spaja gornji kraj
58 vratilnika 59 u vidu zvona koji je uz-
globljen kao kod 60 na okviru 22 koji nosi
valjke, pri ¢emu je spoljaSnji i nizi kraj
vratilnika 59 zglobljeno vezan sa kolutom
61, spojen sa pomicuc¢om kuéicom 62, ko-
ja upravlja palcem 62a u vezi sa zupcani-
kom vremenske regulacije 63, koji je ude-
Sen i koji dejstvuje unutar pomenute Ku-
¢ice 62, pri ¢emu pomenuti zuplanik 63
ima isti broj zubaca kao dobo$ni zupta-
nik 55, zupcanik 63 je montiran na vrete-
nu 64 koaksialno sa glavnim rukavcem 65,
pri Cemu je vreteno 64 noSeno u produ-
zenju polutke 66 kao Sto je pretstavljeno
wisli2)

Zupcasti dobos 46 se obrée poinocu nje-
govog zupéanika 55 pod dejstvom vratil-
nika 59 u vidu zvona, koji se sravlja u

dejstve pomocéu okomitog kretanja po-
macéne prese 47 sa kojom se zupca-
nik 55 istodobno okomito Krece, ta-

ko da dejstvo vratilnika 59 daje aksialno
Kretanje kuéici zupfanika 56 Koja stavlja
u dejstvo palac 57 i pemocu toga ¢ini da
se pomenuti dobos$ni zupcanik 56 obrée
besprekidno postepeno ili od vremena na
vreme.

Sliéno tome kao Sto je broj zubaca u
zup€aniku 63 vremenske regulacije isti
kap dobosnog zupcanika 56, vratilnik 59
daje odgovarajucée postepeno ili obrtanje
od vremena na vreme ovom zuplaniku 63
vremenske regulacije, koji na taj nadin
obrée glavni rukavac 65, pomocu Cega je
obrtanje zupcanika 63 vremenske regula-
cije 1 ugaonog rukavca sasvim jednolicno
i sinhronicno sa postepenim obrtanjem
zuptanika 56 1 zupcastog doboSa 46,

Glavni rukavac je tako izraden, da sva-
ka od njezovih talasastih povrfina pret-
stavlja unapred odredeni broj zubaca na
zuptaniku 25 valjka i u cvom slugaju ru-
kavac ima cCetiri koncentritne i talasaste
povriine 68 Kkao Sto je pretstavlieno sa
vise pojedinosti u sl. 9 i 10, periferi¢na
duzina svake koncentri¢ne povriine 68 cd-
reduje broj zubaca koji se imadu izabrati
na zuptaniku 25 valjka, pri cemu je dey-
stvujuéi zglob 28 na njegovej vezi sa ku-
¢icom 26 zupcanika obrazovan sa ispada-
juéim zaustavljajué¢im delom 70, koji je u-
deSen vodoravno nad talasastim nali¢jem

68 glavnog rukavca 65, pri femu je za
vreme pomiénog Kkretanja dejstvujuceg
zgloba 28, pri obrtanju zupanika 25 valj-
ka, njegovo kretanje na dole ogranifenc
i promenljivo pomocu zaustavljajuceg de-
la 70 koji se nalazi na koncentri¢noj po-
vriini 68 rukavca tako, da ¢im zglob nize
silazi tim je vedi broj zubaca prevaljen
oko zupcanika 25 pomocu njegove Kucice
26 i palca, tako da poSto se zaustavljajuci
Clan 70 kreée oko unutarnje koncentriéne
povrsine rukavca 68a, vedi broj zubaca je
prevaljen cko zupcanika 25 nego kad se
zaustavlja¢ 70 nalazi na vanjskim koncen-
tricnim povrSinama 68.

Na taj nacin rukovalac 65 kontrolise do-
davanje wmetalnih traka a isto zuplnik 25
valjka istovremeno daje postepeno obrta-
nje valjcima 14 i 15 pri cemu je stupanj
postepenog cbrtanja ili ugaono premesta-
nje ovoza dodavajuceg zuptanika 25 kon-
trolisano pomocu rukavca 65 posto ovaj
ogranifuje i menja put na dole dejstvuju-
ceg zgloba 28 (koji se stavlja u dejstvo
pomocu vezivajuce krivaje snabdevene o-
prugom, Kao $to je pre opisano) pomocu
zaustavljajuceg €lana 70 kcji jasi na povr-
finama 68 1 68a rukavca, koje odgovara-
juce ogranicuju pokret ili kretanje tamo i
ovamo kuéice 26 zuplanika, tako da se
ova samo mice kroz jedan luk dovoljan da
pokrece tatan broj zubaca na zupcaniku
25 valjka u saglasnosti sa narocitom piovr-
ginom 68 rukavea i posto je obim dodava-
jucih valjaka projektovan u vezi sa doda-
vajuéim ili zupcanikom 25 valijka, na una-
pred odredeni broj zubaca na pomenutom
zup€aniku 25 je dejstvovano pomocu rad-
nje glavnog rukavca kao Sto je opisano,
potrebna duZina metalne trake se dodaje
izmedu valjaka 14, 15 dalje ka ploci re-
za 34.

Glavni rukavac 65 pomoéu regulacije sa-
dasnje duzine metalne trake dodane u ma-
Sinu predvida nuzno sinhronicno postav-
ljanje svake duZine trake na ploéi reza 34
isped jednog od rezova 35, 36, 37 prema
radnji Koja se ima proizvesti i istodobno
sa duzinom trake postaju utvrdene na
ploc¢i reza ispod iste, naroéiti rez, pri Ce-
mu pomocéna presa 47 nastavlija svoj po-
kret na dole, dok zubac na dobosu 46 Kkoji
je po redu u okomitom stavu, udari na
glavu pomenutog reza, <¢ime nastavljeno
silazenje pomoéne prese 47 prouzrokuje
zub da prisili pomenuti rez na dole da iz-
reze na metalnoj traki Zeljeni oblik pomo-
¢u saradnje sa odgovaraju¢im oblikom na
ploti reza, pri ¢emu sigurno i sinhronizo-
vano postavljanje metalne trake u pripre-
mi za izrezivanije u poZelinom obliku osi-
gura‘da su pomenuti oblici izradeni na




traci na unapred odredenim mestima a
isto osigura ispravno otstojanje izmedu
svakog oblika Koji je tako izraden po ci-
tavoj duzini metalne trake.

Veza izmedu zupcanika vremenske re-
gulacije zupcastog dobosa 46 i glavnog
rukavea 65 sa pomoénom presom je takva,
da je broj udaraca prese za dovrienje ve-
zujuce trake za kutiju ili sanduk jednak
broju zubaca u svakom od zupcanika vre-
menske regulacije s njim u vezi.

Ta ujedinjena regulaciona veza izvriava
sinhronizaciju izmedu operacija zuplastog
dobosa, pomocne prese i glavnog rukavca
i dodavajucih valjaka, tako da je svaki rez
niza naizmenicno stavljan u dejstvo u vre-
menskom nizu sa prekidanom duzinom
metalne trake postavliene na plo¢i reza,
pri ¢emu su zupci na doboSu postavljeni
u obimnom odnosu da bi zauzeli okomit
stav i udarili na glavu odgovarajuéeg re-
za sinhronictno sa postavljanjem prekidane
duzine metalne trake za vreme pokreta na
dole pomoc¢ne prese, koja u to vreme izvr-
§i pritisak na odgovarajude glave 43, 44 i
45 rezova, koji pritisnuti na dole izrezu
naroditi oblik u metalnoj traci kroz ma-
ticne rezove ma podloznoj plodi.

Razume¢e se da promena u obliku kon-

centri¢nih talasastih nali¢ja 63 glavnog
rukavca 65 i u obimnoj raspodeli zubaca

na dobosu 46 proizvodi odgovarajuéu pro-
menu u dodavanju duZina metalne trake i
u nizu operacija sa strane niza rezova pri
femu su glavni rukavac i zupcéasti dobo$
odredeni, da utvrde zavrine osobine i du-
zine vezivajucih traka, koje su proizvede-
ne od masine prema veli¢ini Kutije, sandu-
ka i koSare, na koji se vezujule trake ima-
du pricvrstiti.

SL. 5 i 6 pretstavlja narotito radnu vezu
izmedu zupcastog dobosa 46 i niza rezova
35, 36 1 37 koji se mogu staviti u dejstvo
na gore opisani nadin i koji su popustlji-
vo montirani na svakoj strani otstojeceg
vretena 41 obavuenow oprugama postay-
lienog na prvasnjoj plo&i reza 34.

Levi rez 35 'za npritezanje jezicka je
snabdeven na Smjag{ donjoj strani brojem
ovisnih oruda 80 takvog oblika, da bi sa-
radivali sa mati¢nim rezovima 81 obraZe-
nim u plod¢i reza 34, €iji 1e narocntt oblik
pretstavijen u sl. 6.

Traka iz metala a pokazana crtasto u
poloZaju na plo¢i reza 34 tako da kad koji
od odgovarajuéih rezova 35, 36 dejstvuje,
oblik koji zaostaje je oblika koji pretstav-
lja oblik metala izmedu ureza 81 matitnog
reza,

Kao §to je pretstavlieno u sl. 23 i 24 o-
ruda ovoga reza izrezu srednji otvor 83,
ivitne jezifne ureze 84 i prileZeée Kklinovite

ureze za savijanje stvorenih jezicaka 8¢,
zadrzavajue trake za otkidanje jeziénog
dela trake, posle dovrSavanja Citave trake
za svrhe sastavljanja, rupe za Stezanje je-
zitca 88 u otstojanjima i lucne izreze 89
na ivi¢énom delu tela 90 trake, pri ¢emu su
pomenute rupe 88 za stezanje prredvidene
da primaju ivice 86a jezicaca 86 kad su
pomenuti jezi€ci u savijenom i prévrice-
nom stavu koji je pretstavljen u sl. 26,

Obe zadrzavajuce trake 87 drze traku u
punoj duzini kao Sto je pretstavljeno, dok
se kutija ili sanduk ne sastavi.

Klinoviti rez 36 imade u radnoj vezi sa
njim dva zuba 53 na dobosu 46 tako da u
njegovom nizu rada pomenuti klinoviti
rez 36 dejstvuje ovaj put pre nego koji od
levih ili desnih reza 35 i 37 moze da dej-
stvuje, pri cemu je dejstvovanje pomenu-
tog klinovitog reza 36 udeSeno da izreze u
otstojanju savijajuce ili Kiinovite ureze
92 na svakoj ivici metalne trake a, a ot-
stojanje pomenutih ureza 92 bivaju odre-
deni u saglasnosti sa veli¢inama kutije ili
sanduka na koji se zgotovljene trake ima-
Ju primeniti i pomenute trake su savijene
u pravim uglovima na Klinivitim urezima
92, kao Sto je pretstavljeno u sl. 25.

Poredana, u otstojanju se nalazeéa i za-
visna oruda 93 Klinovitog reza obrazova-
na su odgovarajuce matri¢nim klinovitin
rezovima 94, udeSenim u ploci reza 34, dok
sredisnje orude saraduje sa srednjim re-
zom 95 da bi se obrazovala sredi$nja rupa
ili otvor 96 u metalnoj traci u popreénom
poredanju sa klinovitim ivinim urezima
kao Sto je pretstavljeno u sl. 23 i 24.

Desni rez 37 za stezanje jezifca je slic-
ne konstrukcije, kao levi rez 35 unapred
opisan ali dok levi rez 35 pri chrazovanju
steZuéih jezitaca ne proreze metalnu tra-
ku, ovaj desni rez 37 za vreme besprekid-
ne operacije masine, obrazuje pri¢vrituju-
¢e jezitke na nadolaze¢im duZinama traka,
dok istodobno odreze prethodno obrazene
i dovriene duZine metalne trake da bi pre-
lazio na rezove za izrezivanje i savijanje-
zubaca.

Desni rez 37 imade sliénu seriju oruda
49 ovisnih od pomicne ploce 40, ali su o-
ruda obratno udefena prema onima levog
reza, da bi saradivali sa mati€nim rezovi-
ma 100, obrazovanim u ploéi  reza 34 «
poduZnom poredanju sa ostalim mati¢nim
rezovima koji su unapred opisani.

U tom slucaju srediSnje orude 100 koje
je izradeno da odgovara srediSnjem ma-
titnom rezu 101 udeSeno je na spaljasnjem
kraju sa uskim odrezujuéim produZenim
ivicama 102, koji su udeSeni da ulaze i pro-
laze kroz sli¢no izradene delové 104 sred-
njeg mati¢nog reza 101, pri ¢emu su od-



rezujuci delovi reza dosta velike Sirine da
presecu metalnu traku dok izrezu jezicce.

Zavisna oruda 99 izrezu ivicni Kiinoviti .

urez 106 za savijanje jezicca 107, ¢iji su
dejstvujuéi delovi 108 izrezani da ulaze

kad su savijeni u pricvricavajuce rupe kao

Sto je 88 u delu tela trake.

Zato oruda 99 i 101, koja obrazuju je-
zicak i odrezuju, dejstvuju da obrazuju
jezicke 107 i odrezu prethodno zavrsene
trake (kao Sto je pretstavlijeno kod 110),
¢iji je zadnji kraj u njemu obrazovao pri-
Cvrscujuée rupe 87 i iviéne lukove 111 za
primanje jezicaca kad je traka sastavije-
na, pri cemu izrezani lucni delovi 111 slu-
7e za posuvracanje provirujucih delova
kao sto je 108, posto su jeziCei bili name-
Stani u rupama 87 za pricvrscavanje.

Rezovi dejstvuju na slede¢i nacin, Kkad
je metalna traka provedena od ieva na
desnc kroz plocu reza 34, desni rez 37
dejstvuje i reze pricvricavajuce jezicke 107
i onda dejstvuje levi rez 35 i izreze jezic-
ke 86 i zadrzavajuce trake 87, posle Cega
Klinoviti rezovi dejstvuju dva puta da iz-
vedu klinaste zavojne ureze 92 i onda dej-
stvuje desni rez 37 jos jedanput vise i od-
reze metalnu traku i istodobno obrazuje
pri¢vrscivajuce jezicke na ulazecoj duZint
metalne trake.

Metalna traka nakon Sto je bila podvrg-
nuta prvom dejstvu rezova za pricvréiva-
juce jezicce, je dodata ploci reza 115 po-
stavljencg na podlozi masine
sa prvasnjom plocom reza 34, pri cemu je
pomenuta ploca reza 115 udeSena izmedu
okomitih ploca 5 i 6 kao Sto je pretstav-
ljeno u sl. 1.

Ploca reza je udeSena da saraduje sa se-
rijom reznili oruda nosenih na podlozi 116
sredisnje prese 117 sklizu¢i udeSene u vo-
dilinim  Kutijama 118 i 119 pricvri¢enim
na okomite okvirne plo¢e 5 i 6, pri Cemu
je srediSnja presa namestena na okomitom
vretenu 120 u vezi sa kuéicom 121 ekscen-
trika 122 noSenog na glavinom vretenu 9
maSine, pri ¢emu se pomenuta presa 117
mi¢e amo i tamo okomito unutar vodilja
118 i 119 pod dejstvom ekscentrika 122
dok je leziste 116 prese pomic¢no drzano
na ofstojanim vretenima pestavljenim na
lezistu masine.

Plota reza 115 razdeljena je u tri dela
124, 1251 126, od kojih je svaki pomicno
na njoj montiran i udesen okomito iznad
saradujucez reznog oruda noSenog u le:
zistu 116, srediSnje prese 117, pri femu se

prethoduo obrazovana traka: prvo podvr-
gava dejstvu reza ili oruda 127 za izreza-

tje ureza i koji je udeSen da izreZe ili is-
tisne -niz-nagnutih jednako otstojecih ure-
za uzduZ poduzne sredine metalne trake.

poredanog:

Ove crude 127 za izrezivanje ureza je
obrazovano sa unapred odredenim brojem
jednako otstojecih i nagnutih zubaca 128,
koji su ovisni od ¢una 129 pri¢vriéenog na
lezistu prese 117, pri ¢emu su ovi zupci
128 jednake nagnute Sirine i nalaze se u
cokomitom redu sa odgovorajuce obrazo-
vanim i nagnutim urezima 130 udeSenim u
prvom delu 124, ploce reza, koji ukljutuje
matri¢ni deo ovog narotitog reza.

Zubi 128 reznog oruda 127 su u preseku
pravougaoni da bi odgovarali obliku ure-
za 130, pri cemu na prethodno izradenu
metalnu traku koja prelazi preko dela 124
plote reza, silazi presa 117 i nagnuti zubi
128 oruda 127 reza, saraduju sa slicno
nagnutim urezima 130 da izreZu niz odgo-
varajuce obrazovanih ureza ili rupa, uzduz
poduzne sredine metalne trake.

Sl. 18 narocito pretstavlja nacin na koji
zubi 128 reznog oruda 127 obrazuju niz
jednako otstojecih nagnutih ureza ili per-
foracija uzduZ sredine metalne trake a, pri
cemu su urezi b po obliku pravougaoni i
nagnuti na pretstavljeni nacin.

Postavljen 1 dejstvujuéi u lezistu prese
117 susedno orudu 127 za rezanje ureza,
nalazi se kombinovani rez 132 za izrezi-
vanje zubaca i posuvracanje ivica.

QOdeljenje 132a za izrezivanje zubaca o-
voga reza 132 ukljucuje unapred odreden
broj zubaca 133 koji su slicnog cblika i
jednakog otstojanja kao zupci 128 u opi-
sanom orudu 127 za izrezivanje urezaka,
ali u ovom orudu je jedan zubac manje,
Ciji ce se cilj sastojati u tome Sto sledi.
Zupci 133 su ipak nagnuti u jednakom o-
brnutom odnosu prema zupcima 128 za iz-
rezivanje urezaka, kao Sto je pretstavlje-
no u sl 11, 181 19.

Ovi zupgi 133 su okomito namesteni na

rezu u redu sa saradujuéim urezima 135
obrazovanim u odeljenju ploca reza 125,
pri ¢emu su pomenuti urezi, pravougaonog
oblika protivno nagnuti prema urezila
130 u susednom matricnom odeljenju 124
ptoce reza, kao Sto je pretstavljeno u sl
12. -
. Metalna traka a nakon Sto je na istoj
izrezan ili izdubljen niz nagnutih pravou-
gaonih ureza b uzduz njene poduZbe Sre-
dine, njena sledeca prekidana kretnja pre-
dana je susednom odeljenju 125 ploce re-
za, tako da su metalni delovi ¢ izmedu
prethodno obrazovanih ureza b okomito
namesteni ispod zubaca 133 reza, pri cemu
¢e presa 117 pri silaZenju prouzrokovati
da zupci 133 reza udare pomenute metal-
ne delove ¢ izmedu -prethadno: obrazova-
nih ureza b; da bi obrazovali iljaste zup-
ce d pretstavijene u sl. 19. et

Postc je nagib prethodno obrazovanin



ureza b jednak i obratno nagibu raznin
zubaca 133 reza, kad je u radu, silazi na
jedan metalni deo ili prostor ¢ izmedu dva
susedna ureza b i udari poprecno, pri Ce-
mu svaki zubac 133 udara popretno u po-
redenju u istoj ravni sa vrhom jednog u-
reza b i sa dnom susednog ureza b, tako
.da pomoc¢u zubaca 133 Koji izrezu poprec-
ne pravougaone ureze e u metalu b izme-
du prethodno obrazovanih pravougaonih
i nagnutih ureza b koji su odgovarajuceg
oblika, ali suprotno postavljeni, zupci d
su obrazovani, pri ¢emu svaka ivica pocet-
nih ureza b obrazuje jednu zasSiljenn stra-
nu zubaca, €iji su oblici depunjeni od po-
prec¢nih pravougaonih ureza e izrezanil
od- reznih zubaca 133, Ciji nagib obrazuje
zupce slicnih zaSiljenih osobina, ali postav-
ljenih u protivhom smeru kao $to je prat-
stavljeno u sl. 17, 19 i 23

Narcéita je osobina, da je za vreme i
pomocu opisane operacije izrezivanja zu-
baca, prvobitna metalna traka a istodobno
odeljena uzduZ njene peduZne sredine u
dve jednake i nezavisne metalne trake g
i h obrazovane na pre opisani nacin Sa
njenim susednim ivicama snabdevenim sa
redovima ocdgovarajuée obrazovanih ali
suprotno namestenih Siljastih zubaca d,
pri cemu se ovaj rezultat postigne pomocu
nagnute veze izmedu prvasnjih ureza b i
zubaca 133, pri Cemu poprefno izrezujuce
dejstvo pomenutih zubaca 133 obrazuje 3i-
ljaste zubce d u protivnoj formaciji i jed-
nakog nagiba, dok istodobno obrazuje oba
reda zubaca i time odeljuje traku a u dve
odeljene trake g i h slicnog oblika.

Odeljenje 132a za izrezivanje zubaca re-
za 132 dejstvuje pomocu pritisne ploce
135a, koja se nalazi izmedu pljosnih savi-
jenih povrdina 136 reza i obitno je u istoj
ravni sa dnom istog, pri ¢emu je pomenuta
plo¢a 135a ucvricena na Stapovima 137,
Koji su u zavisnosti od glave 138 reza 132a
za izrezivanje zubaca, a ti Stapovi 137 sc
nalaze pod kontrolom opruga kao koa
139, tako da Kada se rez spusta, pritisna
ploca 135a pritiskuje na metalnu traku a
za vrenie opisanog dejstvovanja izreziva-
nja zubaca, a zupri 133 produZujuéi se
kroz poredane ureze 141 u pritisnoj ploci
135a za vreme pomenutog izrezivanja, ko-
je deluje istodobno sa savijajuéim ivicama
136 reznog kontakta sa provirujucim ivi-
cana metalne {rake na njenoj svakoj stra-
ni- i.-savija ili okrene pomenute.ivice na
dole. ; s,

Kao Sto je pretstavljeno u sl 16 Sirinu
matri¢nog dela 125 plote reza .je takva, da
je na svakoj stranj trake a predviden ispad
Iy pri cennt.su na ivicama 136 rezneg dotl-
canja sa pomenutim ispadima j isti-savije-

ni ili ckrenuti na dole u pravim uglovima
prema ivicama 138a matriénog dela 125
reza, pri ¢emu nakon zavrsavanja svih 1-
stodobnih operacija reza 132 napred obra-
zovana metalna traka a razdeljena je u
dve slicne metalne trake pravougaonog
preseka sa gornjim ivicama snabdevenim
sa redovima jednako otstojecih i Siljastih
zubaca udeSenih u protivnoj vezi jedan sa
drugim.

Pritisna ploca 135a osigura da metalne
trake g i h ostaju na delu rezne ploce 125
za vreme skidanja zubaca 133 i savijajuéih
ivica 136 reza 132 sa metalne trake, nakon
Sto su opisane operacije dovrSene.

Kao Sto je prethodno opisano nalazi se
u orudu za izrezivanje ureza 127 jedan zu-
bac vise nego u rezu 132 za izrezivanje zu-
baca, pomocu ¢cega je izraden jedan do-
punski urez b u metalnoj traci, pre dej-
stvovanja reza za izrezivanje zubaca i o-
vaj je dopunski urez u neprekidnom dej-
stvovanju masine upotrebljen da primi Si-
lo vodilju 140, ¢ije e delovanje, da se za-
kaci sa pomenutim Krajnjim dopunskim u-
rezom kao Sto je pretstavljeno u sl 12 1
13 i s time da ispravno postavlja prethod-
ne serije ugaonih ureza b u razmeru sa
rezom 132a za izrezivanje zubaca, pri Ce-
mu ¢ée se metalni odeljei izmedu pomenu-
1ih ureza nalaziti ispraviio ispod zubaca
133, reza 123a, da bi osicurali da je po-
precéni urez izmedu pomenutog metala iz-
medu ureza zavrsen bez ikakvog osakace-
inja i usled toga rasipnosti metala.

Silo vodilja 140 je montiran na rukavcu
141 noSen na transverzalnom vretenu 142,
ciji unutarnji Kraj ima na njemu pricvrs-
cenu polugu 142a, pri ¢emu se gornji Kkraj
pomenute poluge 1423 zahvata sa dejstvu-
jué¢im rukavcem 143 spojen kao kod H3a
sa leZziStem srediSnje prese 117,

Silo vodilja 140 je stavljeno u dejstvo
pomocu delova, opisanih da se zahvataju
i oslobadaju sa urezon u metalnoj traci,
pri cemu se pomenuto Silo prostire na go-
re kroz poredani mati¢ni urez reza 130,
da bi se zahvatao sa dopunskim urezom b
u metalnoj traci a u ispravno vreme, sin-
hronicno sa dejstvovanjem srediSnje prese
i reza za izrezivanje ureza,

Nakon Sto su bile obe odgovarajuce tra-
ke g i h izradene u ugaonom obliku sa nji-
nim gornjim ivicama obrazovanim sa re-
dovima Siljastih zubaca, pomenute trake g
i h su pomicane u sledujuéem prekidanom
pokretu ka susednom mati¢cnom delu reza
126, koji je izdubljen kao kod 145, pret-
stavljen narocito u sl. 12 i 15, pri {emu su
bokovi izdubljenog obiika 145 udeSeni na
delu 126 rezne ploce, poredane sa savija-
ju¢im bokovima susednog dela 125 tako,



da ugaoni bokovi traka g i h jaSu na istim
i premo8§cavaju sa nazubljenim povrsinama
otvor u Kanalu 145 ovoga dela 126 rezne
ploce.

Saradujuéi sa ovim izdubljenim delom,
rez 126 rezne plode je jedan rez za savija-
nje zubaca 150 koji je nameSten u lezidtu
prese 117 susedno rezu 132 za izrezivanje
zubaca, pri ¢emu je pomenuti rez 150
snabdeven unutarnjim pravougaonim po-
rubom 151 udeSenim da zahvata u slobod-
no klizudéi urez unutar kanala 145 tako da
kad presa 117 silazi savijajuci porub 151
reza udari na redove zubaca d metalne
trake g 1 h i savija pomenute zupce na do-
le u pmwm uglovima prema unutarnjim
delovima izdubljenih bokova, kao Sto Je
pretstavljeno u sl. 15, tako da su onda me-
talne trake g i h obrazovane da &ine obr-
nute izdubljene delove i u tom zgotovlje-
nom obliku gotove su da budu iz masine
izbacene.

Pritisne ploce 153 pod kontroclom opru-
ga namestene su u rezu na svakoj strani
savijaju¢eg poruba 151 za zadrZavanje tra-
Ka u stavu na izdubljenim stranama 146
matiénog reza, za vreme operacija savija-
nja zubaca, a isto za vreme razdvajanja
saradujucih rezova.

Snaga ulazecih duzina metalne trake je
dostatna da dovodi dovrSene trake g i h u
njihovom obrnutom izdubljenom obliku
ispod valjka vodilje 155 ka izbacujuéim
valjcima 156 i 157, pri ¢emu je gornji va-
ljak 156 nategnut pomocu opruga 158,
ppstavljenih izmedu pomiénih vretenskih
blokova 159 i glava 160 leziSta valjaka
161, pri ¢emu su vretenski blokovi 159 po-
mi¢no udedeni u vodiljama 162 pod pritl-
skom opruga 158 kao 'Sto je pretstavljeno
u sl. 4.

Nizi valjak 157 je u friksionom dodiru
sa gornjim valjkom 156, pri ¢emu su po-
menuti valjci pogonjeni sinhroniéno sa
prekidanom kretnjom dodavajucih valjaka
14 i 15 pomocu jednog vodoravnog vezl-
vajuceg Stapa 164, zglobljeno montiranog
na kuéicu 26 dodavajuéeg zupfanika 25,
pri ¢emu se pomenuti Stap 164 prostire
preko maSine da zglobljeno spaja kuicu
165 jednog zuplanika 166, montiranog na
spoljasnjem kraju vretena 167 nizeg izba-
cujuceg valjka 157, pri Cemu je ‘za vreme
svake prekldane operacue dodavajucih va-
ljaka 14 i 15 dat pomocu opisanih ¢lanova
odgovara]um prekidani pokret izbacujuéim
valjcima’ 156, 157.

Nizi ‘izbacujuéi valjak 157 je obrazovan
sa otstoje¢im obimskim izdubljenjima 168
oko njegove povrsine u inavnanju sa iz-
dubljenim bokovima 146 savijajuceg reza
150, pri Cemu su izdubljene trake g i h na-

kon dovrSenja sprovedene ispod vaijka
vodilje da budu dodavane izmedu valjaka
156, 157, pri ¢emu svaka traka prelazi pre-
Ko metalne povrsine 169 koja je susedna
svakom otstojanom obimnom izdubljenju
168, pri cemu prekidano cbrtanje pomenu.
tih valjaka dodaje pomenute trake izmedu
istih u izdvajajucu kosinu 170, pricvricenu
na leziStima 161 valjaka kao Sto je pret-
stavljeno u sl 4

Sl 21 do 26 pretstavljaju u detalju za-
vrine osobine dvojnih traka g i h izrade-
nih istcdobno od masine u serijama ope-
racija prethodno opisanih u njihovom ni-
zu i bice jasno da su operacije odnosnih
rezova za stezanje jezicaka i rezova za o-
brazovanje zubaca bili opisani u pudrob-
nostima kao cdvojene operacije, za vre:ne
neprekidnog rada masine, pri emu svi
rezovi i oruda dejstvuju odmah u njiho-
vom ispravnom vremenskom nizu, tako da
trake posto su bile podvrgnute opisanim
rezovima za stezanje jezicka podvrgnute
rezovima za obrazovanje i savijanje zuba-
ca, dok rezovi za otstcjane ureze i savija-
nje dejstvuju, da odrede velicinu i duzinu
traka, nakon cega odrezujuéi rezovi pre-
rezu traku i onda traka nastavlja svoje
prekidano postepeno napredovanje ka re-
zovima za izrezivanje i savijanje zubaca,
radi dovrsavanja a srediSni  otvori u me-
talnim trakama bivaju predvideni da se iz-
dvoji obrazovanje Siljastih zubaca na ure-
zima za ba\ijanje i za otstojanja u delovi-
ma za pr:cvracwame ]e21éaka tako da se
ne og‘rdmm uredaj za savijanje i pricvrsci-
vanje metalnih traka za vreme sastavlja-
nja kao Sto je pretstavljeno u sl, 25 i 26.

Masina sastavljena udeSena i dejstvujudi
na prethodno opisani nacin za izradu
dvojnih metalnih vezivajucih traka ma Ka-
kve duzine i ma kakvih gotovih osobina
koje c¢e biti od velike koristi nije ograni-
¢ena na ovde opisane pojedinosti, nego se
Zeli da se razume, da razna poboljSanja 1
modifikacije mogu da se izvedu a da se ne
udaljuju od duha delokruga pronalaska.

Patentni zahtevi:

1. Masina za proizvodnju metalnih tra-
ka, za vezivanje delova kutija, sanduka ili
tome sli¢no, naznacena time, §to ima sret-
stva za istovremenu izradu dvaju veziva-
ju¢ih traka odgovarajuceg oblika ma kak-
ve unapred odredene duZine i zavrinih o-
sobina iz pojedinacne duZine metalne tra-
ke, kao Sto je obruéno gvozde.

2. MaSina po zahtevu 1, naznalena time,
§to ima sretstva za istovremenu izradu
dvojnih traka koje su u preseku poglavito
oluénog oblika sa Siljastim zupcima jedna-



kog nagiba, koji se drZze jedne ivice i pu-
nog dela na drugoj ivici te uglovitim ure-
zima u otstojanju za svrhe savijanja i des-
nim i levim stezucim jeziccima na krajevi-
ma spomenutih traka.

3. Masina po zahtevu 2, naznalen time,
ito ima sretstva za izradu suprotnih redo-
va siljastih zubaca na uzduZnoj sredinl
jedne metalne trake, te istovremeno raz-
deli pojedina¢nu traku u dyvojne trake istih
osobina.

4. MaSina po zahtevu , naznacena time,
§to su predvidena izmenjivajuéa vremen-
ska i kontrolna sretstva izmedu rezova 1
pridruzenih ¢lanova oruda i dodavajucih
¢lanova masine, pri ¢emu su unapred odre-
dene duzine metalne trake prekidno doda-
vane u masinu i postavljeni su sinhroniéno
da bivaju podvrgnuti izmeni¢nim obrada-
ma rezova i pridruzenih oruda da bi dali
zavr$ni oblik duzini metalne trake.

5. MaSina po zahtevu 1, naznacena time,
Sto ima sretstva za prerezanje trake iz
metala (a) kao Sto je obrutne gvozde u u-
napred odredene duZine koje su podvrgnu-
te izmeni¢nom dejstvu rezova (35, 36, 37)
i kooperisucih oruda za izradu desnih i le-
vih stezivajucih jezi€aka (107 1 86) i mno-
zinu Klinastih ureza (92) u otstojanjima
za svrhe savijanja, nakon cega pomenute
metalne trake (a) bivaju podvrgnute neza-
visno upravljenim sretstvima za izreziva-
nje Siljastih i suprotno postavljenih zuba-
ca (d) uzduz poduzne sredine duzine me-
talne trake, pri ¢emu je izrezivanje pome-
nutih zubaca udeSeno za razdeljivanje du-
zine trake u dve odgovarajuci obrazovane
trake (g i h) jednake duZine i u kombina-
ciji sa istima su predvidena sretstva za sa-
vijanje spoljasnjih ivica donjih traka pre-
ma dole i sretstva za savijanje Siljastih 1
protivno postavljenih zubaca (d) na dole
u pravim uglovima prema gornjim ivica-
ma pomenutih traka pre izbacivanja iz
masine u obliku traka (g i h) protivnog
olutnog oblika sa unutra podaju¢im na-
zubljenim povriinama (d) Klinastim urezi-
ma (92) u otstojanjima za svrhe savijanja
i stezuc¢im jeziCcima (107 i 86) da bi za-
hvatali u ureze (8) u suprotmim krajevima
spomenutih traka kad se nalaze u sastav-
lienom stanju oko kutije ili sanduka, da bi
zadrzali spomenutu Kutiju u sastavljenom
stanju.

6. MasSina po zahtevu 1, naznalena time,
Sto ima u kombinaciji glavnog rukavca
(65) za kontrolisanje dodavanja u masinu
unapred odredenih duZina metalne trake,
pri emu je opseg rukavca (65) takav da u
saradnji sa rezovima (35, 36 i 37) i orudi-
ma masine opredeljuju zavrine osobine i
duZine metalnih traka (g i h) Koje sadinja-

vaju proizved masine pri ¢emu promena u
opsegu glavnog rukavea (65) prouzrokuje
promenu gotovog proizvoda masine, a
spomenuti glavni rukavac ima vremenski
zupcanik koji je dejstvujuéi vezan sa na-
zubljenim doboSom (46) Koji se Krece ta-
mo 1 amo u saglasnosti sa sporednom pre-
som (47), da bi naizmenicno stavio u dej-
stvo niz rezova (35, 36, 37) udeSenih da
daju dotiéni oblik metalnim trakama (g i
h) pre izrade protivno postavijenih i Si-
ljastih zubaca (d) uzduz sredine istih.

7. Masina po zahtevu , naznacena time,
Sto ima reguliSuéa i Kontrolna sretstva pri
cemu je zupfanik jednog zarubljenog de-
boSa (46) montiranog u sporednoj presi
(47) kao 3to je zahtevan u zahtevu 6, dej-
stvujuce spojen sa zuplanikom glavneg
rukavca (65) koji kontrolile dodavanje
metalne trake masine, pricemu je zupcanik
na dalje naznacen time, da je jednaki broj
zubaca upotrebljen da odgovara sa bro-
iem udaraca sporedne prese (47) za zavr-
Savanje gotovih traka pri ¢emu je obrta-
nje zupcanika sinhroni¢no radi potrebnog
dodavanja metalne trake i radi postavlja-
nja iste u cdnosu sa nizom rezova (36,
37), koji dejstvuju naizmeni¢no u vezi sa
nazubljenim dobosem (46) i sporednom
presom (47).

8. Masina po zahtevu 1, naznacena time,
Sto su predvidena sretstva za obrtanje
zuplastog dobosa (46) u saglasnosti sa
zupfanikom vremenske regulacije glavnog
rukavea (65), kao $to je napred zahtevanc,
pri ¢emu pomenuta sretstva ukljuéuju zup-
canik sa palcem (53) koji je koaksijalno
montiran sa pomenutim dobosom i Kojim
se moZze upravljati pomcéu poluge (59) &-
il drugi kraj vezuje slitan zuplanik vre-
menske regulacije (63) koji ima jednak
broj zubaca kao Sto zupcéanik dobosa, pri
cemu je zupcanik sa palcem (63) montiran
na vretenu glavnog rukavca (65) da bi
istog obrtao u vezi sa zaustavljajucim ¢la-
nom (70) obrazovanim na Kraju u dejstvo
stavljajuéeg mehanizma zupcanika (25) sa
palcem udeSenog, da prekidno obrée do-
davajuce valjke (13 i 14), pri ¢emu je ste-
pen postepene rotacije dodavajuéih valja-
ka odreden od glavnog rukavca (65).

9. MaSina po zahtevu 1, naznacena time,
Sto su predvidena sretstva kao $to su na-
pregnuti dodavajuéi valjci (13 i 14) pre-
kidno upravljani pomocu sistema zglobova
(29) u vezi sa Stapom (30) koji se izvlali
i koji je snabdeven oprugom, ¢ija Kudica
ie montirana na glavnom vretenu (9) ma-
Sine, pri &emu je nizi u dejstvo stavljajudi
zglob (28) pomenutog sistema pivotirajuéi
vezan sa kucdicom koja se mice tamo i ova-
mo, koja nosi palac zuptanika (25) pri Ce-



mu je pomenuti zglob snabdevena sa zau-
stavljajucim clancm (70) udeSenim da se
zakadi sa talasastim nalicjem glavuog ru-
kavca (65) koji se obrée sinhroniéno sa
zupfastim dobosSem (46) i plastem pomo¢-
ne prese (47), pri ¢emu je pomenuti glavni
rukavac (65) udeSen da ogranituje i menja
put na dole zaustavljajuceg ¢lana (70)_i u
dejstvo stavljajuceg zgloba (28) da bi dao
promenljivu stepenastu rotaciju zupcaniku
valjka (25) pri temu pomenuti y l]](.‘ (13,
14) imaju obim predviden u vezi sa spo-
menutim zupcanikom (25) i pri svakoj pre-
Kidanoj kretnji izru¢uju unapred odrede-
nu duZinu materijala unutar masine prema
broju zubaca izabranih na zup€aniku (25)
kao sto je kontrolisano po glavnom ru-
kavcu i dejstvujucem mehanizmu.

10. Masina’ po zahtevu 1, naznafena ti-
me, sto ima niz rezova (35, 36, 37) koji
dejstvuju izmeniéno u vezi sa zupcastim
doboSem (46) predvidenim u pomocnoj
presi (47) i1 koji se okrece pod Kontrolom
zupéanika za vremensku regulaciju, pri
Cemu su pomenuti rezovi udeseni, da daju
oblik nadolazec¢oj duzini metalne trake (a)
sa desnim i levim sretstvima za stezanje
jezicaka (86 do 107) i mnozinom otstojecih
klinastih ureza (92) za savijanje i sretstvo
za istovremeno odeljenje duZina metalne
trake uzduz poduzne sredine iste, za vre-
me obrazovanja redova suprotno postav-
ljenih 1 &iljastih zubaca (d) za obrazova-
nje dvojne trake (g i h), pri emu pome-
nuta sretstva ukljucuju niz rezova (127 do
132a) za izrezivanje zubaca i oruda nose-
na i stavljena u dejstvo pomocu sre-
didne prese (117) pogonjene sa Kreta-
njem tamo i amo od glavnog vretena (9)
masine. :

11. MaSina po zahtevu 1, naznufena tif-
me, to ima niz rezova (35, 36, 37),
kojih svaki ima niz oruda, ko_m !"IE?:’I\’ISI'IO
i izmeniéno dejstvuju pomocu cdgovara-
ju¢ih zubaca zuptastog dobosa (46) nakon
ito je unapred odredena duzina metalne
trake (a) bila postavljena na saradujuco]
ploci  reza (‘14) udeenoj ispod niza rezo-
'va, pri ¢emu je svaki zubac (53) na do-

bosu (46) udeSen u otstojanoj obmmnj
vezj i Okonnto nad jednim nizom rezova,
pri Semu je pomenuti dobo§ obrtno mon-

tiran u pomocénoj presi, pri emu za vre-

me silaze¢eg kretanja prese dobo$ je re-
‘gulisan da dovede jedan od zubaca (53) u
vezu sa glavom poredanog reza i za vre-
me nastavlienog silaZzenja pomoéne prese,
pritisak izvrien od pomenutog zuba na
poredanu glavu prouzrokuje da pomenuti
rez u kombinaciji sa saradujuéom plofom
reza izreze narociti oblik u metalnoj tra-
ci kao $to je pretstavljeno u sl. 5 1 6.

12. Masina pe zahtevu 1, naznacena ti-
me, $to je predviden niz rezova (35, 36,
37) od kojih je svaki snabdeven sa gla-
vom (43, 44, 45) u okomitom izravnjenju
sa jednim ili vise zubaca (53) na zupga-
stom dobosu (46) i zupCaniku (56) za vre-
mensku regulaciju koji je koaksijalno
montiran sa dobosem izvan kucice pomoc¢-
ne prese (47) u kojoj je pomenuti dobos
postavljen, te je svaki rez nezavisno i po-
pusno montiran na vretenima obavijenim
oprugama (41), pri ¢emu se niz zavisnih
oruda na svakom rezu nalazi iznad i u
okomitom poredanju sa saradujué¢im ma-
tricnim delovima udeSenim u pocetnoj
plo€i reza (34) drzano) na leZiStu (12) ma-
Sine u vedoravnom izravnjanju sa doda-
vajuéim valjeima (13 i 19) da bi primili
nadolazece duzine metalne trake (a).

13. Magina po zahtevu 1, naznacena ti-
me, Sto ima sredi$nju presu (117) pogo-

njenu na okomit nacin kretanja tamo i
ovamo od glavnog vretena (9) masine,
pri cemu pomenuta presa (117) ima po-

stavljen u njenom leZiStu niz S'lradujuuh
reznih oruda (127 do 132) za izrezivanje
redova Siljastih i suprotno postavlienih
zubaca (d) uzduz sredine prethodno izra-
dene metalne trake (a) i stim dejstvova-
njem odeljuje pomenuta traka metala u
dve dvojne trake (g i h), pri ¢emu po--
menuta oruda (127 do 132) saraduju u ve-
7i sa matricnom plotom reza drzanom ia
lezistu maSine u vodoravnom izravinjenju
sa prvaSnjom plo¢om reza (34) sa koje se
prethodno obradena metalna traka (a)
dodaje.

14. MaSina po zahtevu 1, naznacena ti-
me, $to ima po€etno orude (127) u leZiStu
srediSnje prese (117) udeSeno da za vre-
me dejstvovanja pomenute prese izreze
niz jednako otstojanih i nagnutih pravou-
gaonjh ureza ili perforacija (b) uzduz po-
duzne sredine jedne prethodno obradene
metalne trake (a), i $to je orude (127) za
urezlvan;e ureza duano u lezistu sredis-
nje prese i ukljucuje jedan panj, od kojeg
zavisi unapred odredeni broj jednako ot-
stojanih i nagnutih pravou"aomh zubaca

(128) postavljenih nad i u okomitom po-

redanju sa odﬂovarajuue obrazovanim i
otstojanim urezima (130) u prvom delu

(115) Jedne matritne’ ploce reza drzane u
~lezistu i preko.

koje prelazi prethodno
obradena traka (a), pri emu su pomenu-
ti zubi (128) udeSeni da saraduju sa ma-
tri¢nim reznim urezima (130) za vreme
dejstvovanja srediSne prese (117).

15. Masina po zahtevu 1, naznacena ti-
me, Sto je predvideno orude za izreziva-
nje zubaca (132) udeSeno u lezistu sredis-
ne prese (117) i udefeno susedno rezu za



izrezivanje ureza (127) pri cemu pomenu-
to orude (132) ima broj jednako otstoje-
¢ih ali suprotno nagnutih pravougaonih
zubaca (132a) prema pomenutom rezu za
izrezivanje ureza (127) te ¢e pod dej-
stvom sredisne prese (117) pomenuti zup-
ci (132a) dejstvovati popreéno po metal-
nim prostorima izmedu nagnutih pravou-
gaonih ureza (b) koji su prethodno obra-
zovani pomocu pomenutog reza (127) za
izrezivanje ureza, te ¢e pri tome iz sva-
kog metalnog prostora iztezati dva Silja-
'sta i suprotno postavljena zupca (d), pri
Cemu je rez za izrezivanje zubaca (132a)
udeSen da automatski odeli prethodno
obrazovanu metalnu traku (a) u dve od-
govarajuée nazubljene trake (g 1 h) a u
kombinaciji sa rezom za izrezivanje zuba-
ca predvidena su sretstva za istodobno
savijanje i obrnuée na dole spoljasnjih
ivica metalne trake, kao §to je pretstav-
ljeno u sl 11 i 12.

16. Masina po zahtevu 1, naznaena ti-
me, §to se u njoj deo metalne trake (a),

koja je prethodno snabdevena urezima,
postavlja na plocu reza (125) ispod o-
ruda za izrezivanje zubaca (132) koji je

nosen u lezistu srediSne prese (117), pri
cemu su zupcei (132) reznog oruda nagnu-
ti protivho nagibima ureza (b) u metalnoj
traci (a), pri ¢emu svaki zubac (132a) re-
za udara diagonalno na metalne povrSine
izmedu dva suSedna ureza (b) sa unu-
traSnjom ivicom svakog zupca (132a) u-
daraju¢i na vrh jednog ureza (b) a niza
spoljasnja ivica istog udarafa na dno su-
sednog ureza, pri cemu su zupci (132a)
pomenutog reza udeSeni da dejstvuju za
izrezanje jednog daljeg diagonalnog ure-
za (€) u pomenutim metalnim prostorima
izmedu ureza (b) i da time odele i obra-
zuju uzduz sredine prethodno izradene
metalne trake (a) dva reza &iljastih i su-
protno postavljenih zubaca (d) istog na-
giba kao Sto je pretstavljeno na sl. 19.

17. Masina po zahtevu 1, naznacena ti-
me, §to je predvidena plota matriénog
reza (125) postavijena u leziStu masine
odmah ispod i u poredenju sa rezom
(132) za izrezivanje zubaca i savijanje
ivica, pri ¢emu je Sirina dejstvujuceg na-
licja ploce reza (125) takva, da se pred-
vida igpad (j) metalne trake (a) na svakoj
njegovoj strani, pri temu Su savijajuce
ivice pomenutog reza (132) udeSene da se
zakaCe sa ispadajucim ivicama (j) pome-
nute trake (a) i savija ili obrne isti pre-
ma dole protiv bokova rezne ploce isto-
«dobno sa dejstvom izrezivanja zubaca po-
menutog reza (132) kao Sto je pretstavlje-
mo u sl 151 16.

18. Masina po zahtevu 1, naznacena ti-

me, Sto je rez (150) za savijanje zubaca
nosen u leziStu srediSne ploce (117) su-
sedno rezu za izrezivanje ureza (127) i
rezu za izrezivanje zubaca (132) pri ¢emu
ie pomenuti rez (150) udeSen, da savija
ili obrne na dole prethodno obrazovane
redove &iljastih i suprotno postavljenih

zubaca (d), na dvojnim metalnim traka-
ma (g i h), pri ¢emu su pomenute trake

izbacene pomocu izdubljenih i napregnu-
tih izbacujuéih valjaka (156—157) u obl-
ku protivino izdubljenih oblika traka (g 1
h), koji imaju desne i leve stezuce jezicce
(86 —107), mnoZzinu otstojeé¢ih klinastih u-
reza (92) 1 svaka unutra viseéa strana po-
menute trake izradena je sa Siljastim zup-
cima (d) jednakog nagiba.

19. Masina po zahtevu 1, naznacena Li-
me, §to ima rez za savijanje zubaca (150)
udefen u lezistu sredisne prese (117), a
pomenuti je rez obrazovan sa unutarnjim
savijajué¢im porubom (151) udeSenim da
saraduje sa izdubljenom plofom (126) re-
za, postavljenom na lezistu, te pomenuta
plo¢a (126) reza prima odeljenu metalnu
traku, koja ima redove siljastih i suprot-
no postavljenih zubaca (d) obrazovanih
uzduz njene sredine, pri ¢emu nakon dej-
stva reza (150), savijajuci pbrub (151) iste
silazi u izdubljeni deo (145) rezne ploce
(126) i savija ili obrne pomenute zupce
(d) prema dole protiv bokova pomenute
plote reza, na kojoj su onda pomenute
dvojne trake (g i h) postavljene i u komn-
binaciji sa pomenutim savijajuéim rezom
(150) nalazi se jedna pritisna ploca, da bi
zadrZzala dvojne trake (g i h) na izdublje-
nim bokovima (146) rezne ploce (126), za
vreme dok se skida rez (150) nakon doyr-
savanja njegovog dejstvovanja.

20. Madina za izradu metalnih traka za
vezivanje delova Kutija, sanduka ili tome
sli¢no, po zahtevu 1 do 19, naznacena ti-
me, Sto je desni rez (37) za stezanje je-
zi¢ca snabdeven sretstvima za odrezivanje
metalnih traka (a) u unapred odredene
duZine, pri ¢emu takva sretstva ukljutuju
jedno u sredini na rezu visete orude
(100) koje ima poprecno prostiruéi dec
(102), Sirine koja je jednaka Sirini trake
(a) i maticni rez (101) pri Cemu za vreme
obrazovanja jednog srediSnjeg otvora
(83) u ftraci, pomoéu oruda (37), auto-
matski proreze prethodno izradenu i do-
vrienu traku.

21. MasSina za izradu smetalnih traka za
vezivanje delova kutija, sanduka ili tome
slitno, po zahtevau 1 do 20, naznacena ti-
me, $to je levi rez (35) za rezanje jezicca
snabdeven sretstvima za obrazovanje za-
drzavajuce trake (87) za zadrZzavanje ova-



ko obrazovanih jezitaca (86) u celini sa
telom trake (a).

22. Masina za izradu metalnih traka za
vezivanje delova kutija, sanduka ili tome
slictio, po zahtevu 1 do 21, naznalena ti-
me, $to se za vreme izrade desnog i le-
vog stezuceg jezicca (86 i 107) i pomocu
broja otstoje¢ih klinastih ureza (92) obra-
zuju sredi$ni otvor (83) u metainoj traci,
u cilju da pomenuti otvori (83) u poprec-
nom izravnjanju sa svakim od pomenutih
izradenih jezicaka i otstojeé¢ih klinastih
ureza, sprece ohrazovanje Siljastih zubaca
(d) na ovim odgovaraju¢im delovima tra-
ka (a).

23. Masina po zahtevu 1, naznalena ti-
me, Sto je snabdevena Silom vodiljorn
(140) koje se mife ovamo i tamo i koje
saraduje sa rezom (127) za izrezivanje u-
reza, pri cemu je pomenuto Silo (140) re-
gulisano da se proteze i kroz jedan od
ureza (130) u prvasnjoj plo¢i reza (34),
da bi se zakacilo sa jednim dopunskim u-
rezom obrazovanim u metalnoj traci (a),
pri ¢emu su prethodno obrazovani, nag-
nuti i pravougaoni urezi (b) u sredini po-
menute trake (a), ispravno postavlieni na
ploéi reza u odnosu sa rezom za izreziva-
nje zubaca (132) Kkoji je nosen u lezistu
srediSne prese (117).

24. MasSina po zahtevu 1, naznaCena ti-
me, sto ima napregnute valjke (156, 157)
za izbacivanje, pogonjene u saglasnosti
sa dodavajué¢in valjecima (13 i 14), pri Ce-
mu je nizi izbacujuéi valjak (157) snabde-
ven nizom otstojeéih obimnih izreza (168)
da bi se prilagodio dvojno izdubljenim i
nazubljenim trakama (g i h) i da bi iste
izbacivao iz maSine kao njen zavrini pro-
izvod.

25. Masina po zahtevu 1 do 24, nazna-
Cena time, $to je rez (37) desnog stezuceg
jezicka snabdeven sa sretstvima za prese-

canje metalne trake (a) u unapred odrede-
ne duzine, pri éemu ta sretstva podrazu-
mevaju u sredini nalazece orude (100) na
rezu (102) kojim imade popreko ispadaju-
¢i deo sirine koja je jednaka Sirini trake
(a) i matiéni rez (101) pri emu za vreme
obrazovanja jednog srediSnjeg otvora
(83) u traci pomoc¢u oruda (37), automat-
ski presece jednu traku koja je unapred
zavrsena i dobila oblik.

26. Masina po zahtevu 1 do 25, nazna-
Cena time, Sto je rez (35) levog stezudeg
jezicka snabdeven sa sretstvima za izradu
zadrzavajuce trake (87) radi drzanja tako
izradenih jezicaka (86) u celini sa telom
trake (a).

27. Masina po zahtevu 1, naznacena ti-
me, Sto je predvideno silo vodilja (140)
koje se mice tamo i amo i koje dejstvuje
u saradnji sa rezom (127) za izrezanje u-
reza, pri ¢emu je spomenuto Silo (140)
vremenski udeseno da se prostire u i kroz
jedan od ureza (130) u pocetnoj ploci (34)
reza i da se zahvata sa jednim daljim ure-
zom Koji je obrazovan u metalnoj traci
(a), pri ¢emu su unapred izradeni, nagnu-
ti i pravougaoni urezi (b) na sredini spo-
menute trake (a) ispravno postavljeni na
jednoj plo¢i reza u razmeri sa rezom
(132) za izrezivanje zubaca, Koji je noSen
u postolju srediSne prese (117).

28. Masina po zahtevu 1, naznalena ti-
me, Sto ima napregnute valjke (156, 157)
za izbacivanje koji su pogonjeni u saglas-
nosti sa dodavajucim valjcima (13, 14),
pri ¢emu je donji valjak (157) za izbaciva-
nje snabdeven sa nizom izdubljenja (168)
na obimu koji se nalaze na otstojanjima,
da bi prilagodili dvojnim nazubljerim tra-
kama (g i h) oluénog oblika, te da iste
izbacuju iz masine Kao zavr$ni produkt
iste.
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