ZELEZAR

St. 5 — 25. maj 1970

Poslovni rezultati
v 1. Getrtletju 1970

Poslovanje v I. éetrtletju smo
zakljuéili s pozitivnimi dosezki.
Letni plan proizvodnje smo iz-
vrsili s 26,37, realizacijo 26,7,
vrednost izvoza 27,1'/,. Poslovni
stroski znasajo 24,8/, od plana,
izplac¢ila za osebne dohodke
24,3, ostanek za sklade pa
36,9“,"0.

V primerjavi z enakim obdob-
jem preteklega leta imamo 1.065
ton visjo proizvodnjo, 7.378 ii-
so¢ din ved¢jo realizacijo in 1.652
tiso¢ din veé izpladanih sredstev
za osebne dohodke.

V lanskem letu smo imeli v
skladu negativno postavko, kar
pomeni, da smo za osebne do-
hodke izplacali veé, kot je bil
ostanek dohodka. V letosnjem
obrad¢unu je za sklade ostalo
2437 tiso¢ din, od tega smo ko-
ristili Ze 362 tiso¢ din.

Fizi¢ni obseg proizvodnje so,
razen livarne specialne litine,
vsi obrati presegli. Izpleni so v
okviru normativov, izmeéki so
nekoliko nizji kot v preteklem
Ietu in tudi v primerjavi s plan-
skimi normativi upadajo. Plan-
ske lastne cene za celotno pod-
jetje niso prekorafene, imamo
le nekaj negativnih odstopanj
pri pomoznih in vzdrZzevalnih
obratih, med osnovnimi obrati
pa ima prekoracitev livarna spe-
cialne litine in jo le deloma po-
kriva z vi§jimi prodajnimi cena-
mi.

Iz strukture stroskov ugoto-
vimo, da odpade najvedji del —
blizu 60% — na materialne
stroske, visoka postavka so tudi
osebni dohodki, saj se priblizu-
je Ze 309/,

Amortizacija zavzema 4,67,
ostalo pa so zakonske in pogod-
bene obveznosti. Ta struktura
nas opozarja na najbolj obcut-
ljive tolke lasine cene nas$ih
proizvodov, to je na izkoristek
surovin in racionalno potirosnjo

materiala ter na produktivnost-

dela.

S tem se nam tudi takoj ne-
gativno odraza vsako povecanje
cen reprodukcijskega materiala
in transportnih stroskov, prav
tako tudi pove¢anje osebnih do-

hodkov, ki ni odraz poveéane
produktivnosti dela, ampak je
nujna posledica vsklajevanja z
naraS¢anjem Zivljenjskih stros-
kov. :

Zvisevanje lasine cene iz ta-
kih razlogov pomeni zmanj3a-
nje ekonomiénosti.

Produktivnost dela je visja
kot v preteklem letu, bodisi da
primerjamo obseg proizvodnje
ali realizacijo na zaposlenega.
Osebni dohodki, ki so za 3,39
vi§ji kot je znasalo popredje v
preteklem letu, so v celoti upra-
vi¢eni s porastom produktivno-
sti, ki se odraza tudi z doseze-
no realizacijo. Kot je doloceno
s pravilnikom, je preteini del
osebnih dchodkov odvisen od
realizacije.

Realizacija v visini 41.393 ti-
so¢ din je visja od planske kvo-
te za to razdobje, v primerjavi
z lanskim Ccetrtletjem je pove-
¢ana za 27,7",. Popreéna prodaj-
na cena realiziranih proizvodov
je za 11,1, vija kot v pretek-
lem letu; pribliZzno polovica te-
ga gre na ra¢un odobrenega zvi-
sanja cen za proizvodnjo ¢&rne
metalurgije, v ostalem pa je od-
raz zahtevnejSe in kvalitetnejse
proizvodnje. V tem razdobju
smo kupcem priznali za 407 ti-
so¢ din reklamacij, preteino za-
radi kvalitetnih odstopanj.

Problematika v zvezi z likvid-
nostjo je 3e vedno pereda, Ce-
prav so se v zadnjem casu ob-
veznosti in terjatve moé¢no zni-
zale. To smo namrec¢ dosegli s
kompenzacijami in drugimi ne-
denarnimi sredstvi, ki se upo-
rabljajo za medsebojne porav-
nave. Cisti priliv na Ziro racun
predstavlja komaj desetino ter-
jatev, ki so jih kupci poravnali.

Iz navedenih karakteristi¢nih
podatkov poslovanja v I. éetri-
letju povzemamo, da se poslov-
ni uspeh postopoma izboljsuje.
Kljub temu si ne smemo delati
utvar, da se bo ta trend nada-
Ijeval tudi v prihodnje, &e ne
bomo vloZili vse napore za po-
vecanje produktivnosti dela, iz-
boljsanje ekonomic¢nosti in si
prizadevali, da z optimalnim ko-
riS¢enjem kapacitet dosezemo
ustrezno stopnjo rentabilnosti.

PROIZVODNJA V APRILU

V aprilu znasa proizvodnja
9,0 9/, letnega plana, Planska dva-
najstina je preseZena za 10,8 Y.
v. kumulativi januar—april je
proizvodnja prekoracdena za 6],0
odstotka letnega plana in to v
vseh obratih razen v livarni II
in livarni I pri kokilah in obde-
lanih valjih. Tudi operativni
plan je v aprilu presezen za 3,6
odstotka. Pod operativnim pla-
nom je ostala samo livarna I.

Elektroplavz ima v aprilu 9,2
odstotka letnega plana proizvod-
nje. Operativni plan je preseZen
za 9,004,

Jeklarna je dosegla 10,39
proizvodnje. Operativni plan je
presezen za 1,3 9, Obrat je imel
ugodne pogoje dela, manj zasto-
jev in na razpolago tekoci vlo-
zek. :

Valjarna je dosegla v aprilu
8,51, letnega plana finih profi-
lov in 10,1%, letnega plana
hladno vlecenih ter brusSenih

profilov. Operativni plan je pre-
seZen za 3,3 Y, ker so valjali veé
srednjih in lahkih profilov kot
jih je predvideval mesec¢ni plan.

Livarna I ima v aprilu prese-
Zeno proizvodnjo pri surovih
valjih, pri litini in obdelanih va-
ljih pa je ostala nekoliko pod .
dvanajstino letnega plana. Pri
kokilah je v aprilu najnizje dose-
Zena proizvodnja v leto$njem
letu, ker so izpadla narocila
predvsem za teZje kokile. Obrat
ima teZave zaradi pomanjkanja
livarskega koksa.

Livarna II je dosegla 6,4 1/, let-
nega plana. Operativni plan je
bil niZje postavljen od dvanaj-
stine plana in ga je obrat dose-
gel s 100,3 %.

Samotna ima v aprilu 9,6 %,
letnega plana proizvodnje. Ope-
rativni plan je pri opeki prese-
Zen za llg 0/y in pri malti za 10 %,
Kapaciteta je bila izkoriS¢ena z
80,6 9/,. Izmecek je bil v okviru
normativa.

BODOCNOST
NASEGA JEKLA

Pred nekaj tedni je koncala svoje delo komisija Zveznega
izvrinega sveta, katero je vodil Blagoje Popov, ¢lan ZIS, ki je
imela za nalogo pripraviti dokument o dolgoro¢ni politiki razvoja
¢érne metalurgije. Pri tem je morala dati tudi odgovor na temeljno
vpraSanje: ali razvijati domaco proizvodnjo jekla ali predelovalno
industrijo preusmeriti na uvoz. Komisija je zavzela staliite tudi
do drugih aktualnih vpraganj, predvsem glede eveniualnih lokacij
bodoé¢ih metalurskih kapacitet in surovinske baze domacega jekla.

Komisija meni predvsem, da
je jeklo univerzalni reprodukcij-
ski material ter da predstavlja
temelj gospodarskega, predvsem
pa industrijskega razvoja. S tem
v zvezi se meni, da je potrebno
zagotoviti taksno -ekonomsko
politiko, ki bo omogocila, da se
kapacitete za proizvodnjo jekla
razvijejo tako, da bodo zagoto-
vile oskrbo z jeklom iz domacih
izvorov do 80", skupne porabe.

Komisija je osvojila predvide-
vanja porabe jekla, ki med dru-
gim temeljijo na oceni porasta
drubenega proizvoda za okoli
6"/, v naslednjih 15 letih. Po teh
predvidevanjih je v letu 1985
mogoce pri¢akovati porabo oko-
li 9 milijonov ton surovega jek-
la oziroma 6,7 milijona ton pro-
izvodov iz jekla. Ocenjuje se, da
bo znasal delez plemenitih jekel
okoli 10 %, skupne porabe. Izha-
jajo¢ iz taksnih ocen se smatra,
da bi bilo racionalno razviti do
leta 1985 kapacitete za proizvod-
njo okoli 8 milijonov ton suro-
vega jekla oziroma 6 milijonov
ton jeklarskih proizvodov.

V zaklju¢kih je receno, da je
v na$i drzavi na razpolago do-
volj osnovnih surovin za razvoj
navedene proizvodnje 8 milijo-
nov ton v naslednjih 15 letih.
Izjema je premog za koksira-
nje. Do sedaj znane rezerve
omogocajo letno proizvodnjo 8

milijonov ton surovega jekla v
razdobju 40 let.

Ob tem meni komisija, da je
potrebno Zelezovo rude pridobi-
vati po sodobnejsih postopkih
ter da jih je potrebno maksi-
malno obogatiti, glede na njiho-
vo kvaliteto, da bi se zmapjsala
poraba koksa ter s tem zhiZali
stroski proizvodnje surovega Ze-
leza. 3 :

Istocasno pa morajo Zelezar-
ne, glede na to, da se bo pora-
ba koksa krila iz domace pro-
izvodnje, vendar na bazi uvoze-
nega premoga, stalno delati na
znizanju porabe koksa z uvaja-
njem novosti v tehnologiji ter
drugimi ukrepi.

Komisija meni, da je potreb-
no z ustvarjanjem odgovarjajo-
¢ih pogojev v sistemu za razvoj
te panoge odpraviti vzroke neza-
dovoljive ekonomicnosti in niz-
ke akumulativnosti. MoZnosti za
to so, v kolikor bi se pri refe-
vanju problemov zadolzitev in
drzavnega kapitala poiskale tudi
odgovarjajoce resitve za Zelezar-
ne (delni odpis prej$njih zadol-
Zitev, ponovno ovrednotenje od-
plag¢il itd.). ;

S politiko cen jekla in odgo-
varjajo¢o carinsko za$¢ito bi bi-
lo potrebno v bodoce zagotoviti

(Nadaljevanje na 2. strani)
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Sklepi delavskega sveia in

Upravni odbor podjetja je na
seji dne 24. in 29, aprila, ko je
sejo nadaljeval, sprejel nekaj
vaznih sklepov:

Med drugim je bilo govora tu-
di o vpradanju zniZevanja izmec-
ka; na predlog predsednika UO
je bil sprejet sklep, naj si teh-
ni¢na operativa Se naprej priza-
deva za znizanje izmecka, ker
pomeni vsako zniZanje izmecka
povedanje realizacije. Gibanje
jzmecka stalno spremljajo in
priporo¢ajo ¢im vecje zniZanje
izmeé&kov, kar pogojuje boljse
ucinke in s tem visje osebne do-
hodke.

Upravni odbor je obravnaval
predloge za operativni plan za
maj in po temeljitem pretresu
vseh mozZnosti, prizadevanj in
tezav zavzel stalisée ter sprejel
sklep:

7Za mesec maj se postiavi ope-
rativni plan proizvodnje 12.110 t,
fakturirana realizacija v viSini
14,150.000 din, s tem da so tudi
ostali pokazateln enaki pokaza-
teljem prvega cetrtletja, torej
tudi poprecje OD 1,240 din.

DELAVSKI SVET podjetjazie
na svojem 19. zasedanju dne 29
aprila sprejel naslednje vaznej-
ge sklepe:

Strinjal se je s predlogom sin-
dikalne organizacije glede dode-
litve sredstev druzbeno politic¢-
nim organizacijam, Sportnim in
ostalim drustvom, da jim tako
tudi v letodnjem letu omogoci-
mo dejavnost. ViSina dotacij
znaSa 183.950 din. Ker pa $e ni
to¢ne slike o rezultatih poslova-
nja podjetja, jim te ne moremo
nakazati naenkrat, temvel se
bodo zneski akontacij nakazova-
li na poseben sklad pri sindikal-
ni or%amzacm O troSenju sred-
stev bo vodena evidenca. Zaen-
krat se v to svrho nakaze akon-
tacija v visini 40.000 din. .

Famzacue in drustva so
predloZile posebni komisiji de-
lovne programe, iz katerih je
bilo razvidno, da bi za delova-
nje v letoSnjem letu potrebova-
la ca. 39 milijonov starih din, na
skupni seji pa so potem prere-
Setali vse moznosti skréenja po-
treb in so tako prisli do zgoraj
navedene in odobrene vsote. To
pa seveda pomeni skréeno de-
javnost druStev, kar se bo po-
sebno poznalo TVD Partizan—
Kovinar, ki bo letos slavil 40-let-
nico telesnovzgojne in Sportne
dejavnosti v Storah, bo pa mo-
ral program §portn1h srecanj
skréiti. Predvideno je bilo dosti
veé sredstev; ¢e bo Se dotacija
od drugod zniZana, bo treba te-
mu primerno zoZziti program
Sportnih prireditev v zvezi z ob-
letnico Sportnega in telesno-
vzgojnega ude]stvovanja vV na-
Sem kraju.

Dalje je DS sklenil na predlog
Komisije za skupno potrosnjo
ﬁlede koriS¢enja sredstev prite-

ajo¢ih iz 49%;nega prispevka
za OD, da se

zaradi pridobitve prepatrebnega
vecjega stanovanjskega sklada
zgradi na Lipi stanovanjska
stolpnica. V ta namen se iz 4%,
prispevka iz OD za stanovanj-
sko graditev vroca skozi dve le-
ti meseéno 10 milijonov dinar-
jev pri banki, ostanek 20 milijo-
nov din pa bi se poravnal po
zakljuénem racunu.

Zaradi velike potrebe po sta-
novanjih je komisija iskala naj-
ugodnejSo resitev, kako nadalje-
vati s pridobivanjem novih sta-
novanj. Po pretresu vseh pogo-
jev in ob pogojih ki jih daje
banka, je bilo kon¢no sklenjeno,
da je nadaljevati z graditvijo
nove stolpnice na Lipi, ki naj bi
bila po predvidevanjih vseljiva
prihodnje leto v juliju ali avgu-
stu.

Da bi pridobili nekaj vec sred-
stev za individualno graditev, se
iz sredstev 4 %;mnega prispevka
iz OD za namene stanovanjske
graditve vroci letos pri banki 10
milijonov starih din, za dobo 13
mesecev, da se z banko sklene

~ustrezna pogodba.

Za individualne gradnje se do-
lo¢i 30 milijonov starih din. DSP
pooblasti komisijo za skupno
potrodnjo, da dolo¢i pogoje in
objavi razpis, razpravlja o pred-
lozenih pro$njah in o vsem, kar
je s tem zdruzeno ter izvrsi raz-
delitev sredstev.

Pogoji in nacin pridobitve po-
sojila bodo objavljeni v poseb-
nem »Informatorju.

Ucenci 8. razreda osnovne $o-
le v Storah so zaprosili za fi-
nanéno pomoc za izvedbo izleta
po nasi domovini po zakljuc-
nem izpitu.

Na predlog UO podjetja je DS
sklenil, da se ucencem 8. ‘raz-
reda osnovne $ole v Storah, ki

“bodo uspes$no zakljucili $olanje

odobri za zaklju¢ni izlet dotaci-
je v visini 20 din po udencu, tre-

Nasa godba na pihala se nam je prvi¢ predstavila na dan pred
prvim majem, ko so s koraénicami v obratih c&estitali delavski
praznik

upravnega odbora podjetja

ba je DS obvestiti o visini celot-
nega zneska, ki ga sedaj ni bilo
mo¢ ugotoviti. Gre za vedéino
otrok nasih delavcev, zato je bil
ta sklep sprejet.

Medob¢insko drustvo telesnih
invalidov v Celju je zaprosilo za
finanéno pomoc¢ in obenem pred-
lagalo, da na$ kolektiv pristopi

zdravljenja nasih Elanov kolek-
tiva. Na prihodnjem zasedanju
DSP bo podal kadrovski sektor
podrobnej$o informacijo s pri-
bliznim izra¢unom potrebnih
sredstev in okvirnim Stevilom
reflektantov oziroma upravicen-
cev na zdravljenje.

O tem bomo seznanili ¢lane
kolektiva tudi v naSem glasilu.

R. U.

Kot vsako leto so tudi letos 30. 4. podelili za 15-letno neprekinjeno
delovno dobo v Zelezarni lepe ure. Letos je to priznanje na sveda-
nosti, ki je bila na Teharjih, prejelo 75 ¢lanov kolektiva

v kolektivno ¢lanstvo tega drust-
va. Ker so in bodo v tem drust-
vu zajeti tudi nasi telesni invali-
di, je DS na predlog UO podjet-
ja sklenil, da pristopimo v to
drustvo in nakazemo pristopni-
no v visini 500 din, hkrati pa
dodelimo temu drustvu enkrat-
no finanéno pomo¢ v visini 500
din.

Delavski svet podjetja se stri-
nja in podpira ze uvedeni naéin

NASEGA JEKLA
BODOCNOST

(Nadaljevanje s 1. strani)

' da bodo domace cene jekla kon-

kurenc¢ne s poprec¢nimi domaci-
mi cenami v preteznem delu in-
dustrijsko razvitih drzav. Za iz-
vozne koli¢ine jekla je potrebno
zagotoviti konkurenc¢nost s ce-
nami v mednarodnem prometu.
V skladu s temi principi naj bi
bili odnosi med domadimi cena-
mi jekla in proizvodi predelo-
valne industrije sli¢ni tem od-
nosom' v industrijsko razvitih
drzavah.

Poln izkoristek obstojecih ka-

acitet bi lahko zagotovil pro-
1zvodnjo okoli 6,5 milijona ton
surovega jekla. Kriteriji na
osnovi katerih bi bilo potrebno
izkoristiti sedanje in graditi no-
ve kapacitete so bili predvsem

: speciflcna vi§ina investicij po

toni pogojne kapacitete, sposob-
nost hitrega realiziranja investi-
cijskega posega, viSina specific-
nih proizvodnih stroSkov po po-
sameznih agregatih, kupna cena
jeklarskih proizvodov pri po-
tro$nikih katerim so namenjeni,
orientacija na sodobne postop-
ke in organizacijo dela, primer-
nost predloZene konstrukcije fi-
nansiranja in podobno.

(Po »Ekonomski politiki«)
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Sodobna mehanska obdelava in mi v Storah

Pric¢ujoci ¢lanek ima dvojni na-
namen. V prvem delu bi naj po-
kazali, kje se nahaja mehanska
obdelovalna tehnologija danes v
svetu in kaksne so tendence nje-
nega razvoja glede na vedno
ostrejSe zahteve trZiS¢a po zni-
Zanju proizvodnih stroskov, vec-
71 kvaliteti, vi§ji produktivnosti
oziroma z eno besedo po niZji
prodajni ceni in vis§ji kvaliteti
ali vec¢ji konkurenc¢nosti izdel-
kov. V drugem delu pa imam
namen, da pokazem, kako si
predstavljam razvoj tehnologije
mehanske obdelave v naSem
podjetju v naslednjih nekaj le-

Polavtomat Monforts za struze-
nje ulitkov

tih. V tem delu bom navajal
osebno mnenje in osebna stali-
sca, ki pa se verjetno v glayvnem
tudi ne kosajo s sluzbenim pro-
gramom, ¢e ta sploh obstaja o
razvoju mehanske tehnologije v
podjetju. Obe informaciji bosta
seveda zelo kratki in grobi spri-
¢o kompliciranosti in obseznosti
materije in jih je tako tudi je-
mati. Pisati v stilu u¢benika na
tem mestu, bi ne bilo primerno
in smiselno.

- Ze na zacetku je povedati, da
proizvajamo obdelovance na
dva bistveno razlicna nacina
mehanske tehnologije in to:

a) obdelovanje s preoblikova-
njem (litje, kovanje, valjanje,
presanje, vlecenje, istiskavanje,
varjenje, $tancanje, hladno pro-
filiranje itd.);

b) obdelava z odvzemanjem
delcev ali odrezavanje. Ta pa
je lahko ro¢na (sekanje, Zaga-
nje, piljenje, strganje) ali stroj-
na. Strojna obdelava z odvze-
manjem delcev se deli na: stru-
zenje, skoblanje, pehanje, vrta-
nje, grezenje, povrtavanje, fre-
zanje, posnemanje, izvladenje,
brusenje in posebne obdelave
kot npr. obdelava z diamanti,
poliranje, honanje, lepanje, su-
perfinis, obdelava z elektroero-
zijo, obdelava z ultra-zvokom,
obdelava s curkom elektronov
(laser) itd. Drugi nacin obdela-
ve, naveden pod b), navadno
imenujemo mehanska obdelava,
obrate, kjer se to delo opravlja,
pa mehanske obdelovalnice.

Mehanska obdelava se lahko

opravlja na razli¢cnih obdeloval-
nih strojih. Lahko jih delimo po
vrstah ali pa kako drugace.
Smotrna je delitev po proizvod-
nem namenu, in to:

1. preprosti obdelovalni stroji,

2. univerzalni obdelovalni
stroji,

3. specialni obdelovalni stroji,

4. polavtomatski in avtomatski
obdelovalni stroji.

Preproste obdelovalne stroje
uporabljamo najveckrat za ob-
delavo preprostejsih obdelovan-
cev v posamiéni ali maloserijski
proizvodnji. Ker imajo ti stroji
tudi preprostejSo konstrukcijo,
lahko opravljajo samo nekatere
operacije ustreznih postopkov.
V industriji so ti stroji Ze sko-
raj izginili iz proizvodnje.

Obdelovalni stroji so se seve-
da .razvijali s ¢asom od prepro-
stejsih 1n netehniénih do vse
bolj natan¢nih in uéinkovitih.
Zelo so se povecale zahteve po
vedji natancnosti obdelovancev.
Natan¢nost se je dvignila npr.
od 1770. leta do danes od 2,5 mm
do danasnjih zahtev 0,02 mm.
Ekstremne zahteve za natanc-
nost so danes Se precej vecje.
Kot primer lahko navedemo, da
je v Parizu izdelan merilec za
povréine na tankih filmih, ki
omogoca merjenje teh majhnih

- linearnih dimenzij. Seveda pa

zahteva vefja natanc¢nost tudi
vedje stroske proizvodnje oziro-
ma visjo ceno izdelka. Cena zelo
strmo naras¢a, ¢e se hocemo
priblizati vecjim natan¢nostim
oziroma majhnim tolerancam
na obdelovancih.

Univerzalni obdelovalni stroji
so -podobni preprostim, imajo
pa nekatere dodatke, ki omogo-
¢ajo ve¢ razliénih del. S takimi
dodatki je npr. pri struZnicah
mogode rezanje navojev, pri fre-
zalnih strojih obdelovati pred-
met z ve¢ strani v enem samem
vpetju itd. Univerzalne stroje
praviloma uporabljamo samo v
posamic¢ni proizvodnji. Obdela-
va na univerzalnih strojih nam-
re¢ ni v danasnjem casu vec
smiselna, ker je najdraZzja. Na
teh strojih ne moremo dosegati
boljsih obdelovalnih ucinkov.

- Umiverzalnost strojev torej dra-

go plac¢ujemo. Danasnja manj
razvita industrija ima v pogonu
$e mnogo univerzalnih obdelo-
valnih strojev in v taki industri-
ji bazira vsa obdelava na teh,
po nabavni vrednosti cenejsih,
a po izkoris¢anju zelo dragih
strojih.

Specialni stroji sluzijo lahko
samo za obdelavo povsem dolo-
¢enih obdelovancev ali grupe
obdelovancev, ki so si med se-
boj podobni. Uporabljamo jih
pri vecjih serijah. VEasih so to
stroji, ki so predvideni samo za
posebne postopke ali operacije.
V novejsem casu te stroje po-
gosto sestavljamo iz standardizi-
ranih osnovnih enot. Specialne
stroje lahko imenujemo tudi na-

menske stroje (npr. revolverska
struznica, brusilni stroj za bru-
$enje valjev). K specialnim stro-
jem je $teti tudi obdelavo na ta-
ko imenovanih obdelovalnih li-
nijah.

Obdelovalno linijo sestavlja
ve¢ enonamenskih strojev ali
obdelovalnih enot, ki so postav-
liene v linijo. Vsak stroj oziro-
ma enota opravi svojo operaci-
jo ali fazo obdelave. Kot pri-
mer tak$ne linije se lahko nave-
de obdelava motornih gredi v
neki avtomobilski tovarni. V tej
liniji imamo npr. struzne obde-
lovalne enote, nadalje rezkalne,
vrtalne, kalilne, brusilne in po
potrebi $e druge. Obdelovanec
potuje od enote do enote in pri
tem se opravijo posamezne de-
lovne operacije. Na obdelovalni
liniji smo torej navezani na do-
lo¢en obdelovanec.

Ze dalj ¢asa so poznani tudi
tako imenovani obdelovalni cen-
tri, ki prav tako spadajo v to
grupo strojev. Obdelovalni cen-
tri so specialno skonstruirani
stroji, ki so namenjeni obdelavi
enega samega obdelovanca ali
ozke familije obdelovancev, ki
so med seboj tehnolosko, geo-
metrijsko in oblikovno podobni.

V masovni proizvodnji upo-
rabljamo ve¢inoma specialne
stroje, ki so dandanes popolno-
ma ali vsaj deloma avtomatizi-
rani. Ker taksni stroji, ki so po-
sebej konstruirani za obdelavo
kakega cisto doloc¢enega obdelo-
vanca, delajo z manj$imi izgu-
bami delovnega ¢asa in bolje iz-
rabljajo mo¢, delajo tudi cene-
je, ceprav so zaradi specialne iz-
vedbe draZji. V zadnjem casu
zaradi sprememb v proizvodnih
programih ne uporabljamo veé
taksnih strojev, ki so v celoti
konstruirani specialno, ampak
najveckrat specialne stroje z
masovno proizvodnjo sestavlja-

mo iz standardnih sestavnih de-
lov, ki jih imenujemo enote.
Najvaznej$e osnovne enote so
pogonske enote, ki omogocajo
glavno gibanje, podajalne enote,
ki omogoc¢ajo podajalno giba-
nje; drsne enote, hidravli¢cne
enote in tako naprej. Iz taksnih
standardnih enot lahko razme-
roma poceni sestavimo special-
ne stroje. Vsaka enota ima po-
polnoma samostojen pogon z
lastnim elektromotorjem.

Visja stopnja pri sestavljanju
posameznih sestavnih delov v
skupino, ki sluzi za neko doloce-
no obdelavo, so transferne pro-
ge (linije). Transferna proga je
sestavljena iz med seboj uskla-
jeno povezanih obdelovalnih
strojev, najveckrat specialnih,
véasih pa tudi obic¢ajnih. Celot-
na proga je namenjena za obde-
lavo samo enega obdelovanca,
vendar tako, da se na njem iz-
vréi cela vrsta operacij, npr. pri
obdelavi cilindrskega bloka av-
tomobilskega motorja: frezanje
raznih povrsin, vrtanje cilindrov
in izvrtin za vijake, honanje ci-
lindrov, kontrola dimenzij itd.
Posamezni stroji so med seboj
povezani s transportnimi na-
pravami, ki so lahko spet delo-
ma ali popolnoma avtomatizira-
ni. Posebnost transfernih prog
je v tem, da delajo v taktu, kar
pomeni, da se obdelava obdelo-
vancev zacenja in konéuje na
vseh strojih proge v istem tre-
nutku. Po konéani operaciji pre-
nesejo transportne naprave vse
obdelovance za 1 stroj napre;j.
Ko obdelovanec prepotuje vso
progo, je na njem obdelava kon-
¢ana.

Avtomatske naprave pri trans-
fernih progah ne samo prena-
Sajo obdelovance od stroja do
stroja, ampak jih tudi vpenjajo
in centrirajo, vklju¢ujejo posa-
mezne operacije in kontrolirajo

(Nadaljevanje na 4. strani)

NK obdelovni center; viden je magacin z orodjem
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natanc¢nost obdelave. Popolno-
ma avtomatizirane proge delajo
brez kakr$nega koli sodelovanja
delavca. Ta ima samo $e to na-
logo, da pazi, da stroji delujejo
v redu. Zaradi velikih investicij
se splacajo transferne proge sa-
mo v taks$ni masovni proizvod-
nji, ki dlje ¢asa ne spremeni
proizvoda. Kot konkreten pri-
mer za taksen nacin obdelave
lahko navedemo transfer progo
v TAM.

Od polavtomatskih ali avto-
matskih obdelovalnih strojev
moramo v glavnem omeniti
stroje, ki delajo na principu
struzenja. Za to vrsto obdelave
se namre€ ti stroji pogosto gra-
dijo. Pri Eolavtomatlh je sam
delovni ciklus mehaniziran, po-
sluzevalec vr$i rocno samo vpe-
njanje obdelovanca in zagon
stroja. Ce bi se polavtomatu
lahko prigradila naprava za av-
tomatsko vpenjanje obdelovan-
ca, bi le-ta postal 7e avtomat.
Skupna karakteristika polavto-
matov je v tem, da v vsaki fazi
obdelave napadamo obdelova-
nec z ve¢ rezilnimi stroji, ki so
vpeti v revolverski glavi in na
ve¢ suportih. Polavtomati so na-
menjeni obdelavi obdelovancev,
pri katerih bi bilo tezko izvesti
avtomatsko dovajanje in vpe-
njanje le-teh v vpenjalno glavo.
Posebno je na polavtomatu eko-
nomic¢na obdelava obdelovancev
z ve¢ ploskvami na razli¢nih
premerih. Na polavtomatih se
zelo uspe$no obdelujejo ulitki
npr. diferencijalna ohisja, za-
vorni bobni, vztrajniki itd., kar
je deloma tudi nas livarski pro-
gram. Za to so znani polavto-
mc?.ti Monforts, Pittler, Frontor,
1td.

Avtomati so v glavhem struz-
nice (lahko so tudi drugaéni),
pri katerih so wvsi gibi, kakor
npr. vkljuc¢evanje glavnega vre-
tena in poda]almh gibanj, spre-
memba Stevila vrtljajev, vpenja-

nje obdelovanca, vkljucevanje
dodatnih naprav itd. v celoti av-
tomatizirani. Delavec, ki streze
stroju, mora stroj samo nadzo-
rovati in obcasno vloziti nov
material v napravo za dovajanje
obdelovancev, ¢e je zaloga po-
rabljena. Na avtomatu so nepro-

-duktivni ¢asi zelo skraj$ani. Ra-

zen tega lahko en delavec streze
vec strojem. Ti stroji pa so dra-
gl in ker je treba precej casa za
pripravo stroja, lahko avtomat-
sko struznico uporabljamo eko-

nomicno samo za velike serije.

Menijo, da se izplaca na eno-
vretenskih avtomatih obdelova-
ti serije z najmanj 200 kosi, na
vecvretenskih z vsaj 2000 kosi.

Polavtomati in avtomati so
grajeni tako, da lahko na njih
obdelujemo dolo¢eno manjse
Stevilo med seboj razli¢nih ob-
delovancev, ki pa si morajo biti
med seboj tehnolo$ko, geomet-
rijsko in oblikovno podobni. Av-
tomat ali polavtomat je potreb-
no za drug obdelovanec ponov-
no nastaviti, da bi lahko stroj
vréil zahtevane obdelovalne ope-
racije.

Iz vsega tega vidimo, da so za
ekonomic¢no obdelavo zelo ugod-
ni specialni obdelovalni stroji,
predvsem obdelovalne in trans-
fer linije pri masovni proizvod-
nji. K zelo ekonomiéni obdelavi
lahko Stejemo prav tako obde-
lavo na polavtomatskih in avto-
matskih strojih. Mehanska ob-
delava v razvitih strojnih indu-
strijskih podjetjih v Sloveniji in
lahko recemo tudi Jugoslaviji,
se vrsi sedaj $e ravno na taks-
nih obdelovalnih strojih in na
teh obdelovalnih principih.

Do sedaj so bili opisani v gro-
bem principi mehanske obdela-
ve in obdelovalnih strojev, ki so
vladali v svetu nekako do leta
1950. Priblizno v tem casu pa je
zasla ameriska industrija, ki je
sodelovala pri NASA projektih
razvoja in izdelave raket, v sle-
po ulico. Z do tedaj poznanimi

NK (numeri¢no krmiljena) struinica za obdelavo prirobnic
in bobnov do 580 mm _

obdelovalnimi metodami so le s
silnimi teZavami kvalitetno in
kvantitetno zadovoljevali vedno
hujSe zahteve, ki so jim jih po-
stavljali konstruktorji raket.
Tudi letalska industrija je do-
zivela silen vzpon in sprico tega
postavljala nove, ostrejse zahte-
ve svojim kooperantom.
Znacilnost obeh teh proizvo-
denj — izdelava raket in letal
— pa je, da se grade v izredno
majhnih serijah in da se pri po-
sameznih sestavnih delih zahte-

rektno in sicer v zamisljenem
zaporedju obdelovalnih postop-
kov. Podatke prenesemo roéno
najprej na luknjaé, ki nam izde-
la luknjast trak, na katerem je
na§ program obdelave in s ka-
terim nato opravljamo NK-stroj.
Luknjasti trak vloZzimo v krmil-
no omaro, kjer je poseben si-
stem za ¢itanje traku, ¢italec, ki
mora pojasniti stroju, kako bo
stroj delal, kaj naj v dolo¢enem
momentu dela oziroma katera
informacija je v dolo¢enem mo-

Transfer obdelovalna proga za glave motornih blokov

va velika natancnost in dostop-
na cena. Kot posledica teh tezav
se je rodila ideja prvega nume-
ri¢no krmiljnega obdelovalnega
stroja (NK stroj). V Evropi se
je razvoj zacel 10 let pozneje.
NK stroji so bili razviti pred-
vsem za maloserijsko in sred-
njeserijsko proizvodnjo. Obdelo-
vancev malih in srednjih serij
pa imamo v nasi industriji naj-
ve¢. Problem avtomatizacije
tak$ne obdelave pa reSujejo NK
stroji. Karakteristi¢nost strojev

za to vrsto proizvodnje je, da.

lahko z zamenjavo programa in
s ¢im kraj$im ¢asom za preure-
ditev stroja in pripravo orodja,
proizvajajo z isto osnovno opre-
mo popolnoma drug izdelek.
Programsko krmiljenje obdelo-
valnih strojev se izvaja na raz-
licne nacine, najbolj pa je na
Obdelova}mh strojih razsirjeno
numeri¢no krmiljenje.

Naj ga na kratko opisem: pri
NK strojih dajemo vse podatke
0 obdelovancu v Stevilkah (nu-
merus). To pomeni, da se dajo
oblike obdelovancev prikazati
natanéno s koordinatami ali pa
funkcijami. To so torej infor-
macije o sami geometriji obde-
lovanca. Prav tako moramo
stroju podati tehnoloske infor-
macije (npr. rezalne hitrosti, po-
dajanja, globina reza, menjava
orodja itd.). V primeru rocnega
programiranja, dajemo vse te
informacije NK stroju v pisanih
navodilih v kodirani obliki di-

mentu aktualna. Informacije se
¢itajo, nato gredo v elektronsko
napravo, ki omogoc¢i dejansko
gibanje orodja po Zeljeni kri-
vulji. Elektronska naprava dolo-
¢i, ali bo orodje od tocke do
tocke potovalo po premici, kro-
gu, parabuli ipd. Informacije s
traku se potem dovajajo v posa-
mezne dele stroja, npr. informa-
cije za hitrost v vretenih, infor-
macije o dimenzijah za tako
imenovane pozicionirne motor-
je, ki prestavljajo suport v po-
sameznih koordinatah itd.

Ro¢no sestavljanje progra-
mov za NK-stroje pa predstav-
lja precejSen intelektualni na-
por in je precej zamudno. Roc¢ni
programer mora odli¢no pozna-
ti splosne tehnoloske podatke,

- obenem pa mora biti specialist ®

za dolocen NK-stroj in tudi za
programiranje. Vse obdelovalne
podatke (hitrost, globina, poda-
janje 1itd.) mora programer
stroju natanéno podati. Ce po-
gresi le pri enem podatku, lah-
ko povzroci veliko skodo, pride
lahko do kolizije orodja, zloma
orodja ali (¢e je podatek pre-
majhen) premajhno produktiv-
nost. Ker je to delo zamudno in
zahteva visoko usposobljeno de-
lovno silo, je roéno programira-
nje izredno drago. Iz navedenih
razlogov so se razvile metode
strojnega ali avtomaticnega pro-
gramiranja.
(Nadaljevanje na 5. strani)
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S tem pa ze prehajamo na
najsodobnejso tehnologijo obde-
lave, na kompjutersko tehnolo-
gijo, kamor spadajo tudi inte-
grirani obdelovalni sistemi.

Najprej si na kratko oglejmo
avtomati¢no programiranje NK-
strojev s kompjuterjem (ali
elektronskim racunalnikom ali
kratko racunalnik). Na osnovi
risbe obdelovanca in poznava-
nja tehni¢nega jezika racunalni-
ka, programer napise program.
Program se potem prenese na
luknjaste kartice in vstavi v ra-
¢unalnik. Rac¢unalnik sam pre-
dela program in v prvem kora-
ku doloci splosne geometri¢ne
in tehnoloske pogoje obdelave
dolocenega izdelka. Pri tem se
racunalnik posluzuje podatkov
iz materialnih in orodnih kartic,
ki so bile Ze prej vloZene v hra-
nilnik racunalnika. V drugem
koraku pa predela program v
obliko, ki ustreza dolo¢enemu
NK-stroju in to s pomocjo stroj-
ne kartice dolo¢enega NK-stro-
ja. Ta program racunalnik iz-
luknja na trak. Tako dobimo
luknjast trak direktno iz racu-
nalnika in ta trak predstvalja
program mehanske obdelave za
dolo¢eno obdelavo na doloce-
nem NK-stroju. Poleg tega nam
da racunalnik Se listo potrebne-
ga orodja. To orodje vlozimo v
magacin orodja pri NK-stroju.
Racunalnik nam lahko izdela
program na luknjastih trakovih
in liste za orodja za razliéne ob-
delovance. Ce ho¢emo na nekem
NK-stroju obdelovati drug obde-
lovanec, menjamo na njem sa-
mo luknjasti trak in orodja. Ta-
ko imamo lahko shranjene pro-
grame obdelave razli¢nih obde-
lovancev in ko pridejo ponovno
na obdelavo, potegnemo luknja-
ste trakove iz arhiva. NK-stroj
torej predstavlja avtomatizacijo
obdelovalnih postopkov in to
predvsem pri individualnih in
maloserijski proizvodnji, ki sta
tako znacilni za naso industrijo.

Prelepo pa bi bilo, ¢e bi bilo
tako enostavno kot je opisano,
uvesti uspesno obdelavo na NK-
strojih s pomocjo racunalnikov
kakor tudi pri NK-strojih z ro¢-
nim programiranjem. Predvsem
je vazno, da imamo predhodno
dobro poznane in organizirane
vhodne informacije, ki jih daje-
mo v obdelovalni sistem. Jasno

- nam mora biti, kak$ni so mate-
riali in kako se obdelujejo. Na-
dalje moramo nase obdelovance
sistematizirati po principih
grupne tehnologije, tj. po tehno-
loski, oblikovni in geometrijski
podobnosti (npr. rotacijski deli,
nerotacijski deli itd.) in urediti
$e druge informacije.

Zadnji dosezek na podrocju
mehanske obdelave v svetu pa
so tako imenovani integrirani
obdelovalni sistemi z digitalno
kompjutersko regulacijo. Gre za
to, da imamo v nekem obratu
postavljene samo NK-stroje, ka-
tere vodi racunalnik. Kontrolo
nad kvaliteto obdelovancev (npr.

tolerance, hrapavost itd.) vre
senzorji, ki otipavajo obdelo-
vance in posiljajo informacije v
racunalnik. Te informacije ra-
¢unalnik predela in po potrebi
posilja na stroje korekcijske in-
formacije, ki nato na stroju zre-
gulirajo tisto, kar je bilo napaé-
no oziroma ni bilo v zahtevanih
tolerancah. Ti sistemi se v svetu
sedaj intenzivno proucujejo in
raziskujejo. Lahko navedemo,
da na svetu Ze delata dva taka
integrirana sistema in to pri fir-
mi ITkegal — Tokyo (Japonska)
in Cincinnati — ZDA.

Lahko torej zaklju¢imo, da so
in bodo zopet racunalniki tisti,
ki omogocajo vodenje najsodob-
nejse tehnologije. Pred nami

skritih napak. Kupec ima tudi
velikokrat moznost, da neupra-
vi¢eno reklamira ulitke in da
se mora reklamacija priznati
zaradi tega, ker naknadno ni
ve¢ mogoce ugotoviti prvobitno
stanje in podobno. Zato se li-
varne trudijo, da zoZijo proiz-
vodni program in da nudijo ob-
delane odlitke. Obicajno pa ima-
jo velje strojne tovarne kar
svoje livarne. Surove ulitke se
namre¢ ne izplaca prodajati, po-
trebno je vloziti maksimalno
stopnjo finalizacije in prodajati
kar gotovo izdelane stroje, ka-
terih glavni elementi pa bazira-
jo na litini.

Nasa livarna ima zaenkrat ze-
lo Sirok asortiman ulitkov. Gle-

Vertikalni rezkalni stroj z NK krmiljenjem

stoji razvoj v naslednjih 10 le-
tih, ki bo prinesel povsem dru-
ge organizacijske oblike v pro-
izvodne sisteme, kjer bo imel
elektronski ra¢unalnik prav go-
tovo glavno vlogo.

Ko smo si v beznih obrisih
ogledali moznosti in razvoj me-
hanske obdelave drugod, se pre-
selimo v domace podjetje, v na-
S0 zelezarno in skusajmo nas
postaviti nasproti ostalim’ in si
poiskati pravo mesto in nadalj-
njo smer. Namen imam, da pri-
kaZzem, kako bi se naj razvijala
mehanska obdelava pri nas.

V zelezarni imamo dve livarni
in njuna proizvodnja Ze sedaj ni
majhna. Koncept razvoja livarn
v sklopu zdruzenih Zelezarn, pa
daje izklju¢no prednost nas$im
livarnam in predvideva se pove-
canje proizvodnje ulitkov. Gle-
de na veliko stevilo livarn pri
nas, pa so livarski proizvodi
sprico konkurence pod velikim
pritiskom trga za zniZanje cene
surovim ulitkom. Predelovalna
industrija hoce surove ulitke
po zelo nizkih cenah, da bi lah-
ko sama s finalizacijo in mon-
tazo teh ulitkov pobrala aku-
mulacijo. Prodajati kar surove
odlitke je tudi rizi¢no zaradi
eventualnega izmecka

zaradi,

de na to bi bilo neekonomicno,
¢e bi sedaj skusali organizirati
obdelavo vseh teh odlitkov v no-
vi obdelovalnici v Store II. Ne-
kateri kupci imajo tudi Ze dob-
ro organizirane obdelovalne li-
nije in verjetno sploh ne bi pri-
stali na to, da bi zanje obdelo-
vali njihove ulitke. Po drugi
strani bi nas pa taksne linije fi-
nanéno preve¢ obremenile. Ob-
delava litine se je doslej vrsila
v Storah le v glavnem na uni-
verzalnih obdelovalnih strojih.
Za taks$no obdelavo pa smo Ze
ugotovili, da je zelo draga in
lahko smo prepricani, da ne bo-
mo pri obdelavi konkurencni,
dokler bo njen glavni del bazi-
ral na univerzalnih strojih.

Mislim, da je potrebno obde-

lavo pri nas usmeriti takole:

I. faza: dokler imamo tako
slikovit program ulitkov, ne
bomo mogli shajati brez manj-
$e nove univerzalne obdelovalni-
ce. Vsa mehanska obdelava (ra-
zen obdelave za vzdrZevanje)
mora biti koncentrirana na eno
mesto s centralno orodjarno
vred. To mesto bo vsekakor v
Storah II. Tam bi bilo potreb-
no formirati za obdelavo litine
manj$o univerzalno obdelovalni-
co, ki bi imela v svojem sesta-

vu razli¢ne obdelovalne stroje.
Ti stroji so namre¢ sorazmerno
poceni in ni nobena nesreca, ce
ne obratujejo vedno vsi. Isto-
¢asno, tj. takoj, je predvideti in
nabavitl specialne obdelovalne
stroje, tj. predvsem revolverske
struznice in polaviomate za ob-
delavo odlitkov, ki so medseboj
geometrijsko, tehnolosko in ob-
likovno podobni. Na polvatoma-
tih, predvsem struznih, in na re-
volverskih struznicah se lahko
litine zelo uspesno in ekonomié-
no obdelujejo in to ne samo
eden, ampak cela grupa podob-
nih odlitkov. Obdelavo je ze v
I. fazi snovati predvsem na spe-
cia}lllnih strojih, ne pa univerzal-
nih.

K prvi fazi spada tudi do-
koné¢na ureditev obdelave oziro-
ma popolna finalizacija vseh
vrst valjev. Tu mislim tudi npr.
na dokon¢no izdelavo mlinskih
valjev (vgraditev in izdelava
polosi), kakor tudi valjev za gu-
mo in papirno industrijo (notra-
nja obdelava). Obdelava valjev
se bo vrSila v glavnem na spe-
cialnih obdelovalnih strojih in
lahko smatramo, da bo sodob-
na. Struzenje se bo vrSilo z
elektrokopiranjem po Sablonah,
ki bodo meorale biti izdelane
strojno, da bodo dovolj natanc-
ne. V tej fazi je prav tako do-
bro opremiti in organizirati vse
dodatne tehnolos$ke prostore pri
obdelovalnici v Storah II, kot
so strojna orodjarna, ostrilnica,
kalilnica, ro¢na orodjarna, me-
rilnica, izdaja orodja, skladisce
itd. Brez teh prostorov ne more
ste¢i dobra mehani¢na obdelava
Zz montazo.

V I. fazi se moramo tudi teh-
nolosko, strokovno in z organi-
zacijo dela pripravljati na uved-
bo NK-strojev, predvsem na or-
ganizacijo vhodnih informacij
za NK-stroje. Pri organizaciji
vhodnih informacij mislim na
Ze prej opisano, predvsem pa
na uvajanje grupne tehnologije.
V to svrho bi morali formirati
poseben oddelek, ki bi $tudijsko
stvari pripravljal, ki pa bi lah-
ko imel se druge zadolZitve (raz-
voj tehnologije, uvajanje sodob-
nih metod, sodobnih strojev
itd.). Brez dobre predhodne pri-
prave terena, nam sami NK-stro-
ji ne bodo mnogo koristili in ne
bodo dali pri¢akovanih efektov.

V drugi fazi bi moral biti li-
varski program ze bolj fiksen in
zozen. Vedeti bi morali pred-
vsem, kaj se bo perspektivno
ulivalo in v kaks$nih serijah, da
bi se lahko opremila obdelava.
Obdelovalnico bi morali oprem-
ljati z NK-obdelovalnimi stroji
za obdelavo litine. NK-obdelo-
valni stroji, kot sem ze omenil,
so namenjeni za maloserijsko in
srednjeserijsko ter celo indivi-
dualno proizvodnjo, ne pa kot
nekateri mislijo, za masovno
proizvodnjo. Na strojih bi Se

- ro¢no programirali proces obde-

lave in uvajali strojno progra-
miranje.
(Nadaljevanje na 6. strani)
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Kako bi ukrepali v primeru pozara

Pozari povzrocajo nasemu gospodarstvu iz leta v leto veé
Skode, ki gre v tezke milijarde. Da bi moZnosti za nastanek poia-
rov ¢imbolj zmanjsali je nujno, da vsak delavec pozna vzroke za
nastanek poZarov, nadalje mora vedeti kaksSne ukrepe je treba
v primeru pozara podvzeti, poznati mora sredstva in naprave za
gasenje, kako se ta sredsiva uporabljajo in kaj smemo z njimi
gasiti? Iz prakse pa na zalost ugotavljamo, da se veliko Stevilo
delavcev za to problematiko vse premalo zanima. Zato se je gasil-
ska sluzba odlodila, da preko nasSega glasila seznani vse zaposlene
s problematiko poZarne varnosti, da spoznajo najbolj nevarna pod-
roc¢ja, s tem v zvezi pa tudi naloge, katere so pred nami v pogledu
poZarne preventive in v primeru pozara. Posebno pa Zelimo opisati
vrste roénih in prevoznih gasilnih aparatov, na¢in aktiviranja, kaj
lahko s posameznim aparatom gasimo in kako? S tem Zelimo do-
seci, da bi v primeru nesrece znal vsak ¢lan kolektiva tudi pravilno

ukrepati.

Predpogoj za varno delo je
predvsem upostevanje vseh na-
vodil in predpisov, ki jih vsebu-
jejo pravilniki Zelezarne Store.

- Ena od osnovnih nalog je tudi
ta, da je treba vsako napako, ki
bi lahko povzrocila pozar ali
drugo nesreco takoj odstraniti.
Kadar opravljamo dela, ki pred-
stavljajo ve¢jo nevarnost (delo
na plinskih napravah, varenje v
prostorih, kjer so lahkovnetljive

|
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snovi in tekocdine) se je treba
posvetovati s sluzbo varstva pri
delu, ki bo odredila vrsto za$cit-
nih ukrepov. Razumljivo je, da
povsod ne obstojajo enake ne-
varnosti za pozar. Veéje nevar-
nosti so predvsem v tistih obra-
tih, kjer so prisotni razni plini
in wvnetljive tekodine, kjer so
vecje elektroenergetske naprave
in kf'er SO same stavbe grajene
iz lahkogorljivega materiala.
Véasih je lahko najmanjsa iskra
“povzrocitelj velikega pozara.
Malomarno odvrZen -cigaretni
ogorek na tla, v kup smeti, lah-
ko zaneti pozar. Prav tako zado-
stuje cigaretni ogorek, da nasta-
ne eksplozija, ¢e so v prostoru
prisotni eksplozivni plini. Mast-
ne Krpe so povzrocile Ze nesteto
poZarov. Le-teh ne smemo odla-
gati v lesene zaboje, med smeti
in jeklene ostruzke, ampak jih
moramo shranjevati v zaprte
plocevinaste posode, katere pa
ne smejo stati v blizini lahko-
vnetljivih snovi, |

Peci na trdo gorivo tudi niso

povsod varne. Na odprtem pro-
storu lahko veter raznese iskre:
Vv zapriem prostoru pa predstav-
ljajo vsled mozne koncentracije

‘ogljikovega monoksida nevar-

nost zastrupitve. Prepovedano
je take pec¢i uporabljati v pro-
storih, kjer so lahkovnetljive te-
kocine in eksplozivne snovi. Tu-
di pe¢i na olje lahko povzroéijo
pozar, ¢e ne upostevamo upo-
rabnih navodil proizvajalca. Ne-
varnost za poZar v pisarnah in
drugih poslovnih prostorih tudi
niso izklju¢ene. Zaradi odmeta-
vanja cigaretnih ogorkov v ko-
Sare za smeti, name&canje elek-
tricnih grelnih teles blizu zaves,
knjiznih omar, obesalnikov itd.,
se ti predmeti lahko vnamejo.

Lokomotive predstavljajo ne-
varnost, da z iskrami povzrocijo
pozar ob Zzelezniskih tirih. Ne-
varno je v okolici skladisé, Sa-
motarne, mehani¢ne, modelne
mizarne ter ob progah, ¢e ni
odstranjena navlaka. Posebna
nevarnost pa je v neposredni
blizini mesSalne postaje. Zato
morajo biti lokomotive za&cCite-
ne z brezhibnimi iskrolovci in
pepelniki, pepel pa se sme C¢i-
stiti le na zato dolo¢enih me-
stih.

O nevarnosti plinov je bilo Ze
precej govora in pojasnil. Pri
i’(eklenkah z dissous plinom lah-
o pride zaradi ogrevanja do
notranjega razkroja, ki lahko
povzroci eksplozijo. Jeklenko, ki
se je pricela greti, je treba ta-

] ‘.

— NETLJIVE TEKOCINE

koj odnesti iz prostora, jo od-
preti in pric¢eti z ohlajevanjem.
V primeru, da se vige plin na
ventilu, pogasimo plin tako, da
zapremo ventil. Pri vseh poza-
rih je treba najprej odnesti iz
prostora plinske jeklenke, da
pozar ne bi z eksplozijo jeklen-
ke povzrocil se vec¢je skode. Se
prav posebno pa so nevarne ta-
kozvane skrite jeklenke, oziro-
ma kompleti varilnih garnitur,
katere puscajo posamezne de-
lovne skupine v obratih na za-
¢asnih delovnih mestih. V pri-
meru pozara ne bo nihée po-

mislil na te jeklenke, kar lahko
povzroci katastrofo. Zato je nuj-
no potrebno, da se po konca-
nem delovnem casu vse jeklen-
ke odstranijo na zato dolocena
mesta. Tudi ostali tehnicni pli-
ni predstavljajo nevarnost, vsi
so eksplozivni, plavini in gene-
ratorski sta poleg tega Se stru-
pena, do¢im je mesani plin du-
sljiv. :

Posebno nevarne so vnetljive
tekocine, katere delimo v tri ne-
varnostne skupine:

(Nadaljevanje na 7. strani)

SODOBNA MEHANSKA

Ce bi medtem nasli kaksen
masoven ulitek in da bi bila
sklenjena z naro¢nikom dolgo-
ro¢na pogodba o dobavi, tedaj
bi se morda izplacalo postaviti
transfer obdelovalno linijo za ta
ulitek. Ce bi pa ta ulitek
uspe$neje in ceneje obdelovali
na NK-strojih, bi pa seveda for-
sirali obdelavo na NK-strojih.

V tej fazi bi morali tudi Ze
preiti na obdelavo, izdelavo in
montazo kaksnega strojnega
sklopa po narodilu in dokumen-
taciji naro¢nika. Istocasno bi
morali osvajati in osvojiti nek
enostavnej$i lasten finalni pro-
izvod. Za zacetek bi to lahko bil
npr. ulit, obdelan in gotovo mon-
tiran vecji zasun, ventil ali slic-
no. Pri valjih bi lahko npr. to
bili kompletni stroji za mlinsko
industrijo, industrijo gume ali
industrijo barv. To navajam sa-
mo primerjalno in primeri niso
rezultat neke strokovne analize
trzisca.

V tej fazi bi se morali pri-
pravljati na uvajanje avtomat-
skega programiranja na NK-
obdelovalnih strojih s pomocjo
Fakultete za strojni$tvo. Fakul-
teta Zze sedaj dela na tem pod-
roc¢ju in skusa pomagati nasi in-
dustriji pri organiziranju avto-
matizirane obdelave.

Nadalje bi morali pri tej fazi
pripravljati in razvijati nek na$
finalni strojni proizvod, ki bi
baziral v glavnem na ulitkih.
Taksen razvoj seveda zelo veli-
ko stane, ¢e gre za bolj kompli-
ciran stroj. Tu je seveda vpra-
$anje, do kaks$ne stopnje bi Sli
in kaj bi se nam 8e izplacalo.

Tretja faza bi bil prehod na
programiranje NK-strojev z
elektronskim racunalnikom, tj.
prehod na kompjutersko tehno-
logijo. Verjetno bomo lahko
programe dobivali od enega
elektronskega centra, da ne bi
vsako podjetje zase kupovalo
elektronske racunalnike. V tej
fazi nadalje pri valjih nadalju-
jemo z izdelavo kompletnih stro-
jez za mlinsko, gumi in indu-
strijo barv. Pri litini izdeluje-

OBDELAVA

mo prav tako neko finalno

strojno opremo ali stroje.
Osebno vidim ne samo dobro
finanéno akumulacijo livarske
proizvodnje skozi vecjo finaliza-
cijo, ampak predvsem razvoj in

NK struznica Waldrich za stru-
zenje turbinskih rotorjev
in valjev

rast podjetja na tem podrocju.
Na zaklju¢ku naj povem Se
to, da bomo morali Ze enkrat
prekiniti s konzervativnostjo
Siljenja, da je Skoda stare stro-
je dati iz obrata in da stroje
¢uvamo za »slabse Case«. Stroj-
ni park je treba stalno obnav-
ljati in uvajati novo tehnologijo.
Mi ne smemo graditi nove me-
hanske obdelave na univerzal-
nih strojih in $e to starih, ki
jih bomo prestavili v Store II.
Ce bomo graditi na tem, potem
je ze vnaprej stvar obsojena na
neuspeh. Znano je, da na pri-
mer v ZDA menjajo stroje in s

tem tehnologijo vsake tri leta.
Prav tako ne smemo beZati
od NK-strojev, elektronskih ra-
¢unalnikov in kompjuterske teh-
nologije nasploh, ker to podro¢-
je manj poznamo. Nasprotno!
Vse to je treba prestudirano
uvajati in presajati v podjetje.
Dipl. inz. Cernak Feliks
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NEZGODE PRI DELU

V mesecu aprilu 1970 je bilo
po obratih in oddelkih nasled-
nje Stevilo nezgod pri delu:

Elektroplavz — 1, Jeklarna —
3, Valjarna — 3, Livarna valjev
— 3, Livarna sive litine — 3, Ob-
delovalnica valjev — 1, Meha-
ni¢na delavnica — 3, Promet —
1, Ekspedit — 1, OTK — 1. Sku-
paj torej 20 nezgod.

— Francelj, pazi, da te ne bo
elektrika.

Brez nezgode pri delu so bili
naslednji obrati oziroma oddel-
ki: Modelna mizarna, Samotar-
na, Energetski obrat, Elektro-
obrat, Razvojni oddelek, Komu-
nalni oddelek.

Na poti na delo oziroma z de-
la je bila prijavljena ena nezgo-
da.

Pri delu so se poskodovali:

ELEKTROPLAVZ:

DOLINSEK Albin je uwulival
grodelj v model za vzorec, ki ni
bil popolnoma suh. Pri tem je
zelezo brizgnilo ter ga opeklo
po zapestju desne roke.

JEKLARNA:

PANIC Daniel je s klei¢ami
vlaéil ingote iz peéi, pri éemer
so mu kles¢e zdrsnile, kar je
imelo za posledico, da je padel
na tir ter se udaril na kriz.

ARZENSEK Ivan je naravna-
val kokile na livni ploséi. Pri
tem mu je spodrsnilo tako, da
se je udaril oziroma urezal na
golen leve nog

OBREZA Jakob je brusil ingo-
te na rafami. Pri tem mu je
stroj zdrsnil, drzaj pa mu je
stisnil sredinec desne roke ta-
ko, da mu je odtrgalo noht.

VALJARNA:

MLAKAR Janez. Valjana pali-
ca je iz ogrodja izSla krivo ter
pri tem zadela stransko zas¢it-
no steno. Pri ponovnem vtiku je
zanka udarila imenovanega po
gleinju.

ROMIH Miha je s plinskim
varilnim aparatom rezal vroce
valjane palice premera 60 mm.
Zaradi moénega sevanja je do-
bil opekline skozi ¢evlje na pal-
cih obeh nog ter po roki.

STIPLOVSEK Franc je nakla-
dal gredice na viagalno mizo po-

tisne mod¢i, pri cemer mu je ob

UKREPI OB POZARU

(Nadaljevanje s 6. strani)

— vnetljive tekocine, ki ima-
jo plamenid¢e pri temperaturi
do 4+ 21°C (npr. bencin, eter,
aceton, nitrolaki, nitrorazredci-
la, alkoholi itd.);

ame-
nis¢em od 21 do 55° C (nafta, pe-
trolej, firnez); L

— vnetljive tekocine s plame-
nis¢em nad 55°C (razna tezka
olja, mazut).

V zvezi s tem obstoja predpis,
da sme biti v delavnici ali
obratnem skladis¢u le tista ko-
licina vnetljivih tekocdin prve in
druge nevarnostne skupine, ko-
likor je potrebno za enodnevno
uporabo. Vse ostalo pa mora bi-
ti v zato urejenem skladiscu.

Se bi lahko nastevali primere,
ki lahko ob neupostevanju pre-
ventivnih ukrepov povzroce po-
zar, vendar smatramo, da bo
teh nekaj primerov dovolj za
vedjo pozornost temu vprasa-
nju.

Ce pa kljub vsem varnostnim
ukrepom do pozara pride, je
treba poskrbeti, da se ga &im-
prej pogasi, oziroma vsaj loka-
lizira. V Zelezarni obstoja po-

klicna in prostovoljna gasilska
enota, vendar pa je gasenje za-
¢etnih pozarov predvsem nalo-
ga zaposlenih, oziroma tistega,

ki pozar prv1 opam Vedetl mo-
ramo, da je vsako odlasanje lah-
ko usodno. V vsakem primeru
pa je treba obvestiti pokllcne
gasilce, ki imajo telefonsko Ste-
vilko 302 ali glavnega vratarja,
telefon 300.

odpetju verige padla gredica na
roko.

LIVARNA VALJEV:

SKOBERNE Franc je Sel po
prehodu skozi jedrarno v livar-
no II, pri ¢emer mu je padel
tujek v desno oko.

SUBOTIC Vid je zapiral sira-
nico Zelezne ladje; Zerjavovodja
je obeseno ladjo dvignil, imeno-
vani ni pravodéasno umaknil ro-
ke ter ga je pri tem stisnilo in
mu odrezalo prst.

SKALE Franc. Pri nametava-
nju peska ga je sodelavec neho-
te z lopato udaril po prstu leve
roke.

LIVARNA SIVE LITINE:

LUGARIC Joze je z Zerjavom
prenesel ulitke na mizo za bru-
Senje. Zerjavovodja je pri tem
prehitro spusiil tako, da se je

ulitek zvalil na tla, ter imenova- _

nemu na nogo.

VRUNCEC Vinko se je pri
premikanju ponovce z licem do-
taknil druge ponovce in se ope-
kel.

NOVAK Joie je delal v bun-
kerju. Ko je konéal se je spustil
po lestvi, ki mu je pri tem spo-
drsnila, zaradi cesar je padel
ter se udaril na komolec desne
roke.

OBDELOVALNICA VALJEV:

AMBROZ Anton je skoblal dr-
Zaje za strugarske noze, pri ce-
mer mu je en driaj padel iz
stroja ter mu stisnil dlan desne
roke.

MEHANICNA DELAVNICA:
PAVIC Peter je nakladal tezke
ulitke na voz, pri ¢emer mu je
ena plosca zdrsnila ter mu stis-
nila dlan desne roke.

PIRMAN Marko je krivil cevi,
pri ¢emer mu je jekleni drog
zdrsnil, s komolcem pa je uda-
ril v rob ravnalne mize.

SMOLE Milan je segreval
orodje na poljskem kovaskem
ognjisc¢u, pri tem mu je padel
zare¢ deltek koksa v oko.

PROMET:

ZIDANSKI Rudolf je sodelo-
val pri prekladanju tirnih polj,
pri ¢emer je eno polje zdrsnilo
in ga stisnilo za medo in piscal
leve noge.

— Au, au, sem rekel, ne pa
»auf,

EKSPEDIT:

BOBEK Franc je sekal Zico za
vezanje valjanega Zeleza, pri Ce-
mer se mu je odsekani konec
zice zabodel v roko. .

OTK:

SIVKA Joize je izvlaéil epruve-
te iz strgalnega stroja ter mu
je pri tem zgornji del epruvete
zaradi podenega varovalnega Ce-
pa padel po roki in mu ranil
kost na palcu.

Sluzba varstva pri delu
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Se posnetek iz naSe valjarne. Ne bo ve¢ dolgo pa bo proizvodnja
pri¢ela v novem obratu
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ZENSKA EKIPA TVD PARTIZAN IZ STOR
PRVAK JUGOSLAVIJE ZA LETO 1970 DA ALI NE?

Kdo bi si mislil, da se bo zen-
ska kegljaska ekipa vrnila z dr-
Zavnega prvenstva brez uvrstit-
ve? Pa ni §lo ne za slab rezultat,
ne za diskvalifikacijo, temvec
ravno nasprotno! Ekipa je do-
segla tako odlicen uspeh, da je
imela prav do zadnjih minut
prvenstva pokal prvaka takore-
ko¢ v roki. Bilo bi prelepo, ce
bi se tako tudi koné¢alo. Ob na-

Marjana, ki mu gre res vse pri-
znanje za mnogo ur pozrtvoval-
nega dela. Izdam naj le toliko,
da je prvi moski tekmovalni vr-
sti nekajkrat na trening tekmah
prav trda predla in so se mora-
li napeti prav iz petnih Zil, da
so obranili tradicionalni »moski
PONOSs«.

S taks$nimi aduti v Zepu se je
podala nasa ekspedicija na le-

SPORT

stopu zadnjih konkurentk se je
kon¢no le zapletlo in zavozljalo,
to pa tako temeljito, da bo raz-
pletanje povzroc¢ilo Se marsi-
kaksSno bridkost organizatorjem
in razsodnikom. Tako je pustilo
pravkar konc¢ano drzavno pr-
venstvo v ustih grenak okus, ki

je slabo placilo za ves vloZeni '

trud in denar.

Pa pojdimo raje bolj po vrsti.
Ko je nasa ekipa v prvih dneh
apri{a osvojila republisko pr-
venstvo SRS za leto 1970, je s
tem ne le potrdila sloves ene
najboljsih ekip v republiki, tem-
vec tudi dala vedeti, da je minil
¢as, ko je prihajal Storski Kovi-
nar na tekmovanja le zaradi
udelezbe same. Saj jim je Ze
lansko leto drzavno prvenstvo
uslo za borih 5 kegljev, letosnje
osvojeno republisko prvenstvo
pa je potrdilo odlicno formo
tekmovalk.

Priprave na drzavno prven-
stvo so bile izredno skrbne, da
ne recem prav po mosko trde.
Ves sistem treningov naj osta-
ne tajnost trenerja tov. Kavke

to$nje 18. drzavno prvenstvo
zenskih ekip, ki je bilo 9. in 10.
maja v Crikvenici. Udelezba 15
ekip iz vse drzave, od katerih
jih spada vsaj polovica v pri-
blizno isti jakostni razred, je
napovedala prav po zensko ne-
izprosen boj za mesta pri vrhu.
Temu primerno je bilo seveda
razpolozenje tekmovalk pred
nastopi: ogrevanje, razglbava-
nje, trema, ugibanja, gneca pred
00 — kabino itd! Kaksna pasa
za o¢i neprizadetega opazoval-
cayial,

No, pa nismo zastonj drzali
fig, niso nas razocarale. Ze prvi
dan so z odlicnim rezultatom
2.444 kegljev (poprecje 407!) za-
nesljivo povedle na tabeli. Ko so
naslednji dan v drugem nastopu
ta dosezek ne le potrdile, tem-
vel $e izboljsale (podrle so 2.462
kegljev s poprec¢jem 410!), smo
si vsi Storjani posteno oddah-
nili. Pri tem je nekajkrat prav
prijetno zadiSalo po konjaku,
pa uganite, kaj smo popili na
zdravje nasih tekmovalk.
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Nasi rokometasi, ko so bili $e v veliki formi

Seveda pa s tem prvenstva se
zdale¢ ni bilo konec. Vrstile so
se ekipe za ekipo, vendar smo
obdrzali vodilni polozaj prav do
zadnjega kola, do nastopa odlic-
nih tekmovalk zagrebskega Med-
vescaka. Metale so zares v stilu
favoritov in njihovi rezultati so
napovedali zelo tesen konc¢ni
izid v korist njihove ali nade
ekipe.

Na Zalost je bilo to ¢udovito
$portno in tekmovalno vzdusje
skaljeno z grobo napako enega
od sodnikov na stezi, ki je ne-
upravic¢eno o$kodoval na¥o eki-
po za priblizno 13 kegljev, kar
je zadoScalo, da smo na papirju
zgubili prvo mesto.

Seveda je nase vodstvo vlozilo
uradni protest, ki je bil tako
tehten, da je bil sodnik primo-
ran priznati svojo napako. Ker
se vodstvo drzavnega prvenstva
odnosno sodnik ni mogel odlo¢i-
ti, kaj naj stori, je odlozil raz-
nrlzmtw I. in II. mesta ter pro-
glasll samo rezultate od III. me-
sta naprej. O usodi prvih dveh
mest bo sklepala Kegljaska zve-
za Jugoslavije na posebni seji in
predstoji torej ¢edna razprava
za »zeleno mizox.

Danes, ko smo prespali in pre-
boleli prvo razburjenje in je
ostrina razocaranja Ze popusti-
la, je zbledel tudi ¢ar in mik
pokala za prvo mesto. Cetudi bi
ga — kar je pa malo verjetno —
z naknadno razsodbo le dobili,
ne bo njegov sijaj nikdar vec
tako vabljiv kot je bil-na mizi
glavnega sodnika v Crikvenici.
Iskreno sem preprican, da deli-
jo te obcéutke z nami tudi nase
$portne kolegice iz Medvescaka
ter vseh ostalih nastopajocih
ekip.

Kdo in na kak$en nacin lahko
popravi vso moralno 8kodo, ki
nastaja s slabim delom sodni-
kov? Pa ni to le na§ primer, tu-
di v mnogih drugih Sportih se
vedno znova in znova srecujemo
s tem Ze kar udomacenim jugo-
slovanskim problemom. Kako

naj se razvija v mladih ljudeh
zdravo S$portno in tovarisko
vzdu$je, ce pa je vse dogajanje
preprezeno s strupeno gobo ne-
zaupanja? Ali naj si kegljaci
omislimo kontrolni avtomat za
avtomat, kontrolnega sodnika
za sodnika? Kam pelje to dru-
gam kot v malodusje in stagna-
cijo?

In tako smo obstali pri zacet-
ku: vrnili smo se kot moralni
zmagovalci, vendar brez pokala
in z obc¢utki opeharjenega. Upa-
mo samo, da bodo nase ¢lanice
in ostalo ¢lanstvo odgovorili na
ta nepri¢akovani udarec s Se
bolj zagrizenim $portnim de-
lom, s Se boljdimi dosezki. Saj
je imel navsezadnje ¢isto prav
eden od nasih, ki je dejal v ¢a-
su najvec¢je krize v Crikvenici
puncam: prav vam je, ko bi bi-
le podrle 3e veé¢ kegljev, bi vam
tudi sodnikov $tos ne mogel do
Zivega in se vam zaradi vedje
ali manjée netocnosti njegove
racunice ne bi bilo treba raz-
burjati!

V tem smislu jim Zelimo vsi,
ki zivimo s $torskimi Sportnimi
dogajanji, v prihodnje $e in Se
odli¢nih uspehov, tako na doma-
¢ih kot na tujih kegljaskih ste-
zah.

Seveda jim od srca cestitamo
tudi za nastop v Crikvenici, pa
naj ga krasi pokal $ampiona ali
vicesampiona. To je Ze za nami!

Rezultati nastopa na 18. drzav-
nem prvenstvu v Crikvenici:
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Ludvig Eva 408 447 855
Ocvirk Sonja 418 422 3840
Veber Hilda 417 416 833
Urh Magda 403 409 812
Perpar Milica 415 387 802
Krajnc Dragica 383 381 764
Skupno 2444 2462 4.906

S. Krajnc

Dvoboj Jugoslavija: DDR

V sklopu predpriprav za na-
stop na svetovnem prvenstvu v
kegljanju, je bilo 11. in 14. apri-
la 1970 v Crikvenici prijateljsko
srecanje med reprezentancama
DDR in Jugoslavije. Obe ekipi
DDR (Zenska in moska), sta
svetovna prvaka, torej je imela
nasa reprezentanca najmocnej-
$e nasprotnike.

Nemci imajo tudi drugacne
pogoje za priprave, kakor nasi.
Na vsako tekmovanje, oziroma
mednarodno srecanje, se pri-
pravljajo po par mesecev, za
svetovno prvenstvo pa imajo e
posebne dodatne treninge. Eden
od nacinov predpriprav je na

primer, da vsakega tekmovalca
posebej posnemajo na filmski
trak, nakar jim trener pokaZe
kak3ne napake delajo in jih
sproti popravlja. Tako sistema-
tiéno treniranje se seveda pozna
predvsem v tem, da sta obe eki-
pi popolnoma izenadeni in tudi
rezerve ne odstopajo od ostalih
tekmovalcev. Vsi imajo enak lu-
¢aj in vsi enako dobro mecejo.
To pa je predvsem velika pred-
nost za ekipne nastope. Ce ima-
jo sreco, doseze kdo izredno do-
ber rezultat, vsi ostali pa so v
poprecju enako dobri, s tem pa
seveda dosegajo lepe uspehe.

(Nadaljevanje na 10. strani)
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SINDIKALNE SPORTNE IGRE

V zadnji Stevilki Storskega Zelezarja smo objavili program
prireditev v okviru sindikalnih $portnih iger. Tekmovanje poteka
preko vsega leta v razlicnih panogah. V konkurenci moskih tekmu-
jejo ¢lani do 35'let in nad 35 let starosti, Zenske pa ne glede na
starost. ;

Do sedaj se je koncalo tekmovanje v naslednjih panogah:
smucéanje (veleslalom), namizni tenis, $ah in kegljanje.

REZULTATI:

Veleslalom ¢lani — ekipno:

1. mesto Zelezarna Store, 2. mesto Celjski tisk Celje, 3. mesto
Prosveta Celje, 4. mesto Libela Celje, 5. mesto EMO Celje, 6. me-
sto Aero Celje, 7. mesto Cinkarna éelje, 8. mesto Zdravstvo Celje,
9. mesto Ingrad Celje, 10. mesto Klima Celje. :

Nastopilo je 23 ekip. Za ekipo Zelezarne Store so nastopili:
Ing. Senci¢ Srec¢ko, Rozman Franc, Mastnak Maks, Vrecar Franc,
Stojan JoZe, Kujan Laslo, ing. Povalej Leopold, Godicelj Ivo,
Tansek Jakob in Jazbec Albin.

Veleslalom starejsi ¢lani — ekipno:

1. mesto Zelezarna Store, 2. mesto Zavod za napredek gospo-
darstva Celje, 3. mesto Celjski tisk Celje, 4. mesto EMO Celje,
5. mesto Cinkarna Celje, 6. mesto Ingrad Celje, 7. mesto Zi¢na
Celje, 8. mesto Toper Celje, 9. mesto Prosveta Celje, 10. mesto
Savinja Celje.

Nastopilo je 13 ekip. Za Zelezarno Store so tekmovali: Kline
Tone, Kavka Franc, Kumperger Ivan in Veber Tine.

Veleslalom ¢lanice — ekipno:

1. mesto Prosveta Celje, 2. mesto Ingrad Celje, 3. mesto Celjski
tisk Celje, 4. mesto Toper Celje, 5. mesto Zelezarna Store, 6. mesto
Klima Celje.

Za Zelezarno Store sta nastopili: Urbajs Fanika in Zeli¢ Silva.

NAMIZNI TENIS

Clani — ekipno: .

1. mesto Celjski tisk Celje, 2. mesto EMO Celje, 3. mesto Aero
Celje, 4. mesto Libela Celje, 5. mesto Zelezarna Store, 6. mesto
Zavod za napredek gospodarstva Celje, 7. mesto Prosveta Celje,
8. mesto Ingrad Celje, 9. mesto Kovinotehna Celje, 10. mesto Cin-
karna Celje.

Nastopilo je 27 ekip. Za ekipo Zelezarne Store so nastopili:
Skorjanc Franc, Pajk Vinko, Baumgartner Zvonko in Grubensek
Franc.

Rezultati posameznih dvobojev:

Zelezarna — Zavod za napredek gospodarstva Celje 5
Zelezarna — Tkanina Celje 543
Zelezarna — EMO Celje 5:4
Zelezarna — Libela Celje 245
Zelezarna — Elektro Celje Bl
Zelezarna — Cinkarna Celje 5:0
Zelezarna — Ingrad Celje S
Zelezarna — Klima Celje S
Zelezarna — Celjski tisk Celje 4:5
Zelezarna — Aero Celje 25

Starejsi ¢lani — ekipno:

1. mesto Celjski tisk Celje, 2. mesto EMO Celje, 3. mesto Elek-
tro Celje, 4. mesto Zelezarna Store, 5. mesto Cinkarna Celje, 6. me-
sto Prosveta Celje, 7. mesto Obrtnik Celje, 8. mesto Klima Celje,
9. mesto Ingrad Celje, 10. mesto Obnova Celje.

Nastopilo je 11 ekip. Za ekipo Zelezarne Store so nastopili:
Krajnc Srec¢ko, Rukavina Dane, Zumer Ivan in Janezi¢ Karel.

Rezultati posameznih dvobojev:
Zelezarna — Cinkarna Celje
Zelezarna — Klima Celje
Zelezarna — EMO Celje
Zelezarna — Obcina Celje
Zelezarna — Obnova Celje
Zelezarna — Celjski tisk Celje
Zelezarna — Elektro Celje
Zelezarna — Prosveta Celje
Zelezarna — Ingrad Celje
Zelezarna — Obrtnik

Iz rezultatov je razvidno, da so na$i igralci namiznega tenisa
dosegli ob moéni konkurenci zadovoljiv uspeh. Tekmovanja so se
udelezile tudi nase ¢lanice in so pricakovano zasedle zadnje mesto
med enajstimi ekipami. Ta njihov nastop ne smatramo za ne-
uspeh, kajti prijavile so se k tekmovanju predvsem zaradi sode-
lovanja in to, zavestno, da so popolne zadetinice. Vsak zacetek
je tezak in zato ni razlogov, da v bodoée ne bo bolje.

tnnnnikann o ko o
OO oLnLnLn

KEGLJANJE

Clani ekipno:

1. mesto Zelezarna Store (962), 2. mesto Obnova II Celje (954),
3. mesto EMO Celje (952), 4. mesto Libela Celje (929), 5. mesto
Aero II Celje (925), 6. mesto Izletnik Celje (923), 7. mesto CETIS
Celje (886), 8. mesto Zi¢na Celje (873), 9. mesto Aero I Celje (864),
10. mesto Obc¢ina Celje (860). ?

Nastopilo je rekordno Stevilo ekip in sicer 45. To so rezultati
spomladanskega dela tekmovanja. V jeseni bodo vse ekipe Se
enkrat nastopile in se bosta oba rezultata upostevala za koncno
uvrstitev.

Za ekipo Zelezarne Store so nastopili: Sivka Joze, Kavka Mar-
jan, Rukavina Dane, Lubej Ciril, Petri¢ Franc in Krajnc Emil.

Prepri¢ani smo, da bodo nasi kegljac¢i v jesenskem delu prav
tako dobro tekmovali in obdrzali 1. mesto.

Clanice ekipno:

1. mesto Zelezarna Store (508), 2. mesto Aero Celje (457),
3. mesto Ingrad II Celje (443), 4. mesto Ingrad I Celje (409), 5. me-
sto Komunalni zavod Celje (365), 6. mesto Obnova Celje (358),
7. mesto Prosveta Celje (320), 8. mesto EMO Celje (293), 9. mesto
Opekarna (228).

Za naso kipo so nastopile: Ludvig Eva, Krajnc Dragica in Per-
par Milica. Tudi Zenske ekipe imajo v jeseni ponovni nastop in
tudi od njih pricakujemo najboljsi plasma.

SAH

Ekipe so bile razdeljene v tri jakostne skupine. Po lanskolet-
nem neuspehu je nasa ekipa sodelovala v 2, jakostni skupini in
dosegla 1. mesto. S tem plasmanom si je nasa ekipa ponovno pri-

dobila pravico sodelovanja v prvi jakostni skupini. Vseh ekip je
nastopilo 25.

Vrstni red desetih najboljsih:

1. mesto Ingrad Celje, 2. mesto Cinkarna Celje, 3. mesto Kovi-
notehna Celje, 4. mesto Klima Celje, 5. mesto Aero Celje, 6. mesto
EMO Celje, 7. mesto Zeleznica Celje, 8. mesto Zlatarna Celje,
9. mesto Zelezarna Store, 10.. mesto Prosveta Celje.

Vrstni red v posameznih ligah:

I. liga: 1. Ingrad — 27, 2. Cinkarna — 26, 3. Kovinotehna —
18,5, 4. Klima — 15, 5. Aero — 15, 6. EMO — 14,5, 7. Zeleznica —
13,5, 8. Zlatarna — 10,5; II. liga: 1. Zelezarna — 27, 2. Prosveta —
25,5, 3. lzletnik — 22, 4, CETIS — 20,5, 5. Vodna skupnost — 16,5,
6. Avto Celje — 14, 7. Tehnomercator — 13,5, 8. Libela — 1; IIl. li-

a: 1. PTT — 33, 2. Geodetski zavod — 27,5, 3. Finomehanika —
6,5, 4. Obc¢ina — 24, 5. Tkanina — 17,5, 6. LM — 15, 7. Merx — 12,5,
8. Metka — 12, 9. Zi¢na — 8. :

V casu porocanja teh rezultatov pa se je Ze pricelo tekmova-
nje v nogometu za c¢lane in malem nogometu za starejSe clane.
Rezultate bomo objavili v naslednji Stevilki. V.- T.

Cas izletov je Ze tu. Fantje iz mehani¢ne so lansko leto bili ob Krki
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Dvoboj DDR -

(Nadaljevanje z 8. strani)

Pri nas je stanje precej dru-
gacno. Nasi reprezentanti nima-
jo toliko tekem in treningov, Se
manj pa skupnih priprav, kjer
bi lahko odpravljali morebitne
napake. Vecinoma se srecujejo
samo na tekmovanjih. Tako ima
pac vsak svoj nacin metanja in
smo ve¢ ali manj odvisni od
srefnega dne. Vcasih gre vsem
dobro, zgodi pa se tudi, da kdo
odpove, ar pa je seveda tezko
popraviti.

Kljub temu pa so se na tek-
mi v Crikvenici posebno izkazali
nasi moski, saj so kar dvakrat
premagali svetovne prvake. Naj-
boljsi je bil Miro Sterzaj, ki je
v uradnem nastopu podr]l kar
1.000 kegljev, drugi dan pri
prijateljskem dvoboju pa 1.035
kegljev. S tem je postavil tudi
rekord kegljisca v Crikvenici.

Zenska ekipa pa je prvi dan
izgubila kar za 110 kegljev, kar
izgleda hudo, ¢e pa pogledamo
posamezne rezultate so bile na-
$e reprezentantke v glavnem do-
bre. Premagale so jih veliko
bolj izkusene in izenacene sve-
tovne prvakinje.

Drugi dan pri prijateljskem
sre¢anju, ko ni bilo veé¢ tako na-
peto, pa je bila razlika precej
manjsa, t. j. 59 kegljev v korist
nemske reprezentance.

Rezultati obeh nastopov so
bili naslednji:

Moski 11. 4. 1970 — uradni
nastop, ekipa A: DDR : Jugo-
slavija — 5,626 : 5.644.

Zenske 11. 4. 1970 — uradni
nastop, ekipa A: DDR : Jugo-
slavija — 2.595 : 2.485.

Moski 12. 4. 1970 — prijatelj-
sko srecanje, ekipa B: DDR :
Jugoslavija — 5.641 : 5.709.

Jugoslavija

Zenske 12, 4. 1970 — pruatel;-
sko srecanje, ekipa DDR
Jugoslavija — 2.6 7 2.548.

Prvi dan je bil uradni nastop
in sta pri Zenskah in moskih na-
stopali A ekipi, druga dan, ko
je bilo prijateljsko sre¢anje pa
sta nastopili ekipi B. Pri mo-
Skih se je menjala samo rezer-
va, pri zenskah pa so nastopile
3 rezerve in 3 najbolj$e tekmo-
valke prejsnjega dne.

Oba dneva je bil pri tekmova-
nju navzo¢ nemski konzul z ze-
no. Z velikim zanimanjem sta
sledila vsem tekmam, pri raz-
glasitvi rezultatov pa je obdaril
dva najboljsa kegljaca, tj. Jansa
Anko in Mira Sterzaja, torej
oba Jugoslovana.

Glavni sodnik je bil Italijan
in je izjavil, da 7ze komaj caka,
da bo lahko pozdravil ti dve
mostvi v Italiji in se vnaprej ve-
seli zanimivih in tezkih tekem.

Pred tekmo je priredil pred-
sednik ob¢ine Crikvenica pose-
ben sprejem za vse tekmovalce
in v pozdravnih besedah med
ostalih omenil, da je to prvo
mednarodno bI‘LLdnje v Crikve-
nici in da ga posebno veseli, da
se srecata dva najmocnejsa kon-
kurenta, to je svetovni prvaki
in nasa reprezentanca.

Oba dneva je tudi publika
vztrajno spremljala tekmovanje
in spodbujala nase tekmovalce,
kar je seveda delno tudi pripo-
moglo k dosezeenim rezultatom.

Kakor kaze trenutno stanje,
je nasa moska reprezentanca
dobro pripravljena za nastop na
svetovnem prvenstvu, upamo
pa, da bo tudi Zenska vrsta pri-
sla 8e pravocasno v »formos.

E. L
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Rekreacya

Na dopustu na Rabu je dovolj ¢asa tudi za balinanje

Priznanja sodelavcem
Rdecega kriza

V pocastitev mednarodnega
dne Rdecega kriZza in ob zakljuc-
ku Tedna rdecega kriza so bili
po vsej drzavi odlikovani najza-
sluznejsi sodelavci te nase c¢lo-
vekoljubne organizacije. Ob¢in-
ski odbor Rdecega kriza v Celju
je priredil za dolgoletne pozrt-
vovalne sodelavce RKS svecan
sprejem v stekleni dvorani ho-
tela Evrope v Celju v petek, 8.
maja popoldne. Po nagovoru
predsednika obc¢inskega odbora
RKS tov. Toneta Erjavca so bile
podeljene prizadevnim  akti-
vistom RKS, Solam, delovnim
organizacijam in ustanovam di-
plome in znaki in sicer 8 zlatih
znakov, ki jih podeljuje Zvezni
odbor RKJ, 18 srebrnih znakov
in 20 diplom, ki jih podeljuje
republiki odbor RKS ter 53 pri-
znanj, ki jih podeljuje ob¢inski
odbor Rdecega kriza Celje.

Diplomo republiskega odbora
Rdecega kriza Slovenije je pre:
jel tudi kolektiv nase zelezarne
za dolgoletno podpiranje dejav-
nosti RKS, zlasti pri krvodajal-
skih akcijah.

Take diplome so prejeli Se na-
§i sodelavci: Krumpak Stefan,
Pungersek Franc in Kresnik
Franc, medtem ko je prejela
usluzbenka Krajevne skupnosti
Store tov. Fanika PeSakova sre-
brno znacko z diplomo repub-
liskega odbora RKS.

Tako je ves na$ kolektiv dobil
visoko priznanje za pokazano
razumevanje in pomoc¢ pri akci-
jah Rdecega kriza, saj smo vsa
leta radi priskocili v pomo¢ pri
akcijah odvzemanja krvi, ker
smo razumeli, da je treba kljub
resni¢nim tezavam in . oviram
vendarle razumeti vlogo krvo-
dajalstva in storiti vse, da take
akcije uspejo pri nas, kar se
najbolj da. ‘Tudi v prihodnje
moramo na vse nacine pomaga-
ti pri teh akcijah.

Ostalim nastetim 0d]1k0van~
cem Cestitatom k visokim pri-
znanjem za njihovo dolgoletno
aktivnost v raznih dejavnostih
Rdecega kriza, predvsem pri or-
ganiziranju in izvedbi zdravstve-
mh predavanj in krvodajalskih
akcij.

Krajevna organizacija RKS
Store pa bo za stalne krvodajal-
ce, kakor vsako leto tudi letos
za dan krvodajalcev priredila v
povezavi z obc¢inskim odborom
RKS Celje in Krajevno skupno-
stjo Store skromno slovesnost,
pri kateri bodo prejeli krvoda-
jalci zlate in srebrne znacke, di-
plome in posebna darila. Prire-
ditev je predvidena za 6. junij,
o toénem dnevu in kraju prire-
ditve bodo ¢lani nase delovne
skupnosti in obc¢ani Se obvesce-
ni in prejeli osebna vabila.

Rt

RAZPORED NOGOMETNIH TEKEM

VI. kolo

Steklar — Osankarica
Sever — Doklezovje
Papirni¢ar — Velenje
Branik — Peca
Kovinar — Fuzinar
Smartno — Celulozar

VII. kolo

Osankarica — Smartno
Celulozar — Kovinar
Fuzinar — Papirniéar
Velenje — Branik
Peca — Sever
Doklezovje — Steklar

VIII. kolo

Doklezovje — Osankarica
Steklar — Peca

Sever — Velenje

Branik — Fuzipar
Papirni¢ar — Celulozar
Kovinar — Smartno

IX. kolo

ODsankarica — Kovinar
Smartno — Papirniéar
Celulozar — Branik
Fuzinar — Sever
Velenje — Steklar
Peca — Doklezovije

X. kolo
Peca — Osankarica
Doklezovje — Velenje

Steklar — FuZinar
Sever — Celulozar
Branik — Smartno
Papirni¢ar — Kovinar

XI. kolo

Osankarica — Papirniéar
Kovinar — Branik
Smartno — Sever

2440000000000 00400000000000004

— Si slisal Francelj, spet bodo
leteli na luno.
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KADROVSKE VESTI

V mesecu aprilu 1970 so bile
naslednje kadrovske spremem-
be v nasi delovni skupnosti.

1Z JLA SO SE
VRNILI:

STARLEKAR FRANC, strojni
kljucavnicar, mehani¢na delav-
nica; DORERSEK RUDOLF, zer-
javovodja, jeklarna; GOBEC
VLADIMIR, strojni kljucavni-
car, energetski obrat; VOLOV-
SEK JOZEF, delavec, valjarna;
GABERSEK MILAN, strugar,
mehani¢na delavnica; KOSI
STANISLAYV, delavec, valjarna;
MALGAJ ANTON, strojni klju-
Cavnicar, obdelovalnica valjev;
LUGARIC FRANIJO, delavec, ke-
mi¢ni laboratorij.

NOVI CLANI
DELOVNE SKUPNOSTI

V mehanié¢no delavnico so bili
sprejeti: ZALOKAR EDVARD,
ULAGA ANTON — oba delavca;
v livarno valjav: MURN JURIJ,
UDOVIC IVAN, ANTLE] MAR-
JAN, PLANKO KONRAD, MA-
LEC BOGOMIR, JAGER MAR-
TIN — vsi delavci; v livarno sive
litine: KOVAC JOZEF, MILOJE-
VIC OSTOJA, BAUMKIRHNER
IVAN — vsi delavci; na ekspedi-
tu so se zaposlili: DRAME
FRANC, LAH STANISLAV,
BRATEC IVAN, KOVACIC JO-
ZE, PAJK ALOJZ, KRESNIK

BORIS — wvsi delavei; na elek- ¢

troplavzu: CESAR JOSIP; v
elektroobratu: KUGLER VIN-
KO, elektroinstalater; na pro-
metu: MALGAJ IVAN, STAN-
CER FRANC, FRELIH IVAN —
vsi delavci; v energetskem obra-
tu: KOLARZIK DRAGO — dela-
vec, STOPINSEK VINKO — de-
lavec elektro stroke za $ibki
tok; v jeklarni: PAVIC JOSIP,
TALER LUDVIK — oba delav-
ca. V direkciji: BITENC AN-
TON — tehnic¢ni risar; v rekre-
acijski enoti: HLUPIC IVAN,
delavec; v stanovanjski enoti:
NEZMAH ANTON, OBREZ MI-
HAEL in RAITMAIER MIRO-
SLAV — vsi delavci, v valjarni:
ROBIC BRANKO — strojni teh-
nik, v razvojnem oddelku: PI-
PAN MIRAN, dipl. metalurski
inZenir; v obdelovalnici valjev:
FARTELJ] MILAN, delavec; v
komunalnem oddelku: BOROV-
SAK ANA in VOUK JOZEFA —
cistilki; v Samotarni: RAINIS
IVAN, delavec; v finan¢nem
sektorju: JANCIC MARJANA —
pripravnica.

Po lastii Zelji so
odsli iz podjetja:
KOVACIC FRANC, delavec iz

ekspedita; PERKOVIC ANTON,
delavec iz valjarne; ROZMAN

MARIJAN, delavec iz livarne II;
STUDEN JAKOB, referent iz
komercialnega sektorja; KO-
VAC FRANC, iz elektroplavia.

Samovoljno so prekinili
delovno razmerje:

KRIVEC ALOJZ in PAVIC
BRANKO, delavea iz livarne va-
ljev; LIPOVSEK JOZE, delavec
iz livarne sive litine; JANCIC
ANTON, delavec iz jeklarne;
BIZJAK JULIJAN, delavec iz
valjarne; VIDIC MARTIN, dela-
vec iz jeklarne ter MUZERLIN
FRIDERIK, delavec iz livarne
sive litine.

NA SI

PLANK FRANC, rojen v Sto-
rah, dne 27. novembra 1922, sta-
nuje v Storah, po poklicu va-
ljar. V Zelezarni Store je zacel
delati 1939. leta v valjarni, kjer
je delal do léta 1952 s prekinit-
vijo med vojno, ko je bil pre-
meScen v Zelezarno Judenburg
v Avstrijo. Iz zdravstvenih raz-

logov je bil premescen v obrat
livarno, kjer je opravljal delo
zerjavovodje do 1963. leta, nato
pa delo medfaznega kontrolor-
ja, dokler ni moral vsled bolezni
povsem prenehati z delom in za-
radi tega je bil dne 13. aprila
1970 invalidsko upokojen.

FINRANT KONRAD, rojen 12.
februarja 1917 v Jezercih pri
Sentjurju. Stanuje v Kostrivni-
ci. Pred vojno je delal kot kme-
tijski delavec pri raznih posest-

nikih Ze od mladih let, kjer je
delal pretezno tudi med vojno

NARASCAJ V
DRUZINI SO DOBILI

LIPOVSEK JOZE iz livarne
valjev, ILIC ILIJA iz jeklarne,
SRAMELJ VIKTOR iz komunal-
nega oddelka, ANTLEJ EMIL iz
elektroplavza, ZOLGER FRANC
iz jeklarne, LABOHAR ALOJZ
iz prometa, PUSNIK IVAN iz li-
varne valjev, TALER LUDVIK
iz jeklarne, ZUPANC IVAN iz li-
varne sive litine, PECEK LUD-
VIK iz livarne sive litine, KO-
RITNIK MIHA iz mehaniéne
delavnice, PLANKO IVAN iz va-
ljarne, STARKEL ALOJZ iz pro-
meta ter GREGORIN MARIJA
in DUSAN iz direkcije.

Cestitamo!

Na novo Zivljensko
pot so stopili:

CENE ROMAN iz UOS, GRAC-
NER ROMAN iz valjarne, IVAN-
SEK GRETICA iz pripr. pr. in
BOGDANOVIC VLADO iz livar-
ne sive litine, KOVCE STANKO
iz jeklarne, KOLSEK IVANKA
iz komunale, LOJEN FRIDO iz
livarne valjev, FERLIC EDI iz .
valjarne, JEZOVSEK STANKO
iz livarne sive litine ter TER-
ZAN FRANC iz mehani¢ne de-
lavnice.

Cestitamo!

UPOKOJENCI

in vse do novembra 1948. leta,
ko je vstopil na delo v Zelezar-
no Store, kjer je delal z dvolet-
no prekinitvijo, vse do upoko-
jitve. Ves cas je delal v obratu
jeklarna, pretezno na delovnem
mestu prebodarja, za kar se je
priucil. Dne 24. aprila 1970 je
bil wsled obolelosti, invalidsko
upokojen.

GRADIC ANTON, rojen 12. ja-
nuarja 1913 v Gorici pri Slivnici,
kjer Se sedaj stanuje. Njegova
prva zaposlitev je bila v tovarni
avionov v Trebini, nato je delal
$e pri ve¢ podjetjih. Leta 1948
se je prvi¢ zaposlil v Zelezarni
Store m delal do leta 1956, nato
odsel v Tovarno emajlirane po-

sode Celje. Ponovno se je vrnil
v zelezarno leta 1958 in delal
kot transportni delavec na ek-
speditu. Leta 1961 je bil preme-
$¢en v obdelovalnico valjev,
kjer je delal vse do upokojitve,
to je 4. maja 1970.

ZAHVALA

ANTON GODEC

Ob tezki in neutolazljivi izgu-
bi dragega moza in oceta An-
tona Godeca se zahvaljujemo
vsem, ki ste ga spremljali na
njegovi zadnji poti na pokopa-
lis¢e na Teharjah, darovali cvet-
je in izkazali poslednjo ¢ast.

Posebej se zahvaljujemo upra-
vi Zelezarne Store in sindikalni
organizaciji za darovano cvetje
in izkazano poslednjo pocasti-
tev dragega rajnega, pevcem pa
za ganljivo slovo z zalostinkami.

Zalujoca Zena Matilda
s héerko in sinovoma

IVAN MRAVLJAK

V Sentjanzu nad Storami je
umrl 8. maja 1970 v starosti 75

let Ivan Mravljak, zaposlen ne- -

kaj ¢ez dve leti kot prostorni
delavec v na8i Zelezarni in sicer
od 7. marca 1944 do 19. junija
1946, ko je moral zaradi bolezni
zapustiti delo v tovarni in se vr-
niti na svoje posestvo v Sent-
janzu.

V triinosemdesetem letu sta-
rosti je umrl v petek 10. aprila
1970 priuceni jedrar Anton GO-
DEC, ki je delal v naSi livarni
ze od leta 1906 do 1911, pozneje
je nasSel delo v inozemstvu, v
na$i livarni pa se je zaposlil zo-
pet v aprilu 1921 in delal vse do

upokojitve v januarju 1951. Go-
dec je bil marljiv delavec in je
lepo skrbel za Stiriclansko dru-
zino. Do zadnjega domovanja
na Teharjih so ga pospremili
12. aprila 1970.
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"KRSITEV DELOVNE
DOLZNOSTI

V mesecu aprilu se je komisi-

ja sestala 4-krat in obravnavala
6 primerov krsitev delovne
dolZnosti. V 5 primerih je krsi-
telje oprostila kazni, v 2 prime-
rih je izrekla najblazji ukrep —
opomin, v 10 primerih je izrekla
javni opomin, v 5 primerih je
izrekla zadnji javni opomin, v
4 primerih pa je zadeve odstopi-
la v reSitev DSE.

Za izkljuditev iz delovne skup-
nosti so bili predlagani:

1. Janéi¢ Anton, jeklarna —
3., 30. in 31. 3. 1970 ter od 14. do
20. 4. 1970 neopraviceno izostal
— predlagan DSE jeklarne za
izkljuditev iz delovne skupnosti.

2. Pevec Franc, Jeklarna — 20.
in 21. 3. 1970 ter 11. 4. 1970 ne-
opravi¢eno izostal — predlagan
DSE jeklarne za izkljucitev iz
delovne skupnosti. _

3. Rabuza Ivan, livarna valjev
in kokil — 10, 3. 1970 samovolj-
no ravnal z Zerjavom in pri tem
poskodoval sodelavca — predla-
gan DSE livarne valjev in kokil
za izkljuditev iz delovne skupno-
st1.

4. Esih Franc, ekspedit — 23.
3. 1970 neopraviceno izostal —
predlagan DSE ekspedit za iz-
kljucitev iz delovne skupnosti.

Z zadnjim javnim opominom:

5. Jelen Ivan, elektroplavi —
5. 2. 1970 malomarno opravljal
svoje delo — zadnji javni opo-
min. :

6. Rabuza Ivan, livarna valjev
in kokil — 16. 2. 1970 neopravi-
¢eno izostal — zadnji javni opo-
min.

7. Napret Marjan, razvojni od-
delek — 28. 1. 1970 neopravi¢eno
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izostal — zadnji javni opomin.

8. Kunsti¢ Joze, livarna spe-
cialne litine — 20. in 21. 3. 1970
neopraviceno izostal — zadnji
javni opomin.

9. Golec Drago, jeklarna — 26.
3. 1970 in 7. 4. 1970 neopraviceno
izostal — zadnji javni opomin.

Z javnim opominom:

10. Sarlah Drago, livarna spe-
cialne litine — 10. 2. 1970 ne-
opravi¢eno izostal — javni opo-
min,

11. Pavlec Alog'z, livarna spe-
cialne litine — 16. 3. 1970 neopra-
vi¢eno izostal — javni opomin.

12. Guéek Martin, livarna spe-
cialne litine — 23. 3. 1970 neopra-
vi¢eno izostal — javni opomin.

13. Kle¢ Karl, livarna special-
ne litine — 10. 2. 1970 prisel na
delo v vinjenem stanju in grozil
delovodji — javni opomin.

14. Kozelj Vinko, jeklarna —
27. 3. 1970 neopraviceno izostal
— javni opomin.

15. Grac¢ner Ivan, jeklarna —
9. 3. 1970 neopravic¢eno izostal —
javni opomin. ’

16. Jager Jakob, energetski
obrat — je v no¢i od 30. 6. 1969
na 1. 7. 1969 nepravilno uprav-
ljal s parnim kotlom — javni
opomin.

17. Petek Edi, obdelovalnica
valjev — 23. 3. 1970 neopravice-
no izostal — javni opomin,

18. Pavi¢ Branko, livarna va-
ljev in kokil — 16. 3. 1970 ne-
opraviceno izostal — javni opo-
min. i

'19. Zekar Janez, livarna valjev
in kokil — 19. 3. 1970 je bil vi-
njen pri delu — javni opomin.

Iz pisarne pravne sluzbe

TEHNICNO sodelovanie Jugo-

mirovanija i kodirovanie proces-® slavije z mednarodnimi organi-

sov obrabotki v ma$inostroenii,
Moskva 1969, S-3461

STORSKI ZELEZAR, Glasilo de-
lovnega kolektiva Zelezarne Store
— Izhaja vsak mesec — Odgo-
vorni urednik Stane Ocvirk —
Urednik Rudolf Urgié¢ — Ured-
niski odbor: dipl. ing. Janez Bar-
bori¢, Friderik JernejSek, Anton
Mackosek, Rajko Markovié, Stane
Dcvirk, Stane Sotler, Rudolf Ur-
§i¢, dipl. ing. Niko Zakonjfek in
Ivan Zmahar — Tisk CETIS
grafiéno podjetje Celje — 1970

" Kupolofen.

zacijami in posameznimi drza-
vami, Beograd 1969. S-2591

NAUCNO-tehni¢eskaja termi-
nologija. Tom. ITI, Moskva, 1969.
S-2590

BLECKMANN E. C.: Die Hir-
terei. Springer .Verlag, Berlin,
1969. S-2592

HOFF u. DAHL: Grundlagen
des Walzverfahrens. Verlag
Stahleisen, Diisseldorf, 1955.
S5-2593

BETONSKE prednapregnute
konstrukecije, Izd. Gradevinska
knjiga« 1969. S-3462

PRAXIS des Schmelzens im
Giessrei - Verlag,
Gmbﬂ. 1969, S-3463

ZELEZARNA STORE

RAZPISUJE

Stipendije za vpis ucencev v poklicne $ole za Solsko leto
1970/71 za naslednje poklice:

1. STROINI MEHANIK: poklic Sirokega profila — po-
droCja dela obsegajo predvsem obdelave kovin, izdelavo
razliénih kovinskih izdelkov, izdelavo in popravila strojnih
delov, montaZo, vzdrZevanje in remont strcjev in naprav.
Ta podrocja dela, ki jih obsega poklic strojni mehanik, se
pa pojavljajo v razlicnih dejavnostih gospodarstva, pred-
vsem pa v-industriji in obrti.

2. KLJUCAVNICAR-ORODJAR: poklic $irokega profila
— podro¢ja dela obsegajo predvsem izdelavo in popravilo
ter vpenjanje orodij. Ta delovna podroé¢ja, ki jih obsega
poklic orodjarja, se pojavljajo v gospodarstvu v raz-
licnih dejavnostih, predvsem pa v kovinski industriji ter
ostalih panogah industrije, ki uporablja kovinska orodja
v proizvodnem procesu.

3. STRUGAR: poklic Sirokega profila. Podroc¢ja dela
obsegajo predvsem obdelavo kovin s struZenjem z najraz-
liénej$im orodjem in pripravami na struznicah vseh vrst.
Izdelovanje razli¢nih strojnih in drugih delov, ki jih izde-
luje strugar s struZenjem, se pojavlja kot potreba v raz-
liénih dejavnostih gospodarstva, predvsem pa v industriji.

4, REZKALEC: poklic Sirokega profila. Podroc¢ja dela
obsegajo predvsem obdelavo kovin z rezkanjem z najrazlic-
nej$im orodjem in pripravami na mnajrazlicnejsih rezkal-
nih strojih, Izdelovanje razliénih strojnih in drugih delov,
ki jih izdeluje rezkalec z rezkanjem, se pojavlja kot potreba
v razlicnih dejavnostih gospodarstva masploh, predvsem pa
v industriji.

5. KOVAC: poklic sirokega profila. Podro¢ja dela ob-
segajo ro¢no in strojno oblikovanje izdelkov s kovanjem.
Ta delovna podroc¢ja, ki jih obsega poklic kovaca, se jav-
ljajo v gospodarstvu — industriji in obrti, predvsem pa
v kovinski industriji in metalurgiji.

6. VARILEC: poklic Sirokega profila, Podrocja dela ob-
segajo varjenje kovinskih delov, najrazli¢nejsih strojnih
delov konstrukcij in drugih izdelkov, ta delovna podrocja
ki jih obsega varilec, se pojavljajo v industriji, rudarstvu
in obrti. : :

7. ELEKTROMEHANIK: poklic Sirokega profila. Po-
droc¢ja dela obsegajo predvsem montiranje, demontiranje,
preglede in popravila elektri¢nih strojev in naprav, kakor
tudi merilnih elektri¢nih naprav, izvajanje vseh vrst elek-
tri¢énih instalacij, izdelovanje nekaterih nadomestnih delov
za elektri¢ne naprave, delo na prostih vodih in kabelskih
omrezjih, ugotovljanje napak in okvar na elektricnih stro-
jih in napravah. Ta delovna podroc¢ja se javljajo v vseh ve-
jah gospodarstva in obrti.

8. OBRATNI ELEKTRIKAR: poklic $irokega profila.
Podroc¢ja dela obsegajo predvsem gradnjo in wvzdrzevanje
elektri¢nih naprav' jakega toka za nizke in visoke napetosti,
dvigalnih in transportnih naprav, motornega pogona s sti-
kalnimi napravami, razni obdelavni stroji, toplotne na-
prave, transformatorske in usmeritvene elektri¢ne instala-
cije in omreZja. Ta delovna podrocja se javljajo v vseh po-
droc¢jih gospodarstva in obrti.

9. VODOVODNI INSTALATER: poklic Sirokega profila.
Podro¢ja dela obsegajo instaliranje vodovodnega omreZja,
montazno sanitarnih in drugih naprav ter vzdrZevanje in
popravljanje vodovodnega omreZja ter naprav. Ta delovpa
podroc¢ja, ki jih obsega poklic vodovodnega instalaterja, se .
pojavljajo v industriji in obrti ter v gradbeni$tvu. 1
KANDIDATI MORAJO OB VPISU PREDLOZITI NASLED-
NJE DOKUMENTE:

— lastnoro¢no napisano prosnjo;

— spricevalo o uspe$no zakljuceni osemletki;

— zdravni$ko spricevalo;

— potrdilo o premozZenjskem stanju starSev;

— rojstni list;

— Zivljenjepis (za tiste, ki se bodo vkljudili v uk elek-
trostroke). -

Dokumente sprejema za kovinske poklice Solski indu-
strijsko kovinarski center Store, za varilce in za elektro-
stroko pa IC Zelezarne Store. ;

Rok prijav je 15. julij 1970. Vse informacije o Solanju
dobite v zelezarni Store, telefon int. §t. 350 ali na tajnistvu
SIKC Store telefon 77-051 ali Zelezarna int. 345.

§t. 5 — maj 1970




