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Pri nekem znanem postopku za izbrizga-
vanje materijalij ob uporabi kondenziranih
plinov kot {lacnega sredstva se v materija-
lu, ki naj se izbrizgava. Kkondenzirzn plin

raztopi pod tlakom, ki je zadosten, da se

drzi plin v kondenziranom stanju, in ta raz-
topina se iz zaprte posode, v Kateri je
spravljena pod tlakom kondenziranega pli-
na p tiska skozi ustnik, ki je predviden na
posadi.

lzum se nanaSa na priprave za izbrizga-
vanje materijala na zgoraj opisani nacin in
cbsega izoblicenje v to svrho uporabljanih
brizgalnih crganov kakor tudi razporedbo
posod, ki sluZijo za hranjenje materijala z
raztcplienim tlaénim sredstvom. nanasa se
pa tudi na nadaljne detajle izdelovanja
priprav kakor tudi na raztopitev materijala.
_ Pri pripravah, izvedenih glasom izuma,
je poscda za materijal tako izobliena, da
se more v napolnjenem in hermetitno zapt-
tem stanju spravljati v promet brez names-
cenega izbrizgalnega ustnika, s tem da so
predvideni ukrepi, ki omogocajo namesti-
tev brizgalnih ustnikov v vsakem poljub-
nem trenutku pred uporabo.

[zbrizgalni organi so tako urejeni, da se
morejo z lahkoto namestiti na posodi za
materijal. Poleg tega so iz brizgalni orga-
ni cpremljenj s pripravami, ki omogod&ajo,
da se hermeti¢no zaprta posoda za materi-
jal v zaZeljenem trenotku odpre v svrho v-
postavitve zveze med njeno notranjostjo in
izstrujnim kanalom brizgalnega ustnika.

Izum se nanaSa tudi na razlitne kon-
struktivne detajle brizgalnih ustnikov, ki so

upcrabljivi tudi pri brizgalnih ustnikih, ka-
teri so s poscdo za materijal trajno zveza-
ni ali so namenjeni, da se svezejo s poso-
dami za materijal druge vrste kot so opi-
sane v predmetnem sluéaju.

Predmet izuma je predccen na risbi, ka-
tera kaze Kot primer razne izvedbene obli-
ke. SI. 1 KaZe aksijalni podolzni presek
skozi ustnik, namesen na poscdi za mate-
rijal. Sl 2 kaze detajl s predobno iglo v ta-
kem pclcZaju, da je zveza med posodo in
brizgalnim kanalom cdprta, SI. 3 kaze iglo
v zaprtem pclozaiju. S, 4 kaze v aksijalnem
podolznem preseku zgornji konec neke
druge izvedbene obliki brizgalnega ustnika
v poloZeju delovanija.

V slikah zna¢i 1 poscdo za materijal, iz-
delano iz jeklene ploctevine, — 2 je zama-
ek, ki cbstoja na pr. iz medenine in je tes-
no vpreSan v vrat 3 posode za materijal.
Da =e doseZze popolna tesnost med deloma
2 in 3 je v utcru zamaska 2 vloZen elasti¢en
obro¢ 4 na pr. iz gume, ZamaSek 2 je od
svojega zgornjega konca do blizu spodnje-
ga konca tako izvrtan, da na spocdnjem
koncu ostane ¢isto tanka stena 5, ki se mo-
re z lahkoto predreti. Okrog stene 5 je
predviden cbrocast umol 11. ki sluzi kot
ventilcy sedez, potem ko je stenz predrta.

Za prediranie stene 5 sluZi otla igla 6,
ki nosi izbrizgalni ustnik 7, v katerem je
pri predcéenem primeru predvidena eks-
panzijska kemcra 8, da se doseZe homoge-
na razpreSitev izbrizgavanega materijala.

Ekspanzijska komora leZi v kapi, ki se
mere odvijaditi z igle 6. V izvrtino te Kape
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je vstavljen filter 9 in pa plosca 20, kate-
ra :ma eno ali vel lukenj. Filter sluzi za za-
drzavanje kep, ki se eventualno nahajajo v
materijalu in ki bi mogle povzroditi zama-
Senje izstrujne cdprtine 10 v ustniku, Od-
prtina ali cdprtine v plo§¢i 20 so v razmer-
ju k velikosti odpriine 10 cdmerijene tako,
da pri izstrujanju materiiala v komora na-
stane v prestoru 8 dalekoseZno zmanjSanje
tlaka, na pr. cd prekotlaka pribliznp 3 at-
mosfer na prekctlak priblizno 1 atmosfere.

Igla 6 je uviiatena v izvriino zamaska 2
in se more potem vrtenja gibati k ventilo-
vemu sedezu 11 ali od istega stran. Da se
doseZe tesnz zveza med iglo 6 in zamas-
kom 2, je predviden elasticen obro¢ 12, ka-
terega Cvrsto drzi kapa 15, ki je navijale-
as na zamaSek 2. Gibanje igle v smeri na
ven je omejeno po prosto vloZeni plosci
13, katera je cpremljena z ekscentri¢no
luknjo tako velikcsti, da je cmogocéeno na-
meScenje igle s spodni'm koncem. Ako je
plosfa nameSc¢ena na svoiem mestu, kakor
kaZe sl. 1, se vsled ekscentri¢nega poloZa-
ja luknje v tej plesci doseze, da se more
igla samo tako dale¢ izvijaditi, dokler njen
r:z8 rjeni del 14 ne dospe v dot’k s spodnjo
stranjo plosce. Ploséa tudi povzrodi, da se
olzj8a gibanje kape 15 napram obrofu 12.
Delcvanje gibljive ploste kot zapornega
organa se v ostalem more nadomestiti z
delcvonjem fiksne plesce, na pr. kape 15,
ako je v njej predvidena zadosti velika,
ekscentri¢no razporeiena odprtina, skozi
katero se ne more gibati igla, ako se kapa
n-haja na svoiem mestu.

Brizgalni ustnik 7 more imeti napram
podolzni smerj igle 6 poljuben polozaj in
med iglo 6 in kapo 7 morejo biti razpore-
jeni vmesni komadi razne oblike, da se do-
sezejo zaZeljeni poloZaji.

Pri primeru, predofenem v sl. 4, obsto-
ja tak vmesni komad iz upogljive cevi 16
na pr. iz bakra ali svinca.

Pri predoCenem primeru se smatra, da
ima posoda | pribliZzno premer 8 cm, za-
maSek 2 premer priblizno 1 em in kapa 7
zunanji premer priblizno 8 mm. Izbrizgal-
na odprtina more potem imeti na pr. pre-
mer 0.8 mm in odprtina v plos¢i 20 pre-
mer priblizno 1 mm. Posoda 1 more biti
izdelana na primer iz Zelezne ali jeklene
plogevine potom spajkanja po liniji spajke,
ki ima cikcak-obliko ali je na drugaden na-
¢in podaljana (na pr. pctom Korugiranja).

V ostalem se morejo detajli pokazanih
priprav speminjati znotrai Sirokih meja.

Tako more biti na pr. namesto mem-
brane 5 predvidena odprtina, v Kateri je
prispajkan ¢ep, ki se pri uvijacenju vrete-
na 6 more potisniti iz odprtine in v poso-

do 1, tako da se ustvari zveza med notra-
njostjo poscde in brizgalnim ustnikom.

Pri izbrizgalni pripravi, kakor je predo-
€ena na risbi, se predpostavlja, da se v
materijalu ki naj se izbrizgava in se naha-
ja v posodj 1, nahaja kondenziran plin v
zadosti veliki mnoZini, da se more povzro-
¢iti izbrizganje celckupne vsebine posode
ob konstantnem tlaku, t. j. ob tlaku, ki le-
zi pod kondenzacijskim tlakcm plina. Teko-
¢ina, Kkatera se potiska v ekspanjisko ko-
moro,, bo potem vedno vsebovala znatno
mnczino Kkondenziranega plina, ki se v
ekspanzijski kemor: dovede do popolne al;
delne izparitve.

Ako je zeZzeliena zelo dalekosezna raz-
prasitev (na pr. pri lakih ali vosku za tla
ali pri sredstvih za unicevanje Zuzelk s pe-
trolejevimi destilati kot glavno sestavino),
bi morala o materijalu raztopljena mnozina
tlacnega sredstva (kondenziranega plina)
biti v splosnem razmeroma velika. Pri u-
porabi dimetiletra kot tlaénega sredstva —
za lake in vosek za tla in za desinfekcijska
sredstva zgoraj cmenjene vrste — se do-
sezejo najbolj8i rezultati vedinoma pri
mncZinah tlatnega sredstva, ki znasajo 10
do 50%.

Ako je popolnost razprasitve brez po-
sebne vaZnosti, se lahko uperabljajo tud:
mnozine izpcd 10%. vendar so se dosedaj
samo v redk’h primerih dosegli ugodni re-
zultati z manj kot 2% dimetiletra,

Patentni zahtevi:

1. Ararat za izbrizgavanje materijalih s
pome &jc plina, cznafen s tem, da se iz-
brizgalni organ nosi od otle igle ali kak-
Snega drugega crgana, ki je prirejen kot
ventilovo telo.

2, Priprava po zehtevu 1, oznacena s tem,
da je ventilovo telo izoblifeno za uvijole-
nje v zamasek, ki zapira posodo, vsebujo-
to za izbrizgavanie dolodeni materijal, in
da je ventilovo telo opremlieno z razlirje-
njem 2li ven mole¢im delom, ki vsled so-
delovanja z ven mole¢imi deli, katere nosi
zamaSek, omejuje ¢ibanje ventilovega te-
lesa na ven.

3. Priprava po zahtevu 2, oznacena s
tem, da je okrog vretena ventilovega tele-
sa pcloZen elasti®en ali plasti¢en telesni ob-
ro¢, ki se potom navijalenja kape na zgor-
nji del zama%ka posode tesno pritisne ob
ventilovp vreteno in ob zamaSek posode.

4. Priprava po zahtevu 3, oznalena s
tem, da je med tesnilnim obrocem in kapo
vloZena prosta plosta, katera olajSuje gi-
banje kape napram tesnilnemu cbrodu.

5. Priprava po zechtevu 4, oznafena s
tem, da ima vleZena prosta ploséa ekscen-
tritno izvrtino, katere premer priblizno od-



govarja premeru onega dela, ki leZi izpod
ventilovega telesa na njegovem najjaéjem
delu.

6. Priprava po zahtevu 1, oznalena s
tem, da je zunanji del izbrizgalnega orga-
na tverjen od izmenljivega dela.

7. Priprava po zahtevu 6, oznalena s
tem, da je v izmenljivem delu predvidena
razsiritev, ki sluzi kot ekspanzijska komo-
ra za izstrujajoco raztopino materijala.

8. Priprava po zahtevu 6. oznaCena s
te, da je v izmenljivem delu vloZena pre-
luknjana plod¢a, katera nudi struji materi-
jala odpor.

9, Priprava po zahtevu 1, oznafena s
tem, da je v izbrizealnem kanalu vloZen
filter, ki obstoja na pr. iz pocinjenega
pletiva iz kovinske Zice.

10. Priprava po .zahtevih 1 in 6, oznage-

na s tem, da je filter vloZen v izmenljivem
delu izbrizgalnega ustnika.

11. Priprava po zahtevu 1, oznaena s
tem, da je zunanji konec izbrizgalnega ust-
nika zvezan z ventilovim telesom potom
upogljive cevi, na pr. iz bakra ali alumini-
ja ali svinca.

12. Priprava po zahtevu 1, oznalena s
tem, da je posoda za materijal zaprta z
zamas$kom, Ki vpresan v vrat posode in ima
na enem mestu, ki je obdano od omenjene-
ga vratu, obrolast utor, v katerega je vlo-
zen tesnilni obrod.

13. Tlakoporna plocevinasta posoda s
spajkanimi zvezami, oznaena s tem, da je
dolZina spajkanega robu podali§ana potom
korugiranja, preluknjanja ali na drug na-
¢in.
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