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PAPIRNICA KOLIČEVO

SKLEPI DELAVSKEGA SVETA
KOLIČEVO, JANUARJA — Na 19. zasedanju, ki je bilo 

dne 25. 12. 1965, je delavski svet sklenil:
■ Poplavljencem iz Murske Sobote in okolice se iz sred­

stev podjetja dodeli pomoč v višini 1,000.000 dinarjev.
■ Za novoletno obdaritev otrok naših delavcev starih od 

dveh do 11 let ter za stroške zaključne prireditve, se sindikal­
ni organizaciji podjetja dodeli pomoč v višini 500.000 din 
(starih).

■ Odboru za novoletne prireditve se dodeli pomoč v višini 
35.000 din (starih).

■ V zvezi z načelnim sklepom 16. zasedanja delavskega 
sveta z dne 25. 8. 1965, ko je bilo sklenjeno, da se prodajo 
stanovanja oz. stanovanjske hiše, ki jih je podjetje kupilo oz. 
kot investitor zgradilo, je bil sprejet naslednji sklep:

Prodajo se naslednja stanovanja oz. stanovanjske hiše:

ŠKERJANČEVO 15
4 dvosobna .... po 55 m2 3,522.000
1 trisobno .... po 68 m2 4,107.200
1 enosobno .... po 42 m2 2,536.800

ŠKERJANČEVO 15 a
12 dvosobnih . . . . po 56 m2 3,305.500
KOLIČEVO n.b.
4 trisobna .... po 86 m2 5,830.800
1 dvosobno .... po 64 m2 3,904.000

DOMŽALE, Ljubljanska 85
12 trisobnih .... po 65,19 m2 4,452.477

8 garsonjer .... po 22,55 m2 1,540.165
DOMŽALE, Prešernova 30
8 trisobnih .... po 67 m2 4,341.600
4 dvosobna .... po 51 m2 3,244.800
1 dvosobno .... po 45 m2 2,182.500
1 enosobno .... po 32 3 m2 1,566.550

RADOMLJE 108
3 trisobna .... po 63,27 m2 4,460.535
5 dvosobna .... po 50,08 m2 3,530.640

RADOMLJE 109
3 trisobna .... po 63,27 m2 4.460.535
5 dvosobna .... po 50,08 m2 3,530.640

RADOMLJE 110
3 trisobna .... po 63:27 m2 5,124.870
3 dvosobna .... po 50,08 m2 4 056.480

KOLIČEVO 41
1 dvosobno .... po 49 m2 2,342.200

VIR, Papirniška 5
1 dvosobno .... po 56 m2 2,741.200
1 dvosobno .... po 46 m2 2,251.700
1 enosobno .... po 36 m2 1,762.200
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Kupni pogoji:
Prodaja se po zakonu o spremembah in dopolnitvah zako­

na o prometu z zemljišči in stavbami z zbiranjem pismenih 
ponudb.

Kupnina se plača ob podpisu pogodbe. Člani kolektiva 
Papirnice Količevo plačajo stanovanje 5 %> takoj ob podpisu 
pogodbe. 5 °/o v enem letu po podpisu pogodbe, ostanek pa v 
30 letih ob 2 °/o obrestni meri.

Predkupno pravico imajo nosilci stanovanjske pravice. 
Pismene ponudbe sprejema komisija za prodajo stanovanj do 
vključno 28. 12. 1965. Za odpiranje pismenih ponudb in dolo­
čitev najboljšega ponudnika se izvoli tričlanska komisija, ki 
jo sestavljajo: Milan Korošec, Roman Kopač in Jakob Zanoškar.

Opomba: Osnova za prometno vrednost (izklicna cena) 
stanovanj je bila v skladu s posvetovanjem na pravobranil­
stvu (občinskem in republiškem) določena po sodnem cenilcu.

■ Sprejme se plan investicijskega vzdrževanja in v ta 
namen za leto 1966 določijo naslednja sredstva za:

gradbene objekte.................................... 66.000.000
proizvodne stroje.................................... 95,000.000
inštalacije .............................................. 12,000.000
druge stroje — ostalo.......................... 52,000.000
skupaj........................................................  205,000.000

in določi stopnja investicijskega vzdrževanja, ki znaša L5 °/o.
■ Za reklamo se odobrijo sredstva v višini 2 000.000 din, 

za reprezentanco pa isti znesek kot v lanskem letu to je 810 
tisoč din.
SKLEPI 20. ZASEDANJA DS, KI JE BILO DNE 50. 12. 1965

■ Sprejmejo se spremembe in dopolnitve statuta podjetja 
(o tem bomo obširneje pisali v prihodnji številki).

■ Izvoljena je bila razpisna komisija za delovno mesto 
direktorja, ki jo sestavljajo: Anton Orehek, Pavel Klemenčič 
in ing. Niko Belšak.

■ Razpiše se delovno mesto direktorja.
■ Stanovanjski sklad podjetja se s pogodbo prenese v ob­

činsko podjetje za gospodarjenje s stanovanji in stanovanj­
skimi hišami.

Razpravljali so o gospodarskem načrtu 
Združenih papirnic Ljubliana

Delavski svet je priporočil sodelovanje med obratoma
VEVČE, JANUARJA — Delav­

ski svet podjetja je na svoji 8. 
redni seji, dne 30. XII. 1965 po­
drobno pregledal predlog gospo­
darskega načrta za leto 1966, o 
njem razpravljal in ga v celoti 
sprejel.

Ugotovili so, da je bilo preteklo 
leto kljub mnogim težavam ven­
darle uspešno — (o tem bomo še 
poročali) — za kar gre priznanje 
kolektivoma obeh poslovnih enot. 
Ob tej priložnosti je delavski svet 
priporočil sodelovanje obratov, ta­
ko na področju proizvodnje, samo­
upravljanja in strokovnih služb.

Gospodarska reforma, ki smo jo 
začeli praktično izvajati v drugi 
polovici leta 1965, nas bo silila 
v letu 1966 k največji prizadevno­
sti, da bi uresničili plan, povečali 
proizvodnjo, nemoteno obratovali 
in poslovali.

V ta namen je delavski svet 
sprejel precej važnih sklepov, od 
katerih naj omenimo najvažnejše:

— z zboljšanjem organizacije 
doseči optimalno zaposlenost,

— z načrtnim vzdrževanjem do­
seči čim manjše zastoje na osnov­
nih kapacitetah,

— zboljšati strukturo porabe 
lesa v korist slabših vrst,

— znižati porabo pomožnega 
materiala, kar predstavlja nere­
alno visoko postavko v strukturi 
lastne cene,

— urediti transport v Medvodah 
in izpeljati tehnične izboljšave v 
kotlarni,

— povečati osebno odgovornost 
na vseh nivojih in uvesti še sti- 
mulativnejši način nagrajevanja,

-— urediti stanje okoli razpušča­
nja izmeta, kar bo mogoče s po­
stavitvijo novih razpuščevalnih 
naprav,

— odpraviti napake pri proiz­
vodnji na III. papirnem stroju z 
ureditvijo natoka in sušenja,

— urediti preskrbo z električno 
energijo,

— izpolniti delo obratne tehnič­
ne kontrole in programskega 
centra,

— v Medvodah še naprej delati 
na zboljšanju kakovosti celuloze, 
zlasti pa na zmanjševanju njene 
smolavosti.

Za dosego vseh omenjenih in 
drugih nalog bo morala delovna 
skupnost kot celota, vsaka eko­
nomska enota in vsak poedinec 
kot član kolektiva vložiti vse sile. 
Od tega je odvisen skupni uspeh, 
ki se bo poznal ne samo prihod­
nje leto, ampak bo osnova za živ­
ljenje in gospodarjenje tudi v na­
slednjih letih.

Med posameznimi elementi pla­
na ne moremo trditi, kateri je 
važnejši, vendar je najprej ome­
niti PLAN PROIZVODNJE. Pri 
tem planu je treba upoštevati vse 
faktorje, ki vplivajo na količin­
sko proizvodnjo posameznih 
artiklov. Od teh faktorjev bo ne­
dvomno vplivala rekonstrukcija 
II. papirnega stroja in sprememba 
strukture proizvodnje v korist 
brezlesnih papirjev visokih kva­
litet, ki jih vedno več zahteva 
tržišče. S tem je ozko povezana 
tudi kvaliteta celuloze v Medvo­
dah, kar pa vpliva tudi na koli­
čino.

Da bi.se že takoj v začetku leta 
pravilno, zlasti pa pravočasno 
spoprijeli z delom, je prav, če so 
nam znane planirane količine, ki 
naj bi jih do konca leta dosegli:

Ton

beljena celuloza . . . 15.550
l/a normalna celuloza . 1.100
III/c celuloza .... 450
grče................................... 420
suhi pinotan.................... 584
tekoči pinotan .... 1.000
brezlesni papirji . . . 22.800
srednje fini papirji . . 8.200
lesovina................................3.600
CMC .............................. 133

Za to proizvodnjo predvideva 
plan izkoriščanje proizvodnih 
strojev preko 90 °/o, pri čemer bo­
do stroji čez vse leto stali le po 7 
dni ob državnih praznikih, po ne­
kaj ur ob obveznih tedenskih re- 
paraturah in okoli 8 dni za letni 
remont.

Poraba surovin je planirana na 
vrednost 63 milijonov novih dinar­
jev. Realizirana bo v tej višini, 
če bodo ostale cene iste, kot so 
sedaj. Največje vsote so planirane 
za celulozo, premog, energijo, ko- 
lofonijo in kaolin.

Pri ugotavljanju in razdelitvi 
celotnega dohodka za leto 1966 je 
delavski svet potrdil naslednje 
planirane količine:

N din

Celotni dohodek . . 106,035.250
Porabljena sredstva . 74,172.000
V breme celot, dohod. 78,704.730

Pri politiki razpolaganja s sred­
stvi poslovnega sklada in njego­
vem planiranju so se ozirali na 
programiranje razvoja podjetja. 
Ugotovili so, da mora biti angaži­
ranje poslovnega sklada odvisno 
od povečanja proizvodnje in giba­
nja na tržišču. S tem v zvezi je 
planirani znesek poslovnega skla­
da v višini 9,694.870 N din realen.

Pri delitvi planiranega čistega 
dohodka pa je bilo namenjeno 
74,3 °/o za osebne dohodke, 25,7 "/o 
pa za sklade. Na to delitveno raz­
merje vplivajo poleg nagrajeva­
nja po produktivnosti in ekono­
mičnosti poslovanja še zunanji 
vplivi, med njimi tudi gibanje 
življenjskih stroškov.

Pri nadaljnji razpravi o planu 
za to leto, se je delavski svet usta­
vil tudi pri programu kadrovske 
politike. Osnovna karakteristika 
dela na tem področju dela se v

letu 1966 ne bo bistveno spreme­
nila.

Zapoznela investicija premazne­
ga stroja pa bo le vzrok težav v 
kadrovanju, ker bo za predviden 
kader, ki bo končal strokovno šo­
lanje že letos spomladi, predstav­
ljal vse do postavitve stroja višek 
delovne sile. Pod naslovom kadro­
vanja ni predvidenih večjih spre­
memb, razen v obsegu tehničnih 
služb, kjer bo stalež porastel pri 
kontrolnih službah.

Predvideni stroški za izobraže­
vanje znašajo 70.000 N din za 
Medvode in 328.500 N din za obrat 
Vevče. Skoraj polovico stroškov je 
razporejenih za izobraževanje v 
papirniški, tj. osnovni stroki, 
drugo pa bo šlo na pomožno de­
javnost, družbeno-politično izo­
braževanje — štipendiranje in 
manjši del za kulturno-prosvetno 
dejavnost. Še naprej je planirano 
izdajanje glasila kolektiva, kar pa 
gre iz materialnih stroškov.

Ko so razpravljali o družbenem 
standardu, so ugotovili, da bodo 
bistvene spremembe v režimu sta­
novanjske gradnje in razpolaga­
nje s sredstvi stanovanjskega skla­
da. Usmerili se bomo na dodelje­
vanje kreditov tistim delavcem, 
ki si bodo na kakršenkoli način 
prizadevali urediti svoje stano­
vanjsko vprašanje. V ta namen 
bomo predvidoma potrebovali pri­
bližno 1 milijon 130 tisoč novih 
dinarjev, iz česar bomo financi­
rali kot kredit ali dotacijo za do­
graditev II. stolpiča, za nadalje­
vanje zadružne gradnje in za ure­
ditev kopališča in nekaterih ko­
munalnih naprav, ki so v zvezi s 
tovarno v stanovanjskem okolišu 
Vevč.

Na področju higiensko-tehnič- 
nega varstva smo ustvarili pogoje 
za efektnejšo preventivno dejav­
nost, ki jo je treba v tem letu še 
pospeševati. S sporazumom z 
Zdravstvenim domom Polje o še 
ožjem sodelovanju bo zagotovlje­
na uspešnost tega dela, zato pri­
čakujemo znižanje bolniškega 
staleža za 1,5 °/o in nesreč pri delu 
za 10 °/o.

To glavni obrisi »pestrega« na­
črta o delu v letu 1966. Morda bi 
bilo še umestno omeniti plan 
vzdrževanja in investicij, vendar 
o tem kaj več drugič.

Čistoča okrog parne turbine naj bi bila za zgled tudi drugim
oddelkom
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Bruto proizvodnja v decembru 1965
Mesečni °/o iz vrš. % iizvrš. Indeks ==
plan mes. pl. letn. pl. 65/64

Papir.................... . . 100 111,3 101,8 105,8
Karton.................... . . 100 103,2 101,5 103,4 =
Lepenka .... . . 100 101,0 97,1 110,3 =

Skupno . . . 100 104,1 101,1 104,3 ==

Plan Doseženo

Papir .... ... 100 104.1
Celuloza . . . ... 100 100,9
Pinotan .... ... 100 86.7
Lesovina . . . ... 100 98

Neto proizvodnja papirja je bila v mesecu decembru dokaj 
visoka, predvsem na račun znižanja zaloge nedovršene proiz­
vodnje. Bruto proizvodnja na strojih pa je bila od neto tonaže 
celo nižja. Razlogi za sorazmerno nizko proizvodnjo so pred­
vsem naslednji: številni zastoji zaradi izklopov el. toka, številne 
menjave vnosa, predvsem na I. in II. papirnem stroju in proiz­
vodnja pelurja na IV. papirnem stroju.

Proizvodnja lesovine je bila v decembru dokaj visoka, ker 
so bili tudi zastoji v tem obratu precej nižji kot v preteklih 
mesecih.

Nekoliko nad planirano višino se giblje proizvodnja celu­
loze, ki pa bi bila lahko višja, če ne bi bilo številnih zastojev 
zaradi redukcij električne energije.

Delež izvoza celotne proizvodnje v letu 1965
VEVČE, JANUARJA - 

Medtem ko celotna proizvod­
nja naših papirjev le počasi 
narašča, kar je spričo starih 
strojev in naprav povsem 
razumljivo, raste delež izvoza 
občutno hitreje. Tako predvi­
deva plan izvoza v letu 1966 
celih 9000 ton raznih papir­
jev, kar pomeni 29 "/o celotne 
proizvodnje in bo ostalo za 
domači trg le 71 °/o. Ta izvoz 
predstavlja vrednost 1 milijona 
832 tisoč dolarjev, prejetih za 
izvoz, medtem ko je planiran 
uvoz za potrebni reprodukcij­
ski material 1 544.900 dolarjev. 
Tako bo prišlo na 1 dolar 
uvoza 1 36 dolarja izvoza. Iz­
vozne papirje smo izdelovali 
večinoma na I. papirnem stro­
ju, tega pa bomo v letošnjem

letu rekonstruirali. Breme iz­
voza se bo torej preneslo na 
ostale tri papirne stroje. 
Zmogljivost proizvodnje do­
mače celuloze je še vedno 
premajhna in bomo morali 
tudi v bodoče nabavljati ce­
lulozo od zunaj.

Predvidevajo padec popreč­
nih dolarskih cen, kar je po­
sledica padca cen na zuna­
njem trgu, kjer so se vklju­
čile nove velike zmogljivosti, 
medtem ko potrošnja ni vzpo­
redno porasla. K sreči je tudi 
celuloza na zunanjem trgu 
cenejša.

Od celotne predvidene ko­
ličine papirjev za izvoz bomo 
izvozili 68 °/o brezlesnih, 52 °/o 
pa srednjefinih papirjev.

Gibanje proizvodnje v leiu 1965
Doseženo v letu 1985 

Indeks

Mesečni operativni bruto plan proizvodnje smo v decembru 
presegli za 4,1%. Posebno povečanje in sicer za 11,3% imamo gg! 
v proizvodnji papirja, kar je vpliv razmeroma ugodnega pro- 
izvodneg'a programa, še bolj pa zaradi manjših zastojev na pro- j|i 
izvodnih strojih papirja v decembru, posebno na PS I. Proizvod- gg 
nja kartona je večja za 3,2% od planirane, predvsem zaradi |=
zelo nizkega odstotka zastojev na KS II in bi bila še bolj nad gg
planom, če ne bi bil v decembru na KS I nadpoprečen odstotek 
zastojev. Tudi proizvodnja lepenke je potekala po planu za 
december, letna proizvodnja lepenke pa je bila previsoko pla- 
nirana, ker ozkega grla pri sušenju lepenke še nismo odpravili. fl|§ 

Primerjava proizvodnje v letu 1965 z letom 1964 nam po- == 
kaže indeks 104,3. Proizvodnja je bila v letu 1965 torej večja =| 
in kljub temu, da je izkoriščenost kapacitet v absolutno možnem mf 
času 92%, še vedno proizvodnja narašča. Notranjih rezerv v = 
izkoriščanju kapacitet praktično ni. ker so skoraj absolutno iz- 
koriščene. Kljub temu pa smo imeli večjo proizvodnjo, čeprav =1= 
smo v letu 1965 povečali izvoz, proizvodnja za izvoz pa zahteva = 
brezpogojno kvaliteto, torej zahtevnejši proces proizvodnje. No- 
tranje rezerve bomo v bodoče iskali lahko le še v ugodnejšem 
asortimentu proizvodnje glede na količino in ceno v pogojih 
tržišča, nujno potrebne pa so nove investicije, če se hočemo ^|| 
izogniti stagnaciji. RJ

ZDRUŽENE PAPIRNICE LJUBLJANA U

Gibanje proizvodnje v decembru 1965 ■

plan = 100 leta
1964i =100

Papir . . . . 106 2 99,6
CaluiloBa . 106,9 103,6
Piinotam . . . 98,8 99,4
Lesovina . 98.0 94-2

VEVČE, JANUARJA -- V pri-
merjavi s planirano količino je 
bila dosežena proizvodnja v letu 
1965 ugodna, vendar je plan upo­
števal izpad proizvodnje zaradi 
rekonstrukcije I. papirnega stro­
ja, ki pa je v tem letu ni bilo. 
Toda primerjava s proizvodnjo 
v letu 1964 pa kaže padec, ki pa 
je še občutnejši, če k proizvod­
nji prištejemo še ovojni papir, 
ki smo ga v letošnjem letu kupo­
vali, medtem ko smo ga doslej 
izdelovali sami.

Poglejmo, kje so vzroki za na­
zadovanje proizvodnje. Predvsem 
sta dva glavna razloga: povečani 
zastoji in izmet.

Povečanje zastojev je znatno, 
saj so stroji stali kar 320 ur več 
kot lani, to pa pomeni izpad 340 
ton neto proizvodnje. Povečanje 
zastojev opazimo predvsem v 
zadnjem trimesečju, zaradi izklo­
pov električne energije, novih iz­
delav, pogonov in zaustavljanja 
in daljših remontov.

Tudi povečanje izmeta je za 
1,12 % večje kot lani. Preračuna­
no v tonažo, znašajo izgube pro­
izvodnje zaradi izmeta okoli 380 
ton neto papirja. Tudi izmet se 
je povečal predvsem v zadnjih 
mesecih. Lahko trdimo, da so 
vzroki predvsem subjektivni. 
Premajhna pozornost pri izdelavi 
in dodelavi ter podobno. Omeniti 
pa moramo tudi poostreno kon­
trolo kvalitete, kar se opaža 
predvsem v zadnjem času, ko de­
luje služba obratne tehnične 
kontrole. Delno so vplivali na 
povečanje izmeta pogosti izklopi 
elek. energije, kakor tudi asorti­
ment proizvodnje — velike koli­
čine kulerjev najrazličnejših 
barv.

Poprečna širina papirnega tra­
ku se je nekoliko povečala, pred­
vsem na IV. papirnem stroju, 
gramatura pa se je znižala, temu 
ustrezno pa povečala poprečna 
hitrost na papirnih strojih.

H gornjemu pa moramo dodati 
vendarle še nekaj dobrega. V letu 
1965 smo spet povečali izvoz, ki 
znaša 26 % od celotne proizvod­
nje ali 20 % več kot lani. Dolar­
ska vrednost izvoza se približuje 
2 milijonoma, kar je za 32 % več, 
kot preteklo leto. Prav tako smo 
letos izdelali več tankih papirjev, 
tj. pelurja, več kulerjev najraz­
ličnejših barv, nizkih gramatur 
in več brezlesnih papirjev.

Tudi proizvodnja lesovine kaže 
negativno odstopanje tako od 
plana, kot od dosežene lansko­
letne proizvodnje. Tu bi omenili 
prebiranje snovi na finejših sitih, 
kar pa znižuje tonažo. Zastoji pa 
so se v brusilnici precej znižali,

predvsem zato, ker je bilo manj 
redukcij električnega toka.

Nasprotno pa je bila proizvod­
nja celuloze zelo ugodna, kar je 
predvsem rezultat tršega kuha­
nja celuloze, boljšega izkorišča­
nja kapacitet (obratovali smo tu­
di med prazniki), boljše organi­
zacije dela itd. Tudi kvaliteta 
celuloze se je z montažo centri- 
klinarjev v belilnici zelo izbolj­
šala, tako da bo kmalu primerna 
za vse papirje, tudi ekspertne. 
Odpadnih snovi je vedno manj 
zaradi ponovne separacije le-teh, 
kar pa dviguje proizvodnjo.

Nižja kot planirana je bila pro­
izvodnja pinotana, kar pa je 
predvsem posledica tršega kuha­

nja celuloze 
obrata.

in zelo zastarelega

Izkoriščanje osnovnih 
proizvodnih zmogljivosti:

Leta 1965 Leta 1964

PE Vevče 
PE Medvode

87.1 
93 6

87.8
93

Kot smo že omenili, so se za­
stoji na papirnih strojih znatno 
povečali, kar pa seveda znižuje 
stopnjo izkoriščanja kapacitet. 
Prav tako smo že omenili, da je 
proizvodnja celuloze nemoteno 
tekla tudi med državnimi praz­
niki. zato je tudi stopnja izko­
riščanja boljša.

M. A.

ZDRUŽENE PAPIRNICE LJUBLJANA

Važnejše iz sklepov 
samoupravnih organov

VEVČE, JANUARJA — Po mnogih razpravah v eko­
nomskih enotah, komisijah, na sestankih družbeno-političnih 
organizacij in sejah samoupravnih organov, je delavski svet 
podjetja na 7. redni seji dne 16. 12. 1965 obravnaval predlog 
organizacije podjetja, ki smo ga objavili v zadnji številki 
»Našega dela«. DS je po daljši razpravi predlog v celoti sprejel.

S tem v zvezi je imenoval komisijo za razmejitev sred­
stev med enotama Vevče — Medvode, v kateri so Aleksander 
Vavpotič, Franc Rajer, Janez Lednik. Ivanka Levičnik, Breda 
Pleterski, Henrik Rejc in ing. Dušan Kogej.

■ Zgradba Vevče 51 (bivši DD) se preknjiži iz osnovnih 
sredstev podjetja med osnovna sredstva skupne porabe. Sklep 
je osnovan s tem, da zgradbo uporabljajo izključno v družbe­
ne namene — obrat družbene prehrane, stanovanja, kulturne 
prireditve itd.

■ UO PE Vevče je razpravljal o problematiki gospodar- 
sko-računskega sektorja in sprejel naslednje sklepe:

a) Od 1.1.1966 je treba vse fakture dostavljati najprej v 
računovodstvo.

b) Gospodarsko-računski sektor naj spet izda ponovno 
okrožnico o rokih za dostavljanje raznih poročil, nalogov, do­
pustnih listkov itd. Če kdo teh rokov in določil ne bi upošte­
val, se bo tedaj tako ravnanje štelo za kršitev delovne dolž­
nosti in bo proti njemu uveden disciplinski postopek.

■ _UO PE je obravnaval predlog kadrovske službe o orga­
nizacijski spremembi v brusilnici lesa in sklenil:

■ EE »brusilnica« naj se skupno s čistilnico formira kot 
samoupravna delovna enota (po zgledu energetike in drugih);

določi naj se struktura kadrov oz. potrebnih delovnih mest 
na novo:

sistem nagrajevanja naj se prilagodi novi organizacijski 
obliki, tj. ceniki za enoto proizvoda v okviru same brusilnice 
— lesovina naj ostanejo na istem nivoju, nagrajevanje za 
čistilnico pa naj se ponovno uvede v okvir te delovne enote 
z enakim startom;

delovna enota »brusilnica« naj bi v bodoče kot samouprav­
na enota v celoti odgovarjala za izvajanje plana in kvaliteto 
svojih izdelkov.

■ DS PE je obravnaval predlog komisije za ugotavljanje 
in kršitev delovne dolžnosti za izključitev iz delovne skupno­
sti Franca Štefančiča, roj. 9.7.1926, v podjetju od 16.9.1964 v 
čistilnici lesa. Franc Štefančič je kriv kršitve delovne dolžno­
sti po čl. 12. in 15. začasnega sklepa delavskega sveta o dolž­
nostih in obveznostih delavcev s tem, da je:

1. neopravičeno izostal z dela 15., 16., 25. in 27. 11. 1965.
2. da je dne 10.12.1965 ob 9. uri prišel v vinjenem stanju 

na delo in bil nesposoben za delo tako, da ga je moral mojster 
poslati domov.

Ker za izključitev Franca Štefančiča iz delovne skupnosti 
ni glasovala večina članov delavskega sveta (17 članov je gla­
sovalo za izključitev, 1 pa proti), ostane Franc Štefančič še 
nadalje v delovnem razmerju.

■ DS je potrdil predlog komisije za nagrajevanje in si­
cer, da se povišajo osnovne vrednosti pri naslednjih delovnih 
mestih:
Vodja uvoza (visoko str.) od 270 na 290 točk na uro
Samostojni izv. ref. (višje str.) od 255 na 270 točk na uro

■ DS podjetja je obravnaval novi predlog statuta (beri o 
tem članek). V zvezi s tem je sprejel sklep, da se predlog 
sprejme, vendar je v roku treh mesecev treba dopolniti ozi­
roma spremeniti vse tisto, kar ne ustreza dejanskemu stanju.

■ DS podjetja je obravnaval predlog sektorja kapitalne 
izgradnje za vročitev sredstev, in sicer:

V zvezi z aranžmaji za premazni stroj je DS podjetja 
sprejel sklep da se oročijo sredstva v višini 250,000.000 din, 
za dobo 5 let pri Jugoslovanski banki za zunanjo trgovino:

1. 1966 —
1.1967 100,000.000 din (starih)
1. 1968 100.000.000 din (starih)
1.1969 50,000.000 din (starih)
Oročevanje se prične 1. 1967, tj. po končani izgradnji pre­

maznih naprav.
Če bi se rok gradnje zaradi zakasnitve plačil JUGO-banke 

podaljšal, se preloži za eno leto tudi pričetek oročenja.
■ DS podjetja je potrdil predlog komisije za ocenitev 

škode oz. odpisa v tovarni celuloze v Medvodah — za odpis 
starega lesenega dela pregrade na reki Sori in sicer:

nabavna vrednost 15,786.604 din
odpisi 13 786.604 din
sedanja vrednost —



St. l — 25. januarja 1966 »NASE DELO« Stran 3

V ekonomski enoti 1201 
brusilnici lesa — nekaj vprašanj 

ni rešenih dokončno
Glavna tema razprave na sestanku EE je bilo kadrovsko vprašanje

VEVČE, JANUARJA — Sesta­
nek je otvoril vodja EE tovariš 
Tone Trtnik. Omenil je problem 
reorganizacije dela v oddelku, v 
zvezi z ukinitvijo delovnih mest 
pomočnikov, mojstra in postavi­
tve vodje brusilnice. Obrnili so 
se na tehničnega direktorja tov. 
Igliča, ki je dejstva tudi potrdil 
in utemeljil:

1. dela pomočnika brusilnice 
lahko opravlja mojster brusilnice,

2. vsa druga vodstvena dela in 
tehnični napredek brusilnice bi 
vodil bodoči dnevni vodja brusil­
nice.

Na sestanku so razpravljali tu­
di o mojstrih brusilnice, remontih, 
napravah za vzdrževanje reda, 
čistoče in discipline v brusilnici, 
o trskavosti lesovine. Meseca de­
cembra je imela EE brusilnica 
odtegljaj po pravilniku o OD za­
radi trsk 320.000 din, to je na ose­
bo 19.000 din bruto ali 12.700 din 
neto. Člani EE so postavili vpra­
šanje, če je odtegljaj 25 %> od 
osebnega dohodka upravičen in če 
je pravično, da imajo manjšo toč­
ko od IV. PS, ki ima npr. v de­
cembru točko 2,83, brusilnica pa 
1,83 — razlika v vrednosti točke

delovna mesta, primerna njihovi 
osnovni izobrazbi.

Ker na sestanku ni prišlo do 
kompromisa, predlagam logično 
in efektno rešitev:

Sedanja delovna moč v brusil­
nici:

Vrednost
točka/ur

1. mojster.........................210
2. pomočnik.........................155
3. brusilec.........................145
4. brusilec.........................145

Predlagano s strani kadrovske 
sl užbe:

Brusilniki lesa noč in dan »požirajo« kubike lesa

3. pomočnike bi prevzel izobra­
ževalni center in jih prekvalifici­
ral na ustrezna delovna mesta.

4. brusilci, ki imajo prenizko 
izobrazbo in premalo praktičnega 
znanja, naj se izobražujejo v do­
bre in sposobne brusilce in uspo­
sobijo tako, da bodo opravljali 
delo brusilca lesa in bodo lahko 
v pomoč mojstru brusilnice pri 
dviganju in spuščanju soda s kis­
lino zn beljenje lesovine, prestav­
ljanje cevi za pihanje lesovine, v 
kaštah, čiščenje sit zgoščevalcih 
bobnov, pri zagonu brusilnice itd. 
Skratka, pri vseh delih, kjer je 
pomočnik potreben mojstru,

5. z ustanovitvijo delovnega 
mesta voznika lesa, ki bi skrbel 
za stalno zalogo lesa pri brusil­
nikih. bi razbremenili brusilca. Ta 
bi lahko pomagal mojstru pri 
eventualnem zastoju. Torej v tem 
primeru mojstru brusilnice ne bi 
bilo potrebno zapuščati brusilnice.

Po ]3 red logu tehničnega direk­
torja se je razvila živa razprava.

Člani EE se niso upirali ukini­
tvi pomočnika, vendar se niso 
strinjali z ustanovitvijo delovne­
ga mesta voznika lesa. Svoje sta­
lišče enota utemeljuje: zakaj enoti 
jemati kvalificiranega pomočni­
ka. izobraževati brusilca v spo­
sobnega mojstrovega sodelavca, 
uvesti voznika lesa? Saj v tem ni 
skoraj nobenega finančnega efek­
ta. Dejstvo pa je, da bi nastali 
ponovni stroški ob prekvalifika­
ciji pomočnika na ustrezno de­
lovno mesto. Ob živahni diskusiji 
so se oglasili mojstri brusilnice 
in dokazovali, da so jim pomoč­
niki neobhodno potrebni ob kla­
sičnem zagonu brusilnice, ki jim 
odvzame tudi do pol ure časa, kar 
pomeni okoli 300 kg proizvedene 
lesovine. Potrebni so jim tudi ob 
morebitnih zastojih v brusilnici 
kot npr. pri čiščenju sit zgošče- 
valnih bobnov, zamašitvi sit pre- 
biralnikov, naraščanju rafinerne 
snovi, naraščanju snovi na pesko- 
lovu itd.

je za 1 din. Ali je krivda na delu, 
da nastajajo trske, oziroma če ni 
nujno sortiranje lesa na lesnem 
prostoru nepravilno ob dejstvu, 
da imajo sita prebiralnikov luk­
njice premera 0,85 mm. Strinjali 
so se, da je predlog o odtegljaju 
glede na kvaliteto in trskavost le­
sovine potreben, pri tem pa, da 
nastane vprašanje kvalitete oz. 
sortiranja lesa.

Asistent vodje proizvodnje, tov. 
Bogovič je nato omenil, da smo 
pričeli v brusilnici eksperimenti­
rati, da bi dognali, kakšni so se­
danji pogoji za izdelavo lesovine. 
Za take poskuse pa je potreben 
čas in kolektivno sodelovanje. 
Edino to lahko pripelje k uspehu. 
Pravično pa bi bilo, da se v času 
eksperimentiranja postavi milejši 
normativ glede trsk, oziroma, da 
se čimprej namestijo ustrezna sita 
in uredi lesni prostor.

EE brusilnica se je enoglasno 
strinjala, da se ustanovi delovno 
mesto dnevnega vodje brusilnice, 
ki naj bi bil tudi vodja ekonom­
ske enote. V tem vidijo samo na­
predek in pričakujejo izboljšanje 
sedanjega stanja, tako da bi se 
enakovredno vključili v sklop dru­
gih oddelkov.

Na zaključnem sestanku dne 12. 
t. m. med mojstri brusilnice in 
tehničnim vodstvom in vodstvom 
kadrovskega oddelka ni prišlo do 
soglasja.

Tovariš Novak pa je predlagal 
naslednje:

1. v brusilnici se postavi dnevni 
vodja,

2. v bodoče opravlja mojster 
brusilnice tudi pomočniška dela,

3. delovno mesto pomočnika se 
ukinja,

4. toliko časa, dokler se brusilci 
strokovno ne izobrazijo, so jim v 
pomoč pomočniki,

5. razpiše se delovno mesto voz­
nika lesa,

6. po strokovni izobrazbi bru­
silcev prevzame brusilce izobra­
ževalni center in jih usposobi na

Točka/ur
1. mojster......................... 210
2. brusilec.................... 145
3. brusilec.................... 145
4. voznik......................... 135

635

Prihranek okoli 20 točk na eno 
izmeno.

Moj predlog je pa naslednji: 
pomočnik se postavi na mesto 
brusilca z isto osnovno vrednostjo, 
ki jo je imel sedaj. S tem bo s 
svojo dolgoletno prakso in izkuš­
njami v pomoč mojstru in bo v 
veliko korist pri napredku bru­
silnice. Enega brusilca na vsako 
izmeno se obdrži v brusilnici. 
Preostale brusilce pa prevzame 
izobraževalni center. Torej v tem 
primeru bi bila situacija v bru- 
silnioi naslednja:

Točka/ur
1. mojster......................... 210
2. brusilec — pom. . . 155
5. brusilec.................... 145

510

S tem bi brusilnica glede na
trenutno stanje pridobila — pri-
hranila 145 točka/ur X 4 izmene
= 580 točka/tir,

580 točk X 184 X 2 vrednost toč­
ke = 200.000 din mesečno.

Del tega prihranka bi prejemal 
vodja brusilnice, ostanek pa je 
notranja rezerva. A. P.

Pojasnilo
KOLIČEVO, JANUARJA — 

V zvezi s člankom »Razstava 
brezbrižnosti«, ki je izšel v 11. 
številki našega časopisa, je na­
knadno ugotovljeno, da je odsta­
vek o nestrokovnem ravnanju s 
kompresorjem vodočistilne na­
prave netočen, ker ključavničar 
ni bil kriv, da se je naprava po­
kvarila. Vzrok okvare je bila iz­
rabljenost ležajev. S tem se pisec 
članka opravičuje za omenjeno 
pomoto. NB

Spoznajmo vrsie papirja
ČASOPISNI TISKOVNI PAPIR 

(Zeitungsdruckpapier, news print 
paper, papier journal) — je papir, 
ki je sestavljen iz 75 %> ali tudi 
več lesovine, ostala vsebina pa je 
nebeljena sulfitna celuloza. Ker 
tiskajo časopise večinoma na ro­
tacijski način, imenujemo ta pa­
pir na kratko tudi roto-papir. 
Večinoma je neklejen ali pa prav 
malo, pač pa precej obtežen, pri 
čemer je paziti, da zrnca polnil 
in lesovine niso pregroba in tako 
obvarujemo tiskala pred prehitro 
obrabo. Polnjenje tega papirja je 
nujno, da ga s tem pocenimo, dru­
gič pa, da njegovi tiskovni spo­
sobnosti s tem povišamo. V tiskar­
ne ga tovarna pošilja v zavitkih, 
ker ga morejo tiskarski stroji 
predelovati (potiskati) le na ta 
način. Zvitki morajo biti zelo trd­
no in posebno skrbno naviti, sicer 
nastajajo pri tisku težave vseh 
vrst — premiki, zmečkanine, zate­
kanje, neenakomeren tek in po­
dobno. Rotacijski papir je vedno 
strojnogladek in večinoma težak 
oziroma debel okoli 50 g/m2. Za 
tiskarje je posebno važno, da se 
ne praši pri tiskanju in s tem ne 
zamaši tiskarske forme. V izogib 
temu je važna pravilna vlažnost 
papirja, ki naj ne bo nikdar 
manjša od 10 %>.

Manj važna kot trdnost zvitkov 
in vlaga pa sta čistoča in barvni 
ton papirja, na kar po navadi ne 
pazimo prestrogo in tudi zahteve 
po tem niso posebno velike. Naj­
večja zahteva tiskarja pa je v 
tem, da papir za roto-tisk hitro 
vpija tiskarsko črnilo, ker bi bil 
sicer tisk ob veliki hitrosti tiskar­
skega stroja nemogoč.

UMETNIŠKI TISKOVNI PA­
PIRJI (Kunstdruckpapier, coatcd 
paper, papier couche) — so med 
tiskovnimi papirji najplemenitejša 
vrsta papirjev. To so na obeh 
straneh premazani papirji. Izde­
lujemo jih kot tanke, ker služijo 
predvsem za knjige. Zaradi tega 
mora biti osnova, kakor tudi na­
maz, zelo voljan in gibek. Namaz 
torej ne sme biti preveč debel, kot 
npr. pri kromopapirju, ampak te­
nak, da ga je komaj opaziti. Zato 
je važno, da je sestava snovi za 
osnovni (surovi) papir boljša in 
da ima na stroju izdelan papir 
zelo dober pregled in zaprto, tj. 
kompaktno površino. V poštev 
pride le brezlesna snov, ali pa z 
najmanjšo možno vsebino lesovi­
ne. Snov je lahko blago obarvana 
s svetlimi toni. Kljub skrbnemu 
delu an izdelavi se pri teh papir­

jih pokažejo pomanjkljivosti, ki 
jih skušamo rešiti tako, da dose­
žemo iste cilje ne da bi surovi 
papir (osnovo) Sodelovali s po­
sebnimi postopki — premazovali. 
Na ta način smo prišli do papirja 
za naravni umetniški tisk, ki da­
nes igra vse večjo vlogo v tiska­
nju knjig. Premaz izvršimo lahko 
že na samem papirnem stroju s 
posebno pripravo ali na posebnem 
premaznem stroju.

NARAVNI PAPIR ZA UMET­
NIŠKI TISK (Naturkunstdruck 
papier, imitation art paper, papier 
simili — couche) — je vrsta pa­
pirja, ki je namenjen za umetni­
ški tisk, kar mu je dalo tudi ime. 
Ni premazan, ampak dosežemo 
lastnost in sposobnost za poseb­
no tipografsko tehniko — anto- 
tipijo že pri pripravi papirne sno­
vi v holandskih mlinih oz. konus- 
niih mlinih (rafinerjih). Torej ni 
potrebno kako naknadno opleme­
nitenje papirja. Izberemo za to 
primerna vlakna, jih na poseben 
način meljemo, dodamo predpisa­
no količino polnil in klejamo sno­
vi in jo s tem izboljšamo do žele­
ne mere. Potrebno je še zelo ostro 
glajenje, ki ga dosežemo tako, da 
papir pod povečanim pritiskom 
spustimo dvakrat ali tudi večkrat 
skozi gladilne valje gladilnega 
stroja. Važen faktor pri tem pa­
pirju je izredno visok odstotek 
polnil.

ILUSTRACIJSKI PAPIR (Ilu- 
strationsdruck papier, illustration 
printing paper, papier pour illu- 
tration) — je v splošnem papir 
za izdajo periodičnega tiska, ki je 
opremljen z mnogimi slikami. 
Sem spadajo vsi papirji za umetni 
tisk. Vsebuje veliko lesovine in je 
zelo malo ali nič klejen. Barva 
je ponavadi bela ali rumenkasta. 
V vsakem primeru vsebuje ilu­
stracijski papir veliko polnil (do 
30 °/o pepela), ki pospešuje spo­
sobnost vpijanja tiskarske barve 
in ustvarja videz plastinosti tiska. 
Ne sme biti prozoren, čeprav ni 
debel, saj ga izdelujemo le do teže 
50 g/m2. Vendar se tega ni bati 
zaradi večje vsebine lesovine in 
polnil. Za ta papir namenjena le­
sovina mora biti zelo fino bruše­
na in ne sme vsebovati trsk.

Namesto ilustracijskega papirja 
uporabljajo tiskarji tudi papir za 
bakrotisk, ki ima približno enako 
sestavo in podobne lastnosti, 
zahteva pa še več prizadevanja 
in pozornosti pri pripravi in izbi­
ri polnil.

Od pravilne gostote snovi v mešalnikih je odvisna kvaliteta papirja
oziroma kartona

Udeležba na 
mednarodnih sejmih

VEVČE, JANUARJA — Za 
utrditev naše prodajne dejavnosti 
v svetu, zlasti pa na trgih evrop­
skih držav je nujno, da nas ino­
zemski kupci še podrobneje spo­
znajo. Najboljša reklama so naši 
izdelki sami. S tem v zvezi je 
UO podjetja sprejel predlog ko­
mercialnega sektorja in sklenil, da 
se letos udeležimo mednarodnih 
sejmov v Leipzigu in Plovdivu. 
Sejmi bodo poleti, vendar je na 
pripravo misliti že sedaj.

Želimo, da bi dobro 
kupila!

VEVČE, JANUARJA — Ker je 
dobava »Steam-block« kotla na 
mazut, ki ga bomo potrebovali v 
sklopu naprav za premazovanje 
papirja, rešena le načelno, je 
upravni odbor podjetja napotil 
ing. Marjana Ureka in ing. Petra 
Jeriho k naslednjim firmam: 
Standart Kessel-Duisburg, Borsig 
— Berlin in Spieling — Habmurg. 
Raziskala bosta najugodnejše po­
goje nabave kotla in se primerno 
odločila.
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NOV STATUT
VEVČE, JANUARJA 1966 — 

Delavski svet Združenih papirnic 
je na svojem zasedanju, dne 30. 
12.1965 sprejel nov statut, ki je 
bil v svoji osnovi dolgo časa v 
razpravi v raznih komisijah, po­
litičnih in samoupravnih organih 
kot seveda v celotni delovni skup­
nosti. Novi statut tedaj ni le zgolj 
usklajevanje dosedanjega z novi­
mi zakonskimi predpisi, kot s te­
meljnim zakonom o podjetjih in 
temeljnim zakonom o delovnih 
razmerjih, temveč je tudi vsebin­
sko močno spremenjen, ker rešuje, 
vsaj prehodno, važna medsebojna 
razmerja med bivšima podjetjema 
»Papirnico Vevče« in »Celulozo« 
Medvode, ki sta po pripojitvi iz 
leta 1961 postali enotno podjetje. 
Ta medsebojni status, ki se ne­
nehno razvija, je prišel prav v 
omenjenih razpravah še posebej 
do izraza, in se sedaj že precizne­
je uzakonjuje, v nekaj mesecih 
pa se bo preizkusil, prečistil in 
dokončno osvojil. Tem medseboj­
nim odnosom, predvsem ekonom­
skim, pa je bilo seveda prilagodi­
ti tudi organizacijo in upravljanje. 
Novi statut se približuje takemu 
stanju oziroma medsebojni ure­
ditvi, kot si ga želita obe delovni 
skupnosti tako v Vevčah kot v 
Medvodah.

Statusno vprašanje je v statutu 
rešeno tako, da ima podjetje, ki 
ima svoj sedež v Vevčah, v svo­
jem sestavu tovarno v Medvodah. 
Podjetje tako nastopa na eni stra­
ni kot celota, z vsemi svojimi 
koimponentami (delavski svet, 
upravni odbor in direktor podjetja 
kot celote), na drugi strani pa zo­
pet podjetje v ožjem smislu kot 
enota v Vevčah, tovarna pa kot 
samostojna enota v Medvodah. 
Obe enoti pa imata lastne organe 
upravljanja, več ali manj lastno 
organizacijo, delitev itd. V dru­
gem primeru nastopata v medse­
bojnih razmerjih kot dva enako­
pravna partnerja ter urejata ta 
razmerja s pogodbami, dogovori, 
v morebitnih sporih pa tudi preko 
ustrezne notranje arbitraže.

S tako odločitvijo smo se izog­
nili raznim problemom, ki bi se 
pojavili v primerih, če bi skušali 
organizirati združeno podjetje, 
kot ga predvideva temeljni zakon 
o podjetjih, še bolj pa, če bi obe 
enoti zopet postali samostojni 
podjetji z razdelitvijo oziroma z 
izločitvijo. Iz narave obeh pa 
jasno izhaja, da sta eno drugemu 
potrebni, saj sta tehnološko med 
seboj najtesneje povezani. To po­
vezanost pa poudarja tudi novi 
statut, ko ugotavlja, da podjetje 
in tovarna oblikujeta boljše po­
goje za sodobno tehnološko deli­
tev dela, tj. specializirano proiz­
vodnjo, ko podjetje izdeluje papir, 
tovarna pa celulozo. Ves organi­
zem pa mora stremeti za čim več­
jo produktivnostjo dela in bolj­
šim gospodarjenjem.

Enotnost celotnega podjetja pa 
se izraža v skupni poslovni poli­
tiki, v temeljnem proizvodnem 
programu, v enotni uporabi fi­
nančnih sredstev ter določanju 
investicijsko razvojne poti. Poleg 
tega opravlja podjetje kot celota 
le tiste funkcije, ki jih prenašata 
obe delovni skupnosti na skupen 
organ, ker je to ekonomičnejše, 
sicer pa obe enoti vsaka zase ure­
jata vsa notranja razmerja od 
ugotavljanja dohodka do njegove 
delitve, ter vsaka zase poravnavata 
obveznosti do družbene skupnosti.

Sredstva so knjigovodstveno 
med seboj razdeljena in z njimi 
upravljajo organi upravljanja 
podjetja in tovarne, kolikor ne­
katerih pravic ne izvršujejo orga­
ni upravljanja delovnih enot. Po­
slovni in rezervni sklad sta sicer 
sklada podjetja kot celote, evi­
denčno pa se vodita po podjetju 
in tovarni, medtem ko imata pod­
jetje in tovarna vsak svoj sklad 
skupne porabe. S statutom je 
hkrati tudi določeno, v kakšne 
namene in na kakšen način se 
smejo uporabljati sredstva posa­
meznih skladov.

Sama delitev sredstev se močno 
decentralizira. Podjetje kot tovar­
na, vsak zase delita dohodek sicer 
v okviru letnega načrta in pro­
grama, vendar pa si osnove in 
merila postavljata v svojih sploš­
nih aktih, ki jih sprejmeta ločeno.

Pri tem je treba upoštevati osnov­
no načelo delitve, tj. po doseženih 
rezultatih dela. Na podoben način 
urejata obe enoti tudi delitev 
osebnega dohodka. Vsaka enota 
zase sprejme svoj splošni akt, s 
katerim določi osnove in merila 
za delitev osebnega dohodka. Sta­
tut določa le temeljna načela ozi­
roma izhodišča za delitev, vse 
drugo pa prepušča, da uredita 
enoti sami oziroma njihovi organi 
upravljanja.

Organizacija podjetja se močno 
razlikuje od dosedanje. Vpeljana 
je sodobnejša delitev dela glede 
na skupne potrebe podjetja kot 
celote ali samega podjetja ali sa­
mo v delih podjetja. Odpade kla­
sična delitev na sektorje, uvajajo 
pa se »strokovne službe«; kar so 
dejansko po svojem bistvu, saj je 
njihova naloga predvsem v oprav­
ljanju strokovnih zadev delovne 
organizacije.

Glede na obseg dela in tudi na 
delovno področje (celotno podjet­
je, samo podjetje ali delno kombi­
niranje pri opravljanju strokov­
nih zadev) določa statut: dve linij­
ski strokovni službi (komercialna 
in tehnična), tri štabne službe 
(finančna, kadrovska in investi- 
cijsko-razvojna), poleg tega pa še 
tri ožje štabne službe (analitska 
in pravna služba ter tajništvo). 
Ta način dela je seveda glede na 
opisane medsebojne ekonomske 
odnose nujno potreben, če hoče­
mo, da bo delo nemoteno pote­
kalo. Vsaki posamezni službi je 
delokrog posebej določen. Vsi 
organizatorji dela, oredvsem pa 
vodje strokovnih služb imajo dolž­
nost, da te svoje pravice čimprej 
uveljavijo in da prilagodijo svoje 
poslovanje s statutnimi določba­
mi. V prehodnih in končnih do­
ločbah statuta je določeno, da 
morajo to storiti najpozneje do 31.
I. 1966.

Organizacija strokovnih služb 
izgleda na kratko takole:

Komercialna služba je organizi­
rana za celotno podjetje, razen 
nabavne, ki je v vsaki enoti (pod­
jetju in tovarni) posebej organi­
zirana. Za nabavo surovin, ki jih 
uporabljata obe enoti, se lahko 
angažira po predhodnem dogovo­
ru le ena ali druga služba. Teh­
nična služba deluje posebej tako 
v podjetju kakor v tovarni, seve­
da v skladu z enotno poslovno 
politiko podjetja kot celoto. Fi­
nančna služba je v bistvu enotna, 
kolikor gre za finančne posle za 
celoto, vendar pa poslovna doga­
janja v tovarni opravlja posebna 
finančna služba. Kadrovska služ­
ba je organizirana posebej za 
podjetje in posebej za tovarno. 
Skupne zadeve opravljata team- 
sko. Za investicijsko-razvojno pod­
ročje je določena enotna investi- 
cijsko-razvojna služba za celotno 
podjetje. Ožje štabne službe, kot 
analitika, je organizirana posebej 
za podjetje in posebej za tovarno, 
pravna za celotno podjetje s tem, 
da nudi pravno pomoč vsem orga­
nom podjetja, tajništvo pa, da 
zadovoljuje zahtevam organov 
upravljanja.

Vodje strokovnih služb so ne 
glede ali so organizirani za pod­
jetje ali tovarno podvrženi reelek­
ciji, tj. da se ta delovna mesta 
razpisujejo vsako četrto leto. Šti­
riletna doba po novem statutu 
začne teči s i. I. 1966.

Poglavje o upravljanju je gle­
de na dosedanji statut prav tako 
dobilo precej drugačno vsebino. 
Oblike neposrednega upravljanja 
po delovnih enotah, referendumu 
ali po zborih, z neposredno inici­
ativo so bolj precizirane. Spremi­
nja pa se vloga dosedanjih po­
srednih organov upravljanja. De­
lavski svet in upravni odbor pod­
jetja kot celote opravljata le naj­
važnejše funkcije v zvezi s po­
slovno politiko podjetja kot celo­
te in najširšo interno zakonodajo, 
v ostalem pa opravljata vse za­
deve delavska sveta enot in njuna 
upravna odbora, upoštevajoč se­
veda pravice delovnih enot. S tem 
se približuje ta ureditev ustavni 
določbi, da morata organizacija 
dela in upravljanja v delovni 
organizaciji delovnim ljudem 
omogočiti, da na vsaki stopnji in 
v vseh delih delovnega procesa, 
ki pomenijo celoto, kar najbolj

neposredno odločajo o vprašanjih 
dela, o urejanju medsebojnih raz­
merij, o delitvi ter o drugih vpra­
šanjih, ki se tičejo njihovega eko- 
nomsikega položaja, hkrati pa mo­
rata zagotoviti najugodnjše pogoje 
za delo in poslovanje delovne 
organizacije kot celote.

Po ustavnih določbah in po te­
meljnem zakonu o podjetjih je 
tudi direktor podjetja organ 
upravljanja. Direktor podjetja 
ima po novem statutu dve vlogi:

1. kot direktor celotnega pod­
jetja z vsemi pooblastili, ki mu 
jih dajejo zakoniti predpisi in 
splošni akti podjetja,

2. kot direktor podjetja, tj. eno­
te na Vevčah.

Obe funkciji sta dejansko zdru­
ženi v eni osebi.

Direktor tovarne ima v tovarni 
seveda enak položaj, kot ga ima 
direktor podjetja v odnosu na 
samo podjetje. Zanj veljajo enaka 
načela o imenovanju in reelekciji, 
kar pa posebej določi delovna 
skupnost tovarne s svojim sploš­
nim aktom, upoštevajoč omenjena 
statutna načela.

Hkrati se ureja tudi prokura, 
ki jo v skladu s temeljnim zako­
nom o podjetjih in v soglasju z 
delavskim svetom podjetja podeli 
direktor podjetja. Pri direktorjih 
je omeniti samo to, da je precej 
njihovih pristojnosti, posebej s 
področja delovnih razmerij, prešlo 
na kolektivne organe, zlasti na 
organe upravljanja, in da so se 
na tem področju pravice precej 
zožile.

Novo je nadalje poglavje o de­
lovnih razmerjih. Temeljni zakon 
o delovnih razmerjih, ki je začel 
veljati 8. aprila 1965, je namreč 
na več mestih določil, katere za­
deve mora delovna skupnost ure­
diti s statutom. Tem normam se 
seveda ni mogoče izogniti, to tem 
bolj, ker so za delovne ljudi v 
vsaki delovni organizaciji življenj­
sko važne, in ker so podvržene 
družbeni kontroli, saj mora vsaka 
delovna organizacija dostaviti svoj 
statut na vpogled pristojni občin­
ski skupščini. Opozoriti je na ne­
kaj važnih določb, predvsem, da 
podjetje in tovarna enakopravno 
urejata delovna razmerja in da so 
postopki pri njenih organih 
upravljanja dokončni, da se pro­
sta delovna mesta, ki zahtevajo 
visoko ali višjo strokovno izobraz­
bo, razpisujejo po določenem po­
stopku; nadalje o obveznostih ob 
podaljšanem delu, trajanju delov­
nega časa, o plačani odsotnosti z 
dela, o rokih, kako dolgo mora 
delavec ostati na delu po sporo­
čilu o prenehanju dela itd.

Omeniti je še poglavje o notra­
nji arbitraži, ki ima nalogo odlo­
čati o sporih med podjetjem in 
tovarno v zvezi z medsebojnimi 
dobavami in opravljenimi storit­
vami.

V tem sestavku ni mogoče na­
vesti do podrobnosti vseh spre­
memb in novih institucij, ki so 
prišle v nov statut. Glede na spe­
cifičnost naše delovne organiza­
cije in medsebojnih odnosov, je 
potrebno nekatere institucije kri­
tično presojati, posebej še, ker 
niso preizkušene v praksi ali še 
niso dognane. Spričo novih za­
konskih predpisov in nastale situ­
acije pa delavski svet s sprejetjem 
statuta ni mogel odlašati, ker je 
bilo omenjeno situacijo nujno 
uzakoniti. Dejstvo pa je, da je to 
obširno in zahtevno delo, ki ne 
zadeva samo strokovnih služb, 
temveč vsakega člana delovne 
skupnosti, predvsem pa organe 
upravljanja.

Delavski svet podjetja je zato 
že ob sprejemu sklenil, da se 
praktično uvajanje statuta v živ­
ljenje spremlja, prilagaja danim 
situacijam, ki jih zahtevajo teh­
nološki proces, organizacija dela 
in medsebojni odnosi, ter da se 
uzakonjeni odnosi preverijo in v 
treh mesecih po sprejemu znova 
urede. To trajnejšo ureditev pa 
bomo dosegli s skupnimi priza­
devanji.

Delavski svet podjetja je torej 
ob sprejemu novega statuta opra­
vil važno nalogo:

1. Statut ureja stanje, kot je, ki 
pa ga je treba proučevati in v

roku treh mesecev izpopolniti, če 
bo pa potrebno, tudi marsikaj 
spremeniti.

2. Tovarna v Medvodah dobiva 
dejansko svoj status enote s sa­
mostojnim obračunom z veliko 
samostojnostjo in odgovornostjo, 
kar se tudi registrira.

3. Dopolni in izpopolni se tudi 
poslovni predmet, kar je prav ta­
ko treba spremeniti v registru go­
spodarskih organizacij.

4. Ustanovi in podeli se proku­
ra v vsem obsegu in pravicami, 
kot jih določa zakon.

Novi statut seveda ne rešuje 
tehnologije in proizvodnje kot 
take, urejuje ali pa vsaj rešuje 
medsebojne odnose, ki pa so, če 
so dobro urejeni, podlaga za do­
bro sožitje, dobro skupno delo in 
naposled tudi podlaga za čim več­
je proizvodne uspehe tako posa­
meznikov kot tudi celote.

J. P-

Rezervirano za odgovore 
na pravna vprašanja

(Nadaljevanja v zvezi z vpraša­
njem o dopustih. Vprašanje iz 
Papirnice Količevo.) Bistvena raz­
lika med starim zakonom o delov­
nih razmerjih in novim temeljnim 
zakonom pri določanju višine do­
pustov je ta, da je bil dopust po 
starem zakonu razdeljen v grupe 
po letih zaposlitve, novi temeljni 
zakon pa prepušča podjetju, da 
določi osnove in merila, po kate­
rih se članom kolektiva odreja 
dolžina letnega dopusta. Na dol­
žino letnega dopusta, ki traja naj­
manj 14 dni toda največ 30 delov­
nih dni (računajoč delovni dan 
po 7 ur), pa po temeljnem zakonu 
vplivata dve splošni merili in 
sicer:

1. delovni pogoji (teža dela, 
zahtevnost dela, telesna in dušev­
na napetost pri delu, vpliv dela 
in delovne okolice itd.),-

2. delovna doba.
Delavci pod 18 let starosti ima­

jo pravico do letnega dopusta po 
osnovah in merilih določenih za 
dopust, povečan za 7 delovnih 
dni, to je za 42 ur. Predlog za 
merila in osnove določanja letnih 
dopustov v Papirnici Količevo je 
tak:

1. Delovna doba delavca: 

Delavec z delovno dobo:
do 5 let........................12 dni
nad 5 do 15 let . . . 16 dni
nad 15 do 20 let . . . 20 dni
nad 25 let...................24 dni

V delovno dobo se vračuna vsa 
v delovni knjižica priznana delov­
na doba, do konca tistega leta, v 
katerem delavec izrabi letni do­
pust.

2. Izmensko delo:
Delavec, ki dela v dveh ali več 

izmenah, 1 dan.
3. Pogoji in teža dela:
a) razkladale! surovin, nakla­

dalci gotovih izdelkov, čistilec in 
žagar lesa, vodja in pomočnik 
tračne žage, delavec v KC, čistil­
ke, pripravljalec polnil in lepil, 
kurirka, čuvaji, tesarji, zidarji, 
delavci lesnega in dvoriščnega 
prostora, 2 dni;

b) vsi drugi delavci razen de­
lavcev, ki imajo po pravilniku o 
delitvi osebnih dohodkov status 
uslužbenca, 1 dan.

4. Potrebna šolska in strokovna 
izobrazba:

Delavci na delovnih mestih, za 
katere se zahteva:

a) industrijska šola ali nepopol­
na srednja šola, i dan;

b) srednja šola, 2 dni;
c) višja šola, 3 dni;
č) visoka šola, 4 dni.
5. Delo, ki traja dalj kot polni 

delovni čas:
Delavci, ki delajo v koledar­

skem letu dalj kot polni delovni 
čas:

do 100 ur, 0 dni;
nad 100 do 200 ur, 1 dan;
nad 200 ur, 2 dni.

Kriterij za odmero dopusta po 
tej osnovi je opravljeno delo v 
podaljšanem delovnem času.

6. Socialni pogoji:
a) mati z enim otrokom do 7 let 

starosti, 1 dan;
b) mati z dvema otrokoma do 

7 let starosti, 2 dni;
c) mati z več kot dvema otro­

koma do 7 let starosti, 3 dni;
č) invalidi III. kategorije, 1 dan;
d) invalidi II. kategorije, voja­

ški vojni invalidi, 2 dni.
Šteje se, da je otrok star do 7 

let, če v letu, ko mati koristi do­
pust, izpolni 7 let starosti.

7. Udeleženci v NOB in inter­
niranci:

Delavci, ki so se udeležili NOB 
oz. bili internirani:

a) od leta 1942, 4 dni;
b) od leta 1943, 5 dni;
c) od leta 1944, 2 dni.

Udeleženec v NOB ali interni­
ranec je tisti delavec, ki ima za 
udeležbo v NOB ali internaciji 
priznano dvojno delovno dobo.

Delavcem, ki imajo priznano 
udeležbo v NOB od leta 1941, pri­
pada 30 dni rednega letnega do­
pusta.

Določbe o letnih dopustih bo 
vseboval osnutek pravilnika o de­
lovnih razmerjih. O osnutku bodo 
razpravljale vse EE in dale nanj 
svoje pripombe. Dokončno pa bo 
pravilnik o delovnih razmerjih 
sprejel delavski svet.

Pogled na del lepenkovega oddelka
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Piše: inž. Božo Iglič

V Grazu je bil dne 19. XI. 1965 sestanek papirničarjev v organizaciji »Raz­
iskovalnega laboratorija združenja avstrijskih proizvajalcev papirja, celuloze, le­
sovine in lepenke« ter »Akademskega združenja papirnih inženirjev na Tehniški 
visoki šoli« v Grazu. Sestanka so se poleg zastopnikov avstrijske papirne in celu­
lozne industrije udeležili tudi predstavniki papirne industrije iz Zahodne Nemčije 
Švedske ter Jugoslavije. Dnevni red delovnega dela sestanka je obsegal štiri pre­
davanja in sicer:

1. dipl. ing. H. Stark: »Nova spoznanja v zvezi z mletjem«
2. docent dr. J. Schurz: »Sile, ki nastopajo pri breknenju celuloze in njihova 

izraba«
3. prof. dr. inž. F. Wultsch: »Celuloza visokega dobitka in njena predelava«
4. dipl. inž. K. Tengler: »Polceluloza in njena uporaba«.
Vsebina posameznih predavanj je naslednja:

1. »Nova spoznanja v zvezi 
z mletjem«

(Dipl. inž. H. Stark)

O mletju celuloze v refinerjih obstaja 
dbsežna literatura, ki obravnava različne 
pogoje mletja in to od konstrukcije mtel- 
nih refinerjev samih, kot so npr. bbadna 
hitrost Totorja, število mlelnih nožev v 
statorju in rotorju, oblika utorov med 
mlelnimi noži ter njihova širina, do spre­
minjanja pogojev mletja, kot so različen 
čas breknenja celuloze pred mletjem, go­
stota, temperatura in pH snovi, količina 
pretaka snovi skozi refiner in končno
obremenitev refmerja. Praktično pa ni 
moč najti podatkov o vplivu materiala, iz 
katerega so izdelani ml el ni noži, na sam 
potek mletja ter na dobljene rezultate. 
Iz literature so sicer poznani podatki o 
različnem poteku mletja pri kovinskih 
nožih in nožih iz kamna, to je pa tudi 
vse, kar nam je do danes poznanega o 
vplivu materiala nožev na mletje. Avtor 
si je za svoje poskuse izbral mlelni refi­
ner Voith tipe 2R z instalirano močjo 
125 kW. To je industrijski mlelni stroj, 
kar ima to prednost, do so dobljeni rezul­
tati takoj praktično uporabljivi. Poskusi 
so bili opravljeni v Tovarni papirja 
Arland pri Grazu in so trajali 3—5 mese­
cev. Uporabljene celuloze so bile izbrane 
tako, da jie bila zagotovljena njihova 
enakomernost. Naslednja shema kaže na­
mestitev poskusnega refiner ja in njegovo 
vključitev v obstoječo mlelno napravo 
tovarne papirja v Arlandu.
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Shema poskusne mlelne naprave
St. 1

Vsaka mlelna garnitura nožev je bila 
pred pričetkom poskusov zbrušena tako, 
da so se noži v statorju An rotorju, ena­
komerno prilegali, nakar je bilo izvedeno 
primerjalno mletje ob uporabi celuloze 
poznane kakovosti. Refiner je bil nato 
vključen v industrijsko mlelno napravo 
v tovarni Arland, kjer so prav tako mleli 
različno celulozo, upoštevaje enake mlel­
ne ipogoje, kot so: ča,s breknenja celuloze, 
gostota snovi, količina pretoka ter obre- 
memifev refimerija. Po končanih poskusih 
so ponovno zaradi primerjave mleli isto 
celulozo kot pred poskusi, da bi ugotovili 
vpliv izrabe nožev na mlelne rezultate. 
Pri tem je bila mer jena specifična poraba 
dela v KWh na 100 kg abs. suhe snovi, 
potrebna za dosego neke določene stop­
nje mletja kot tudi 'mehanične lastnosti 
celuloze po standardnem Rapid-Kdthen 
postopku. Pokazalo ,se je, da kratka obra­
tovalna doba refinerja in spremembe na 
mlelnih nožih nimajo praktičnega vpliva 
na rezultate mletja, tako da je treba za 
iste, kolikor nastopajo, iskati vzroke v 
samem materialu mlelnih nožev.

Za mlelne poskuse so bili uporabljeni 
mlelni noži s tako sestavo:

Oznaka
noža Sestava Trdota

BH kg/mm:

1 Cr-Ni- jeklo 130—180
2 Cr-Ni- jeklo 225—275
3 Cr-Ni- jeklo 350—370
4 Fosforni bron 230—250
5 Legirano manganovo 

jeklo
230—250

6 Jeklo holandskih normalna
nožev kakovost

Za poskuse sta bili uporabljeni nebe­
ljena in beljena sulfitna in sulfatna celu­
loza. Sulfitna celuloza je bila proizvedena 
iz lesa smreke tar je imela stopnjo raz­
klepa 22 RZ, imedtem ko je bila sulfatna 
celuloza mešanice smreke in bora.

Stopnja mletja v odvisnosti od speci­
fične porabe električne energije kaže pri 
sulfitni celulozi v območju nizkih stopenj 
mletja najhitrejši porast pri uporabi mlel- 
nih nožev iz materiala 3, pri stopnji mlet­
ja pa ki je višja kot 50° SR iz materiala 
2, medtem ko kažeta materiala, označena 
z 1 in 4 skoraj enako krivuljo .mletja, pa 
očitno izpadeta materiala 5 in 6. Razlika 
v uporabi energije za dosego neke dolo­
čene stopnje mletja med materialom, ki 
daje najugodnejše in najslahše rezultate, 
znaša 30—35°/o. Pri mletju nebeljene sul- 
fatne celuloze daje uporaba materiala 3 
najugodnejše rezultate do stopnje mletja 
55° SR, nasprotno pa je poraba energije 
največja pri uporabi mlelnih nožev iz ma­
teriala 4 pri nizkih stopnjah mletja in 
iz materiala 5 pri visokih stopnjah mlet­
ja. Pri tem je specifična poraba energije 
za mletje celuloze na 30° SR pri uporabi 
materiala 4 skoraj dvakrat tako visoka 
kot pri uporabi materiala 3. Rezultati 
mletja so razvidni iz naslednjih dveh 
diagramov:

* k bs to io so io ioŽDtoitšoiokeoio kWhjlOcLq
Mlelna krmila nebeljene sulfitne in 
sulfatne celuloze e odvisnosti od 
porabe energije

St. 2

Če primerjamo še vpliv celuloze, vidi­
mo. da npr. dajejo mlelni noži iz mate­
riala 6 pri mletju nebeljene sulfitne ce­
luloze zelo neugodne rezultate, pri mletju 
nebeljene sulfatne celuloze pa skoraj naj­
boljše. Nasprotno pa so pri uporabi mlel­
nih nožev iz materiala 4 pri mletju sul­
fitne nebeljene celuloze rezultati zelo 
ugodni, pri mletju nebeljene sulfatne ce­
luloze pa nasprotno, zelo neugodni.

Utržna dolžina v odvisnosti od stopnje 
mletja kaže do stopnje mletja 40° SR naj­
ugodnejše rezultate pri nebeljeni sulfitni 
celulozi in uporabi mlelnih nožev iz ma­
teriala 1. Močan padec utržne dolžine pri 
višjih stopnjah mletja kažeta materiala 
4 in 5, medtem ko daje material 6 
vrednosti za utržnio dolžino, ki ležijo 
globoko pod vrednostmi doseženimi z 
uporabo drugih materialov. Absolutna raz­
lika v utržni dolžini med najugodnejšim 
in najmanj ugodnim materialom kaže v 
spodnjem območju utržnih dolžin 1250 m 
ter v gornjem območju 1500 m.

Pri mletju nebeljene sulfatne celuloze 
dosežemo najboljše rezultate z uporabo 
mlelnih nožev iz materialov 2, 4 in 5 med­
tem ko so rezultati pri uporabi materialov 
1 in 6 mnogo nižji in zlasti padejo v ob­
močju višjih stopenj mletja. Absolutna 
razlika med utržno dolžino, dosežena z 
materialoma 5 in 1 znaša 1500 m. Porast 
stopnje mletja pri uporabi mlelnih nožev 
iz materiala 5 znaša pri stopnji mletja 30° 
SR, pri mlelnih nožih iz materiala 1 pa 
25 ®/o.

Na podlagi dobljenih rezultatov utrž­
nih idolžin pridejo v .poštev povsod tam, 
kjer naj dosežemo pri nebeljeni sulfitni 
celulozi visoke utržne dolžine pri nizki 
stopnji mletja predvsem mlelni noži iz 
materialov 1 in 2. Nasprotno pa dobimo 
podobne rezultate pri mletju nebeljene 
sulfatne celuloze z noži iz materiala 2, 
medtem ko noži iz materiala 1 popolnoma 
odpadejo. Kjer hočemo torej mleti obe

vrsti Celuloze v eni in ast mlelni napravi, 
je v tem primeru na mestu edino upoiraba 
mlelnih nožev iz materiala 2. Potek kri­
vulj utržne dolžine za obe celulozi je 
razviden iz slike 3.

» roia y> to JO to to Jo

Odvisnost utržne dolžine od stopnje mle 
pri mletju nebeliene sulfitne in sulfat 

celuloze

rabe energije za dosego določene stopnje 
mletja .uporaba mlelnih nožev iz materiala 
4. Zelo podobne rezultate dajejo tudi 
drugi materiali z izjemo materiala 2 pri 
sulfitni celulozi. Potek krivulj porabe 
energije v odvisnosti od stopnje mletja je 
razviden iz slike 6.

0 TO to 30 i,<t So to 0 io to 30 šo trio fo
Mlelna krivulja beljene sulfitne in sulfalne 
celuloze v odvisnosti od porabe el- 

energije

st. G

st. 3

Za razpočno odpornost v odvisnosti od 
stopnje mletja dobimo najslabše .rezultate 
pri mletju sulfitne celuloze z uporabo 
mlelnih nožev iz materialov 1 in 4 in to 
preko celotnega mlelnega območja, med­
tem ko dajeta materiala 3 in 5 zlasti vi­
soke raz,počne odpornosti do 30° SR. Po­
dobni so rezultati mletja nebeljene sul­
fatne celuloze, kjer dajejo materiali 2, 4 
in 5 najboljše rezultate, mnogo nižje raz- 
počne odpornosti pa dosežemo z uporabo 
mlelnih nožev iz materialov 1, 3 in 6. Obe 
vrsti celuloz lahko meljemo z mlelnimi 
noži iz materiala 5, pri čemer dosežemo 
za obe ceulozi visoke razpočne odporno­
sti. Potek vrednosti za razpočno odpor­
nost v odvisnosti od stopnje mletja je 
razviden dz slike 4.

\glom 
sulfat ,0

Odvisnost razpočne odpornosti od stopnje 
mletja za nebeljeno sulfitne m sutfatno 

celulozo
st. 1

Pri obeh celulozah dosežemo najvišje 
vrednosti raztezne odpornosti z mlelnimi 
noži iz materialov 5 in 6, medtem ko da­
jejo drugi materiali od 1 do 4 zelo po­
dobne rezultate, ki ležijo pri sulfitni ce­
lulozi bliže drug drugemu kot pri sulfatni 
celulozi.

Dvojni prepogibi kažejo visoko odvis­
nost od uporabljenega materiala. Medtem 
ko so dvojni iprepogibi pri sulfitni cehi- 
lozd, mleti z materiali 5 in 6 inajvečji 
in celo do 4-krat višji od dvojnih prepo- 
gilbov, doseženih z mlelnimi noži 2. da­
jejo mlelni noži iz materialov 1, 3 in 4 
slabše rezultate. Sicer je potek krivulj 
tudi pri sulfatni celulozi podoben, vendar 
je razlika dvojnih prepogibov med posa­
meznimi materiali manjša. Rezultati so 
razvidni iz slike 5.

a toO a -tOO

sulfat
" ""S

- „ JO x> JO *o So to *
dvojnih prepogibov od stopnje 
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celulozo
st. 5

Kar zadeva opaoiteto v odvisnosti od 
stopnje mletja in materiala mlelnih no­
žev, je bila ta merjena samo, pri nebelje­
ni sulfitni celulozi. Tudi tu je vpliv ma­
teriala mlelnih nožev očiten in sicer daje 
najboljše rezultate material 4, nato pa 
sledijo materiali 6, 5, 2 in 3, medtem ko 
je opaciteta pri materialu 1 najslabša.

Pri mletju beljene sulfitne im sulfatne 
celuloze daje najboljše 'rezultate spec. po­

Če primerjamo mletje nebeljene celu­
loze z mletjem beljene celuloze, potem 
lahko zaključimo, da daje najboljše re­
zultate porabe energije material 3 tako 
pri mletju sulfitne kot tudi sulfatne ne­
beljene kot beljene celuloze. Glede utež­
ne dolžine daje material 5 pri beljeni sul­
fitni celulozi in material 2 pri beljeni 
sulfatni celulozi najboljše [rezultate, če 
posebej poudarjamo .zahtevo po visokih 
utežnih dolžinah. V območju nižjih utež­
nih dolžin pa dobimo zelo dobre rezultate 
z uporabo materialov 1 im 4 pri beljeni 
sulfitni celulozi im materialov 1, 4 in 5 
pri beljeni sulfatni celulozi. Najsiabiše re- 
zulfate daje material 6 pri bel jeni .sulfitni 
celulozi in material 3 pri beljeni sulfatni 
celulozj. Absolutna razlika pri srednji 
stopnji mletja 40° SR znaša piri sulfitni 
celulozi 2000 m lutiržme dolžine in pri sul­
fatni celulozi 3000 m. Potek krivulj utržne 
dolžine je razviden iiz slike 7.

a JOOO a JOOO
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Odvisnost utržne dolžine od stopnje t 
beljene sulfitne m sulfatne celuloze

st. 7

Mlelni noži iz materiala 5 dajejo pri 
mletju beljene sulfitne celuloze daleč naj­
boljše rezultate tlačne odpornosti, med­
tem ko ležijo te vrednosti pri drugih ma­
terialih zelo blizu skupaj, pri čemer da­
jeta materiala i in 2 skoraj enake, mate­
riali 3, 4 in 6 pa zelo podobne rezultate. 
Nasprotno pa dajejo pri mletju beljene 
sulfatne celuloze >do ca. 50° SR zelo po­
dobne rezultate materiali 1, 4, 5 in >6, 
medtem bo kaže material 3 daleč naj­
slabše rezultate razpočne odpornosti. Po­
tek krivulj razpočne odpornosti je raz­
viden iz slike 8.

sulfat
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Odvisnost razpočne odpornosti od slopn/e 
mlet/a za bel/eno sulfitno in sulfatna 

celulozo
st. 8

Ako primerjamo rezultate razpočne od­
pornosti pni mletju beljene in nebeljene 
celuloze, potrjujejo ti dejstvo, da je po­
trebna za dosego optimalnih rezultatov iz­
bira pravilnih, lahko reče,mo specifičnih 
materialov.

Kar zadeva raz tržno odpornost, daje do 
stopnje mletja 35° SR pri beljeni sulfitni 
celulozi najboljše rezultate material 6, pri 
višjih stopnjah mletja pa material 5. Zelo 
majhna odstopanja dajejo mlelni noži pri 
uporabi materialov 1, 2, 3, 4 in 5 pri mlet- 

(Nadaljevanje na 6. strani) *
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ju 'beljene sulfatne celuloze, ‘medtem ko 
zelo izstopajo virednosti raztržne odporno­
sti dobljene z ntlelmmi noži iz materia- 
lai 6.

Optimalno številio dvoijmih prepogibotv 
daje pri beljeni sulfitni celulozi material 
5, pri mletju beljene .sulfatne celuloze pa 
materiala 5 in 6. Potek krivulj v odvisno­
sti od ‘stopnje mletja je za obe vrsti če­
lu laze razviden iz slike 9.

Odvisnost dvojnih prepogibov za beljeno 
sulfitno in sulfatno celulozo

st. 9

Kar zadeva opaaiteto, daje največji pa­
dec 'Opacitete beljena sulfitma celuloza, 
mleta z mlelniimi noži iz materiala 5, pri 
beljeni sulfatni celulozi pa iz materia­
la 4.

Obe celulozi pa dajeta naisprotmo naj­
boljše vrednosti za oipaciteto pri uporabi 
nožev iz materiala 6.

Dobljeni rezultati kažejo, da je vpliv 
materiala, iz katerega so izdelani mlehri 
noži, odločilnega ipomana za mletje in do­
sežene mehanične lastnosti papirja. Brez 
poznavanja tega vpliva je ekonomsko 
projektiranje mlelnili naprav praktično 
nemogoče. Do danes so bili ti vplivi pre­
malo raziskani in premalo poznani.

2. »Sile, ki nastopajo 
pri breknenju celuloze 

in njihova izraba«
(Doc. dr. J. Schurz)

Brekaienje c din lože je pojav, od kate­
rega je odvisna hitrost mletja neke celu­
loze. Pri breknenju cdiuloze imamo oprav­
ka z dvema komponentama in sicer vodo 
kot sredstvom brokneinja in .substratom 
oziroma celulozo kot. Objektom .brekne- 
nja. Breknenje 'štejemo za termodinami­
čen proces, katerega lahko opišemo s 
prvim stavkom termodinamike, ki ipravi, 
da se sprememba notranje energije ne­
kega sistema v teku kateregakoli .procesa 
zrcali kot količina dela in toplote, k.i jo 
sistem izmenjuje s .svojo okolico, torej

dl! = dG + dQ oziroma 
dH = dG + TdS

kjer pomeni
H = notranja energija telesa 

oziroma entalpija
G = prosta entalpija
Q = prejeta ali oddana toplota
S = entropija

Nek jproces bo torej istekel, ako prosta 
entalpija G upada, torej ako je dG ne­
gativen (—dG). Na podlagi tega torej 
lahko zapišemo:

-dG = dH-TdS

Pri mešanju celuloze z vodo pride do 
povečanja etropije S, kar je vpliv rasto­
čega nereda v sistemu. Ako pride pri tem 
še do sproščanja toplote, torej do —dH 
ter do upadanja notranje energije, potem 
lahko breknenje napreduje vse do popol­
ne raztopitve. Takšen primer imamo npr. 
pri raztapljanju sladkorja, ki ga lahko 
štejemo za breknenje, pri katerem je 
d G močno negati ven. V sistemu celulo­
za/voda je dH prav tako negativen. Brek- 
ne-nje celuloze je torej eksotermni pojav 
in i>i lahko teklo vse do popolnega pre­
hoda v raztopino, če se itamrn ne bi zoper­
stavlja kristalinična struktura celuloze.

Če pobliže pogledamo, bazira ‘brekne­
nje na pronicanju vode v strukturo ma­
terije, pri čemer se molekule vedno bolj 
oddaljujejo draga od druge. Ako se temu 
pronicanju nič ne zoperstavlja, pride 
v določenem času do popolne razto- 
pitve materije. Pri miceilamni strukturi ce­
luloze imamo opravka is sistemom, v ka­
terem >se menjavajo kristalinična ureje­
na območja z nekiristaliničnimi — neure­
jenimi območji. Pri breknenju prodira 
voda v nekristaliniična območja, medtem 
ko ne more prodirati v kristalinična ob­
močja. In ravno itn je iskati vzrok, da ne 
more priti do popolne raztopitve celuloze.

Sile. ki vežejo celulozne ‘molekule v 
kristalne, so v ravnotežju s termodi­

namično pogojenim »pritiskom brekne- 
nja«. Tega lahko izračunamo iz proste 
entalpije G po formuli

— dG = p-V

luloznih vlaknih vedno neko 'določeno 
količino ligniinui, če hočemo, da bo takšna 
celuloza uporabna. Pri celulozi visokega 
dobitka ostane pri vlaknih torej znatno 
večja količina lignina, istočasno z njo pa

dG d.H —TdS
-p- V “ V

pri čemer je V specifični volumen sred­
stva breknenja. Pritisk breknenja lahko 
pri .napredujočem breknenju povzroči po- 
rUšenje .stranskih in tudi glavnih valenč- 
niih vezi. To lahko vidimo, če opazujemo 
pod mikroskopom breknenje vlakna, bo­
disi z vodo ali pa dragimi močnejšimi 
sredstvi za breknenje, kar je lepo prika­
zal v svojih delih prof. Jayme. Napredu­
joče breknenje, ako je d G dovolj nega­
tiven, vodu do raztrganja vlakna in na ta 
način do zrahljainja struture vlakna. Ko 
opazuj emo breknenje vlakna pod mikro­
skopom vidimo, da je na pasamezmih me­
stih močno nabreknilo. Ta mesta pred­
stavljajo nekristalitna mesta v strukturi 
vlakna, medtem ko iso mesta med na- 
brekninaimi urejena oziroma kri stal itn a in 
v katera'sredstvo breknenja ni moglo pro­
dreti. Posledica breknenja je ne samo 
zrahljanje strukture vlakna, ampak vilaik- 
no direktno »razžene«, zaradi česar po­
spešuje ozir. olajšava breknenje mletje 
samo kot tako. Breknenje je reversibel 
proces, vendar vlakna ne oddajo vse vo­
de, ki so jo sprejela piri breknenju. Brek­
nenje poteka pri nižji temperaturi hi­
treje.

Kinetika breknenja samega je zelo ma­
lo raziskana. Vsekakor je pronicanje vo­
de v notranjost vlakna pogojena z nje­
govo kapilarno strukturno. Hitrost difmn- 
diranja vode v notranjost vlakna pa je 
odvisna od razlike v koncentraciji d C ter 
je potemtakem prav razlika koncentra­
cije v ‘in izven vlaken tista gomilna sila, 
ki je odgovorna za večjo ali manjšo hi­
trost dilfuindiranja vode v notranjost vla­
ken. Ker je celuloza kemično ipoligiufcosid 
in izgrajena iz velikega števila linearnih 
makromolekul z zelo velikim številom hi- 
droksilnih skupin, zato je sposobna ve­
zati -veilike količine vode.

Breknenje celuloze ima velik pomen 
pri mletju celuloze. Celuloza, ki je pred­
hodno do določene stopnje breknena, se 
mnogo laže in hitreje melje. Zato ima v 
tem oziru neposuišena celuloza prednost 
pred iposušeno.

3. »Celuloza visokega dobitka 
in njena predelava«

(Prof. dr. inž. Wultsch)

Vedno boilj 'rastoče potrebe industrije 
papirja, visoke cene lesa, pare in kemi­
kalij silijo industrijo celuloze, da išče 
nove postopke za irazklop lesa, ki omogo­
čajo predvsem večji izkoristek lesa ob isto­
časnem znižanju drugih proizvodnih stro­
škov. Velike zaloge lesa listavcev v pri­
merjavi z lesom iglavcev silijo industrijo 
celuloze in papirja k predelavi teh vlak­
nin ozir. k nadomeščanju dela doilgovlak- 
natih celuloz >s kratlkoVla.knato celulozo 
listavcev. Novi postopki proizvodnje ce­
luloze visokega dobitka vsekakor omo­
gočajo proizvesti celulozo iz ••listavcev z 
mehaničnimi lastnostmi, Iki so zelo blizu 
celulozi iglavcev in s tem omogočajo upo­
rabo te celuloze pri vrsti papirjev, pri 
katerih je bila uporaba celuloze iglavcev 
nenadomestljiva. Zlasti nekatere tovarne 
celuloze, ki proizvajujajo nebeljeno celu­
lozo za časopisni papir, iso prešle na pro­
izvodnjo celuloze visokega dobitka, pil 
čemer so povečale izkoristek lesa od 47 
do 49 Vo pri marmaflini celulozi na 65—70% 
pri celulozi visokega dobitka.

Izkoristek lesa oziroma dobitek celulo­
ze je odvisen predvsem od količine iz- 
topljenaga lignina in iraiag.radnje hemi- 
cdhiloz. Cim višja je temperatura, pri 
kateri vidimo razklop lesa, čim daljši je 
čas, pri katerem ‘razklop poteka, v tem 
večji metri hidrolizkajo hemiceluloze.

Glede na to razumemo pod pojmom ce­
luloze visokega dobitka produkt, ki vse­
buje poleg ‘celuloznih vlaken še znatno 
količino necelulozmiih snovi, torej lignina 
in ‘hemicekrloiz, ki se nahajajo v vlaknih 
ali pa te Obdajajo. Višji dobitek celuloze 
ima torej za posledico, mtežnostno gleda­
no, zmanjšanje števila vlaken glede ;na 
celulozo normalnega dobitka.

Dobitek celuloze je odvisen od istopnje 
bidrolize lignina oziroma ligninsollfoniske 
■kisline ter hemioelulloz, kar je tudi raz­
vidno iz diagrama št. 10 (po Loschbrandtu).

Po gornjem diagramu raste z iztaplja- 
njem lignina tudi količna he.miceluloz, ‘ki 
gredo po thidiroliltski poti v raztopimo. Ako 
hočemo zelo daljnosežno odstraniti lig- 
nin, tedaj pride do njegove kondenzacije, 
s čimer postane zopet netopen in kuhalna 
kisllina povzroči razgradnjo celuloze sa­
me. Zaradi tega moramo ohraniti pri ce­

po Lbschbrandt-u
St. 10

tudi večja količina ihamiceluloz. Da je to 
mogoče doseči, je potrebno predvsem po­
skrbeti za čim boljše sulfoniranje lignima, 
kar pa je zopet mogoče samo tedaj, če 
imamo čim boljšo impregnacijo lasa. Ta 
je torej prvi pogoj za hitrejši im tudi 
enakomernejši razklop. Da je mogoče do­
seči dobro impragniaicijo, je potrebna ena­
komernost lesnega sekanca. Neenakomer­
nost sekanca glede na velikost, slrulktiuiro 
in gostoto, razlika v gostoti lesa v jedru 
in na Obodu itd. povzroča neenakomer­
nost v hitrosti in stopnji Impregnacije. 
Za čiim boljšo impregnacijo je potrebno 
da so delci lesnega sekanca majhni In 
predvsem tanki. Različna velikost istih 
in njihova iraz,Lična debelina imata za 
posledico različno hitrost in stopnjo 'im­
pregnacije. Glede na to prinaša uporaba 
sodobnih sekallnilh strojev, kot je bob- 
nasti isekalni stroj tipa Sdderhamns 
velike prednosti v pripravi lesnega se­
kanca v primerjavi s konvencionalnimi 
sekalnimi stroji, ki povzročajo poleg 
neenakomernega sekanja tudi iznatne po­
škodbe koncev lesnih delcev, zlasti, če 
sekalni noži niso dovolj ostri.

Impregnacija lesnih delcev poteka v 
dveh fazah in sicer kot absorpcija is tem, 
da prodira kislina v lesne kapilare, bodisi 
zaradi adheizije ali pa zaradi razlike v pri­
tisku ter kot difuzija s tem, da se izvrši 
izmenjava ionov skozi atanične stene za­
radi razlike v njihovi koncentraciji v in 
izven istandičnih sten. Difuzija poteka 
mnogo počasneje kot absorpcija in isti 
sledi. Pri uporabi z vodo prepojenega le­
sa poteka pred absorpcijo. Oba procesa 
pdtakata pri različno gostem lesu ,različ­
no hitro, zaradi česar izhaja že iz narave 
lesa samega, da sta hitrost in stopnja im­
pregnacije vedno različni.

Poleg neenakomerne strukture vpliva 
zrak, ki se nahaja v Lesnih kapilarah 
negativno na hitrost impregnacije. Z ‘raz­
ličnimi ,postopki kot so evakuiran je ku­
halnika, parjenje lesnega sekanca v ku­
halniku pred pričetkom kuhanja, zapo­
redno dviganje in znižavanje pritiska, do­
sežemo poboljšan j e impregnacije. Nadalj­
nji faktor, ki vpliva na impregnacijo, je 
temperatura kuhalne kisline. Z rastočo 
temperaturo raste tudi hitrost impregna­
cije. Kislina prodira hitreje v les kot lu-

8 7 6 5*321
[\c\nin v "/o/les

J) • točka razvlaknenja 
Učinek kuhalne temperature 
na deligrirfikacijo kuha n/e s 
kalciiei/im bisulfiiom pri 
temperaturi 12o0c,135‘c 
in t5o°c po Siertzu

>5.
s.

to

§
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gi, pri čemer je vzrok za .počasnejšo im­
pregnacijo lesa z lugi v breknenju, ki ga 
lugi povzročajo v staničnih stenah. Pri

razklepal lesa z bisulfiti je vrstni red di­
fuzije SOa — IhO — CaO.

Pri ‘proizvodnji celuloze visokega do­
bitka je važno predvsem znižanje tem­
perature, pri kateri vršimo razklop im sta­
biliziranje hemioeluloz. Znižanje tempe­
rature razklepa ima za posledico verti­
kalno premaiknlltev krivulje delignifika- 
cije, kar je razvidno iz diagrama št. 11 (po 
Giertzu).

Večji dobitek celuloze v odvisnosti od 
pri vlaknih preostalega lignina ima tudi 
za posledico večji odstotek pri vlaknih 
preostalih hemieeluloz.

Stabiliziranje hemieeluloz je odvisno 
predvsem od pH prli impregnaciji in v ča­
su makuhavanja. Optimum dosežemo pri 
pH med 6 in 8. Glede na to prinese dvo- 
stopno kuhanje s prvo stopnjo v alkal­
nem območju znatne prednosti pri dobit­
ku celuloze. Predvsem (lahko to dosežemo 
pri idivostopnem kuhanju z Na-bazo. 
Predhodna impregnacija lesnega sekanca 
za Ca O in nalto naslednje konvencionalno 
kuhanje z raztopino Ca-biisulflita ima za 
posledico 4—5 %> povečanje dobitka celu­
loze.

Pri proizvodnji celuloze visokega do­
bitka je zelo važen dobitek celuloze, ki 
se lahko razvlakni. Po Giertzu je ta za 
neko istopnjo razklepa določen s točko 
razvlafcnen ja, pri kateri znaša nerazvlalk- 
nen ostanek, preračunam na les, največ 
1 »/o.

Prli hitrih kuhanjih je ta točka piri do­
bitku 48°/o, pri normalni ‘SulltfMni celulozi 
pa med 52 in 55 %>. Kot je razvidno liž 
diagrama, se ta točka z nižjo tempera turo 
razklepa pomakne proti višjemu dolbitku, 
za kar je treba iskali varoik v tem, da 
vsebujejo celuloze, ki so proizvedene pri 
visokih ‘temperaturah razklepa, znaten del 
uerazkl opljemih skupkov Vlaken poleg 
močno razklopljenih vlaken.

Vodikovi ioni so pri kislem irazklopu 
lesa nujno potrebni za hidirdlizo 1‘ilgnim- 
sulfonske kisline, na drugi strani pa ka- 
talizi rajo ikodenzacijo (lignina. Pri iska­
nju poti, kako voditi proces, ki bo imel 
manjši vpliv ma kondenzacijo lignina, pri­
demo do bisullfitnega procesa, pri čemer 
pa zaradi topne baze tamanjšamo kislost 
kuhalne kistlime in vodimo razklop Itesa 
pni višji temperaturi. Raklop lahko vo­
dimo praktično pri vsaki pH vrednosti 
kuhali,ne kisline. Zaradi nižje koncentra- 
cije H-iomov potekajo vsi hidrolitski pro­
cesi počasneje, kar omogoča razklop pri 
višji temperaturi. Piri uporabi npr. Na- 
baze pri pH 4—5. kjer imamo vas pri­
sotni S02 praktično v obliki Na-hisulfita, 
dobimo višji dobitek celuloze prav zaradi 
večje vsebine hemiceMoz, ki se v manj­
ši meri hidrOliizirajo. Da pa kompenzira­
mo hitrost hidroltze 1 i‘gninsu‘1 fomske kisli­
ne, ki poteka npr. pri temperaituiri 135° C. 
in pogojih višjega pH zelo počasi, zato 
dvignemo temperaturo razklepa na 160° C. 
Ugodni pogoji za proizvodnjo celuloze Vi­
sokega dobitka, z uporabo topnih baz so 
torej na dlani. Še1 boljše rezultate je mož­
no doseč z uporabo kuhalne kisline, ki 
vsebuje Na? SO3 n Na J ISO.?. Z uporabo 
takšne kuhalne kisline je hitrost razklepa 
tako počasna, da lahko kuhamo pri tem­
peraturi med 180—200° C. Piri tem pa po­
raste poraba žvedla zaradi stranskih re­
akcij med biisulfitom in ogljikovimi hi- 
dlrati tako, da iznaša npr. poraba žvepla 
pri dobitku celuloze 60% pri biisulfiitnem 
razklopu 60tog/l t zračno suhe celulloze, 
pri razklopu bisulfit- isulfit pa 90kg/l to­
no. Po Giertzu je odnos porabe žvepla v 
odvisnosti »d dobitka celuloze razviden 
iz naslednjega diagrama:

bisulfit-sulfik
170°C

~ .70 60 so
<azmene med porabo SOt 
ih dobitkom celuloze po 
Siertzu pri proiz. celuloze 
visokega dobitka pri b/sul =■ 

fit nem razklopu
St. 12

Uporaba Mg kot baze daje prav tako 
pri določenih kuhailnilh pogojih kakovost­
no celulozo z visokim dobitkom., vendar 
ob nekoliko večji .porabi SO» kot pri ku­
hanju z Na-bisullfitom.

(Nadaljevanje prihodnjič)
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Poročilo o
KOLIČEVO, JANUARJA — 

V leto 1965 smo se podali z misli­
jo, da izkoristimo vse možnosti 
za čim večjo izkoriščenost proiz­
vodnih strojev. Pri tem smo se 
zavedali, da obstajajo tudi večje 
možnosti za poškodbe pri delu. Za 
ublažitev teh možnosti je komisi­
ja za PITV pri delu v svojem pla­
nu predvidila nekatere izboljšave 
in ukrepe v proizvodnih obratih. 
Ta plan nismo v celoti uresničili 
in smo nerešene probleme vnesli 
v plan za letošnje leto.

Komisija za HTV je imela seje 
med letom po potrebi in sicer tri. 
Podkomisije so napravile pregle­
de po svoji dolžnosti in dale po­
ročila o stanju varstva pri delu, 
o sanitarnih prostorih, prometu, 
požarni varnosti itd. V letu 1965 
sta bila izdelana in s strani sa­
moupravnih organov sprejeta dva 
pravilnika in sicer pravilnik o 
notranjem prometu in pravilnik 
p uporabi ter ravnanju z žerjavi, 
škripci in motornimi dvigali.

Mesec 1961

Januar.........................4,86
Februar .... 3,75
Marec.........................3,92
April.........................3,84
Maj..............................3,42
Junij.........................3,80
Julij..............................2,59
Avgust.........................2,66
September . . . 3,53 
Oktober .... 4,04 
November . . . 3,02
December .... 2,92
Poprečni “/o . . . 3,52

Iz tabele je razvidno, da so bo­
leznine umirjene oz. v rahlem 
upadanju, in so pod republiškim 
poprečjem. Zadovoljni bomo, da 
jih obdržimo na takem poprečju, 
čeravno želimo, da bi bilo bolez­
nin še manj, oz. nič.

Z zdravstvenimi uslugami ambu­
lante, ki jo imamo skupno s to­
varno Induplati Jarše, smo v 
glavnem zadovoljni. Pripominja­
mo, da bi bilo lahko več preven­
tivnega dela v sami proizvodnji, 
kar bi pripomoglo k še boljšim

Število nesreč pri delu . . . . 
Na 100 zaposlenih....................

nesrečah in bolezninah 
za leto 1965
Kljub predpisom, navodilom in 
priporočilom, še vedno ugotavlja­
mo, da se ti zaradi malomarnosti 
in nezainteresiranosti določenega 
števila delavcev ne izvajajo v 
celoti.

Zdravstveno stanje zaposlenih 
delavcev in delavk je razmeroma 
dobro in se je v primerjavi s 
prejšnjim letom nekoliko izbolj­
šalo. K temu stanju so prispevali 
razni preventivni ukrepi (ceplje­
nje proti gripi, občasno fluoro- 
grafiranje, preventivni pregledi 
itd.), katerim posvečamo precej 
pozornosti. Kljub raznim preven­
tivnim ukrepom so nekateri člani 
kolektiva še tako primitivni, da 
se tem ukrepom izogibajo in mor­
da ne vedo, da škodujejo le sebi. 
V letošnjem letu so umrli trije 
člani kolektiva. Vzrok v dveh pri­
merih je bila kap, v enem prime­
ru pa utopitev.

Spodnja tabela nam prikazuje 
odstotek boleznin v zadnjih 5 
letih.

1962 1963 19tJl 1365
3,40 4,65 3,27 2,62
2,64 4.04 3,53 2,27
5,04 3,15 3,65 3,24
4,77 2.84 2,96 3,15
3,21 3,82 2,91 2,31
3,53 3,84 2,74 2,67
3,09 2,96 3,30 3,04
3,56 3,03 3,04 3,18
3,22 2,84 3,33 3,33
2,86 2,47 3,42 3,37
3,20 2,05 3,44 3,60
3,63 3,56 3,62 3,02
3,52 3,28 3,27 2,99

delovnim pogojem in poznavanju 
problemov.

Nesreče pri delu so problem v 
vsakem primeru, pa naj jih bo 
veliko ali malo. Pri nesrečah še 
vedno ugotavljamo preveč osebne 
nepazljivosti. Delavec, ki se po­
nesreči, v nobenem primeru noče 
biti krivec nesreče. Krivdo vali 
vedno na drugo osebo, ker v na­
sprotnem primeru ne bi dobil 
100 “/o nadomestila.

Nesreče v zadnjih petih letih, 
oz. na 100 zaposlenih delavcev:

196.1 1962 1963 1964 1965

30 60 50 47 26
7,10 10,65 7,50 6,33 3,48

Poškodbe pri delu pa so bile 
takšne:

udarcev in zlomov..........................8
urezov ......................................... 4
udarcev in izvinov..........................2
odrgnin in stiskov........................ 11
opeklin........................................ 1

Po starosti ponesrečencev (sku­
paj nesreče pri delu z nesrečami 
na poti) dobimo naslednji pre­
gled:

do 20 let starih se je ponesre­
čilo 9 delavcev,

od 21. do 25. leta se je ponesre­
čilo 6 delavcev,

od 26. do 30. leta se je ponesre­
čilo 8 delavcev,

od 31. do 35. leta se je ponesre­
čilo 5 delavcev,

od 36. do 40. leta so se ponesre­
čili 3 delavci,

od 41. do 50. leta so se pone­
srečili 3 delavci,

nad 50 let stari so se ponesre­
čili 3 delavci.

Rekapitulacija stroškov

Nesreče na poti na delo ali z 
dela so za podjetje poseben pro­
blem. Posledice teh nesreč so bol­
niški izostanki in 100 °/o nadome­
stila do 30 dni. Za zmanjšanje 
števila teh nesreč podjetje nima 
druge možnosti, kot da voznike 
opozarja na varno vožnjo.

Nesreče na poti pa so se gibale 
v 5 letih kot sledi:

1961 je bilo 11 nesreč in izgub­
ljeno 198 dni,

1962 je bilo 14 nesreč in izgub­
ljeno 193 dni,

1963 je bilo 9 nesreč in izgub­
ljeno 228 dni,

1964 je bilo 12 nesreč in izgub­
ljeno 193 dni,

1965 je bilo 11 nesreč in izgub­
ljeno 218 dni.

Za letošnje leto je bilo planira­
no za izboljšanje HTV 26,500.000 
dinarjev. Dejansko pa se je po­
rabilo:

stroškov din
za tehnično zaščito . 26,443.172 
za higiensko zaščito . 34,896.510 
za osebno zaščito . . 6,230.000
za okrepčila

in rekreacijo . . . 18,216.200
skupaj . . . 85,785.882

Viden napredek — paletizacija. V zadnjem času ni interes za pale- 
tizacijo samo v našem podjetju, temveč tudi pri dobaviteljih

Najprimernejša primerjava z 
drugimi podjetji je izračunavanje 
resnosti in pogostnosti na oprav­
ljene ure. V tej primerjavi ni niti 
nujno, da so podjetja iz iste 
stroke.

V letu 1961 je bila pogostnost 
27,7, resnost pa 428, 

v letu 1962 je bila pogostnost 
47,2, resnost pa 533, 

v letu 1963 je bila pogostnost
32.4, resnost pa 433,

v letu 1964 je bila pogostnost
33.4, resnost pa 602,

v letu 1965 je bila pogostnost 
18,1, resnost pa 574.

Število izgubljenih delovnih dni 
in koliko teh dni pride na eno 
nesrečo v zadnjih petih letih, nam 
povedo naslednji podatki:

v letu 1961 je bilo izgubljeno 
576 dni, na eno nesrečo 19 dni, 

v letu 1962 je bilo izgubljeno 
834 dni, na eno nesrečo 14 dni, 

v letu 1963 je bilo izgubljenih 
668 dni, na eno nesrečo 13 dni, 

v letu 1964 je bilo izgubljenih 
859 dni, na eno nesrečo 18 dni, 

v letu 1965 je bilo izgubljenih 
824 dni, na eno nesrečo 31 dni.

Vzroki nesreč pri delu v letu 
1965 so bili taki:

osebni faktor je bil kriv v 12. 
primerih,

faktor delovnega okolja v 6 
primerih,

faktor organizacije dela v 6 
primerih,

poškodbe po drugi osebi v 2 
primerih.

R

Zaradi pomanjkanja prostorov skladiščenje papirnih odpadkov na
prostem

1. tehnična zaščita: din
zaščitne naprave in popravila 
ter vzdrževanje zaščit .... 6,188.874

odstranitev transmisij in nado­
mestilo varnejših pogonov . 20,254.298

skupno.............................................. 26,443.172
2. higienska zaščita:

izdelava garderobe za dodelavo, 1,105.728 
vzdrževanje sanitarnih prosto­

rov, obnova stekel, gumiza-
ves, vrat itd.................................. 1,359.024

preventivni pregledi in ceplje­
nje ................................................. 2,366.760

beljenje prostorov, ogrevanje
itd....................................................... 1,765.000

odsesevalna naprava za žago-
vino................................................. 1,800.000

asfaltiranje dvorišč in s tem 
ustvarjeni boljši pogoji dela
in snage........................ 5,500.000

odprava fizičnega dela pri raz­
kladanju premoga z mehani­
zacijo ........................................  21,300.000

skupno.................................. 34,896.510
3. osebna zaščita:

zaščitne obleke, obuvala, roka­
vice itd............................... 6,230.000

4. okrepčila:
mleko.................................. 667.200
dotacija za topli obrok, vzdrže­

vanje in popravila menze, 
elektrika, drva, voda itd. . . 9,250.000

prispevek delavcem za rekrea­
cijo .............................................. 7,500.000

dotacija počitniškim domovom 799.000
skupno..............................................18,216.200

Tu so v grobem prikazani stro­
ški, oziroma dajatve, ki so posred­
no ali neposredno vplivali na 
zboljšane pogoje dela ali pa na 
varnejše delo. Določeni del sred­
stev smo namenili za rekreacijo 
in za zboljšanje pogojev za do­
pust. Vprašanje pa je, kako so 
posamezniki porabili ta sredstva, 
ali so služila namenu, za katera 
so jim bila dana. Prav gotovo ve­

likemu številu ne. Dejstvo je, da 
so bila sredstva, ki smo jih pora­
bili, velika in v obojestransko ko­
rist. Torej v lanskem letu smo na 
vsakega zaposlenega porabili 114 
tisoč 841 dinarjev, v letu 1964 pa 
50.117 dinarjev.

Snaga v podjetju ni na zavid­
ljivem mestu zaradi malomarnosti 
posameznikov, ki nimajo čuta za 
red in odgovornost. Pri tem so

soudeleženi tudi predstojniki po­
sameznih oddelkov, ki vse premalo 
skrbijo za red in snago. V tem 
letu se je pokazal tudi problem 
pri vzdrževanju sanitarnih naprav. 
Na te naprave pazijo koristniki 
zelo slabo. Zaradi kompliciranih 
predpisov, se materialna odgovor­
nost ne izvaja tako, kot bi se mo­
rala. Upamo, da bomo v letu 1966 
le ublažili vse nepravilnosti, ki so 
se dogajale.

Za delavce, ki nimajo možnosti 
prehrane v lastnem gospodinjstvu, 
je ta zagotovljena v tovarniški 
restavraciji, kjer se kuhajo dnevni 
obroki in topla malica. Hrana je 
razmeroma poceni in kalorično 
zadovoljiva. Kapaciteta restavra­
cije ustreza sedanjim trenutnim 
potrebam. Restavracija ima v to­
varni svoj bife, kjer si delavci 
lahko kupijo mrzlo malico.

Pitna voda je bila bakteriološko 
pregledana v letu 1965 dvakrat. 
Prvi pregled je pokazal, da je 
voda bakteriološko oporečna, dru­
gi pregled pa, da je neoporečna. 
Torej je voda zdrava in pitna.

O prevozu z dela in na delo 
le toliko, da je ta organiziran le 
za delavce iz oddaljene moravške 
doline in Črnega grabna. Za pre­
voz plačajo delavci sami po 600 
dinarjev, ostale stroške v zvezi s 
prevozom pa krije podjetje.

Za oddih in rekreacijo se člani 
kolektiva poslužujejo naših počit­
niških domov. V času glavne se­
zone so vsa mesta v Fiesi, Izoli 
in na Veliki planini polno zase­
dena. Višina regresa, ki ga dobijo 
člani kolektiva od podjetja, jim 
omogoči prijetno bivanje v počit­
niških domovih.

Za požarno varnost v podjetju 
skrbi poklicni gasilec in prosto­
voljna gasilska četa. Vendar bi se 
upal trditi, da na tem področju 
stagniramo, če ne celo nazaduje­
mo. Pred leti je bilo delo gasilcev 
mnogo aktivnejše, tako po številu 
predavanj in po številu praktič­
nih vaj.

Kot sem že v poročilu omenil, 
smo na področju varstva pri delu 
dosegli lepe uspehe. S številom 
nesreč smo lahko zadovoljni, ker 
so v upadanju. Resnost nesreč pa 
je še mnogo prevelika, saj pride 
na eno nesrečo izgubljenih 31 dni. 
Tako visoko resnost pa so povzro­
čili S. Kočar z 81 bolniškimi dne­
vi, Pavel Ferenček s 125 dnevi (in 
je še v staležu) in Janez Klopčič 
TI s 96 dnevi. Ti trije so bili naj­
težji ponesrečenci v preteklem 
letu.

To pomeni, da ne smemo paziti 
samo na zaščito in zaščitna sred­
stva, temveč tudi na način dela, 
na delovno okolico in na samo 
organizacijo dela. Vsak predstoj­
nik pa se mora zavedati, da je na 
svojem delovnem mestu tudi var­
nostni delavec. Ko se bodo vsi za­
vedali, da skrb in varnost za de­
lavca spada v njihovo dolžnost, 
tedaj bo viden uspeh na področju 
varnosti pri delu.

V letu 1966 — delajmo varno!
Hek

Tečaj
o prvi pomoči
VEVČE, JANUARJA - Čeprav 

je higiensko-tehnična zaščita v 
obratu zadovoljivo organizirana, 
se še vedno dogajajo primeri, ko 
pri obratnih nezgodah ponesrečen­
cem ni dovolj hitro nudena prva 
pomoč. Posebno je to težavno na 
popoldanski in nočni izmeni, ko 
ni v podjetju niti zdravnika niti 
bolničarke. Prav bi bilo, da bi bil 
na vsaki izmeni in v vsakem od­
delku prisoten nekdo, ki bi se s 
situacijo ob obratni nezgodi znal 
takoj spoprijeti in ukreniti vse 
potrebno, da bi bil ponesrečenec 
pravilno oskrbljen.

V ta namen sta organizirana 
dva tečaja prve pomoči, od ka­
terih že eden poteka. Na vsakem 
tečaju bo po 15 udeležencev in to 
po eden iz vsakega oddelka in iz­
mene. Na tečaju predavajo naši 
zdravstveni delavci, ki bodo se­
znanili tečajnike z vsemi osnova­
mi pravilnega ravnanja ob ne­
zgodah.

Koristnosti teh tečajev ni treba 
posebej poudarjati, zato upamo in 
želimo vsem tečajnikom prijetno 
sodelovanje.
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Evropsko tržišče celuloze
VEVČE, JANUARJA — Jz knji­

ge FAO »European timber trends 
and prospects« 1964 navajamo na­

slednjo tabelo o proizvodnji, trgo­
vini in potrošnji lesovine in celu­
loze v Evropi:

Milijoni ton Sprememlbe v odstotkih
1936—38 1949—61 1969—61 1949—51 1959—61 1959—61

1935—38 1949—51 1935—38

Proizvodnja . 10.58 9,71 16,88 — 6 “h 74 + 63
UVOZ .... . 3.18 3.18 6.05 0 + 89 + 89
izvoz .... . 4,63 3,78 5,62 — 18 + 49 + 21
Ocenjena

potrošnja . 8,63 9,11 17,29 + 2 + 90 + 94
bruto trgov. . . 1,45 + 0,60 — 0,41
eksport kot “/o

proizvodnje . 45 39 35
import kot %

proizvodnje . 36 35 35

Gornje številke nam povedo:
1. da se je potrošnja vlaknin v 

letih 1959—61 povečala nekako za 
90 %> v primeru s potrošnjo vlak­
nin pred vojno in v prvih letih 
po vojni;

2. da se je evropska proizvod­
nja vlaknin povečala le za slabi 
dve tretjini proti predvojnemu 
nivoju;

3. da se je zato uvoz vlaknin 
v Evropi povečal za 90%>, med­
tem ko se je izvoz povečal le za 
21 %> proti predvojnemu.

Dalje nam zgornje številke po­
vedo:

1. da se je v razdobju 1950—60 
izvoz povečal za 49%>, čeprav se

1. Švedska
celoten izvoz 1. 1962 
od tega v Evropo . 
izven Evrope . .

2. Finska
celoten izvoz 1. 1962 
od tega v Evropo . 
izven Evrope . .

3. Norveška 
celoten izvoz 1. 1962
od tega v Evropo.......................... 720.000
izven Evrope............................... 46.000

4. Avstrija
celoten izvoz 1. 1962 ..................... 152.000
od tega v Evropo.......................... 152.000
izven Evrope............................... —

5. ZDA
celoten izvoz 1.1962 ....................  1,076.000
od tega v Severno Ameriko . . 50.000
izven Severne Amerike .... 1,026.000

6. Kanada
celoten izvoz 1. 1962 ..................... 2,762.000
od tega v Severno Ameriko . . 2,177.000 
izven Severne Amerike .... 585.000

7. Sovjetska zveza
celoten izvoz 1.1962 ..................... 267.000
od tega v Evropo.......................... 225.000
izven Evrope............................... 42.000

Izvoz celuloze je torej v glav­
nem kanaliziran na bližnje regio- 
ne. Tako evropski izvozniki izva­
žajo v glavnem v evropske drža­
ve, Kanada pa v ZDA. Le ZDA 
imajo svoj izvoz usmerjen izven 
svojega kontinenta. Če si torej 
ogledamo glavne izvoznike na 
evropskem trgu v letu 1962, nasto­
pajo ti z naslednjimi količinami 
v evropskem uvozu:

Ton
Švedska....................  2,440.000
Finska....................  1,352.000
Norveška .... 720.000

ZDA . . . . 
Kanada . . . 
Sovjetska zveza 
Avstrija . . .

Ton

555.000
362.000
225.000
152.000

v 000 tonah
Leto Leto

1949—51 1959—61
V Evropo.................................... . . 2.881 4.774
V Sovjetsko zvezo .... . . 16 80
V Severno Ameriko .... . . 479 520
V Latinsko Ameriko . . . . . 296 211
V Afriko.................................... . . 8 4
V Azijo................................... • . 59 118
Na Pacifik.............................. . . 45 76

Skupaj . . . 3.782 5.623

ali 85 »/o

je v istem času proizvodnja pove­
čala za 74 %>. To je izredno po­
membna ugotovitev, ki nam pona­
zarja, da se v izvoznih državah 
vse več vlaknin potroši v državi, 
kjer se proizvedejo oziroma da 
se izvoz vse bolj preusmerja na 
finalne izdelke;

2. da se je povečana potrošnja 
vlaknin pokrivala s povečanim 
uvozom, ki je procentualno so­
vpadal s povečano potrošnjo;

5. da je Evropa postala od neto 
izvoznika vlaknin neto uvoznik 
vlaknin.

Da nam bo tržišče celuloze jas­
nejše, si oglejmo glavne izvoznike 
celuloze v svetu. Ti so:

2.841.000
2.440.000

401.000

1.708.000
1.332.000

376.000

766.000

Iz
Iz
Iz
Iz
Iz
Iz
Iz

v Evropo:
Evrope.............................................2.893
Sovjetske zveze......................... 41
Severne Amerike......................... 247
Latinske Amerike.................... —
Afrike.............................................. —
Azije..............................................
Pacifika......................................... 3

Skupaj . . . 3.184

4.869 ali 81 »/o 
215 
863

6.030

kaos v cenah. Kor pa je nasprotje 
interesov premočno, je potrebno 
pričeti razmišljati, kako na dru­
gačen, ustreznejši način organizi­
rati mednarodno tržišče celuloze. 
Temu pa naj bi ustrezalo borzno 
kotiranje celuloze. Dosedanja 
praksa fiksnih kvartalnih cen in 
omejitve proizvodnje ni mogla za­
gotoviti stabilnih cen celuloze, niti 
ni omogočila stabilizacije tržišča 
finalnih proizvodov.

Skandinavci se zavedajo, da s 
samim mehanizmom distribucije 
celuloze ne morejo računati na 
dolgoročne solidne pozicije na 
evropskem tržišču, z direktnim 
povezovanjem z evropsko prede­
lovalno industrijo, zato želijo vse 
bolj učvrstiti svoje pozicije. Inte­
res slednje pa je isti, zagotoviti 
si nabavo celuloze po stabilnejših 
nabavnih cenah, ki ne bodo pod 
vplivom izredno močnega nihanja 
cen. kakršno je bilo tipično za to 
tržišče vsa zadnja leta.

Zato danes praktično ni več 
tovarne celuloze, ki bi ne bila in­

Vidimo torej, da je bila vsa po­
vojna ekspanzija izvoza celuloze 
vodilnih evropskih izvoznic pogo­
jena z medevropsko trgovino.

Izvoz Evrope na izvenevropska 
področja je v zadnjem desetletju 
celo upadel za 52.000 ton, medtem 
ko je celoten izvoz narastel za 
1841 ton.

Evropski uvoz celuloze je v 
zadnjem desetletju narasel za 2,85 
milijona ton, od tega je odpadlo 
za -/s na evropske izvore, tretja 
tretjina pa je prišla iz drugih 
področij. Največji delež,
70 %> od tega, je prišlo iz Sev. 
Amerike. Uvoz celuloze iz Sev. 
Amerike se je v zadnjem desetlet­
ju skoraj početveril.

Zgornji podatki nam dokazuje­
jo, da je proizvodnja papirja in 
s tem potrošnja celuloze v deset­
letju 1950—1960 izredno hitro na­
raščala, skandinavske države so 
zato v drugi polovici desetletja 
občutno povečale proizvodnjo ce­
luloze, da bi zadržale evropsko 
tržišče. Pri tem pa se je proizvod­
nja celuloze v Skandinaviji zaradi 
pomembnih količin ameriške ce­
luloze morala od časa do časa celo 
umetno zniževati zaradi neurav­
notežene ponudbe. Ker držijo 
skandinavske države v rokah 
okoli 75 °/o evropskega uvoza ce­
luloze, so menili in še danes me-

L SULPHITE MILIŠ

Skandinavske države skupaj to­
rej 4,492.000 ton ali 77 °/i>.

Severna Amerika skupaj 915.000 
ton ali 16 °/<>.

Oglejmo si še izvoz celuloze iz 
Evrope v zadnjem desetletju:

AHLSTROM ....... ................ ... 120000
gKiOF .................................. ... 53000
ENOVfST ............................ ... 82000
HAARtA ..............................
kamani ............................

... 41000

KAUKA5 :............................ ... 87000
KEMJ......................................
KYMMENE

... 90000

KUUSANKOSK! ............. ... 140000

mSo...............
50000

AANEKOSKI ................... ... 54000
NOKIA ............................... ... 105000
RAUMA ............................... ... 135000
ROSENIEV/ ........................
SCHAUMAN

MKOSSTAO ................... ... 84 000
SRIACHIUS ....................... ... 85000
TOPPIIA............... .............. ... 58000
VElTSItUOTO ....................
VHTVNEH

... 115000

ILV6S ............................... ... 85000
VVAlKfAKOSK! ............... ... 55000

TOTAL................................ ... 1 578000

r .
|] SUIRHATE MILLS

ENSO-GUTZErr
KAUKOPAA.................... . . 616000
KOTKA ..................  .

JOUTSENO ...................... 222 000
KEMJ............................ . ... 245000
LOHJA..................................
METSAlftTTO

SANEKOSKr................... ... 104 000

SO£WLfW
... 252000 
... 70 000

... 150000*
SCHAUMAN

JAKOBSTAD ...................
SUNILA ..............................
YHTYNKT

.. 225 000*

WAUIAKOSKl ............... . . 86000
TOTAL....................... ... 2149000

Od gozda do papirja je še dolga pot. Na sliki: Spravilo lesa pozimi

nijo, da morajo voditi evropsko 
tržišče in se morajo drugi ponud­
niki pod njihovim vodstvom gi­
bati na tem tržišču.

To so drugi izvozniki tudi mo­
rali storiti. V zadnjem času pa še 
bolj nasprotujejo takšnemu vode­
nju evropskega tržišča.

Predvsem Američani trdijo, da 
bi bilo potrebno, da se tudi celu­
loza uvede na blagovne borze, kot 
to velja za nekatere druge suro­
vine, na primer za bombaž, žito, 
kovine itd. To zahtevo utemelju­
jejo s tem, da danes proizvodnja 
celuloze ni več omejena samo na

skandinavske države, kot je bila 
do zadnje vojne. Druge države — 
proizvajalke z neomejenimi zalo­
gami lesa, so stopile na tržišče. 
Tako je postala celuloza medna­
rodna surovina. Prav zato postav­
ljajo vprašanje, ali tradicionalni 
sistem tržišča, kot danes obstaja, 
še ima svoj smisel. Zadnja in ne­
pričakovana znižanja cen celulozi 
so po njihovem dokazala, da da­
našnji tržni mehanizem ne more 
več zagotoviti pravilne distribu­
cije. Vodenje tržišča s strani skan­
dinavskih držav se je praktično 
samo v sebi zrušilo in prinaša le

tegrirana, in ki ne bi bila istočas­
no, in to vse bolj, tudi glavni po­
trošnik celuloze, ki jo proizvaja, 
bodisi v pridruženih podjetjih 
bodisi v lastnem podjetju. To je 
istočasno tudi naravna obramba 
evropskih držav — potrošnikov 
celuloze proti razvoju v skandi­
navskih državah. Ta proces se vse 
bolj izraža v splošni tendenci for­
miranja celih grupacij individu­
alnih proizvajalcev papirja, ki 
dobiva do sedaj nepoznani obseg. 
Tako se velika zahodnonemška 
podjetja združujejo z belgijskimi 

(Nadaljevane na 9. strani)
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Nesreče pri delu v PE Celuloza Medvode

340 ton celuloze po MgO postopku izdela dnevno tovarna SITKA 
na Aljaski. Neizmerni gozdovi se začenjajo kar na vrtu tovarne

Evropsko tržišče celuloze
(Nadaljevanje z 8. strani) 

tovarnami, holandske tovarne s 
kanadskimi tovarnami, italijanske 
tovarne s finskimi, avstrijske to­
varne s finskimi, švedske tovarne 
s francoskimi in italijanskimi to­
varnami. To je proces, ki vse bolj 
spreminja dosedanji način distri­
bucije celuloze.

Takšno direktno povezovanje 
prodajalcev in kupcev celuloze v 
okviru proizvajalnih skupnosti 
zapira evropski trg v še bolj za­
okroženo enoto. Ce Amerikanci 
želijo borzirati s celulozo proti 
skandinavskemu vodenju evrop­
skega tržišča, se med tem ta pro­
blem rešuje izven prostora tržne­
ga manevriranja, tako da se ga 
prenaša v interni problem dolo­
čene proizvodno-predelovalne in­
teresne grupacije. Evropsko trži­
šče celuloze vedno bolj izgublja

svojo razsežnost in se vedno bolj 
prenaša na tržišče finalnih izdel­
kov. Proizvajati celulozo pomeni 
danes tudi predelovati celulozo v 
finalne izdelke. Borba med pro­
izvajalci celuloze vse bolj prera­
šča v borbo med proizvajalci pa­
pirja in kartona. Skandinavski iz­
vozniki celuloze s tem prenašajo 
borbo na višjo tehnološko raven. 
S takšnim povezovanjem pa tudi 
Skandinavci neposredno uvrščajo 
na svojem področju odnos EFTA : 
EGS. To pa Skandinavcem zago­
tavlja sigurnost nadaljnjih naložb 
v obrate celuloze, saj je evropska 
papirna industrija vsa zadnja leta 
bila odvisna od uvoza celuloze iz 
teh področij. Direktno povezova­
nje v evropskem gospodarskem 
prostoru pa nudi odprte možnosti 
skandinavski celulozni industriji.

D. M.

MEDVODE, DECEMBRA — V mese­
cu septembru in oktobru 1965 se je v 
naši tovarni pripetilo šest nesreč. Vse 
nesreče so povzročile v glavnem le 
manjše in srednje poškodbe. Zanimi­
vo pa je morda to, da so vse po­
škodbe nastale na delovnih mestih v 
tovarni. V tem času se je zgodila 
tudi ena nesreča na poti na delo, 
vendar ni bila ustrezno pojasnjena 
in dokumentirana ter zato ni bila 
priznana.

Več pa je bilo primerov, ko po­
samezni člani našega kolektiva pri­
javijo po določenem postopku ne­
srečo pri delu po 14—30 dneh. Za te 
primere je postopek zelo otežkočen, 
ker večinoma nihče ni bil prisoten 
Pri nesreči, niti poškodovani ni pri­
javil nesreče neposrednemu vodji. 
Menim, da je rok 48 ur za prijavo 
nesreče dovolj dolg, celo za primere 
poškodb v soboto in nedeljo. Bistveno 
zgrešeno pa je to, da poškodovani 
ne prijavi nesreče pri delu ali na 
Poti takoj neposrednemu izmenske­
mu vodji ali neposredno prisotnim 
Pričam. Zelo opazno pa je to, da so 
se od navedenih 6 nesreč dogodile 
med delavci priprave lesa kar štiri. 
Ne bi bilo pravilno, če bi pri vzro­
kih nesreče upoštevali samo enega, 
ker jih v večini primerov nastopa 
vedno več. Morda bi jih samo nekaj 
navedel. Pri nakladanju lesa je več 
nesreč. Vzroki so različni, vendar se 
med seboj dopolnjujejo, kot na pri­
mer: Pri nočnem delu je nekomu pri 
nakladanju lesa na prikolico stisnilo 
Prste na roki. Poleg osebnih faktorjev 
za nastanek poškodbe v tem primeru 
lahko navedemo še: slabo razsvetljen 
tesni prostor, blatni in neravni pre­
hodi, moker ali celo leden, oziroma 
snežen les. Tudi sam način menjave 
delovnih izmen med tednom glede 
varnosti pri delu ni posebno ustrezen. 
Ce nek samski delavec, stanujoč v 
samskem domu, pride z nočne izme­
ne, ne more imeti dovolj miru, da bi 
Preko dneva nadoknadil spanje. K 
temu pa še razpored dnevnih obro­
kov hrane. Nočna izmena namreč ne 
more dobiti tople malice, delavci- 
samci pa so vezani na hrano v ob­
ratni okrepčevalnici.

Število nesreč pri delu pri nakla­
dalcih lesa je v zimskem času vedno 
večje. Med drugimi vzroki je morda 
tudi tale, čeprav ni bil nikdar poseb­
no poudarjen: neustrezna zaščitna
sredstva. Tu mislim predvsem na 
dežne plašče, ki zelo ovirajo delo, 
Poleg tega pa ne ščitijo dovolj pred 
padavinami. Morda se bo uporaba 
PVc oblek pokazala kot bolj priklad­
na (vsaj za noge), da ne omenjam 
Posebej še to, da so cenejše kot pla­
šči. v zimskem času bi bilo verjetno 
Precej manj poškodb na prstih nog, 
če bi naše nakladalce in razkladalce 
lahko opremili z gumijastimi škornji 
z ustrezno jekleno kapico. Vsem pa 
je znano, da čevlji z jekleno kapico 
v deževnem — snežnem obdobju ne

služijo dovolj dobro za zaščito nog 
pred vlago.

Moram opozoriti tudi na sorazmer­
no slabo kvaliteto usnjenih rokavic 
in rokavic z zakovicami. Vendar pa 
menim, da bi lahko vsak posameznik 
z ustrezno nego rokavic precej pri­
hranil pri naših izdatkih. Tu mislim 
predvsem na pravilno sušenje mokrih 
rokavic in občasno mazanje z mastjo. 
Ta trditev delno velja tudi za čevlje 
z jekleno kapico.

V tem obdobju pa se je dogodila 
tretja nesreča pri cepilnem stroju v 
času dveh let. Delovni pogoji pri tem 
stroju so v določenem smislu res 
zelo težki. Mislim predvsem glede 
vremenskih razmer v zimskem času. 
Les je poledenel, področje stroja 
prekrito s snegom, tehnična zaščita 
pa je težko izvedljiva, predvsem za­
radi različnih dolžin lesenih hlodov. 
Vendar pa nam poškodbe prstov na 
tem stroju narekujejo, da delovno 
okolje stroja v mejah možnosti ure­
dimo. Nesreče so si sledile takole:

■ Dne 3. 9. 1965 si je ob 9. uri z 
nožem malega sekirostroja poškodo­
val palec na roki tovariš Ivan podviz. 
Nože je prenašal iz brusilnice. To­
vrstne nesreče bi se v glavnem lahko 
odklonile z ustreznim prenašalnim 
zabojčkom.

■j Tovariš Andrej Bohinc, sekalec 
lesa v pripravi lesa, se je poškodoval 
dne 27. 9. 1965 ob 24. uri. Tedaj si je 
pri obračanju jermenice drobilca po­
škodoval prst desne roke. Pri tej 
nesreči je posredovala tudi izrablje­
nost utorov na ključu in jermenici.

K Pri razkladanju lesa s kamiona 
na lesnem prostoru je kos lesa po­
škodoval stopalo desne noge tovarišu 
Osmanu Ičanoviču. Poškodba je na­
stala ob 16. uri dne 29. 9. 1965.

■ V nedeljo, 10. 10. 1965 se je ob 
enih po polnoči poškodoval tov. Jože 
Ropret, pomočnik kuharja celuloze. 
Pri vhodu v silos se mu je spodmak­
nila lestev in si je pri tem poškodo­
val komolec roke. Verjetno je to ne­
srečo omogočila nepravilno namešče­
na lestev.

■ Tovariš Nika Nasuf, nakladalec 
lesa, se je poškodoval dne 24. 10. 
1965 ob 7,30. uri. Pri nakladanju lesa 
na prikolico si je poškodoval dlan 
leve roke.

■ Pri cepljenju lesa na cepilnem 
stroju si je poškodoval prste desne 
roke tov. Bedjo Dautovič, razkladalec 
lesa na lesnem prostoru. Poškodba je 
nastala zaradi tega, ker se je pri 
cepljenju krajšega hloda spodmakni­
la podlaga. Pri tem delu pa se lahko 
dogode tudi poškodbe na nogah.

Na koncu pa še tole. Določila te­
meljnega zakona o delovnih razmer­
jih in temeljnega zakona o varstvu 
pri delu zelo precizno določajo od­
nose o odgovornostih posameznika in 
neposredno nadrejenih (izmenski vod­
je, vodje oddelkov) glede varstva pri 
delu. Zato bi bilo potrebno, da se 
člani našega kolektiva nekoliko po­

drobneje seznanijo s temi določili. 
Posebno pa je potrebno, da se z do­
ločili seznanijo strokovni vodje in to 
iz proizvodnje, kakor tudi iz vzdr­
ževanja. To je potrebno tudi zato, 
da bomo potem lahko izdelali ustre­
zne pravilnike in določila glede spe­
cifičnih pogojev dela in varstva pri 
delu v naši tovarni.

V. B.

Važnejše 
nove knjige 

v strokovni knjižnici
VEVČE, JANUARJA — Objavljamo 

seznam važnejših knjig, ki so vam na 
voljo v naši strokovni knjižnici:

1. Tugomer Surina: Tranzistorska 
tehnika

2. Konstantin Božinovič: Električni 
vodovi visokog i nizkog napona

3. Juraj Mihajlov: Termoelektrar­
ne — Projektiranje i izgradnja

4. Dragotin Kaiser: Elektrotehnički 
priručnik

5. Ferdinand Schiler: Elektrische
Antriebe in der Zellstoff — und Pa- 
pierindustrie

6. Walter Brecht: Klima und Pa- 
pier in europaischer Sicht

7. Stanislav Jerabek: Mehanograf- 
ska obrada podataka o poslovanju in- 
distrijskih poduzeča

8. Anton Denona: Interni učinci u 
industrijskim poduzečima

9. Muhamed Nuhič: Sloboda štam- 
pc i njeno ostvarivanje u društvenim 
uslovima u Jugoslaviji

10. Bogdan Osolnik: Javno mnenje 
I. del

11. Leksikon vanjske trgovine
12. Ilija Kolovič, Miodrag Skulič: 

Priručnik za praktično sprovodenje 
analitičke procene radnih mesta

13» Ilija Kolovič, Miodrag Skulič: 
Katalog zahteva stepena i bodova 
analitičke procene radnih mesta

14. Zoran cerič, Hrvoje Bačič: Pro- 
pisi o udruživanju i poslovnoj sa- 
radnji preduzeča i ustanova sa ob- 
jašnenjima i primerima ugovora

15. Aleksander Baltič: Osnovi rad- 
nog prava Jugoslavije

16. Bojan Zabel: Temeljni zakon o 
podjetjih s pojasnili

17. Dragoljub Durovič: Položaj i
prava b orača i invalida

18. Vladimir Jovanovič: Priručnik
o osiguranju

19. Vladimir Kral, Slavko Crnjak, 
Mladen Ljubomir: Knjigovodstvo za 
privredne organizacije sa kontnim 
planom

20. Branko Dragič: Priručnik za pri- 
menu nomenklaturu i tarifa i obra­
čunavanje carinskih dažbina i pore- 
za na promet u spoljnotrgovinskom 
poslovanju

jih tlači to travnato preprogo, pa 
je kljub temu čista in lepa, kot 
bi bila počesana. To je red in či­
stoča. K temu verjetno pripomore 
napis: »Za vsak odvržen odpadek 
plačate 10 funtov (500 ND) kazni.« 
Verjemite, to ni šala!

Omenil sem Bristol, to je prista­
nišče na Atlantskem oceanu z več 
kot pol milijona prebivalcev. Je 
pristanišče, kljub temu, da ne leži 
tik ob obali, ampak je povezan 
z morjem s kanalom. Tu je plov­
ba omejena s plimo in oseko.
V času, ko se vodna gladina mor­
ja dvigne, je seveda možen pre­
hod skozi kanal, v nasprotnem 
primeru pa ne. Zaradi tega je 
ekspeditivnost nujna.

Mesto je zgrajeno na gričkih, da 
ga ni mogoče videti z enega vrha.
V nasprotju z Londonom, Bristol 
nima posebnih znamenitosti, ki bi 
bile svetovno znane, le morda 
univerza, ki je znana po svojih 
kapacitetah. Mesto je razvlečeno, 
brez nebotičnikov, in z mnogimi 
družinskimi hišami, ki so obdane 
z vrtovi, kot ljubljansko Mirje.

V točnost angleških železnic 
sem se prepričal, ko sem se peljal 
z vlakom nazaj v London. Vlak 
je pripeljal pod kupolo Victorije 
po kolodvorski uri 50 sekund pre­
zgodaj. Tako je pripomnil eden 
izmed potnikov.

Še nekaj besed o zabaviščih, ki 
jih je v Londonu dovolj, kljub

temu, da mislimo, da je Pariz vrh 
evropske zabave. To, kar je v Pa­
rizu Pigalle, je v Londonu Picca- 
dilly. Reklame, razni plakati, svet­
lobni signali in glasba vas vabi 
v svoje hrame, kjer se za denar 
prodaja zabava. Ogromno paše za 
oči in želodec, vse samo za. denar.

London sem zapustil z vtisom, 
da sem videl le delček zanimivo­
sti, toda z občutkom nečesa nove­
ga, posebnega, kar nisem opazi! 
v drugih evropskih mestih, ki sem 
jih videl. Ostala mi je želja, da 
bi se nekoč vrnil in nadaljeval z 
ogledovanjem. Odpravil sem se na 
pot v Holandijo.

S postaje Liverpool sem se od­
peljal proti pristanišču Horwich. 
Kaj posebnega o tem pristanišču 
ni napisati, ker sem prispel po­
noči z vlakom, naravnost v dok 
pristanišča. S tem sem bil /e na 
internacionalnem ozemlju. Pre­
gled potnih listov in petdeset ko­
rakov pa sem bil na ladji za Ho­
landijo. S palube sem si ogledoval 
osvetljeno pristanišče. Dobil sem 
vtis, da je to tovorno pristanišče, 
saj se je v ozadju bleščalo dosti 
cistern in tudi rafinerij, ki so se 
vrstile kilometre daleč ob obali. 
Plovbo z ladjo proti pristanišču 
Hock von Lloland sem prespal. 
Vožnja je trajala 7 ur in je bila 
udobna, ker je bilo morje le rahlo 
razgibano.

Prispel sem v Holandijo. O tej 
deželi sem mnogo slišal. To je de­

žela, ki v pravem smislu besede 
raste, saj se njena površina ved­
no veča. Zemljo, ali bolje rečeno, 
pesek, kradejo morju in jo spre­
minjajo v hektare obdelovalne in 
rodovitne zemlje. Hock von Ho- 
land ni ravno veliko pristanišče, 
je pa začetek ogromnega pristani­
šča Roterdama. Ogromnega zato, 
ker nisem videl večjega in zdi se 
mi, da je nemogoče, da bi bilo še 
kakšno pristanišče v Evropi večje. 
V mesto pripelje vlak, zopet ne­
kak šinobus, ki povezuje severni 
del pristanišča z mestom. Roter- 
dam je mlado mesto s starim pri­
staniščem. Mlado zato, ker ga je 
dal Hitler, ta človeški izrodek, 
zravnati z zemljo. Zelo težko je 
najti poslopje, ki je starejše od 
20 let. Mesto je torej novo, z lepi­
mi stavbami, ulicami in parki, za­
res nekaj svojevrstnega. Precejšen 
del mesta je zazidan z nizkimi 
enonadstropnimi stavbami. Ceste 
med temi stavbami so nekake 
cvetlične meje in so namenjene 
za peš hojo, ne pa zato, da bi se 
po njej podili pločevinasti za­
boji«. Zares lepo in vredno posne­
manja. Tu so večinoma trgovske 
hiše, poslovni prostori in trgovine. 
Zrak pa bogatijo vonji najrazlič­
nejših cvetličnih preprog v vseh 
mogočih barvah. Z užitkom se 
vsedeš na klopico sredi ceste in 
opazuješ ta novi moderni svet.

(Se nadaljuje)

Povsod je lepo — še bolj pa zanimivo
(Nadaljevanje iz prejšnje številke)

Kot sem že omenil, je tradicija 
nekaj značilnega za Anglijo. Zato 
ni nič čudnega, če se peljete po 
londonskih ulicah in zagledate 
moža postave, oblečenega v tem­
no uniformo z belo čelado ter z 
rdeče-progastim pasom okoli ro­
kavov, čez čas pa, morda nekaj 
n lic naprej, pa drugega — z dru­
gačno uniformo. Uniforma se je 
7- na primer — spremenila tako: 
čelada je ravna, proge okoli ro­
kavov pa modre... Tudi poslovni 
ljudje niso v vsem Londonu ena­
ko oblečeni. V enem delu so po- 
vsem (za nas) normalno oblečeni, 
medtem ko v drugem delu izsto­
pajo s tem, da nosijo črne suk­
njiče, cilinder in dežnik, pa če­
prav pripeka sonce, da je še brez 
obleke vroče. Ta stari znameniti 
del mesta se imenuje London City.

In še in še se vrstijo znameni- 
h)sti iz ulice v ulico. Nihče od 
fujcev ne more mimo kraljevskih 
Palač in njenih konjeniških gard. 
Kdo se ne bi ustavil, morda na­
pravil posnetke zgodovinskega 
Pročelja mogočnih stavb s stra­
žarjem v ospredju! Zakaj? Ver­
jetno zato, ker so ti fantje oble­
čeni v živobarvne uniforme, po­
kriti s črno kuono čez oči in se­

veda s puško čez ramo. Stoje kot 
vklesani, stoje okoli 10 minut, po­
tem pa z udarci noge ob tla, obra­
tom v desno napravijo deset kora­
kov tja in nazaj in zopet stoje 
mirno. Vsekakor nekaj svojevrst­
nega. Turista s fotoaparatom za­
mikajo mogočni izklesani portali 
ali pozlačena vhodna vrata, tudi 
spomenik zmagani. Nedaleč od tod 
je park. Da, parkov je v Londo­
nu veliko in so nekaj svojevrst­
nega. Ne samo znani Hyde Park. 
ki je eden največjih in je znan 
po svobodnih govorilnih stebrih, 
kjer lahko vsak človek izpove vse, 
kar mu leži na srcu, ne da bi zato 
dajal odgovor. Angleži imajo par­
ke kot nadomestilo za naravo, za 
katero je London prikrajšan.

Ko sem hodil po parkih in opa­
zoval ljudi, mi je prišla na misel 
naša nadvse lepa dežela. Kaj vse 
bi ti bogati ljudje dali, da bi 
imeli le košček naše Gorenjske, 
Štajerske ali Loške doline! Kaj 
podobnega nisem opazil, kljub te­
mu, da sem prepotoval z avtomo­
bilom vse do Bristola na Atlant­
skem oceanu.

Parki so v Angliji za oddih. 
Pokriti so z angleško travo, po 
njej ljudje svobodno hodijo, spijo 
in se igrajo. Za denar so na raz­
polago tudi ležalniki. Na tisoče
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KADROVSKA SLUŽBA POROČA
IZ OBRATA VEVČE

Prišli v mesecu decembru 1965: 
Maks Arbiter, strugar I.
Avguštin Nemec, kurjač II.
Franc Svetic, vodij a tiskarne 
Marijan Kadunc, ključavničar I.

Odšli v mesecu decembru 1965: 

Milorad Savič, sporazumno 

Viktor Znoj, umrl 
Anton Rojšek, upokojen 
Jože Polanec, sporazumno 
Ivana Moškrič, upokojena

Poročili so se:
Anton Zust z Jožo Jančar 
Jože Mrvar
Egidij Šircelj s Tilko Lampelj

Čestitamo!

Rodili so se:
Jožetu Pašaliču in Antoniji Ocvirk, 

sin Niko
Ljudmili Tomšič, sin Iztok 
Tereziji Šircelj, hčd Andrejka 
Milovanu Cvetkoviču, sin Predrag 
Andreju Pirkmeierju, hči Andrejka 
Rogomiru Lokarju, hči Sonja 
Francu Svetku, sin Igor 

Antonu Sladiču, sin Brane 
Stanetu Babniku, hči Marija 
Francu Potočniku, hči Angelca 
Rozini Jerebič, hči.

Čestitamo!

IZ OBRATA MEDVODE
V mesecu decembru 1965 so odšli: 
Katarina Šimenc, kuharica, invalid­

sko upokojena
Ivan Pavlin, premikač kretnic, in­

validsko upokojen 
Jože Dennič, vozač premikal, stro­

ja, upokojen
Vinko Pustovrh, sodar I, upokojen 
Marjan Cof, nakladalec lesa, na 

lastno željo

Iz Papirnice Količevo
V mesecu decembru so odšli:
Stanislav Kancijani, sporazumno
Peter Prašnikar, umrl

Rojstva:
Mavrici ju Orehku se je rodila hčer­

ka Nada,
Miloradu Basariču se je rodila hčer­

ka Dragana,
Petru Novaku se je rodil sin Ro­

bert,
Karlu Cerarju se je rodil sin Du­

šan,
Jožetu Horvatu se je rodila hčerka 

Marjetka,
Francu Bergantu se je rodil sin 

Peter,
Dušanu Omahni se je rodil sin 

Slavko. Čestitamo!

Poroke:
Bernard Potočnik se je poročil z 

Vilmo Škrinjar. Čestitamo!

Sedem mladincev hokejskega 
kluba „Slavije" na furnirju 
v Celovcu od 6. do 9.1.1966

VEVČE, JANUARJA - V Ce­
lovcu je bil v nedeljo zaključen 
mednarodni turnir v hokeju na 
ledu, ki je trajal 4 dni. Udeležile 
pa so se ga državne reprezentan­
ce Italije, Avstrije in reprezen­
tanca Slovenije ter reprezentanca 
Koroške. Slovensko reprezentanco 
so prireditelji šteli za državno 
jugoslovansko in so jo kot tako 
tudi tretirali.

Turnir je bil namenjen izbiri 
reprezentančnih igralcev posamez­
nih držav za evropsko prvenstvo 
mladincev v hokeju na ledu, ki 
bo februarja 1966 v Ztirichu — 
Švica. Na turnirju so sodelovali 
igralci, stari do 18 let.

Slovenijo so zastopali igralci 
»Slavije« — Vevče in sicer: Franc 
Lamovšek, Andrej Bricelj, Jure 
Lampe, Stojan Kralj, Marko Ha­
bič, Franci Kvartuh in Franci 
Lešnjak. V vodstvu reprezentance 
sta bila tudi Jože Bezlaj in Janko 
Vidic.

Iz ljubljanske Olimpije je bilo 
5 igralcev, iz HK Jesenice pa tudi 
pet.

Mlada reprezentanca, ki ni ime­
la nobenih skupnih priprav, je 
dosegla velik uspeh, saj je osvo­
jila L mesto na tem zelo močnem 
in po kvaliteti zelo dobrem tur­
nirju. Uspeh je toliko bolj po­
memben, če upoštevamo, da ni­
majo mladinci do danes še nobe­
nih tekmovanj in da prav tako 
nimajo nobene mednarodne ruti­
ne, ki je za tak turnir nujno po­
trebna.

Slovenski mladinci so prikazali 
na turnirju tehnično zadovoljivo 
igro, rezultate pa so dosegli z bor­
benostjo, ki je drugim reprezen­
tancam manjkala, čeprav sta bili 
zlasti reprezentanci Avstrije in

_ flflSE DELO _
Glasilo delovnih kolektivov Zdru­
ženih papirnic Ljubljana in Pa­
pirnice Količevo. — Izdajata de­
lavska sveta omenjenih tovarn. — 
Izhaja vsak mesec. — Odgovorni 
urednik Stane Robida. — Uredni­
ški odbor: Ivan Bogovič, Janez 
Gašperin, Milan Korošec, Jože 
Lejko, Ljubo Milič, Tone Novak 
in Stane Skok. — Uredil Danilo 
Domanjko (Delavska enotnost). — 
Tiska tiskarna »Toneta Tomšiča« 

v Ljubljani

Italije hitrostno na višku in teh­
nično zelo dobro pripravljeni. Obe 
navedeni reprezentanci sta za ta 
turnir imeli 14-dnevne skupne pri­
prave, slovenska reprezentanca pa 
niti enega dneva. Priprav za ta 
turnir ni bilo zaradi pomanjka­
nja finančnih sredstev. Če misli 
reprezentanca osvojiti v bodoče 
podoben uspeh, bo treba več skup­
nih priprav in organizirati nekaj 
prijateljskih tekem mednarodne­
ga značaja po vzorcu organizator­
jev v Celovcu, ki jim je ta turnir 
v celoti uspel.

Od naših igralcev moramo zla­
sti pohvaliti vratarja Franca La­
movška, ki je bil kljub poškodbi 
na glavi odličen predvsem proti 
reprezentanci Koroške in avstrij­
ski državni reprezentanci. Mirno 
lahko trdimo, da je to po kvali­
teti trenutno tretji ali pa celo dru­
gi vratar v Sloveniji. Dobro sta 
igrala tudi Franci Kvartuh, ki je 
dosegel največ golov za Slovenijo 
ter Kralj. Obrambni igralci pa so 
takrat nekoliko zatajili in smo od 
njih pričakovali več.

Rezultati:
Slovenija : Italija 4 : 6 [2 : 2, 

1 : 3, 1 : 1)
Strelci za Slovenijo: Kvartuh 2, 

Aljančič i, Čemažar i.
Tekma je bila otvoritvena, zato 

so imeli naši mladi hokejisti še 
precej treme in so tekmo izgubili 
predvsem zaradi treh grobih na­
pak obrambe in pobegov igralcev 
Italije.

Slovenija : rep. Avstrija j : 2
(0 : 2, 2 : 0, 2 : 0)

Strelci: Kralj 1, Beravs 1, Aljan­
čič 1.

Reprezentanca Avstrije, ki je 
prejšnji večer premagala Italijo 
kar z 8 : 0, je morala kloniti naši 
reprezentanci po sicer dokaj ize­
načeni igri, v kateri so naši fantje 
pokazali kaj zmorejo, če hočejo. 
Levji delež za uspeh nosi pred­
vsem vratar »Slavije« Lamovšek.

Ostali rezultati:
Koroška : Avstrija 3 : 3, Itali­

ja : Koroška 5 : 4, Avstrija : Ita­
lija 8 : 1.

Lestvica
Slovenija 5 2 1 0 11:10 4
Italija 3 2 10 12:16 4
Koroška 3 111 13: 8 3
Avstrija 502 1 9:11 1

Slovenija je za osvojeno mesto 
prejela lepo spominsko darilo.

Novice s kegljišč
KOLIČEVO, JANUARJA - Od 

KTS (kegljaška tekmovalna skup­
nost) Ljubljana smo dobili dopis, 
da so na področnem posvetovanju 
10. novembra 1965 sprejeli sklep 
o ustanovitvi KTS Ljubljana, ki 
vključuje vse kegljaške klube, 
sekcije in aktive iz Ljubljane in 
izven Ljubljane (Vrhnika, Rakek, 
Cerknica, Kočevje, Domžale, Ko­
ličevo, Grosuplje), kolikor se le-ti 
želijo vključiti v to skupnost.

Klubi in seveda njihovi člani, 
ki želijo tekmovati na kakršnih­
koli prvenstvih, morajo biti obvez­
no vključeni in registrirani pri 
KTS Ljubljana.

Na tem posvetovanju je odbor 
KTS na podlagi doseženih rezul­
tatov razpredelil klube za tekmo­
vanje v borbenih igrah. KK Pa­
pirnica Količevo je v II. razredu 
(rdeči), kjer tekmujejo še ekipe: 
Izolirka (Ljubljana), Ilirija (Ljub­
ljana), Lek (Ljubljana), Rog (Ljub­
ljana), Ljubljana transport (Ljub­
ljana), Tehnika (Ljubljana), Sla- 
vija (Vevče), Podpeč in Grosup­
lje. Dobili smo že tudi razpis in 
razpored za to tekmovanje.

Tekmuje se po pravilniku Zveze 
kegljaških športov Jugoslavije in 
to po točkovnem sistemu vsak z 
vsakim. Dobljena tekma se šteje 
dve točki, neodločena 1 točko, iz­
gubljena 0 točk. Če se moštvo ob 
določenem času ne pojavi na keg­
ljišču, izgubi srečanje z razliko 
50 :0.

Moštvo, ki doseže največ točk 
v tem tekmovanju (prvi in drugi 
del), postane prvak skupine ter 
ima pravico v naslednjem letu 
nastopati v višjem razredu ■— 
skupini.

Ekipa Papirnice igra svojo prvo 
tekmo na tem tekmovanju že 18. 
januarja 1966 ob 18. uri proti eki­
pi Slavije iz Vevč na kegljišču 
v Jaršah.

Tekmovalcem KK Papirnice že­
limo čimveč podrtih kegljev ter 
kar največ športne sreče.

PRVENSTVO KTS LJUBLJANA 
V DISCIPLINI 

8 X 200 LUČAJEV

KTS Ljubljana je razpisala pr­
venstvo KTS Ljubljana za leto 
1965 v disciplini 8 X 200 lučajev 
mešano. Prvenstvo bo odigrano v 
dveh nastopih in to na kegljišču 
Maksa Perca in Slovana v Ljub­
ljani. Prvoplasirano moštvo po­
stane prvak KTS Ljubljana za 
leto 1965. Moštvo, ki se bo plasi­
ralo takoj za sedanjimi člani re­
publiške lige (Gradis, Ljubljana- 
center, Slovenija ceste in Brest) 
pa si pridobi pravico sodelovanja 
na kvalifikacijah za vstop v re­
publiško ligo.

Za to tekmovanje se je prija­
vilo 13 ekip, vendar jih je do se­
daj nastopilo samo deset. Na keg­
ljišču Maksa Perca so v soboto in 
nedeljo nastopile naslednje ekipe: 
Brest (Cerknica), Litostroj (Ljub­
ljana), SAP Ljubljana in Papir­
nica Količevo.

Na kegljišču Slovana pa Ljub- 
Ijana-center, Gradis (Ljubljana), 
Slovan (Ljubljana), Slovenija ce­
ste (Ljubljana), Kočevje in Loko­
motiva (Ljubljana). Po prvem 
krogu tekmovanja je Papirnica na 
četrtem mestu, toda če hočejo 
uspeti in se plasirati v kvalifika­
cije, bodo morali v soboto 15. ja­
nuarja 1966 na kegljišču Slovana 
podreti kar čimveč kegljev. Keg­
ljišče Slovana slovi kot eno težjih 
kegljišč, na katerem se ne dose­
gajo dobri rezultati. Če hočejo 
naši uspeti, se morajo boriti prav 
za vsak kegelj. Mi jim želimo kar 
najbolje in da bi se jim uresničila 
njihova želja, nastop v kvalifi­
kacijah.

V naslednji številki Našega dela 
bom objavil končne rezultate in 
takrat se bo že zvedel vrstni red 
prvenstva KTS Ljubljane in ka­
tera ekipa se je uvrstila v kvali­
fikacije za slovensko ligo.

Posamezni rezultati tekmoval­
cev KK Papirnice: V. Vavpetič 
844. Volčini 815, Zupančič 807, 
Majhenič 795, Šmid 792, A. Vav­
petič 783, Sonc 751 in Zupanc 746 
podrtih kegljev.

Še rezultati ekip:
Na kegljišču doma Maksa Perca: 
Brest 6552 p. k. (Grom 893), 
Papirnica 6333 p. k. (V. Vavpe­

tič 844),
Litostroj 6282 p. k.,
SAP 6270 p. k.
Na kegljišču Slovana: 
Ljubljana-center 6404 p. k. (Li­

kovnik 834),
Slovan 6365 p. k. (Lunar 822), 
Gradis 6250 p. k. (Toni 817), 
Slovenija ceste 6234 p. k. (Birsa 

825),
Kočevje 6094 p. k.,
Lokomotiva 6080 p. k.

-ej

II. NOVOLETNI TURNIR 
V PARIH

CERKNICA, JANUARJA — 
KK Brest (Cerknica) je priredil 
turnir v disciplini 2 X 200 lučajev 
mešano za prehodni pokal Lesno­
industrijskega kombinata Brest — 
Cerknica. Ta turnir je že drugi 
po vrsti, igra se prvo soboto po 
novem letu.

Za letošnji novoletni turnir se 
je prijavilo kar 28 dvojic in to iz 
12 klubov. KK Papirnica je pri­
javila dva para, katera sta tudi 
nastopila v soboto, 8. januarja 
1966. Da bi se določilo, kateri 
kegljači bodo zastopali barve Pa­
pirnice, je tehnična komisija KK 
Papirnice izvedla kvalifikacije za 
vstop med štiri kegljače, ki naj 
bi potovali v Cerknico. V poštev 
za kvalifikacije je prišlo 5 keglja­
čev in to: Vide Vavpetič, Andrej 
Vavpetič, Sonc, Volčini in Majhe­
nič. Le-ti so morali odmetati dva­
krat 150 lučajev. Prva dva iz kva­
lifikacij sta sestavila prvo dvoji­
co, tretje in četrto plasirani pa 
drugo dvojico. Po prvem nastopu 
si je potovanje zagotovil Andrej

Vavpetič, saj je dosegel odličen 
rezultat 631 podrtih kegljev. Osta­
li štirje tekmovalci pa so dosegli 
naslednje rezultate: Volčini 591, 
Vide Vavpetič 582, Majhenič 554 
in Sonc 552 podrtih kegljev.

Drugi nastop je prinesel dve 
spremembi v lestvico. Vide Vavpe­
tič je prehitel Volčinija in tako 
dosegel drugo mesto, Sonc pa z 
odličnim rezultatom 622 podrtih 
kegljev Majheniča. Rezultati dru­
gega dne: Sonc 622. Vide Vavpe­
tič 606, Andrej Vavpetič 602, 
Majhenič 591, ter Volčini 588 po­
drtih kegljev. Tako so v Cerknico 
potovali: A. Vavpetič (616,5), V. 
Vavpetič (594), Volčini (589) in 
Sonc (587), V oklepajih so rezul­
tati poprečja podrtih kegljev na 
kvalifikacijah.

V Cerknici je najprej nastopil 
par Volčini-Sonc, dosegla sta re­
zultat 1562 podrtih kegljev, kar je 
poprečje 781. Takoj za njima pa 
še V. Vavpetič in A. Vavpetič, ki 
sta dosegla 1610 podrtih kegljev, 
kar znaša 805 v poprečju. Po pr­
vem dnevu turnirja se je par Vav­
petič A.-Vavpetič V. nahajal na 
drugem mestu.

Rezultatov drugih dvojic in 
končnega rezultata turnirja še ni­
smo prejeli. Iz razgovora s keglja­
či Gradisa, ki so tekmovali v po­
nedeljek, smo izvedeli, da se je naš 
par Vavpetič A.-Vavpetič V. plasi­
ral na odlično šesto mesto. Pred 
njima so samo Grom-Tornič (KK 
Brest), Ambrožič-Jereb (KK Tri­
glav), Martelanc-Kordež (KK Tri­
glav), Pečar-Petrač (KK Kranjska 
gora) in Hanigman-Kočevar (KK 
Kočevje). To je neuradni vrstni 
red prve šesterice. V naslednji šte­
vilki Našega dela pa bomo obja­
vili uradne rezultate II. novolet­
nega turnirja.

-ej

LJUBLJANA, JANUARJA — 
V okviru priprav za II. nastop na 
prvenstvu KTS Ljubljana, je 
moštvo Papirnice Količevo odigra­
lo prijateljsko tekmo v disciplini 
8 X 200 lučajev z ekipo Slovana, 
na kegljišču Slovana v Ljubljani.. 
Moštvi sta nastopili v naslednjih 
postavah in dosegli naslednje re­
zultate:

KK Slovan:
Gale......................... 805
Sobočan .................... 833
Horvatec.................... 793
Kampjut.................... 816
Žemva......................... 753
Lunar ......................... 856
Mitar......................... 782
Štrekelj.................... 830

KK Papirnica:
Vavpetič V.................. 816
Zupančič.................... 742
Šmid......................... 803
Zupanc .................... 795
Vavpetič A.................. 802
Sonc......................... 813
Volčini.................... 790
Majhenič.................... 795

To so naši junaki ledene ploskve


