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§t. 1 — LETO V.

GLASILO DELOVNIH KOLEKTIVOV ZDRUZENIH PAPIRNIC LJUBLJANA IN PAPIRNICE KOLICEVO

PAPIRNICA KOLICEVO
SKLEPI DELAVSKEGA SVETA

KOLICEVO, JANUARJA — Na 19. zasedanju, ki je bilo
dne 23, 12, 1965, je delavski svet sklenil:

H Poplavljencem iz Murske Sobote in okolice se iz sred-
stev;)odjetja dodeli pomod v visini 1,000.000 dinarjeyv.

Za novoletno obdaritev otrok nasih delavcev starih od
dveh do 11 let ter za stroske zakljucne prireditve, se sindikal-
ni organizaciji podjetja dodeli pomo¢ v visini 500.000 din
(starih).

B Odboru za novoletne prireditve se dodeli pomoé v visini
35.000 din (starih).

B V zvezi z nacelnim sklepom 16.zasedanja delavskega
sveta z dne 25. 8. 1965, ko je bilo sklenjeno, da se prodajo
stanovanja oz, stanovanjske hise, ki jih je podjetje kupilo oz.
kot investitor zgradilo, je bil sprejet naslednji sklep:

Prodajo se naslednja stanovanja oz. stanovanjske hise:

SKERJANCEVO 15

4 dvosobna . . . . po 55m? 3,322.000 din
1 trisobno . . . . po 68m*  4,107.200 din
1 enosobno . . . . po 42m? 2,556.800 din
SKERJANCEVO 15a

12 dvosobnih . 1
KOLICEVO n.b.

4 trisobna . . . . po 86m?
1 dvosobno . . . po 64 m?

DOMZALE, Ljubljanska 85

12 trisobnih . . po 65,19 m? 4,452,477 din
8 garsonjer . . . . po 2255m?® 1,540.165 din

DOMZALE, Presernova 30

po 56m2 3305500 din

5,830.800 din
3,904.000 din

8 trisobnih . . . . po 6Zm*  4541.600 din
4 dvosobna . . po 51 m? 3.244.800 din
1 dvosobno po 45m: 2182500 din
1 enosobno . po 323m* 1566550 din

RADOMLJE 108
3 trisobna . . . . po 6327 m? 4,460,535 din
5 dvosobna . . . . po 50,08m? 3530.640 din
RADOMLJE 109

3 trisobna . . . . po 6327 m? 4460.535 din
5 dvosobna . . . . po 50,08m? 3530.640 din
RADOMLJE 110

5 trisobna . . . . po 6327 m? 5,124.870 din
3 dvosobna . . . . po 50,08 m: 4056.480 din
KOLICEYO 41
{*dvosobnos . "t .
VIR, Papirniska 5

1 dvosobno . . . . po 56m?
1 dvosobno . . . . po 46m?
i enosobno . . . . po 36m?

po 49 m? 2,542.200 din

2,741.200 din
2,251.700 din
1,762.200 din

Kupni pogoji:

Prodaja se po zakonu o spremembah in dopolnitvah zako-
na o prometu z zemljisé¢i in stavbami z zbiranjem pismenih
ponudb.

Kupnina se pla¢a ob podpisu pogodbe. Clani kolektiva
Papirnice Koli¢evo placajo stanovanje 59, takoj ob podpisu
pogodbe, 59 v enem letu po podpisu pogodbe, ostanek pa v
30 letih ob 2 %, obrestni meri,

Predkupno pravico imajo nosilei stanovanjske pravice.
Pismene ponudbe sprejema komisija za prodajo stanovanj do
vkljuéno 28. 12, 1965, Za odpiranje pismenih ponudb in dolo-
¢itev najboljSega ponudnika se izvoli triclanska komisija, ki
jo sestavljajo: Milan KoroSec, Roman Kopa¢ in Jakob Zanoskar.

Opomba: Osnova za prometno vrednost (izklicna cena)
stanovanj je bila v skladu s posvetovanjem na pravobranil-
stvu (obéinskem in republiSkem) dolo¢ena po sodnem cenilcu.

E Sprejme se plan investicijskega vzdrZevanja in v ta
namen za leto 1966 dolo¢ijo naslednja sredstva za:

gradbene objekte . . . . 66,000.000
proizyodne :Strofe i i « yoiEbaos s 95,000.000
instalacije o T — 12,000.000
druge. stroje — ostalo . . 32,000.000
skupaj . . 205,000.000

in doloc¢i stopnja investicijskega vzdrZevanja, ki znaSa 4.5 %e.

B 7a reklamo se odobrijo sredstva v viSini 2.000.000 din,
za reprezentanco pa isti znesek kot v lanskem letu to je 840
tiso¢ din.

SKLEPI 20. ZASEDANJA DS, KI JE BILO DNE 30. 12, 1965

B Sprejmejo se spremembe in dopolnitve statuta podjetja
(o tem bomo obsirneje pisali v prihodnji stevilki).

E [zvoljena je bila razpisna komisija za delovno mesto
direktorja, ki jo sestavljajo: Anton Orehek, Pavel Klemencic
in ing. Niko Belsak.

B Razpise se delovno mesto direktorja.

H Stanovanjski sklad (%)odjetja se s pogodbo prenese v ob-
¢insko podjetje za gospodarjenje s stanovanji in stanovanj-
skimi hiSami.

Razpravljali so o gospodarskem naériu
LdruZenth papirnic Ljubljana

Delavski svet je priporocil sodelovanje med obratoma

VEVCE, JANUARJA — Delav-
ski svet podjetja je ma svoji 8.
redni seji, dne 30. XIL. 1965 po-
drobno pregledal predlog gospo-
darskega mnadrta za leto 1966, o
njem razpravljal in ga v celoti
sprejel.

Ugotovili so, da je bilo preteklo
leto kljub mnogim tezavam ven-
darle uspesno — (o tem bomo Se
porocali) — za kar gre priznanje
kolektivoma obeh poslovnih enot.
Ob tej priloznosti je delavski svet
Eriporoéil sodelovanje obratov, ta-
o na podro¢ju proizvodnje, samo-
upravljanja in strokovnih sluzb.

Gospodarska reforma, ki smo jo
zaceli praktiéno izvajati v drugi
polovici leta 1965, nas bo silila
v letu 1966 k najveéji prizadevno-
sti, da bi uresniéili plan, povecali
proizvodnjo, nemoteno obratovali
in poslovali.

V ta namen je delavski svet
sprejel precej vaznih sklepov, od
katerih naj omenimo najvaznejse:

— z zboljSanjem organizacije
doseci optimalno zaposlenost,

— z naértnim vzdrZevanjem do-
se¢i ¢im manjSe zastoje na osnov-
nih kapacitetah,

— zboljsati strukturo porabe
lesa v korist slabsih vrst,

— znizati porabo pomoZnega
materiala, kar predstavlja nere-
alno visoko postavko v strukturi
lastne cene,

— urediti transport v Medvodah
in izpeljati tehniéne izboljSave v
kotlarni,

— povecati osebno odgovornost
na vseh nivojih in uvesti Se sti-
mulativnej$i nac¢in nagrajevanja,

— urediti stanje okoli razpusca-
nja izmeta, kar bo mogoce s po-
stavitvijo novih razpuscevalnih
naprav,

— odpraviti napake pri proiz-
vodnji na IIl. papirnem stroju z
ureditvijo natoka in sufenja,

— urediti preskrbo z elektri¢no
energijo,

— izpolniti delo obratne tehnic-
ne kontrole in programskega
centra,

— v Medvodah e naprej delati
na zbolj$anju kakovosti celuloze,
zlasti pa na zmanjSevanju njene
smolavosti.

Za dosego vseh omenjenih in
drugih nalog bo morala delovna
skupnost kot celota, vsaka eko-
nomska enota in vsak poedinec
kot ¢lan kolektiva vloZziti vse sile.
Od tega je odvisen skupni uspeh.
ki se bo poznal ne samo prihod-
nje leto, ampak bo osnova za Ziv-
ljenje in gospodarjenje tudi v na-
slednjih letih.

Med posameznimi elementi pla-
na ne moremo trditi, kateri je
vaznejsi, vendar je najprej ome-
niti PLAN PROIZVODN]JE. Pri
tem planu je treba upostevati vse
faktorje, ki vplivajo na koliéin-
sko  proizvodnjo  posameznih
artiklov. Od teh faktorjev bo ne-
dvomno vplivala rekonstrukcija
II. papirnega stroja in sprememba
strukture proizvodnje v korist
brezlesnih papirjev visokih kva-
litet, ki jih vedno ve¢ zahteva
trzis¢e. S tem je ozko povezana
tudi kvaliteta celuloze v Medvo-
dah, kar pa vpliva tudi na koli-
¢ino.

Da bi se 7e takoj v zacetku leta
pravilno, zlasti pa pravocasno
spoprijeli z delom, je prav, ce so
nam znane planirane koli¢ine, ki
naj bi jih do konca leta dosegli:

Ton
beljena celuloza 15.350
I/a normalna celuloza 1.100
T /creelnlpza® fayh ¥ = 450
Troet Gslarske Toimp 420
Enhi ipinotant: prascing | 584
tekod¢i pinotan 1.000
brezlesni papirji 22.800
srednje fini papirji . . 8.200
TesONInaiE - 18, St 3.600
CMC T 1 T TR 135

Za to proizvodnjo predvideva
plan  izkorii¢anje proizvodnih
strojev preko 90 %. pri ¢emer bo-
do stroji ¢ez vse leto stali le po 7
dni ob drZzavnih praznikih, po ne-
kaj ur ob obveznih tedenskih re-
paraturah in okoli 8 dni za letni
remont.

Poraba surovin je planirana na
vrednost 63 milijonov novih dinar-
jev. Realizirana bo v tej viSini,
¢e bodo ostale cene iste, kot so
sedaj. Najvedje vsote so planirane
za celulozo, premog, energijo, ko-
lofonijo in kaolin.

Pri ugotavljanju in razdelitvi
celotnega dohodka za leto 1966 je

delavski svet potrdil naslednje
planirane kolic¢ine:

N din
Celotni dohodek 106,035.250
Porabljena sredstva 74,172.000
V breme celot. dohod.  78,704.730

Pri politiki razpolaganja s sred-
stvi posloonega sklada in njego-
vem planiranju so se ozirali na
programiranje razvoja podjetja.
Ugotovili so, da mora biti angazi-
ranje poslovnega sklada odvisno
od povecanja proizvodnje in giba-
nja na trzis¢u. S tem v zvezi je
planirani znesek poslovnega skla-
da v visini 9,694.870 N din realen.

Pri delitvi planiranega disfega
dohodka pa je bilo namenjeno
74,39 za osebne dohodke, 25,7 %
pa za sklade. Na to delitveno raz-
merje vplivajo poleg nagrajeva-
nja po produktivnosti in ekono-
mic¢nosti poslovanja Se zunanji
vplivi, med njimi tudi gibanje
zivljenjskih stroskov,

Pri nadaljnji razpravi o planu
za to leto, se je delavski svet usta-
vil tudi pri programu kadrooske
politike. Osnovna karakteristika
dela na tem podroéju dela se v

letu 1966 ne bo bistveno spreme-
nila.

Zapoznela investicija premazne-
ga stroja pa bo le vzrok tezav v
kadrovanju, ker bo za predviden
kader, ki bo konc¢al strokovno So-
lanje Ze letos spomladi. predstav-
ljal vse do postavitve stroja visek
delovne sile. Pod naslovom kadro-
vanja ni predvidenih vec¢jih spre-
memb, razen v obsegu tchniénih
sluzb, kjer bo stalez porastel pri
kontrolnih sluzbah.

Predvideni stroski za izobraze-
pvanje ~znaSajo 70.000 Ndin za
Medvode in 328500 N din za obrat
Vevée. Skoraj polovico stroskov je
razporejenih za izobraZevanje v
papirniski, tj. osnovni stroki,
drugo pa bo 5lo na pomozno de-
javnost, druzbeno-politi¢no izo-
brazevanje — S&tipendiranje in
manjsi del za kulturno-prosvetno
dejavnost. Se naprej je planirano
izdajanje glasila kolektiva, kar pa
gre 1z materialnih stroskov.

Ko so razpravljali o druzbenem
standardu, so ugotovili, da bodo
bistvene spremembe v rezimu sta-
novanjske gradnje in razpolaga-
nje s sredstvi stanovanjskega skla-
da. Usmerili se bomo na dodelje-
vanje kreditov tistim delavcem,
ki si bodo na kakrienkoli nacin
prizadevali urediti svoje stano-
vanjsko vprasanje. V ta namen
bomo predvidoma potrebovali pri-
blizno { milijon 130 tiso¢ novih
dinarjev, iz ¢esar bomo financi-
rali kot kredit ali dotacijo za do-
graditev II. stolpi¢a, za nadalje-
vanje zadruzne gradnje in za ure-
ditev kopali$¢a in nekaterih ko-
munalnih naprav, ki so v zvezi s
tovarno v stanovanjskem okolisu
Veve.

Na podro¢ju higiensko-tehnic-
nega varstva smo ustvarili pogoje
za efektnejSo preventivno dejav-
nost, ki jo je treba v tem letu Se
pospesevati. S sporazumom z
Zdravstvenim domom Polje o 3e
ozjem sodelovanju bo zagotovlje-
na uspesnost tega dela, zato pri-
c¢akujemo  znizanje bolniskega
staleza za 1,5 %o in nesrec pri delu
za 10 %o.

To glavni obrisi »pestrega« na-
¢rta o delu v letu 1966. Morda bi
bilo Se umestno omeniti plan
vzdrZzevanja in investicij, vendar
o tem kaj veé¢ drugic.

Cisto¢a okrog parne turbine naj bi bila za zgled tudi drugim
: oddelkom



Stran 2

»NASE DELO«

PAPIRNICA KOLICEVO
Bruto proizvodnja v decembru 1965

Meseéni % dizvrs, % izvrs, Indeks

plan mes. pl. letn. pl 65/64

Papir A4 (Rt N1 1100 111,35 101.8 105.8
Kartopfai TEEERSE W {00 1032 1015 103.4
Eepenka » R . X100 101.0 97.1 110,35
Skirpriow. e H00 104.1 101,1 104.3

Mesecni operativni bruto plan proizvodnje smo v decembru
presegli za 4.1 % Posebno povecanje in sicer za 11.3°0 imamo
v proizvodnji papirja, kar je vpliv razmeroma ugodnega pro-
izvodnega programa. Se bolj pa zaradi manjsih zastojev na pro-
izvodnih strojih papirja v decembru, posebno na PS 1. Proizvod-
nja kartona je vecja za 3.29% od planirane, predvsem zaradi
zelo nizkega odstotka zastojev na KSII in bi bila 3e bolj nad
planom, ¢e ne bi bil v decembru na KS I nadpoprecen odstotek
zastojev. Tudi proizvodnja lepenke je potekala po planu za
december, letna proizvodnja lepenke pa je bila previsoko pla-
nirana, ker ozkega grla pri suSenju lepenke Se nismo odpravili.

Primerjava proizvodnje v letu 1965 z letom 1964 mam po-
kaze indeks 104,5. Proizvodnja je bila v letu 1965 torej vecja
in kljub temu, da je izkorii¢enost kapacitet v absolutno moZnem
c¢asu 929%, Se vedno proizvodnja nara$¢a. Notranjih rezerv v
izkoris¢anju kapacitet prakti¢no ni, ker so skoraj absolutno iz-
koris¢ene. Kljub temu pa smo imeli ve&jo proizvodnjo, ¢eprav
smo v letu 1965 poveéali izvoz, proizvodnja za izvoz pa zahteva
brezpogojno kvaliteto, torej zahtevnejsi proces proizvodnje. No-
tranje rezerve bomo v bodole iskali lahko le Se v ugodnejSem
asortimentu proizvodnje glede na koli¢ino in ceno v pogojih
trzi¢a, nujno potrebne pa so nove investicije, & se hocemo

izogniti stagnaciji.

ZDRUZENE PAPIRNICE LJUBLJANA

Gibanje proizvodnje

Papir

Celuloza
Pinotan .
Lesovina

Neto proizvodnja papirja je bila v mesecu decembru dokaj

visoka, predvsem na rac¢un znizanja zaloge nedovriene proiz-

Eruto proizvodnja na strojih pa je bila od neto tonaze

celo nizja. Razlogi za sorazmerno nizko proizvodnjo so pred-

vsem naslednji: Stevilni zastoji zaradi izklopov el. toka, Stevilne

menjave vnosa, predvsem na I. in II. papirnem stroju in proiz-
vodnja pelurja na IV. papirnem stroju.

Proizvodnja lesovine je bila v decembru dokaj visoka, ker

so bili tudi zastoji v tem obratu precej niZji kot v preteklih

vodnje.

mesecih.

Nekoliko nad planirano viSino se giblje proizvodnja celu-
loze, ki pa bi bila lahko visja, &e ne bi bilo Stevilnih Zzastojev
zaradi redukcij elektri¢ne energije.

RJ

v decembru 1965

Plan DoseZeno
100 104.1
100 100,9
100 86,7
100 98

YEVCE, JANUARJA —
Medtem ko celotna proizvod-
nja nasih papirjev le podasi
narascéa, kar je sprico starih
strojev in  naprav povsem
razumljivo, raste delez izvoza
obéutno hitreje. Tako predvi-
deva plan izvoza v letu 1966
celih 9000 ton raznih papir-
jev, kar pomeni 299/, celotne
proizvodnje in bo ostalo za
domaci trg le 71%. Ta izvoz
predstavlja vrednost 1 milijona
832 tisoc¢ dolarjev, prejetih za
izvoz, medtem ko je planiran
uvoz za potrebni reprodukeij-
ski material 1.344.000 dolarjev.
Tako bo prislo ma 1 dolar
uvoza 1.56 dolarja izvoza. lz-
vozne papirje smo izdelovali
vec¢inoma na L. papirnem stro-
ju, tega pa bomo v letoSnjem

DeleZ izvoza celotne proizvodnje v letu 1965

letu rekonstruirali. Breme iz-
voza se bo torej preneslo na
ostale  tri papirne stroje.
Zmogljivost proizvodnje do-
mace celuloze je Se vedno
premajhna in bomo morali
tudi v bodo¢e nabavljati ce-
lulozo od zunaj.

Predvidevajo padec poprec-
nih dolarskih cen, kar je po-
sledica padca cen na zuna-
njem trgu, kjer so se vklju-
cile nove velike zmogljivosti,
medtem ko potrosnja ni vzpo-
redno porasla. K sreéi je tudi
celuloza na zunanjem trgu
cenejsa.

Od celotne predvidene ko-
li¢ine papirjev za izvoz bomo
izvozili 689/s brezlesnih, 32 %,
pa srednjefinih papirjev.

ZDRUZENE PAPIRNICE LJUBLJANA

St. 1 — 25. januarja 1966

Gibanje proizvodnje v letu 1965

DoseZeno v letu 1965
Indeks

o leta
plan = 100 a5, _ 100

Papir . 1062 99,6
Celuloza 106,9 1036
Pinotan . . . 988 99,4
Lesovina . . 980 942

VYEVCE, JANUARJA — V pri-
merjavi ¢ planirano koli¢ino je
bila dosezena proizvodnja v letu
1965 ngodna, vendar je plan upo-
Steval izpad proizvodnje zaradi
rekonstrukcije I. papirnega stro-
ja, ki pa je v tem letu ni bilo.
Toda primerjava s proizvodnjo
v letu 1964 pa kaze padec, ki pa
je Se obéutnejsi, ée k proizvod-
nji pristejemo Se ovojni papir,
ki smo ga v letoSnjem letu kupo-
vali, medtem ko smo ga doslej
izdelovali sami,

Poglejmo, kje so vzroki za na-
zadovanje proizvodnje. Predvsem
sta dva glavna razloga: povecani
zastoji in izmet,

Povedanje zastojev je znatno,
saj so stroji stali kar 320 ur ve¢
kot lani, to pa pomeni izpad 340
ton neto proizvodnje. Povecanje
zastojev opazimo predvsem v
zadnjem trimeseéju, zaradi izklo-
pov elektri¢ne energije, novih iz-
delav, pogonov in zaustavljanja
in daljsih remontov.

Tudi povefanje izmeta je za
1,129/ vecje kot lani. Preracuna-
no v tonazo, znasajo izgube pro-
izvodnje zaradi izmeta okoli 380
ton neto papirja. Tudi izmet se
je povecal predvsem v zadnjih
mesecih. Lahko trdimo, da so
vzroki predvsem subjektivni.
Premajhna pozornost pri izdelavi
in dodelavi ter podobno. Omeniti
pa moramo tudi poostreno kon-
trolo kvalitete, kar se opaza
predvsem v zadnjem ¢asu, ko de-
luje sluzba obratne tehniéne
kontrole. Delno so wvplivali na
povecanje izmeta pogosti izklopi
elek. energije, kakor tudi asorti-
ment proizvodnje — velike koli-
¢ine kulerjev = najrazli¢nejsih
barv.

Popre¢na’ Sirina papirnega tra-
ku se je nekoliko povecala, pred-
vsem na IV, papirnem stroju,
gramatura pa se je znizala, temu
ustrezno pa povecala popreéna
hitrost na papirnih strojih.

H gornjemu pa moramo dodati
vendarle se nekaj dobrega. V letu
1965 smo spet povecali izvoz, ki
znasa 26 % od celotne proizvod-
nje ali 209/ veé¢ kot lani, Dolar-
ska vrednost izvoza se priblizuje
2 milijonoma, kar je za 320/ veg,
kot preteklo leto. Prav tako smo
letos izdelali ve¢ tankih papirjev,
tj. pelurja, ve¢ kulerjev najraz-
liénejsih barv, nizkih gramatur
in ve¢ brezlesnih papirjev.

Tudi proizvodnja lesovine kaze
negativno odstopanje tako od
plana, kot od dosezene lansko-
letne proizvodnje. Tu bi omenili
prebiranje snovi na finejsih sitih,
kar pa znizuje tonaZo. Zastoji pa
so se v brusilnici precej zuiialiji,

SEM DCBRA PREEBIRALKA PAPIRJA,

IMAM TRI GLAVNE LASTNOSTI:

PRIROJENO
PRIUCENC

- DOBER VID
- POZNAM NAPAKE V PAFIRJU

PRIVZGOJENO - SMISEL ZA RED IN NATANC-

T PREBIRANJA

predvsem zato, ker je bilo manj
redukceij elektri¢nega toka.
Nasprotno pa je bila proizvod-
nja celuloze zelo ugodna, kar je
predvsem rezultat trSega kuha-
nja celuloze, boljSega izkoriséa-
nja kapacitet (obratovali smo tu-
di med prazniki). boljSe organi-
zacije dela itd. Tudi kvaliteta
celuloze se je z montazo centri-
klinarjev v belilnici zelo izbolj-
sala, tako da bo kmalu primerna
Za vse papirje, tudi eﬁs-portne.
Odpadnih snovi je vedno manj
zaradi ponovne separacije le-teh,
kar pa dviguje proizvodnjo.
Nizja kot planirana je bila pro-
izvodnja pinotana, kar pa je
predvsem posledica trSega kuha-

nja celuloze in zelo zastarelega
obrata.

Izkoris¢anje osnovnih
proizvodnih zmogljivosti:

Leta 1965 Leta 1964
PE Vevte . . . 874 87.8
PE Medvode . 9356 93

Kot smo Ze omenili, so se za-
stoji na papirnih strojih znatno
povecali, kar pa seveda znizuje
stopnjo izkoriSéanja kapacitet.
Pray tako smo Ze omenili, da je
proizvodnja celuloze nemoteno
tekla tudi med drzavnimi praz-
niki, zato je tudi stopnja izko-
riséanja boljSa.

M. A.

ZDRUZENE PAPIRNICE LJUBLJANA
Vaznejse iz sklepov

samoupravnih organov

VEVCE, JANUARJA — Po mnogih razpravah v eko-
nomskih enotah, komisijah, na sestankih druzbeno-politi¢nih
organizacij in sejah samoupravnih organov, je delavski svet
podjetja na 7.redni seji dne 16. 12. 1965 obravnaval predlog
organizacije podjetja, ki smo ga objavili v zadnji Stevilki
»NasSega delac. DS je po daljsi razpravi predlog v celoti sprejel.

S tem v zvezi je imenoval komisijo za razmejitey sred-
stev med enotama Vevée — Medvode, v kateri so Aleksander
Vavpoti¢, Franc Rajer, Janez Lednik, Ivanka Leviénik, Breda
Pleterski, Henrik Reje in ing. Dusan Kogej.

B Zegradba Vevée 51 (bivii DD) se preknjizi iz osnovnih
sredstev podjetja med osnovna sredstva skupne porabe. Sklep
Je osnovan s tem, da zgradbo uporabljajo izkljuéno v druzbe-
ne namene — obrat druzbene prehrane, stanovanja, kulturne
prireditve itd.

B UO PE Vevée je razpravljal o problematiki gospodar-
sko-racunskega sektorja in sprejel naslednje sklepe:

a) Od 1.1 1966 je treba vse fakture dostavljati najprej v
racunovodstvo,

b) Gospodarsko-rac¢unski sektor naj spet izda ponovno
okroznico o rokih za dostavljanje raznih poroéil, nalogov, do-
pustnih listkov itd. Ce kdo teh rokov in dolo¢il ne bi uposte-
val, se bo tedaj tako ravnanje Stelo za krSitev delovne doli-
nosti in bo proti njemu uveden disciplinski postopek.

B UO PE je obravnaval predlog kadrovske sluzbe o orga-
nizacijski spremembi v brusilnici lesa in sklenil:

B EE »brusilnicac naj se skupno s <istilnico formira kot
samoupravna delovna enota (po zgledu energetike in drugih);

doloci naj se struktura kadrov oz potrebnih delovnih mest
na novo:

sistem nagrajevanja naj se prilagodi novi organizacijski
obliki, tj. ceniki za enoto proizvoda v okvirn same brusilnice
— lesovina naj ostanejo na istem nivoju, nagrajevanje za
cistilnico pa naj se ponovno uvede v okvir te delovne enote
z enakim startom:

delovna enota »brusilnicac naj bi v bodoce kot samouprav-
na enota v celoti odgovarjala za izvajanje plana in kvaliteto
svojih izdelkov.

B DS PE je obravnaval predlog komisije za ugotavljanje
in krsitev delovne dolZnosti za izkljucitey iz delovne skupno-
sti Franca Stefan¢i¢a. roj. 9.7.1926, v podjetju od 16.9.1964 v
c¢istilnici lesa. Franc Stefanéi¢ je kriv krsitve delovne dolZno.
sti po €l. 12, in 15. zacasnega sklepa delavskega sveta o doli-
nostih in obveznostih delaveev s tem, da je:

1. neopraviteno izostal z dela 15., 16., 25. in 27. 11, 1965,

2. da je dne 10.12.1965 ob 9.uri prisel v vinjenem stanju
na delo in bil nesposoben za delo tako, da ga je moral mojster
poslati domov.

Ker za izkljucitev Franca Stefanci¢a iz delovne skupnosti
ni glasovala vecina ¢lanov delavskega sveta (17 ¢lanov je gla-
sovalo za izkljucitev, 1 pa proti), ostane Franc Stefanéic Se
nadalje v delovnem razmerju.

B DS je potrdil predlog komisije za nagrajevanje in si-
cer, dla se poviSajo osnovne vrednosti pri naslednjih delovnih
mestih:

Yodja uvoza (visoko str.) od 270 na 290 to¢k na uro
Samostojni izv. ref. (visje str.) od 255 na 270 to¢k na uro

B DS podjetja je obravnaval novi predlog statuta (beri o
tem clanek). V zvezi s tem je sprejel sklep, da se predlog
sprejme, vendar je v roku treh mesecev freba dopolniti ozi-
roma spremeniti vse tisto, kar ne ustreza dejanskemu stanju.

W DS podjetja je obravnaval predlog sektorja kapitalne
izgradnje za vrocitev sredstev, in sicer:

V zvezi z aranzmaji za premazni stroj je DS podjetja
sprejel sklep da se orodijo sredstva v visini 250,000.000 din,
za dobo 5 let pri Jugoslovanski banki za zunanjo trgovino:

1. 1966 —

1. 1967 100,000.000 din (starih)
1. 1968 100,000.000 din (starih)
1.1969 50,000.000 din (starih)

OroZevanje se priéne L. 1967, tj. po konéani izgradnji pre-
maznih naprav.

Ce bi se rok gradnje zaradi zakasnitve pla¢il JUGO-banke
podaljsal, se prelozi za eno leto tudi pri¢etek oroc¢enja.

B DS podjetja je potrdil predlog komisije za ocenitev
Skode oz. odpisa v tovarni celuloze v Medvodah — za odpis
starega lesenega dela pregrade na reki Sori in sicer:

nabavna vrednost 13,786.604 din

odpisi 13.786.604 din

sedanja vrednost —
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_V _el_conomski enoti 1201,, :
brusilnici lesa — nekaj vprasanj
ni resenih dokonc¢no

Glavna tema razprave na sestanku EE je bilo kadrovsko vpraSanje

VEVCE, JANUARJA — Sesta-
nek je otvoril vodja EE tovaris
Tone Trinik. Omenil je problem
reorganizacije dela v oddelku, v
zvezi z ukinitvijo delovnih mest
pomoc¢nikov, mojstra in postavi-
tve vodje brusilnice. Obrnili so
se na tehni¢nega direktorja tov.
Iglica, ki je dejstva tudi potrdil
m utemeljil:

{. dela pomoénika brusilnice
lahko opravlja mojster brusilnice,

2. vsa druga vodstvena dela in
tehniéni napredek brusilnice bi
vodil bodoéi dnevni vodja brusil-
nice,

Na sestanku so razpravljali tu-
di o mojstrih brusilnice, remontih,
napravah za vzdrzevanje reda,
¢istoce in discipline v brusilnici.
o trskavosti lesovine. Meseca de-
cembra je imela EE brusilnica
odtegljaj po pravilniku o OD za-
radi trsk 320.000 din, to je na ose-
bo 19.000 din bruto ali 12.700 din
neto. Clani EE so postavili vpra-
ganje, ¢e je odtegljaj 259 od
osebnega dohodka upravic¢en in ¢e
je pravi¢no, da imajo manj$o toc-
ko od IV. PS. ki ima npr. v de-
cembru to¢ko 2.83, brusilnica pa
1,85 — razlika v vrednosti tocke

delovna mesta, primerna njihovi
osnovni izobrazbi.

Ker na sestanku ni prislo do
kompromisa, predlagam logi¢no
in efektno resitev:

Sedanja delovna mo& v brusil-
nici:

Vrednost
tocka/ur
{. mojster { 210
2. 'pomocnikIInOEex 01N e155
3. brusilec, SHIB{DEg 58S 5445
4 brusilec Boa solsdeaih: isids
Predlagano s strani kadrovske

sluzbe:

Brusilniki lesa no¢ in dan »pozirajo« kubike lesa

5. pomoc¢nike bi prevzel izobra-
Zevalni center in jih prekvalifici-
ral na ustrezna delovna mesta,

4. brusilei, ki -imajo prenizko
izobrazbo in premalo prakti¢nega
znanja, naj se izobrazujejo v do-
bre in sposobne brusilee in uspo-
sobijo tako, da bodo opravljali
delo brusilea lesa in bodo lahko
v pomoé¢ mojstru brusilnice pri
dviganju in spuscanju soda s kis-
lino za beljenje lesovine, prestav-
ljanje cevi za pihanje lesovine, v
Kastah, c¢is€enje sit zgoScevalnih
bobnov. pri zagonu brusilnice itd.
Skratka. pri vseh delih, kjer je
pomocnik potreben mojstru,

5. z ustanovitvijo delovnega
mesta voznika lesa, ki bi skrbel
za stalno zalogo lesa pri brusil-
nikih. bi razbremenili brusilca. Ta
bi lahko pomagal mojstru pri
eventualnem zastoju. Torej v tem
primeru mojstru brusilnice ne bi
bilo potrebno zapus€ati brusilnice.

Po predlogu tehni¢nega direk-
torja se je razvila Ziva razprava.

“lani EE se niso upirali ukini-
tvi pomoé¢nika, vendar se niso
strinjali z ustanovitvijo delovne-
ga mesta voznika lesa. Svoje sta-
lis¢e enota utemeljuje: zakaj enoti
jemati kvalificiranega pomoéni-
ka, izobrazevati brusileca v spo-
sobnega mojstrovega sodelavea,
uvesti voznika lesa? Saj v tem ni
skoraj nobenega financ¢nega efek-
ta. Dejstvo pa je, da bi nastali
ponovni stroski ob prekvalifika-
ciji pomoc¢nika na ustrezno de-
lovno mesto. Ob Zivahni diskusiji
so se oglasili mojsiri brusilnice
in dokazovali, da so jim pomo¢-
niki neobhodno potrebni ob kla-
sitnem zagonu brusilnice, ki jim
odvzame tudi do pol ure éasa, kar
pomeni okoli 300 kg proizvedene
lesovine. Potrebni so jim tudi ob
morebitnih zastojih v brusilnici
Kot npr. pri ¢id¢enju sit zgosde-
valnih l)()f)nm‘, zamasitvi sit pre-
biralnikov, narasanju rafinerne
snovi, nara§¢anju snovi na pesko-
lovu itd.

je za 1 din. Ali je krivda na delu.
da nastajajo trske, oziroma de ni
nujno sortiranje lesa na lesnem
prostoru nepravilno ob dejstvu.
da imajo sita prebiralnikov luk-
njice premera 0,85 mm. Strinjali
so se, da je predlog o odtegljaju
glede na kvaliteto in trskavost le-
sovine potreben, pri tem pa, da
nastane vpraSanje kvalitete oz
sortiranja lesa.

Asistent vodje proizvodnje, tov.
Bogovi¢ je nato omenil, da smo
priceli v brusilnici eksperimenti-
rati, da bi dognali, kaksni so se-
danji pogoji za izdelavo lesovine.
Za take poskuse pa je potreben
¢as in kolektivno sodelovanje.
Edino to lahko pripelje k uspehu.
Pravi¢no pa bi bilo, ({a se v casu
eksperimentiranja postavi milejsi
normativ glede trsk. oziroma, da
se ¢Cimprej namestijo ustrezna sita
in uredi lesni prostor.

EE brusilnica se je enoglasno
strinjala. da se ustanovi delovno
mesto dnevnega vodje brusilnice,
ki naj bi bil tudi vodja ekonom-
ske enote. V tem vidijo samo na-
predek in pricakujejo izboljSanje
sedanjega stanja, tako da bi se
enakovredno vkljudéili v sklop dru-
gih oddelkov.

Na zaklju¢nem sestanku dne 12.
t.m. med mojstri brusilnice in
tehniénim vodstvom in vodstvom
kadrovskega oddelka ni prislo do
soglasja.

Tovaris Novak pa je predlagal
naslednje:

1. v brusilnici se postavi dnevni
vodja,

2. v bodo¢e opravlja mojster
brusilnice tudi pomocniska dela,

3. delovno mesto pomoc¢nika se
ukinja,

4. toliko ¢asa, dokler se brusilci
strokovno ne izobrazijo, so jim v
pomo¢ pomoéniki,

5. razpiSe se delovno mesto voz-
nika lesa,

6. po strokovni izobrazbi bru-
silcev prevzame brusilee izobra-
zevalni center in jih usposobi na

Tod¢ka/ur
1SEmoicter. . 210
Sibradilec?201a Dfely HE qi5
5. Ibrusilec?t 04 S1a{EadsSids
LB vozniky ov 0 STUSUSA S r
635

Prihranek okoli 20 toc¢k na eno
izmeno.

Moj predlog je pa naslednji:
pomoc¢nik se postavi na mesto
brusilca z isto osnovno vrednostjo,
ki jo je imel sedaj. S tem bo s
svojo dolgoletno prakso in izkus-
njami v pomo¢ mojstru in bo v
veliko korist pri napredku bru-
silnice. Enega brusilca na vsako
izmeno se obdrzi v brusilnici.
Preostale brusilce pa prevzame
izobrazevalni center. Torej v tem
primeru bi bila situacija v bru-
silnici naslednja:

Todka/ur
1. mojster . 210
2.:brusilec.— pom: .. ... 155
3.t HENSTICC e . - caer et E 1A
510

S tem bi brusilnica glede na
trenutno stanje pridobila — pri-
hranila 145 todka/ur X 4 izmene
= 580 tockalur,

580 to¢k X 184 X 2 vrednost toc-
ke = 200.000 din mesecno.

Del tega prihranka bi prejemal
vodja brusilnice, ostanek pa je
notranja rezerva. A.P.

Pojasnilo

KOLICEVO, JANUARJA —
zvezi s clankom »Razstava
brezbriznostic, ki je izSel v 11.
Stevilki naSega Casopisa, je na-
knadno ugotovljeno, da je odsta-
vek o nestrokovnem ravnanju s
kompresorjem vodo¢istilne na-
prave netocen, ker kljucavnicdar
ni bil kriv, da se je naprava po-
kvarila. Vzrok okvare je bila iz-
rabljenost lezajev, S tem se pisec
¢lanka opravi¢uje za omenjeno
pomoto. NB
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Spoznajmo vrste papirja

CASOPISNI TISKOVNI PAPIR
(Zeitungsdruckpapier, news print
paper, papier journal) — je papir,
ki je sestavljen iz 759, ali tudi
vec lesovine. ostala vsebina pa je
nebeljena sulfitna celuloza. Ker
tiskajo Casopise ve¢inoma na ro-
tacijski nacin, imenujemo ta pa-
pir na kratko ftudi roto-papir.
Vecinoma je neklejen ali pa prav
malo, pa¢ pa precej obtezen, pri
Cemer je paziti, da zrnca polnil
in lesovine niso pregroba in tako
obvarujemo tiskala pred prehitro
obrabo. Polnjenje tega papirja je
nujno, da ga s tem pocenimo, dru-
gi¢ pa, da njegovi tiskovni spo-
sobnosti s tem povisamo. V tiskar-
ne ga tovarna posilja v zavitkih,
ker ga morejo tiskarski stroji
predelovati (potiskati) le na ta
nacin. Zvitki morajo biti zelo trd-
no in posebno skrbno naviti, sicer
nastajajo pri tisku tezave vseh
vrst — premiki, zmeékanine, zate-
kanje, neenakomeren tek in po-
dobno. Rotacijski papir je vedno
strojnogladek in vefinoma tezak
oziroma debel okoli 50 g/m2. Za
tiskarje je posebno vazno, da se
ne prasi pri tiskanju in s tem ne
zamasi tiskarske forme. V izogib
temu je vazna pravilna vlaznost
papirja, ki naj ne bo nikdar
manjSa od 10 %o.

Manj vazna kot trdmost zvitkov
in vlaga pa sta éistocéa in barvni
ton papirja, na kar po navadi ne
pazimo prestrogo in tudi zahteve
po tem niso posebno velike. Naj-
vecja zahteva tiskarja pa je v
tem, da papir za roto-tisk hitro
vpija tiskarsko ¢rnilo, ker bi bil
sicer tisk ob veliki hitrosti tiskar-
skega stroja nemogoc.

UMETNISKI TISKOVYNI PA-
PIR]JI (Kunstdruckpapier, coated
paper, papier couché) — so med
tiskovnimi papirji najplemenitejsa
vrsta papirjev. To so mna obeh
straneh premazani papirji. lzde-
lujemo jih kot tanke, ker sluzijo
predvsem za knjige. Zaradi tega
mora biti osnova, kakor tudi na-
maz, zelo voljan in gibek. Namaz
torej ne sme biti preveé debel, kot
npr. pri kromopapirju, ampak te-
nak, da ga je komaj opaziti. Zato
je vazno, da je sestava snovi za
osnovni (surovi) papir boljSa in
da ima na stroju izdelan papir
zelo dober pregled in zaprto, tj.
kompaktno povrsino. V postev
pride le brezlesna snov, ali pa z
najmanj$o mozno vsebino lesovi-
ne. Snov je lahko blago obarvana
s svetlimi toni. Kljub skrbnemu
delu in izdelavi se pri teh papir-

g

jih pokazejo pomanjkljivosti, ki
jih skuSamo resiti tako, da dose-
zemo iste cilje ne da bi surovi
papir (osnovo) dodelovali s po-
sebnimi postopki — premazovali.
Na ta nacin smo prisli do papirja
za naravni umetniski tisk, ki da-
nes igra vse vecjo vlogo v tiska-
nju knjig. Premaz izvrdimo lahko
7Ze mna samem papirnem stroju s
posebno pripravo ali na posebnem
premaznem stroju.

NARAVNI PAPIR ZA UMET-
NISKI TISK (Naturkunstdruck
papier, imitation art paper, papier
simili — couché) — je vrsta pa-
pirja, ki je namenjen za umetni-
§ki tisk, kar mu je dalo tudi ime.
Ni premazan, ampak dosezemo
lastnost in sposobnost za poseb-
no tipografsko tehniko — anto-
tipijo ze pri pripravi papirne sno-
vi v holandskih mlinih oz. konus-
nih mlinih (rafinerjih). Torej ni
potrebno kako naknadno opleme-
nitenje papirja. Izberemo za to
primerna vlakna, jih na poseben
na¢in meljemo, dodamo predpisa-
no koli¢ino polnil in klejamo sno-
vi in jo s tem izboljSamo do Zele-
ne mere. Potrebno je Se zelo ostro
glajenje, ki ga dosezemo tako, da
papir pod povecanim pritiskom
spustimo dvakrat ali tudi veckrat
skozi gladilne valje gladilnega
stroja, Vazen faktor pri tem pa-
pirju je izredno visok odstotek
polnil.

ILUSTRACIJSKI PAPIR (Ilu-
strationsdruck papier, illustration
printing paper, papier pour illu-
tration) — je v sploSnem papir
za izdajo periodi¢nega tiska, ki je
opremljen z mnogimi slikami.
Sem spadajo vsi papirji za umetni
tisk. Vsebuje veliko lesovine in je
zelo malo ali ni¢ klejen. Barva
je ponavadi bela ali rumenkasta.
V vsakem primeru vsebuje ilu-
stracijski papir veliko polnil (do
50 % pepela), ki pospesuje spo-
sobnost vpijanja tiskarske barve
in ustvarja videz plastinosti tiska.
Ne sme biti prozoren, ¢eprav ni
debel, saj ga izdelujemo le do teze
50 g/m® Vendar se tega ni bati
zaradi vecje vsebine lesovine in
polnil. Za ta papir namenjena le-
sovina mora biti zelo fino bruse-
na in ne sme vsebovati trsk.

Namesto ilustracijskega papirja
uporabljajo tiskarji tudi papir za
bakrotisk, ki ima priblizno enako
sestavo in podobne lastnosti,
zahteva pa Se vel prizadevanja
in pozornosti pri pripravi in izbi-
ri polnil.

Od pravilne gostote snovi v mesalnikih je odvisna kvaliteta papirja
oziroma kartona

Udelezba na
mednarodnih sejmih

VEVCE, JANUARJA — Za
utrditev naSe prodajne dejavnosti
v svetu, zlasti pa na trgih evrop-
skih drzav je nujno, da nas ino-
zemski kupeci e podrobneje spo-
znajo. Najboljsa reklama so mnasi
izdelki sami. S tem v zvezi je
UO podjetja sprejel predlog ko-
mercialnega sektorja in sklenil, da
se letos udeleZimo mednarodnih
sejmov v Leipzigu in Plovdivu.
Sejmi bodo poleti, vendar je na
pripravo misliti Ze sedaj.

Zelimo, da bi dobro
kupila!

VEVCE, JANUARJA — Ker je
dobava »Steam-blocke kotla na
mazut, ki ga bomo potrebovali v
sklopu naprav za premazovanje
papirja, reSena le nacelno, je
upravni odbor podjetja napotil
ing. Marjana Ureka in ing. Petra
Jeriho k naslednjim firmam:
Standart Kessel-Duisburg, Borsig
— Berlin in Spieling — Habmurg.
Raziskala bosta najugodnejSe po-
goje nabave kotla in se primerno
odloéila.
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NOV STATUT

VEVCE, JANUARJA 1966 —
Delavski svet ZdruZenih papirnic
je na svojem zasedanju, dne 30.
12. 1965 sprejel nov statut, ki je
bil v svoji osnovi dolgo Casa v
razpravi v raznih komisijah, po-
litiénih in samoupravnih organih
kot seveda v celotni delovni skup-
nosti. Novi statut tedaj ni le zgolj
usklajevanje dosedanjega z novi-
mi zakonskimi predpisi, kot s te-
meljnim zakonom o podjetjih in
temeljnim zakonom o delovnih
razmerjih, temve¢ je tudi vsebin-
sko moc¢no spremenjen, ker resuje,
vsaj prehodno, vazna medsebojna
razmerja med biviima podjetjema
»Papirnico Vevéec in »Celulozox
Medvode, ki sta po pripojitvi iz
leta 1961 postali enotno podjetje.
Ta medsebojni status, ki se ne-
nehno- razvija, je priSel prav v
omenjenih razpravah Se posebej
do izraza, in se sedaj Ze precizne-
je uzakonjuje, v nekaj mesecih
pa se bo preizkusil, precistil in
dokonéno osvojil. Tem medseboj-
nim odnosom, predvsem ekonom-
skim, pa je bilo seveda prilagodi-
ti tudi organizacijo in upravljanje.
Novi statut se priblizuje takemu
stanju oziroma medsebojni ure-
ditvi, kot si ga Zelita obe delovni
skupnosti tako v Vevéah kot v
Medvodah.

Statusno vpraSanje je v statutu
redeno tako, da ima podjetje, ki
ima svoj sedez v Veviah, v svo-
jem sestavu tovarno v Medvodah.

odjetje tako nastopa na eni stra-
ni kot celota, z vsemi svojimi
komponentami  (delavski svet,
upravni odbor in direktor podjetja
kot celote), na drugi strani pa zo-
pet podjetje v oZjem smislu kot
enota v Vevéah, tovarna pa kot
samostojna enota v Medvodah.
Obe enoti pa imata lastne organe
upravljanja, ve¢ ali manj lastno
organizacijo, delitev itd. V dru-
gem primeru nastopata v medse-
bojnih razmerjih kot dva enako-
pravna partnerja ter urejata ta
razmerja s pogodbami, dogovori,
v morebitnih sporih pa tudi preko
ustrezne notranje arbitraze.

S tako odloé&itvijo smo se izog-
nili raznim problemom. ki bi se
pojavili v primerih, ¢e bi skusali
organizirati zdruZeno podjetje,
kot ga predvideva temeljni zakon
o podjetjih, e bolj pa, ¢e bi obe
enoti zopet postali samostojni
podjetji z razdelitvijo oziroma z
izloc¢itvijo. Iz marave obeh pa
jasno izhaja, da sta eno drugemu
potrebni, saj sta tehnoloske med
seboj najtesneje povezani. To po-
vezanost pa poudarja tudi novi
statut, ko ugotavlja, da ])odjetje
in tovarna oblikujeta boljSe po-
goje za sodobno tehnolosko deli-
tev dela, tj. specializirano proiz-
vodnjo, ko podjetje izdeluje papir.
tovarna pa celulozo. Ves organi-
zem pa mora stremeti za ¢im vec-
jo produktivnostjo dela in bolj-
§im gospodarjenjem.

Enotnost celotnega podjetja pa
se izraza v skupni poslovni poli-
tiki, v temeljnem proizvodnem
programu, v enotni uporabi fi-
nanc¢nih sredstev ter doloanju
investicijsko razvojne poti. Poleg
tega opravlja podjetje kot celota
le tiste funkcije, ki jih prena3ata
obe delovni skupnosti na skupen
organ, ker je to ekonomicénejse,
sicer pa obe enoti vsaka zase ure-
jata vsa motranja razmerja od
ugotavljanja dohodka do njegove
delitve, ter vsaka zase poravnavata
obveznosti do druzbene skupnosti.

Sredstva so_knjigovodstveno
med seboj razdeljena in z njimi
upravljajo organi upravljanja

Eodjctja in tovarne, kolikor ne-
aterih pravic ne izvrSujejo orga-
ni upravljanja delovnih enot. Po-
slovni in rezervni sklad sta sicer
sklada podjetja kot celote, evi-
denéno pa se vodita po podjetju
in tovarni, medtem ko imata pod-
jetje in tovarna vsak svoj sklad
skupne porabe. S statutom je
hkrati tudi dolo¢eno, v kaksne
namene in na kakSen na&in se
smejo uporabljati sredstva posa-
meznih skladov.

Sama delitev sredstev se moéno
decentralizira. Podjetje kot tovar-
na, vsak zase delita dohodek sicer
v okviru letnega mnacrta in pro-
grama, vendar pa si osnove in
merila postavljata v svojih splos-
nih aktih, ki jih sprejmeta loceno.

Pri tem je treba upostevati osnov-
no nacelo delitve, tj. po dosezenih
rezultatih dela. Na podoben nacin
urejata obe enoti tudi delitev
osebnega dohodka. Vsaka enota
zase sprejme svoj splosni akt, s
katerim dolo¢i osnove in merila
za delitev osebnega dohodka. Sta-
tut doloca le temeljna nacela ozi-
roma izhodis¢a za delitev, vse
drugo pa prepusca, da uredita
enoti sami oziroma njihovi organi
upravljanja.

Organizacija podjetja se moéno
razlikuje od dosedanje. Vpeljana
je sodobmnejsa delitev dela glede
na skupne potrebe podjetja kot
celote ali samega podjetja ali sa-
mo v delih podjetja. Odpade kla-
si¢na delitev na sektorje, uvajajo
pa se sstrokovne sluzbe«; kar so
dejansko po svojem bistvu, saj je
njihova naloga predvsem v oprav-
ljanju strokovnih zadev delovne
organizacije.

Glede na obseg dela in tudi na
delovno podrocje (celotno podjet-
je, samo podjetje ali delno kombi-
niranje pri opravljanju strokov-
nih zadev) doloc¢a statut: dve linij-
ski strokovni sluzbi (komercialna
in tehniéna), tri Stabne sluzbe
(finan¢na, kadrovska in investi-
cijsko-razvojna), poleg tega pa Se
tri ozje Stabne sluzbe (analitska
in pravna sluzba ter tajnistvo).
Ta nacin dela je seveda glede na
opisane medsebojne ekonomske
odnose nujno potreben, ¢e hoce-
mo, da bo delo nemoteno pote-
kalo. Vsaki posamezni sluzbi je
delokrog posebej dolocen. Vsi
organizatorji dela, oredvsem pa
vodje strokovnih sluzb imajo dolz-
nost, da te svoje pravice Cimprej
uveljavijo in da prilagodijo svoje
poslovanje s statutnimi doloéba-
mi. V prehodnih in konénih do-
lo¢bah ~statuta je doloéeno, da
morajo to storiti najpozneje do 31.
1. 1966.

Organizacija strokovnih sluzb
izgleda na kratko takole:

Komercialna sluzba je organizi-
rana za celoino podjetje, razen
nabavne, ki je v vsaki enoti (pod-
jetju in tovarni) posebej organi-
zirana. Za nabavo surovin, ki jih
uporabljata obe enoti, se lahko
angazira po predhodnem dogovo-
ru le ena ali druga sluzba, Teh-
ni¢na sluzba deluje posebej tako
v podjetju kakor v tovarni, seve-
da v skladu z enotno poslovno
politiko podjetja kot celoto. Fi-
nanéna sluzba je v bistvu enotna,
kolikor gre za financne posle za
celoto, vendar pa poslovna doga-
janja v tovarni opravlja posebna
finan¢na sluzba. Kadrovska sluz-
ba je organizirana posebej za
podjetje in posebej za tovarno.
Skupne zadeve opravljata team-
sko. Za investicijsko-razvojno pod-
ro¢je je dolo¢ena enotna investi-
cijsko-razvojna sluzba za celotno
podjetje. Ozje Stabne sluzbe, kot
analitika, je organizirana posebej
za podjetje in posebej za tovarno,
pravna za celotno podjetje s tem,
da nudi pravno pomoc¢ vsem orga-
nom podjetja, tajniSstvo pa, da
zadovoljuje zahtevam organov
upravljanja.

Vodje strokovnih sluzb so ne
glede ali so organizirani za pod-
jetje ali tovarno podvrzeni reelek-
ciji, tj. da se ta delovna mesta
razpisujejo vsako Cetrto leto. Sti-
riletna doba po novem statutu
zatne teéi s 1. 1. 1966.

Poglavje o upravljanju je gle-
de na dosedanji statut prav tako
dobilo precej druga¢no vsebino.
Oblike neposrednega upravljanja
po delovnih enotah, referendumu
ali po zborih, z neposredno inici-
ativo so bolj precizirane. Spremi-
nja pa se vloga dosedanjih po-
srednih organov upravljanja. De-
lavski svet in upravni odbor pod-
jetja kot celote opravljata le naj-
vaznejSe funkcije v zvezi s po-
slovno politiko podjetja kot celo-
te in najSirSo interno zakonodajo,
v ostalem pa opravljata vse za-
deve delavska sveta enot in njuna
upravna odbora, upostevajoc se-
veda pravice delovnih enot. S tem
se priblizuje ta ureditev ustavni
dolo¢bi, da morata organizacija
dela in upravljanja v delovni
organizaciji  delovnim  ljudem
omogociti, da na vsaki stopnji in
v vseh delih delovnega procesa,
ki pomenijo celoto, kar najbolj

neposredno odlocajo o vpraSanjih
dela, o urejanju medsebojnih raz-
merij, o delitvi ter o drugih vpra-
Sanjih, ki se ti¢ejo njihovega eko-
nomskega polozaja, hkrati pa mo-
rata zagotoviti najugodnjse pogoje
za delo in poslovanje delovne
organizacije kot celote.

Po ustavnih doloébah in po te-
meljnem zakonu o podjetjih je
tudi direktor podjetja organ
upravljanja. Direktor podjetja
ima po novem statutu dve vlogi:

1. kot direktor celotnega pod-
jetja z vsemi pooblastili, ki mu
jih dajejo zakoniti predpisi in
splosni akti podjetja,

2. kot direktor podjetja, tj. eno-
te na Vevcah.

Obe funkeiji sta dejansko zdru-
Zeni v eni osebi.

Direktor tovarne ima v tovarni
seveda enak polozaj, kot ga ima
direktor podjetja v odnosu na
samo podjetje. Zanj veljajo enaka
nacela o imenovanju in reelekeiji,
kar pa posebej doloéi delovna
skupnost tovarne s svojim splos-
nim aktom, upoStevajoé omenjena
statutna nacela.

Hkratj se ureja tudi prokura,
ki jo v skladu s temeljnim zako-
nom o podjetjih in v soglasju z
delavskim svetom podjetja podeli
direktor podjetja. Pri direktorjih
je omeniti samo to, da je precej
njihovih pristojnosti, posebej s
podroc¢ja delovnih razmerij, preslo
na kolektivne organe, zlasti na
organe upravljanja, in da so se
na tem podroc¢ju pravice precej
zozile.

Novo je nadalje poglavje o de-
lovnih razmerjih. Temeljni zakon
o delovnih razmerjih, ki je zacel
veljati 8. aprila 1965, je namrec
na vet¢ mestih dolodil, katere za-
deve mora delovna skupnost ure-
diti s statutom. Tem normam se
seveda ni mogodce izogniti, to tem
bolj, ker so za delovne ljudi v
vsaki delovni organizaciji Zivljenj-
sko vazne, in ker so podvrzene
druzbeni kontroli, saj mora vsaka
delovna organizacija dostaviti svoj
statut na vpogled pristojni obéin-
ski skup&éini. Opozoriti je na ne-
kaj vaznih dolo¢b, predvsem, da
podjetje in tovarna enakopravno
urejata delovna razmerja in da so
postopki pri njenih organih
upravljanja dokon¢ni, da se pro-
sta delovna mesta, ki zahtevajo
visoko ali vi§jo strokovno izobraz-
bo, razpisujejo po dolo¢enem po-
stopku; nadalje o obveznostih ob
podaljSanem delu, trajanju delov-
nega ¢asa, o placani odsotnosti z
dela, o rokih, kako dolgo mora
delavec ostati na delu po sporo-
¢ilu o prenehanju dela itd.

Omeniti je Se poglavje o notra-
nji arbitrazi, ki ima nalogo odlo-
¢ati o sporih med podjetjem in
tovarno v zvezi z medsebojnimi
dobavami in opravljenimi storit-
vami.

V tem sestavku ni mogole na-
vesti do podrobnosti vseh spre-
memb in novih institucij, ki so
prisle v nov statut. Glede na spe-
cificnost naSe delovne organiza-
cije in medsebojnih odnosov, je
potrebno mekatere institucije kri-
titno presojati, posebej Se, ker
niso preizkuSene v praksi ali Se
niso dognane. Spri¢o novih za-
konskih predpisov in nastale situ-
acije pa delavski svet s sprejetjem
statuta ni mogel odla3ati, ker je

bilo omenjeno situacijo nujno
uzakoniti. Dejstvo pa je, da je to
obsirno in zahtevno delo, ki ne
zadeva samo strokovnih sluzb,
temve¢ vsakega ¢lana delovne
skupnosti, predvsem pa organe
upravljanja.

Delavski svet podjetja je zato
7ze ob sprejemu sklenil, da se
praktiéno uvajanje statuta v Ziv-
ljenje spremlja, prilagaja danim
situacijam, ki jih zahtevajo teh-
nologki proces, organizacija dela
in medsebojni odnosi, ter da se
uzakonjenj odnosi preverijo in v
treh mesecih po sprejemu znova
urede. To trajnejSo ureditev pa
bomo dosegli s skupnimi priza-
devanji.

Delavski svet podjetja je torej
ob sprejemu novega statuta opra-
vil vazno nalogo:

1. Statut ureja stanje, kot je, ki
pa ga je treba proudevati in v

roku treh mesecev izpopolniti, ¢e
bo pa potrebno, tudi marsikaj
spremeniti.

2. Tovarna v Medvodah dobiva
dejansko svoj status enote s sa-
mostojnim obradunom z veliko
samostojnostjo in odgovornostjo,
kar se tudi registrira.

5. Dopolni in izpopolni se tudi
poslovni predmet, kar je prav ta-
ko treba spremeniti v registru go-
spodarskih organizacij.

4. Ustanovi in podeli se proku-
ra v vsem obsegu in pravicami,
kot jih doloda zakon.

Novi statut seveda ne resuje
tehnologije in proizvodnje kot
take, urejuje ali pa vsaj refuje
medsebojne odnose, ki pa so, ce
so dobro urejeni, podlaga za do-
bro sozitje, dobro skupno delo in
naposled tudi podlaga za ¢m veé-
je proizvodne uspehe tako posa-
meznikov kot tudi celote.

1

Rezervirano za odgovore

na pravna

(Nadaljevanja v zvezi z vpra3a-
njem o dopustih. Vprasanje iz
Papirnice Koli¢evo.) Bistvena raz-
lika med starim zakonom o delov-
nih razmerjih in novim temeljnim
zakonom pri doloanju visine do-
pustov je ta, da je bil dopust po
starem zakonu razdeljen v grupe
po letih zaposlitve, novi temeljni
zakon pa prepusca podjetju, da
dolo&i osnove in merila, po kate-
rih se ¢&lanom kolektiva odreja
dolzina letnega dopusta. Na dol-
Zino letnega dopusta, ki traja naj-
manj 14 dni toda najve¢ 30 delov-
nih dni (rac¢unajo¢ delovni dan
po 7 ur), pa po temeljnem zakonu

vplivata dve splosni merili in
SiCer:
1. delovni pogoji (teza dela,

zahtevnost dela, telesna in duSev-
na napetost pri delu, vpliv dela
in delovne okolice itd.),-

2. delovna doba.

Delavei pod 18 let starosti ima-
jo pravico do letnega dopusta po
osnovah in merilih dolocenih za
dopust, povefan za 7 delovnih
dni, to je za 42 ur. Predlog za
merila in osnove dolo¢anja letnih
dolgustov v Papirnici Koli¢evo je
tak:

1. Delovna doba delavea:

Delavec z delovno dobo:

do 5 let 12 dni
nad 5 do 15 let 16 dni
nad 15 do 20 let . 20 dni
nad 25 let 24 dni

V delovno dobo se vracuna vsa
v delovni knjizici priznana delov-
na doba, do konca tistega leta, v
katerem delavee izrabi letni do-

pust.
2. Izmensko delo:

Delavec, ki dela v dveh ali veé
izmenah, 1 dan.

3. Pogoji in teza dela:

a) razkladalei surovin, nakla-
dalci gotovih izdelkov, cistilec in
7agar lesa, vodja in pomocnik
tracne zage, delavec v KC, &istil-
ke, pripravljalec polnil in lepil,
kurirka, &uvaji, tesarji, zidarji,
delavei lesnega in dvori§¢nega
prostora, 2 dni;

b) vsi drugi delavei razen de-
lavecev, ki imajo po pravilniku o
delitvi osebnih dohodkov status
usluzbenca, 1 dan.

vprasanja

4 Potrebna 3Solska in sirokovna
izobrazba:

Delavei na delovnih mestih, za
katere se zahteva:

a) industrijska Sola ali nepopol-
na srednja Sola, 1 dan;

b) srednja Sola, 2 dni;

c) visja Sola, 3 dni;

¢) visoka %ola, 4 dni.

5. Delo, ki traja dalj kot polni
delovni ¢as:

Delavei, ki delajo v koledar-
skem letu dalj kot polni delovni
cas:

do 100 ur, 0 dni;
nad 100 do 200 ur, 1 dan:
nad 200 ur, 2 dni.

Kriterij za odmero dopusta po
tej osnovi je opravljeno delo v
podaljsanem delovnem ¢asu.

6. Socialni pogoji:

a) mati z enim otrokom do 7 let
starosti, 1 dan;

b) mati z dvema otrokoma do
7 let starosti, 2 dni;

c¢) mati z ve¢ kot dvema otro-
koma do 7 let starosti, 3 dni;

¢) invalidi III. kategorije, 1 dan;

d) invalidi IL. kategorije, voja-
§ki vojni invalidi, 2 dni.

Steje se, da je otrok star do 7
let, ¢e v letu, ko mati koristi do-
pust, izpolni 7 let starosti.

7. Udelezenci v NOB in inter-
niranci:

Delavei, ki so se udelezili NOB
oz. bili internirani:

a) od leta 1942, 4 dni;
b) od leta 1943, 3 dni;
c) od leta 1944, 2 dni.

Udelezenec v NOB ali interni-
ranec je tisti delavee, ki ima za
udelezbo v NOB alj internaciji
priznano dvojno delovno dobo.

Delaveem, ki imajo priznano
udelezbo v NOB od leta 1941, pri-
pada 30 dni rednega letnega do-
pusta.

Dolo¢hbe o letnih dopustih bo
vseboval osnutek pravilnika o de-
lovnih razmerjih. O osnutku bodo
razpravljale vse EE in dale nanj
svoje pripombe. Dokonéno pa bo
pravilnik o delovnih razmerjih
sprejel delavski svet.

Pogled na del lepenkovega oddelka
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Sestanek papirni¢arjev v 6razu dne 19.X1. 1965

| Pise: inZz Bozo Igli¢ 1

V Grazu je bil dne 19. XI. 1965 sestanek papirnicarjev v organizaciji »Raz-
iskovalnega laboratorija zdruZenja avstrijskih proizvajalcev papirja, celuloze, le-
sovine in lepenke« ter »Akademskega zdruZenja papirnih inZenirjev na TehniSki

visoki Soli« v Grazu. Sestanka so se poleg zastopnikov avstrijske
lozne industrije udelezili tudi predstavmiki papirne industrije iz N
]Jugoslavije. Dnevni red delovnega dela sestanka je obsegal Stiri pre-

Svedske ter
davanja in sicer:

apirne in celu-
ahodne Nemdije

1. dipl. ing. H. Stark: »Nova spoznanja v zvezi z mletjemc
2. docent dr. J. Schurz: »Sile, ki nastopajo pri breknenju celuloze in njihova

izraba«

3. prof. dr. inz. F. Wultsch: »Celuloza visokega dobitka in njena predelavac
4. dipl. inz K, Tengler: »Polceluloza in njena uporabac.

Vsebina posameznih predavanj je mnaslednja:

1. »Nova spoznanja v zvezi
z mletjemc
(Dipl. inz H. Stark)

O mletju celuloze v refinerjih obstaja
obseZna literatura, ki obravnava razli¢ne
pogoje mletja in to od konstrukcije mlel-
nih refinerjey samih, kot so mpr.obodna
hitrost rotorja, &tevilo mlelnih moZev v
statorju in rotorju, oblika utorov med
mlelnimi nozi ter njihova Sirina, do spre-
minjanja pogojev mletja, kot so razli¢en
¢as breknenja celuloze pred mletjem, go-
stota, temperatura in pH snovi, kolic¢ina
pretoka snovi skozi refiner in konéno
obremenitev refinerja. Praktiéno pa mi
moé¢ najti podatkov o vpliva materiala, iz
katerega so izdelani mlelni nozi, na sam
potek mletja ter ma dobljene rezultate.
lz literature so sicer poznami podatki o
razlicnem poteku mletja pri kowinskih
nozih in nozih iz kamna, to je pa tudi
vse, kar nam je do danes poznanega o
vplivu materiala nozev ma mletje. Avtor
si je za svoje poskuse izbral mlelni refi-
ner Voith tipe 2R 2z instalirano mocjo
125kW. To je industrijski mlelni stroj,
kar ima to prednost, do so dobljeni rezul-
tati takoj praktitno uporabljivi. Poskusi
so bili opravljeni v Tovarni papirja
Arland pri Grazu in so trajali 3—5 mese-
cev. Uporabljene celuloze so bile izbrane
tako, da lje bila zagotovljena mjihova
enakomernost. Naslednja shema kaze na-
mestitev poskusnega refinerja in njegovo
vkljuéitev v obstojeto mlelno napravo
tovarne papirja v Arlandu.

Mesane (z—1}

ST e

HHHEE
;:oigéwm
dJfiner
Voi'th

IR

k gtronim
mesadlkan

:
puipér
Shema  jposkusne mislne ngprove

St. 1

Vsaka mlelna garnitura nozev je bila
pred pri¢etkom poskusov zbruSena tako,
da so se mozi v statorju in rotorju ena-
komerno prilegali, nakar je bilo izvedeno
primerjalno mletje ob uporabi celuloze
poznane kakovosti. Refiner je bil mato
vklju¢en v industrijsko mlelno napravo
v tovarni Arland, kjer so prav tako mleli
razlitno celulozo, upostevaje enake mlel-
ne pogoje, kot so: ¢as breknenja celuloze,
gostota snovi, kolitina pretoka ter obre-
menitev refinerija. Po kon¢anih poskusih
so ponovno zaradi primerjave mleli isto
celulozo kot pred poskusi, da bi ngotovili
vpliv izrabe moZzev ma mlelne rezultate.
Pri tem je bila merjena specifi¢na poraba
dela v KkWh ma 100kg abs. suhe snovi,
potrebna za dosego neke dolofene stop-
nje mletja kot tudi mehanitne lastnosti
celuloze po standandnem Rapid-Kéthen
postopku. Pokazalo se je, da kratka obra-
tovalna doba refinerja in spremembe na
mlelnih nozih nimajo praktiénega vpliva
na rezultate mletja, tako da je treba za
iste, kolikor nastopajo, iskati vzroke v
samem materialu mlelnih nozev.

Za mlelne poskuse so bili uporabljeni
mlelni nozi s tako sestavo:

Oznaka

noza Sest&wla BH'I?ligqolgm=
1 Cr-Ni- jeklo 130—180
2  Cr-Ni- jeklo® 925975
3 Cr-Ni- jeklo 350—370
4  TFosforni bron 230—250
5 Legirano manganovo 230—250
jeklo
6  Jeklo holandskih normalna
nozev kakovost

Za poskuse sta bili uporabljenji nebe-
ljena in beljena sulfitna in sulfatna celu-
loza. Sulfitna celuloza je bila proizvedena
iz lesa smreke ter je imela stopnjo raz-
klopa 22 RZ, medtem ko je bila sulfatna
celuloza me$anice smreke in bora.

Stopnja mletja v odvisnosti od speci-
fi¢ne porabe elekiri¢ne energije kaZe pri
sulfitni celulozi v obmo&ju nizkih stopenj
mletja majhitrej$i porast pri uporabi mlel-
nih noZev iz materiala 3, pri stopnji mlet-
ja pa ki je viSja kot 50°SR iz materiala
2, medtem ko kaZeta materiala, oznacena
z 1 in 4 skoraj enako krivuljo mletja, pa
ofitno izpadeta materiala 5 in 6. Razlika
v uporabi energije za dosego neke dolo-
cene stopnje mleija med materialom, ki
daje najugodnejie in najslabSe rezultate,
znada 30—35 %. Pri mletju nebeljene sul-
fatne celuloze daje mporaba materiala 3
najugodnejse rezultate do stopnje mletja
55% SR, nasprotno pa je poraba energije
najvecja pri uporabi mlelnih noZev iz ma-
teriala 4 pri nizkih stopnjah mletja in
iz materiala 5 pri visokih stopnjah mlet-
ja. Pri tem je specifitna poraba energije
za mletje celuloze na 30°SR pri uporabi
materiala 4 skoraj dvakrat tako visoka
kot pri uporabi materiala 3. Rezultati
mletja so razvidni iz mnaslednjih dveh
diagramov:

o 5»&:&5&*@»*”/‘”19

o » o o o

Melra trindlja nebeljene sulfitne in
Sulfatne celuloze v oavisnosti o
porabe energjje
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Ce primerjamo 8e vpliv celuloze, vidi-
mo, da npr. dajejo mlelni nozi iz mate-
riala 6 pri mleiju nebeljene sulfitne ce-
luloze zelo neugodne rezultate, pri mletju
nebeljene sulfatne celuloze pa skoraj naj-
boljSe. Nasprotno pa so pri uporabi m-le'{-
nih nozev iz materiala 4 pri mletju sul-
fitne mebeljene celuloze rezultati zelo
ugodni, pri mletju nebeljene sulfatne ce-
luloze pa nasprotno, zelo neugodni.

Utrzna dolZzina v odvisnosti od stopnje
mletja kaze do stopnje mletja 40° SR naj-
ugodnejSe rezultate pri nebeljeni sulfitni
celulozi in uporabi mlelnih noZev iz ma-
teriala 1. Mo¢an padec utrzne dolzine pri
vi§jih stopnjah mletja kaZeta materiala
4 in 5, medtem ko daje material 6
vrednosti za utrzmo dolzino, ki leZijo
globoko pod vrednosimi dosezenimi =z
uporabo drugih materialov. Absolutna raz-

lika v utrZzni dolZzini med majugodnejSim

in najmanj ugodnim materialom kaze v
spodnjem obmo¢ju utrznih dolzin 1250 m
ter v gornjem obmo&ju 1500 m.

Pri mletju nebeljene sulfatne celuloze
dosezemo najboljSe rezultate z uporabo
mlelnih nozev iz materialov 2, 4 in 5 med-
tem ko so rezultati pri uporabj materialoy
{ in 6 mnogo nizji in zlasti padejo v ob-
moc¢ju visjih stopenj mletja, Absolutna
razlika med wutrino dolZino, dosezena z
marter_ialom,a 5 in 1 znaSa 1500 m. Porast
stopnje mletja pri uperabi mlelnih nozev
iz materiala 5 znaSa pri stopmji mletja 30°
SR, pri mlelnih nozih iz materiala 1 pa
25 9/o.

Na podlagi dobljenih rezultatov utrZ-
nih dolzin pridejo v poBiev povsod tam,
kjer naj dosezemo pri mebeljeni sulfitni
celulozi visoke utrime dolZine pri mizki
stopnji mletja predvsem mlelni nozi iz
materialoy 1 in 2. Nasprotno pa dobimo
podobne rezultate pri mletju nebeljene
sulfatne celuloze z noZi iz materiala 2.
medtem ko noZi iz materiala 1 popolnoma
odpadejo. Kjer hofemo torej mleti obe

vrsti celuloze v eni in ist mlelni napravi,
je v tem primeru na mestu edino uporaba
mlelnih moZev iz materiala 2. Potek kri-
vulj utrzne dolZine za obe celulozi je
razviden iz slike 3.
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Za razpotno odpornost v odvisnosti od
stopnje mletja dobimo majslab$e rezultate
pri mletju sulfitne celuloze z mporabo
mlelnih moZev iz maternialov 1 in 4 in to
preko celotnega mlelnega obmoéja, med-
tem ko dajeta materiala 3 in 5 zlasti vi-
soke razpoéne odpornosti do 30°SR. Po-
dobni so rezultati mletja mebeljeme sul-
fatne celuloze, kjer dajejo materiali 2, 4
in 5 najbolj%e rezultate, mnogo niZje raz-
po¢ne odpornosti pa doseZzemo z uporabo
mlelnih no#ev iz materialov 1, 3 in 6. Obe
vrsti celuloz lahko meljemo z mlelnimi
nozi iz materiala 5, pri femer dosezemo
za obe ceulozi visoke razpo¢ne odporno-
sti. Potek vrednosti za razpo¢no odpor-
nost v odvisnosti od stopnje mletja je
razviden iz slike 4
I 4
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Pri obeh celulozah dosezemo mnajvisje
vrednosti raztrzne odpornosti z mlelnimi
nozi iz materialov 5 in 6, mediem ko da-
jejo drugi materiali od 1 do 4 zelo po-
dobne rezultate, ki lezijo pri sulfitni ce-
Iulozi blize drug drugemu kot pri sulfatni
celulozi.

Dvojni prepogibi kazejo visoko odvis-
nost od uporabljenega materiala, Medtem
ko so dvojni prepogibi pri sulfitni celu-
lozi, mleti z materiali 5 in 6 majvecji
in celo do 4-krat visji od dvojnih prepo-
gibov, dosezenih z mlelnimi nozi 2, da-
jejo mlelni nozi iz materialoy 1, 3 in 4
slabSe rezultate, Sicer je potek krivulj
tudi pri sulfatni celulozi podoben, vendar
je razlika dvojnih prepogibov med posa-
meznimi mateniali manjSa. Rezultati so
razvidni iz slike 5.
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Kar zadeva opaciteto v odvisnosti od
stopnje mletja in materiala mlelnih no-
zev, je bila ta merjena samo pri nebelje-
ni sulfitni celulozi. Tudi tu je vpliv ma-
teriala mlelnih moZev o¢iten in sicer daje
najboljSe rezultate material 4, nato pa
sledijo materiali 6, 5, 2 in 3, medtem ko
je opaciteta pri materialu 1 najslabsa.

Pri mletju beljene sulfitne in sulfatne
celuloze daje najbolj¥e rezultate spec. po-

rabe energije za dosego dologenc stopnje
mletja mporaba mlelnih nozev iz materiala
4. Zelo podobne rezultate dajejo tudi
drugi materiali z izjemo materiala 2 pri
sulfitni celulozi. Potek krivulj porabe
energije v odvisnosti od stopnje mletja je
razviden iz slike 6.
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Ce primerjamo mletje nebeljene celu-
loze z mletjem beljene celuloze, potem
lahko zakljudimo, da daje najboljSe re-
zultate porabe energije material 5 tako
pri mletju sulfitne kot tudi sulfaftne ne-
beljene kot beljene celuloze. Glede utrz-
ne dolzine daje material 5 pni beljeni sul-
fitni celulozi in material 2 pri beljeni
sulfatni celulozi najbolj¥e wezultate, &e
posebej poudarjamo zahtevo po visokih
utrznih dolzinah. V obmoéju nizjih utrz-
nih dolzin pa dobimo zelo dobre rezultate
z uporabo materialov 4 in 4 pri beljeni
sulfitmi celulozi in materialoy 1, 4 in 5
pri beljenj sulfatni celulozi. NajslabSe re-
zultate daje material 6 pri beljeni sulfitni
celulozi in material 3 pri beljeni sulfatmi
celulozi. Absolutna razlika pri srednji
stopnji mletja 40° SR eznasa pmi sulfitmi
celulozi 2000 m mtrzne dolzine in pri sul-
fatni celulozi 3500 m. Potek krivulj uwtrzne
dolZine je razviden iz slike 7.
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Mlelni no#zi iz materiala 5 dajejo pri
mletju beljene sulfitne celuloze dale¢ naj-
boljde rezultate tlaéne odpornosti, med-
tem ko lezijo te vrednosti pri drugih ma-
terialih zelo blizu skupaj, pri ¢emer da-
jeta materiala 1 in 2 skoraj enake, mate-
riali 3, 4 in 6 pa zelo podobne rezultate.
Nasprotno pa dajejo pri mletju beljene
sulfatne celuloze do ca. 50°SR =zelo po-
dobne rezultate materiali 1, 4, 5 in 6,
medtem ko kaze material 3 dale¢ naj-
slabSe rezultate razpofne odpornosti. Po-
tek krivulj razpofne odpornosti je raz-
viden iz slike 8.
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Ako primerjamo rezultate razpoéne od-
pormosti pri mletju beljene in mebeljene
celuloze, potrjujejo ti dejstvo, da je po-
trebna za dosego optimalnih rezultatov iz-
bira pravilnih, lahko refemo specifidnih
materialov.

Kar zadeva raztrzno odpornost, daje do
stopnje mletja 35° SR pri beljeni sulfitmi
celulozi najboljSe rezultate material 6, pri
visjih stopnjah mletja pa material 5. Zelo
majhna odstopanja dajejo mlelni noi pri
uporabi materialov 1, 2, 3, 4 in 5 pri mlet-

(Nadaljevanje na 6. strani) g
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ju beljene sulfatne celuloze, medtem ko
zelo izstopajo vrednosti raztrine odporno-
iti édoblje-ne z mlelnimi nozi iz materia-
al 6.

Optimalno &tevilo dvojnih prepogibov
daje pri beljeni sulfitni celulozi material
5, pri mletju beljeme sulfaine celuloze pa
materiala 5 in 6, Potek krivulj v odvisno-
sti od stopnje mletja je za obe vrsti ce-
luloze 'rauzv;i'r{em iz slike 9.
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Kar zadeva opaciteto, daje majvedji pa-
dec opacitete beljena sulfitna celuloza,
mleta z mlelnimi moZi iz materiala 5, pri
beljeni sulfatni celulozi pa iz materia-
la 4.

Obe celulozi pa dajeta nasprotno naj-
boljSe vrednosti za opaciteto pri uporabi
nozey iz materiala 6.

Dobljeni rezultati kaZejo. da je vpliv
materiala, iz katerega so izdelani mlelni
nozi, odloéilnega pomena za mletje in do-
sezene mehanicéne lastnosti papirja. Brez
poznavanja tega wpliva je ekonomsko
projektiranje mlelnih naprav praktiéno
nemogoce. Do wanes so bili ti vplivi pre-
malo raziskani in premalo poznani.

2. »Sile, ki nastopajo
pri breknenju celuloze
in njihova izrabac«
(Doc. dr. J. Schurz)

Brekmenje celuloze je pojav, od kate-
rega je odvisna hitrost mletja neke celu-
loze. Pri breknenju celuloze imamo oprav-
ka z dvema komponentama in sicer vodo
kot sredstvom Dbreknemja in substratom
oziroma celulozo kot objektom brekne-
nja. Breknenje Gtejemo za ter.mqsh.naml-
ten proces, katerega lahko wopiSemo s
prvim stavkom termodinamike, ki pravi,
da se sprememba motranje energije ne-
kega sistema v teku kateregakoli procesa
zreali kot koli¢ina dela in toploie. ki Jo
sistem dizmenjuje s svojo okolico, tore]

AH = AG + AQ oziroma
AH = AG + T 48
kjer pomeni

H = notranja energija telesa
oziroma entalpija

G = prosta entalpija

Q = prejeta ali oddana toplota

S entropija

I

il

Nek proces bo torej stekel, ako prosta
entalpija G upada, torej ako je AG ne-
gativen (— 4G). Na podlagi tega tore]
lahkio zapiSemo:

—AG = AH —T 45

Pri meSanju celuloze z vodo pride do
povecanja etropije S, kar je vpliv rasto-
¢ega nereda v sistemu, Ako pride pri tem
ge do sproS¢anja toplote, torej do — AH
ter do upadanja notranje energije. potem
lahko breknenje napreduje vse do popol-
ne raztopitve. Tak$en primer imamo npr.
pri raztapljanju sladkorja, ki ga lahko
Stejemo za breknenje, pri katerem je
AG moéno negativen. V sistemu celulo-
zajvoda je AH prav tako negativen. Brek-
nenje celuloze je torej eksotermmi pojav
in bi lalko teklo vse do popolnega pre-
hoda v raztopino, ¢e se temu ne bi zoper-
stavlja kristaliniéma struktura celuloze.

Ce poblize pogledamo, bazira brekne-
nje na pronicanju vode v strukturo ma-
terije, pri temer se molekule vedno bolj
oddaljujejo druga od druge. Ako se temu
pronicanju mni¢ ne zoperstavlja, pride
v dolotenem ¢&asu <o popolne Tazto-
pitve matenije. Pri micelarni strukturi ce-
luloze imamo opravka s sistemom, v ka-
terem se menjavajo kristaliniéna ureje-
na obmoé¢ja z mekristalini¢énimi — neure-
jenimi obmoé&ji. Pri breknenju prodira
voda v nekristaliniéna obmoéja, medtem
ko me more prodirati v kristalini¢na ob-
mo&ja. In ravno tu je iskati vzrok, da ne
more priti do popolne rraztopitve celuloze.

Sile, ki veZzejo celulozne molekule
kristalfe, so v ravnotezjm s termodi-

namiéno pogojenim »pritiskom brekme-
njac. Tega lahko izratunamo iz proste
entalpije G po formuli

——AG =ip- N
_ 4G AH-—T4S
S T B 1%

pri cemer je V specificni volumen sred-
stva breknenja. Pritisk breknenja lahko
pri napredujotem breknenju povzroci po-
miSenje stranskih in itwdi glavnih valenc-
nih vezi. To lahko vidimo, &e opazujemo
pod mikroskopom breknenje vlakma, bo-
disi z vodo ali pa drugimi moénejs$imi
sredstvi za brekmenje, kar je lepo prika-
zal v svojih delih prof. Jayme. Napredu-
jo€e breknenje, ako je AG dovolj nega-
tiven, vodi do raztrganja vlakna in na ta
nacin do zrahljanja struture vlakna. Ko
opazujemo breknenje vlakna pod mikro-
skopom vidimo, da je na posameznih me-
stih mo¢no nabreknilo. Ta mesta pred-
stavljajo nekristalitna mesta v strukituri
vlakna, medtem ko so mesta med mna-
brekninami urejena oziroma kristalitna in
v katera sredstvo breknenja mi moglo pro-
dreti. Posledica brekmenja je ne samo
zrahljanje strukture vlakna, ampak vlak-
no direktno s»razZenec, zaradi Gesar po-
speSuje ozir. olajsava breknenje mletje
samo kot tako. Brekmenje je reversibel
proces, vendar vlakna ne oddajo vse vo-
de, ki so jo sprejela pri breknenju. Brek-
nenje poteka pri nizji temperaturi hi-
treje.

Kinetika breknenja samega je zelo ma-
lo raziskana. Vsekakor je pronicanje vo-
de v notranjost vlakna pogojena z nje-
govo kapilarno strukituro. Hitrost difun-
diranja vode v notranjost vlakma pa je
odvisna od razlike v koncentraciji 4 C ter
je potemtakem prav razlika koncentra-
cije v in izven vlaken tista gonilna sila,
ki je odgovorna za vecjo ali mamjSo hi-
trost difundiranja vode v motramjost vla-
ken. Ker je celuloza kemi¢no poliglukosid
in zgrajena iz velikega Stevila linearnih
makromolekul z zelo velikim Btevilom hi-
droksilnih skupin, zato je sposobna ve-
zati-velike koli¢ine vode.

Breknenje celuloze ima velik pomen
pri mletju celuloze. Celuloza. ki ‘je pred-
hodno do doloc¢ene stopnje breknena, se
mnogo laze in hitreje melje. Zato ima v
tem oziru neposuSena celuloza prednost
pred posuSeno.

3. »Celuloza visokega dobitka
in njena predelavac
(Prof. dr. inz. Wultsch)

Vedno bolj rastoée potrebe industrije
papirja, visoke cene lesa, pare in kemi-
kalij silijo industrijo celuloze, da iS¢e
nove postopke za razklop lesa. ki omogo-
¢ajo predvsem vedji izkonistek lesa oly isto-
céasnem znizanju drugih proizvodnih stro-
Skov. Velike zaloge lesa listaveev v pri-
merjavi z lesom iglavcev silijo industrijo
celuloze in papirja k predelavi teh vlak-
nin ozir. k nadome3tanju dela dolgovlak-
natih céluloz 's kratkovlaknato celulozo
listavcev. Novi postopki proizvodnje ce-
luloze visokega dobitka vsekakor wmo-
gotajo proizvesti celulozo iz listaveev z
mehanitnimi lastnostmi, ki so zelo blizu
celulozi iglaveev in s tem omogodajo upo-
rabo te celuloze pri wvrsti papirjev, pri
katerih je bila mporaba celuloze iglavcev
nenadomestljiva. Zlasti mekatere tovamme
celuloze, ki proizvajajajo mebeljeno celu-
lozo za Gasopisni papir, 50 presle na pro-
izvodnjo celuloze wvisokega dobitka, pri
cemer so povecale izkoristek lesa od 47
do 49 % pri normalni celulozi ma 65—70 %
pri celulozi visokega dobitka,

[zkoristek lesa oziroma dobitek celulo-
ze je wodvisen predvsem od koli¢ine iz-
topljenega lignina in wazgradnje hemi-
celuloz. Cim vi¥ja je temperatura, pri
kateri vidimo razklop lesa, ¢im daljsi je
Cas, pri katerem razklop poteka, v tem
vec¢ji meri hidrolizirajo hemiceluloze.

Glede ma 'to razumemo pod pojmom ce-
luloze visokega dobitka produkt, ki vse-
buje poleg celuloznih vlaken Se znatno
koli¢ino neceluloznih snovi, torej lignina
in hemiceluloz, ki se nahajajo v vlaknih
ali pa te obdajajo. Visji dobitek celuloze
ima torej za posledico, uteznostno gleda-
no, zmamjSanje Stevila vlaken glede ma
celulozo normalnega dobitka.

Dobitek celuloze je odvisen od stopnje
hidrolize lignina oziroma ligninsulfonske
kisline ter hemiceluloz, kar je tudi raz-
vidno iz diagrama §t. 10 (po Loschbrandtu).

Po gornjem diagramu raste z iztaplja-
njem lignina tudi kolitna hemiceluloz, ki
gredo po hidrolitski poti v raztopino. Ako
hotemo zelo daljnosezno odstraniti lig-
nin, tedaj pride do njegove kondenzacije,
s Gimer postane zopet netopen in kuhalna
kislina povzro¢i razgradnjo celuloze sa-
me. Zaradi tega moramo ohraniti pri ce-

luloznih vlaknih vedno neko dolo¢eno
koli¢ino lignina, ée hotemo, da bo taksna
celuloza uporabma. Pri celulozi visokega
dobitka ostane pri vlaknih torej znatno
vecja kolidina lignina, istoCasno z njo pa
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tudi ve¢ja koli¢ina, hemiceluloz. Da je to
mogoce doseéi, je potrebno predvsem po-
skrbeti za ¢im boljSe sulfoniranje lignina,
kar pa je zopet mogofe samo tedaj, ¢e
imamo €¢im boljSo impregnacijo lesa, Ta
Je torej prvi pogoj za hitrej8i in tudi
enakomernejsi razklop. Da je mogoée do-
seCi dobro impregnacijo, je potrebna ena-
komernost lesnega sekanca. Neenakomer-
nost sekanca glede ma velikost, strukiuro
in gostoto, razlika v gostoti lesa v jedru
in na obodu itd. povzro¢a meenakomer-
nost v hitrosti in stopnji impregnacije.
Za tim boljSo impregnacijo je potrebno
da so delci lesnega sekanca majhni in
predvsem tanki. Razli¢na velikost istih
in njihova razliéna debelina imata za
posledico razlimo hitrost in stopnjo im-
pregnacije. Glede ma to prinasa uporaba
sodobnih sekalnih strojev, kot je bob-
nasti sekalni stroj tipa Soderhamns
velike prednosti « pripravi lesnega se-
kamca v primerjavi s konvenciomalnimi
sekalnimi stroji. ki povzrocajo poleg
neenakomernega sekamja tudi znatne po-
skodbe koncev lesnih delcev, zlasti, ¢e
sekalni nozi miso dovolj wostri.

Impregnacija lesnih delcev poteka v
dveh fazah in sicer kot absorpcija s tem.
da prodira kislina v lesne kapilare, bodisi
zaradi adhezije ali pa zaradi razlike v pri-
tisku ter kot difuzija s tem, da se izvrsi
izmenjava ionov skozi staniéne stene za-
radi razlike v mjihovi koncentraciji v in
izven staniénih sten. Difuzija poteka
mnogo pocasneje kot absorpeija dn isti
sledi. Piri uporabi z vodo prepojenega le-
sa poteka pred absorpeijo. Oba procesa
potekata pri razliéno gostem lesu razlic-
no hitro, zaradi ¢esar izhaja 7e iz narave
lesa samega, da sta hitrost in stopnja im-
pregnacije vedno razli¢ni.

Poleg neenakomerne strukture vpliva
zrak, ki se nahaja v lesnih kapilarah
negativno na hitrost impregnacije. Z raz-
litnimi postopki kot so -evakuiranje ku-
halnika, parjenje lesnega sekanca v ku-
halniku pred pri¢etkom kuhanja, zapo-
redno dviganje in znizavanje pritiska, do-
sezemo poboljSanje impregnacije. Nadalj-
nji faktor, ki vpliva na impregnacijo, je
temperatura kuhalne kisline. Z rastoco
temperaturo raste tudi hitrost impregna-
cije. Kislina prodira hitreje v les kot lu-
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gi, pri Cemer je vzrok za potasnejSo im-

pregnacijo lesa z lugi v breknenju, ki ga
lugi povzrotajo v stani¢énih stenah. Pri

razklopu lesa z bisulfiti je vrstni red di-
fuzije SO: — H.O — CaO.

Pri proizvodnji celuloze wisokega do-
bitka je wvaino predvsem aznizanje tem-
perature, pri kateri virsimo razklop in sta-
biliziranje hemiceluloz. ZniZanje tempe-
rature razklopa ima za posledico verti-
kalno premakmnifev krivulje delignifika-
cije, kar je razvidno iz diagrama $t. 11 (po
Giertzu).

Vedji dobitek celuloze v odvisnosti od
pri wlaknih preostalega lignina ima tudi
za posledico vegji odstotek pri vlaknih
preostalh hemiceluloz.

Stabiliziranje hemiceluloz je odyisno
predvsem od pH pri impregnaciji in v ¢a-
su makuhavanja. Optimum dosezemo pri
pH med 6 in 8. Glede na to prinese dvo-
stopno kuhanje s prvo stopnjo v alkal-
nem obmo¢ju znatne prednosti pri dobit-
ku celuloze. Predvsem lahko to dosezemo
pri dvostopnem kuhanju =z Na-bazo.
Predhodna impregnacija lesnega sekanca
za Ca O in nalto naslednje konvencionalno
kuhanje z raztopino Ca-bisulfita ima za
posledico 4—5 % povecanje dobitka celu-
loze.

Pri proiavodnji celuloze visokega do-
bitka je zelo wvazen dobitek celuloze, ki
se lahko razvlakni. Po Giertzu je ta za
neko stopnjo razklopa dolofen s totko
razvlaknenja, pri kateri zna%a nerazvlak-
ne;ﬂ ostanek, preraCunan na les, najvec
1 9%.

Pri hitrih kuhanjih je ta todka pri do-
bitku 489, pri normalni sulfitni celulozi
pa med 52 in 55%. Kot je razvidno iz
diagrama, se ta totka z niZjo temperaturo
razklopa pomakne proti viSjemu dobitku,
za kar je treba iskati vzrok v tem. da
vsebujejo celuloze, ki so proizvedene pri
visokih temperaturah razklopa, znaten ‘del
nerazklopljenih skupkov vlaken poleg
moc¢no razklopljenih vlaken.

Vodikovi ioni so pri kislem razklopu
lesa nujno potrebni za hidrolizo Tignin-
sulfonske kisline, na drugi strani pa ka-
talizirajo kodenzacijo lignina. Pri iska-
nju poti, kako wvoditi proces, ki bo imel
manjsiwpliv na kondenzacijo lignina, pri-
demo do bisulfitnega procesa, pri ¢emer
pa zaradi topne baze zmanjSamo kislost
kuhalne kisline in wvodimo razklop lesa
pri vidji temperaturi. Raklop lahko vo-
dimo prakltiéno pri vsaki pH vrednosti
kuhalne kisline. Zaradi niZje koncentra-
cifje H-ionov potekajo vsi hidrolitski pro-
cesi pocasneje, kar omogoa razklop pri
vidji temperaturi. Pri uporabi mpr. Na-
baze pri pH 4—5. kjer imamo ves pri-
sotni SO. prakti¢no v obliki Na-bisulfita,
dobimo vi§ji dobitek celuloze prav zaradi
vecje vsebine hemiceluloz, ki se v manj-
8 meri hidrolizirajo. Da pa kompenzira-
mo hitrost hidrolize ligninsulfonske kisli-
ne, ki poteka npr. pri temperaturi 135° C.
in pogojih visjega pH zelo po¢asi, zato
dvignemo temperaturo razklopa ma 160° C.
Ugodni pogoji za proizvodnjo celuloze vi-
sokega dobitka z uporabo topnih baz so
torej na dlani. Se holj§e rezultate je moz-
no dose¢ z uporabo kuhalne kisline, ki
vsebuje Na:SO; n Na HSOs. Z uporabo
taksne kuhalne kisline je hitrost razklopa
tako pocasna, da lahko kuhamo pri tem-
peraturi med 180—200°C. Pri tem pa po-
raste poraba zvepla zaradi stranskih re-
akeij med bisulfitom in ogljikovimi hi-
diratj tako, da znaSa mpr. poraba Zvepla
pri dobitku celuloze 609 pri bisulfitnem
razklopu 60kg/1t zraéno suhe celuloze,
pri razklopu bisulfit- sulfit pa 90 kg/1 to-
no. Po Giertzu je odnos porabe Zvepla v
odvisnosti od dobitka celuloze razviden
iz naslednjega diagrama:

DIsulfit - sulfit
170°C
w 12
J
e
=
\ 10
) 165°
R _
X
b
Q —~
B o o

i e

70 60 50
Rarmerfe med porabo$0:
n dobitkom celuloze po
bierfzu pri proiz.celuloxe
visokega dobitka pri bisul=

frtnem  razklopu

St12

Uporaba Mg kot baze daje prav tako
pri dolo¢enih kuhalnih pogojih kakovost-
no celulozo z visokim dobitkom, vendar
ob nekoliko vedéji porabi SO. kot pri ku-
hanju z Na-bisulfitom.

(Nadaljevanje prihodnji¢)
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Porocilo o nesrecah in bolezninah

KOLICEVO, JANUARJA —
V leto 1965 smo se podali z misli-
Jo, da izkoristimo vse moZnosti
za ¢im vedjo izkoriS¢enost proiz-
vodnih strojev. Pri tem smo se
zavedali, da obstajajo tudi velje
moznosti za poskodbe pri delu. Za
ublazitev teh moZmnosti je komisi-
Ja za HTYV pri delu v svojem pla-
nu predvidila nekatere izboljSave
In ukrepe v proizvodnih obratih.
Ta plan nismo v celoti uresniéili
In smo nereSene probleme vnesli
v plan za leto$nje leto.

Komisija za HTV je imela seje
med letom po potrebi in sicer tri.

odkomisije so napravile pregle-

¢ po svoji dolZnosti in dale po-
rocila o stanju varstva pri delu,
0 samnitarnih prostorih, prometu,
Pozarni varnosti itd. V letu 1965
sta bila izdelana in s strani sa-
moupravnih organov sprejeta dva
Pravilnika in sicer pravilnik o
notranjem prometu in pravilnik
0 uporabi ter ravnanju z Zerjavi,

Skripei in  motornimi dvigali.

Mesec 1961
Januar . 4.86
Februar 3,75
Maree 3,92
A[pri[ 3.84
Maj . 3,42
Junij 3,80
Julij . . 2,59
Avgust . 2,66
September 3,53
Oktober 4,04
November 3,02
December . . 2,92
Poprecni 0/ . 3,52

Iz tabele je razvidno, da so bo-
eznine wumirjene oz. v rahlem
upadanju, in so pod republiikim
popre¢jem. Zadovoljni bomo, da
llh obdrzimo na takem popreéju,
ceravno zelimo, da bi bilo bolez-
nin Se manj, 0z nié.

Z zdravstvenimi uslugami ambu-
lante, ki jo imamo skupno s to-
varno Induplati Jarge, smo v
glavnem zadovoljni. Pripominja-
mo, da bi bilo lahko veé preven-
tivnega dela v sami proizvodnji,
kar bi pripomoglo k e boljgim

Stevilo nesreé pri delu .
Na 100 zaposlenih

Najprimernejsa  primerjava z
rugimi podjetji je izratunavanje
resnosti in pogostnosti na oprav-
lene ure. V tej primerjavi ni niti
nujno, da so podjetja iz iste
stroke.

V letu 1961 je bila pogosinost
27,7, resnost pa 428,

v letu 1962 je bila
47,2, resnost pa 533,
_ v letu 1963 je bila
52,4, resnost pa 433,
__V letu 1964 je bila
33,4, resnost pa 602,

v letu 1965 je bila
18,1, resnost pa 574.

pogostnost
pogostnost
pogostnost
pogostnost
_ Stevilo izgubljenih delovnih dni
in koliko teh dni pride na eno

nesre¢o v zadnjih petih letih, nam
povedo naslednji podatki:

za leto 1965

Kljub predpisom, navodilom in
priporoc¢ilom, Se vedno ugotavlja-
mo, da se ti zaradi malomarnosti
in nezainteresiranosti dolo¢enega
Stevila delaveev ne izvajajo v
celoti.

Zdravstveno stanje zaposlenih
delavcev in delavk je razmeroma
dobro in se je v primerjavi s
prejsnjim letom nekoliko izbolj-
salo. K temu stanju so prispevali
razni preventivni ukrepi (ceplje-
nje proti gripi, obéasno fluoro-
grafiranje, preventivni pregledi
itd.), katerim posveéamo precej
pozornosti. Kljub raznim preven-
tivnim ukrepom so nekaterj ¢élani
kolektiva Se tako primitivni, da
se tem ukrepom izogibajo in mor-
da ne vedo, da $kodujejo le sebi.
V letoSnjem letu so umrli trije
¢lani kolektiva. Vzrok v dveh pri-
merih je bila kap, v enem prime-
ru pa utopitev.

Spodnja tabela nam prikazuje
]()dsltotek boleznin v =zadnjih 5
etih.

1962 1963 1964 1365
340 465 327 2,62
2,64 404 355 297
504 315 365 324
477 284 296 . 315
B G2 n 20 Beos]
353 384 274 267
309 296 330 304
556 #3035 ©3,04 3,18
5088 Py, SRiRmRl 3oy
2805 247 s yd tEEy
320 205 544 3,60
563 356 3,62 3,02
SaoEEa oERENT o7.es 2.09

delovnim pogojem in poznavanju
problemov.

Nesre¢e pri delu so problem v
vsakem primeru, pa naj jih bo
veliko ali malo. Pri nesrecah Se
vedno ugotavljamo preveé osebne
nepazljivosti. Delavee, ki se po-
nesre¢i, v nobenem primeru noce
biti krivec mesrece. Krivdo vali
vedno na drugo osebo, ker v na-
sprotnem primeru ne bi dobil
100 /s nadomestila.

Nesrece v zadnjih petih letih,
oz. na 100 zaposlenih delavcev:

1961 1962 1963 1364 1965
50 60 50 47 26
G1O10:65 © 750" 46,35 3,48

v letu 1961 je bilo izgubljeno
576 dni, na eno nesre¢o 19 dni,

v letu 1962 je bilo izgubljeno
8§34 dni, na eno nesreco 14 dni,

v letu 1963 je bilo izgubljenih
668 dni, na eno nesreéo 13 dni,

v letu 1964 je bilo izgubljenih
859 dni, na eno nesrec¢o 18 dni,

v letu 1965 je bilo izgubljenih
824 dni, na eno nesre¢o 31 dni.

Vzroki nesre¢ pri delu v letu
1965 so bili taki:

osebni faktor je bil kriv v 12.
primerih,

faktor delovnega okolja v 6
primerih,

faktor organizacije dela v 6
primerih,

poskodbe po drugi osebi v 2
primerih.

Zaradi

pomanjkanja prostorov skladi§¢enje papirnih odpadkov na

prostem

Poskodbe pri delu pa so bile
taksne:

udarcev in zlomov . 8
urezov A 4
udarcev in izvinov . 2
odrgnins indshs oy nife A M 1]
opeklin 1

Nesreée na poti na delo ali z
dela so za podjetje poseben pro-
blem. Pos]elfice teh nesret so bol-
niski izostanki in 1009/ nadome-
stila do 30 dni. Za zmanjSanje
Stevila teh nesre¢ podjetje nima
druge mozZnosti, kot da voznike
opozarja na varno voznjo.

Nesrece na poti pa so se gibale
v 5 letih kot sledi:

1961 je bilo 11 nesre¢ in izgub-
ljeno 198 dni,
1962 je bilo
ljeno 193 dni,

14 nesreé¢ in izgub-

. ~ 4

Viden napredek — paletizacija. V zadnjem ¢asu ni interes za pale-
tizacijo samo v naSem podjetju, temved tudi pri dobaviteljih

Po starosti ponesreéencev (sku-
paj nesrece pri delu z nesrecami
na poti) dobimo naslednji pre-
gled:

do 20 let starih se je ponesre-
¢ilo 9 delavceyv,

od 21. do 25. leta se je ponesre-
¢ilo 6 delavcev,

od 26. do 30. leta se je ponesre-
¢ilo 8 delavcev,

od 31. do 35. leta se je ponesre-
cilo 5 delaveev,

od 36. do 40. leta so se ponesre-
¢ili 3 delavei.

od 41. do 50. leta so se pone-
srecili 3 delavei,

nad 50 let stari so se ponesre-
¢ili 3 delavei.

Rekapitulacija stroskov

1. tehniéna zaS¢ita:

1965 je bilo 9 nesre¢ in izgub-
ljeno 228 dni,

1964 je bilo 12 nesreé¢ in izgub-
ljeno 195 dni,

1965 je bilo 11 nesred in izgub-
ljeno 218 dni.

Za letodnje leto je bilo planira-
no za izboljSanje HTV 26,500.000
dinarjev. Dejansko pa se je po-
rabilo:

stroskov din

za tehni¢éno zaScito 26,443.172
za higiensko za$éito 54,896.510
za osebno zaséito 6,230.000
za okrepéila
in rekreacijo 18,216.200
skupaj 85,785.882
din

zaj¢itne naprave in popravila

ter vzdrzevanje za3¢it. . . .

6,188.874

odstranitev transmisij in nado-

mestilo varnejsih pogonov

skupno .
2. higienska za3é&ita:

izdelava garderobe za dodelavo,

. 20,254.298
26,443.172

1,105.728

vzdrZzevanje sanitarnih prosto-
rov, obnova stekel, gumiza-

vesiyratertd. e

preventivni pregledi “in c.epl.jc-

nje

beljenje pro.storo‘.r, .oére.\'a.njn"

4 B

odsesevalna naprava za Zago-

vino

asfaltiranje dvoris¢ in s tem

1,359.024
2,566.760
1.765.000
1,800.000

ustvarjeni bolj$i pogoji dela

in snage

odprava fizié.ne'ga.de.la.pr.i raz-
kladanju premoga z mehani-

zacijo
skupno .

. osebna za&¢ita:

‘ol

5,500.000

- 21,300.000
34,896.510

zas¢itne obleke, obuvala, roka-

vice itd.

4. okrepdila:
mleko

dotacija za tc.npl-i O.bl‘(.)k.. vzdrze-
in popravila
elektrika, drva, voda itd. .

vanje

6,230.000

667.200

menze,
9.250.000

prispevek delavecem za rekrea-

cijo

dotacija pocitniskim domovom

skupno .

Tu so v grobem prikazani stro-
5ki, oziroma dajatve, ki so posred-
no ali neposredno vplivali na
zboljsane pogoje dela ali pa na
varnej$e delo. Doloceni del sred-
stev smo namenili za rekreacijo
in za zboljSanje pogojev za do-
pust. Vprasanje pa je, kako so
posamezniki porabili ta sredstva,
ali so sluzila namenu, za katera
so jim bila dana. Prav gotovo ve-

7,500.000
799.000

18,216.200

likemu Stevilu ne. Dejstvo je, da
so bila sredstva, ki smo jih pora-
bili, velika in v obojestransko ko-
rist. Torej v lanskem letu smo na
vsakega zaposlenega porabili 114
tiso¢ 841 dinarjev, v letu 1964 pa
50.117 dinarjev.

Snaga v podjetju ni na zavid-
ljivem mestu zaradi malomarnosti
posameznikov, ki nimajo c¢uta za
red in odgovornost. Pri tem so

soudelezeni fudi predstojniki po-
sameznih oddelkov, ki vse premalo
skrbijo za red in snmago. V tem
letu se je pokazal tudi problem
pri vzdrzevanju sanitarnih naprav.
Na te naprave pazijo koristniki
zelo slabo. Zaradi kompliciranih
predpisov, se materialna odgovor-
nost ne izvaja tako, kot bi se mo-
rala. Upamo, da bomo v letu 1966
le ublazili vse nepravilnosti, ki so
se dogajale.

Za delavce, ki nimajo moZnosti
prehrane v lastnem gospodinjstvu,
je ta zagotovljena v tovarniski
restavraciji, kjer se kuhajo dnevni

obroki in topla malica. Hrana je
razmeroma poceni in kaloriéno
zadovoljiva. Kapaciteta restavra-

cije ustreza sedanjim trenutnim
potrebam. Restavracija ima v to-
varni svoj bife, kjer si delavci
lahko kupijo mrzlo malico.

Pitna voda je bila bakteriolosko
pregledana v letu 1965 dvakrat.
Prvi pregled je pokazal, da je
voda bakteriolosko oporecna, dru-
gi pregled pa, da je neoporecna.
Torej je voda zdrava in pitna.

O prevozu z dela in na delo
le toliko, da je ta organiziran le
za delavee iz oddaljene moravike
doline in Crnega grabna. Za pre-
voz placajo delavei sami po 600
dinarjev, ostale stroske v zvezi s
prevozom pa krije podjetje.

Za oddih in rekreacijo se ¢lani
kolektiva posluzujejo nadih poéit-
niskih domov. V ¢asu glavne se-
zone so vsa mesta v Fiesi, Izoli
in na Veliki planini polno zase-
dena. Vidina regresa, ki ga dobijo
dlani kolektiva od podjetja, jim
omogodi prijetno bivanje v pocit-
niskih domovih.

Za pozarno varnost v podjetju
skrbi poklieni gasilec in prosto-
voljna gasilska éeta. Vendar bi se
upal trditi, da na tem podrocju
stagniramo, ¢e ne celo nazaduje-
mo. Pred leti je bilo delo gasilcev
mnogo aktivneje, tako po Stevilu
predavanj in po Stevilu praktic-
nih vaj.

Kot sem Ze v porofilu omenil,
smo na podroc¢ju varstva pri delu
dosegli }fepe uspehe. S Stevilom
nesre¢ smo lahko zadovoljni, ker
so v upadanju. Resnost nesre¢ pa
je Se mnogo prevelika, saj pride
na eno nesreco izgubljenih 31 dni.
Tako visoko resnost pa so povzro-
¢ili S. Kocar z 81 bolniskimi dne-
vi, Pavel Ferenéek s 125 dnevi (in
je Se v stalezu) in Janez Klopéié
IT s 96 dnevi. Ti trije so bili naj-
tezji ponesrecenci v preteklem
letu.

To pomeni, da ne smemo paziti
samo na za$c¢ito in zaf¢itna sred-
stva, temveé¢ tudi na nadin dela,
na delovno okolico in na samo
organizacijo dela. Vsak predstoj-
nik pa se mora zavedati, da je na
svojem delovnem mestu tudi var-
nostni delavec. Ko se bodo vsi za-
vedali, da skrb in varnost za de-
lavea spada v njihovo dolZznost,
tedaj bo viden uspeh na podroéju
varnosti pri delu.

V letu 1966 — delajmo varno!

Hek

Tecaj
o prvi pomoci

VEVCE, JANUARJA — Ceprav
je higiensko-tehni¢na zas¢ita v
obratu zadovoljivo organizirana,
se Se vedno dogajajo primeri, ko
pri obratnih nezgodah ponesrecen-
cem ni dovolj hitro nudena prva
pomo¢. Posebno je to tezavno na
popoldanski in noéni izmeni, ko
ni v podjetju niti zdravnika niti
bolnicarke. Prav bi bilo, da bi bil
na vsaki izmeni in v vsakem od-
delku prisoten nekdo, ki bi se s
sitnacijo ob obratni nezgodi znal
takoj spoprijeti in ukreniti vse
potrebno, da bi bil ponesrecenec
pravilno oskrbljen,

V ta namen sta organizirana
dva tefaja prve pomoéi, od ka-
terih Ze eden poteka. Na vsakem
teCaju bo po 15 udelezencev in to
po eden iz vsakega oddelka in iz-
mene. Na tecaju predavajo nasSi
zdravstveni delavei, ki bodo se-
znanili tecajnike z vsemi osnova-
mi pravilnega ravnanja ob ne-
zgodah.

Koristnosti teh te¢ajev ni treba
posebej poudarjati, zato upamo in
zelimo vsem tecajnikom prijetno
sodelovanje.
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Evropsko ir

YEVCE, JANUARJA — Iz knji-
ge FAO sEuropean timber trends
and prospects< 1964 navajamo na-

slednjo tabelo o proizvodnji, trgo-
vini in potro$nji lesovine in celu-
loze v Evropi:

Milijoni ton Spremembe v odstotkih
1935—38 1949—51  1950—61 1949—51 1959—61 1959—61
193538 1949—51 1935—38
Proizvodnja . . 10,38 9,71 16.88 6 .74t o 63
UYO0Z & 2ps 3,18 3.18 6.03 (1 P i
izvoz . 4,63 3,78 562 —18 149 - 21
Ocenjena
potrosnja 8,65 9,11 17:29 s la O L= 00 i1 04,
bruto trgov. 1,45 0,608 =—() 44
eksport kot %
proizvodnje . 45 39 33
import kot %
proizvodnje . 36 35 35

Gornje 3tevilke nam povedo:

1. da se je potro$nja vlaknin v
letih 1959—61 povecala nekako za
909/ v primeru s potrosnjo vlak-
nin pred vojno in v prvih letih
po vojni;

2. da se je evropska proizvod-
nja vlaknin povecala le za slabi
dve tretjini proti predvojnemu
nivojus H

3. da se je zato uvoz vlaknin
v Evropi povecal za 90 %, med-
tem ko se je izvoz povecal le za
21'0/p proti predvojnemu.

Dalje nam zgornje Stevilke po-
vedo: :

1. da se je v razdobju 1950—60
izvoz povecal za 49 %, Ceprav se

1. Svedska
celoten izvoz 1. 1962 .
od tega v Evropo .
izven Evrope
2. Finska
celoten izvoz 1. 1962 .
od tega v Evropo .
izven Evrope
5. Norveska
celoten izvoz 1. 1962
od tega v Evropo .
izven Evrope .
4. Avstrija
celoten izvoz 1. 1962 .
od tega v Evropo . .
izven. Evrope 1. v .
. ZDA

celoten izvoz 1. 1962 .

Vit

od tega v Severno Ameriko . .

izven Severne Amerike .

6. Kanada
celoten izvoz 1.1962 . .

od tega v Severno Ameriko .

izven Severne Amerike .
7. Sovjetska zveza
celoten izvoz 1. 1962 .
od tega v Evropo .
izven:Evrope .55 .

Izvoz celuloze je torej v glav-
nem kanaliziran na bliZznje regio-
ne. Tako evropski izvozniki izva-
zajo v glavnem v evropske drza-
ve, Kanada pa v ZDA. Le ZDA
imajo svoj izvoz usmerjen izven
svojega kontinenta. Ce si torej
ogledamo glavne izvoznike na
evropskem trgu v letn 1962, nasto-
pajo ti z naslednjimi koli¢inami
v evropskem uvozu:

Ton
Svedska 4 poe 2,440.000
Binska-~ A 8L 04 L] 135352000
Norveska . . 720.000

je v istem ¢asu proizvodnja pove-
cala za 74%. To je izredno po-
membna ugotovitev, ki nam pona-
zarja, da se v izvoznih drzavah
vse ve¢ vlaknin potrosi v drzavi,
kjer se proizvedejo oziroma da
se izvoz vse bolj preusmerja na
finalne izdelke;

2. da se je povecana potrodnja
vlaknin pokrivala s poveéanim
uvozom, ki je procentualno so-
vpadal s povecano potro3njo;

5. da je Evropa postala od neto
izvoznika vlaknin neto uvoznik
vlaknin.

Da nam bo trziiée celuloze jas-
nejse, si oglejmo glavne izvoznike
celuloze v svetu. Ti so:

Ton %/
... 2,841.000

.. 2,440.000
il 401.000 14

i
al
oL
S

o

2

i 152.000
e 152.000

1,076.000
50.000
. 1.026.000 95

2,762.000
- 2,177.000
. 585.000 21

; 267.000
. 225.000
42.000 15

Skandinavske drzave skupaj to-
rej 4.492.000 ton ali 77 %.

Ton
ZDA IR 2 553,000
Kanada .. &an aye.sis 562000
Sovjetska zveza . . 225.000
Aysirifate o0 = aies s 50000

Severna Amerika skupaj 915.000
ton ali 16 %.

Oglejmo si Se izvoz celuloze iz
Evrope v zadnjem desetletju:

Od gozda do papirja je Se dolga pot. Na sliki: Spravilo lesa pozimi
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luloze

v 000 tonah

Leto Leto
194951 1959—61

V Evropo . : . 2.881 4.774 ali 859/
Sovjetsko zvezo 16 S0
V Severno Ameriko . 479 320
V Latinsko Ameriko 296 211
WeiAdrike . 8 4
NV eAzito- ¥ 59 118
Na Pacifik Ldae 45 76
Skupaj - 5.782 5.623

In uvoz v Evropo:

JzeEyropesssa"_. 2.895 4.869 ali 81,
Iz Sovjetske zveze 41 215
Iz Severne Amerike . 247 863
Iz Latinske Amerike — e
Iz Afrilagite il e - 72
{aefiay (D R e e 7 i =5 et
Iz Pacifika - ey - 3 1
Skupaj . .. 3.184 6.050

Vidimo torej, da je bila vsa po-
vojna ekspanzija izvoza celuloze
vodilnih evropskih izvoznic pogo-
jena z medevropsko trgovino,

Izvoz Evrope na izvenevropska
podro¢ja je v zadnjem desetletju
celo upadel za 52.000 ton, medtem
ko je celoten izvoz narastel za
1841 ton.

Evropski uvoz celuloze je v
zadnjem desetletju narasel za 2,85
milijona ton, od tega je odpadlo
za %*/s na evropske izvore, tretja
tretjina pa je prila iz drugih
podroé¢ij. Najvecji delez. okoli
70% od tega. je prislo iz Sev.
Amerike. Uvoz celuloze iz Sev.
Amerike se je v zadnjem desetlet-
ju skoraj pocetvoril.

Zgornji podatki nam dokazuje-
jo, da je proizvodnja papirja in
s tem potrosnja celuloze v deset-
letju 1950—1960 izredno hitro na-
rastala, skandinavske drzave so
zato v drugi polovici desetletja
obéutno povecale proizvodnjo ce-
luloze, da bi zadrzale evropsko
trzisée. Pri tem pa se je proizvod-
nja celuloze v Skandinaviji zaradi
pomembnih koliéin ameriske ce-
luloze morala.od ¢asa do casa celo
umetno znizevati zaradi neurav-
notezene ponudbe. Ker drZijo
skandinavske drzave v rokah
okoli 759, evropskega uvoza ce-
luloze, so menili in Se danes me-

nijo, da morajo voditi evropsko
trzidde in se morajo drugi ponud-
niki pod njihovim vodstvom gi-
bati na tem trziscu.

To so drugi izvozniki tudi mo-
rali storiti. V zadnjem ¢asu pa Se
bolj nasprotujejo takSnemu vode-
nju evropskega trzisca.

Predvsem Americ¢ani trdijo, da
bi bilo potrebno, da se tudi celu-
loza uvede na blagovne borze, kot
to velja za nekatere druge suro-
vine, na primer za bombaz, Zito,
kovine itd. To zahtevo utemelju-
jejo s tem. da danes proizvodnja
celuloze ni ve¢ omejena samo na

wos va,

kaos v cenah. Ker pa je nasprotje
interesov premocno, je potrebno
priceti razmisljati, kako na dru-
gacen, ustreznej$i nacéin organizi-
rati mednarodno trzis¢e celuloze.
Temu pa naj bi ustrezalo borzno
kotiranje  celuloze. Dosedanja
praksa fiksnih kvartalnih cen m
omejitve proizvodnje ni mogla za-
gotoviti stabilnih cen celuloze, niti
ni omogocila stabilizacije trziSéa
finalnih proizvodov.

Skandinavei se zavedajo, da s
samim mehanizmom distribucije
celuloze ne morejo racunati na
dolgoro¢ne solidne pozicije na
evropskem trzis¢éu, z direktnim
povezovanjem z evropsko prede-
lovalno industrijo, zato Zelijo vse
bolj uévrstiti svoje pozicije. Inte-
res slednje pa je isti, zagotoviti
si nabavo celuloze po stabilnejsih
nabavnih cenah, ki ne bodo pod
vplivom izredno modnega nihanja
cen, kakrino je bilo tipi¢no za to
trzisce vsa zadnja leta.

Zato danes prakticno ni veé

tovarne celuloze, ki bi ne bila in-

skandinavske drzave, kot je bila
do zadnje vojne. Druge drzave —
proizvajalke z neomejenimi zalo-
gami lesa, so stopile na trzisce.
Tako je postala celuloza medna-
rodna surovina. Prav zato postav-
ljajo vpraSanje, ali tradicionalni
sistem trzii¢a, kot danes obstaja,
Se ima svoj smisel. Zadnja in ne-
pricakovana zniZzanja cen celulozi
so po njihovem dokazala, da da-
nas$nji trzni mehanizem ne more
vet zagotoviti pravilne distribu-
cije. Vodenje trzis¢a s strani skan-
dinavskih drzav se je’ prakticno
samo v sebi zru$ilo in prinasa le

tegrirana, in ki ne bi bila istocas-
no. in to vse bolj, tudi glavni po-
trosnik celuloze, ki jo proizvaja,

bodisi v pridruzenih podjetjih
bodisi v lastnem podjetju. To je
isto¢asno tudi naravna obramba
evropskih drZzav — potrosnikov
celuloze proti razvoju v skandi-
navskih drzavah. Ta proces se vse
bolj izraZa v splosni tendenci for-
miranja celih grupacij individu-
alnih ~proizvajalcev papirja, ki
dobiva do sedaj nepoznani obseg.
Tako se velika zahodnonemska

“podjetja zdruZujejo z belgijskimi

(Nadaljevane na 9. strani)
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»NASE DELO«
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Nesrece pri

MEDVODE, DECEMBRA — V mese-
cu septembru in oktobru 1965 se je v
nasi tovarni pripetilo Sest nesreé. Vse
nesrece so povzrocile v glavnem le
manjSe in srednje poSkodbe, Zanimi-
Vo pa je morda to, da so vse po-
Skodbe nastale na delovnih mestih v
tovarni. V tem ¢&asu se je zgodila
tudi ena mnesrefa na poti na delo,
vendar ni bila ustrezno pojasnjena
in dokumentirana ter zato ni bila
Priznana.

Veé pa je bilo primerov, ko po-
samezni ¢lani naSega Kolektiva pri-
Javijo po dolotenem postopku ne-
sreto pri delu po 14—30 dneh, Za te
Primere je postopek zelo oteikodéen,
Ker vefinoma nihée ni bil prisoten
Pri nesreéi, niti poikodovani ni pri-
Javil nesrefe neposrednemu vodji.
Menim, da je rok 48 ur za prijavo
nesreée dovolj dolg, celo za primere
PoSkedb v soboto in nedeljo. Bistveno
ZgreSeno pa je to, da poSkodovani
ne prijavi nesrete pri delu ali ma
Poti takoj neposrednemu izmenske-
mu vodji ali neposredno prisotnim
pri¢am. Zelo opazno pa je to, da so
Se od navedenih 6 nesreé¢ dogodile
med delavei priprave lesa kar Stiri.
Ne bi bilo pravilno, &e bi pri vzro-
kih nesrefe upoitevali samo enega,
Ker jih v veEini primerov nastopa
Vedno vef. Morda bi jih samo nekaj
Navedel. Pri nakladanju lesa je vect
nesreé, Vzroki so razli¢ni, vendar se
med seboj dopolnjujejo, Kot na pri-
mer: Pri noénem delu je nekomu pri
nakladanju lesa na prikolico stisnilo
DPrste na roki. Poleg osebnih faktorjey
Za nastanek poSkodbe v tem primeru
lahko navedemo 3e: slabo razsvetljen
lesni prostor, blatni in neravni pre-
hﬂdi, moker ali celo leden, oziroma
Snezen les. Tudi sam nadin menjave
delovnih izmen med tednom glede
varnosti pri delu ni posebno ustrezen,
Ce nek samski delavec, stanujoé Vv
samskem domu, pride z nofne izme-
ne, ne more imeti dovolj miru, da bi
Preko dneva nadoknadil spanje. K
temu pa e razpored dnevnih obro-
kov hrane. No&na izmena namre¢ ne
more dobiti tople malice, delavci-
samci pa so vezani na hrano v ob-
ratni oKrep&evalnici.

Stevilo nesreé pri delu pri nakla-
dalcih lesa je v zimskem &asu vedno
vetje. Med drugimi vzroki je morda
tudi tale, €eprav ni bil nikdar poseb-
No  poudarjen: neustrezna zas¢itna
Sredstva. Tu mislim predvsem na
deine plasée, ki zelo ovirajo delo,
boleg tega pa ne 5¢itijo dovolj pred
Padavinami. Morda se bo uporaba
PVC oblek pokazala kot bolj priklad-
na (vsaj za noge), da ne omenjam
Pﬂsebej Se to, da so cenejSe kot pla-
S¢i. V zimskem &asu bi bilo verjetno
Precej manj poSkodb na prstih nog,
€e bi naSe nakladalce in razkladalce
lahko opremili z gumijastimi 5kornji
? ustrezno jekleno kapico. Vsem pa
J¢ znano, da ¢evlji z jekleno kapico
V deZievnem — sneZnem obdobju ne

delu v PE Celuloza Medvode

sluZzijo dovolj dobro za za5¢ito nog
pred vlago.

Moram opozoriti tudi na sorazmer-
no slabo kvaliteto usnjenih rokavic
in rokavic z zakovicami. Vendar pa
menim, da bi lahko vsak posameznik
Zz ustrezno nego rokavic precej pri-
hranil pri nasih izdatkih. Tu mislim
predvsem na pravilno suSenje mokrih
rokavic in obfasno mazanje z mastjo.
Ta trditev delno velja tudi za Cevlje
z jekleno kapico.

V tem obdobju pa se je dogodila
tretja nesreda pri cepilnem stroju v
casu dveh let. Delovni pogoji pri tem
stroju so v dolofenem smislu res
zelo tezki. Mislim predvsem glede
vremenskih razmer v zimskem d¢asu.
Les je poledenel, podroéje stroja
prekrito s snegom, tehnitna zaScita
pa je teZko izvedljiva, predvsem za-
radi razli¢nih dolZin lesenih hlodov,
Vendar pa nam po3Skodbe prstov na
tem stroju narekujejo, da delovno
okolje stroja v mejah moZnosti ure-
dimo, Nesrefe so si sledile takole:

W Dne 3. 9, 1965 si je ob 9, uri z
nozem malega sekirostroja poSkodo-
val palec na roki tovari§ Ivan Podviz.
NoZe je prenaSal iz brusilnice, To-
vrstne nesrele bi se v glavnem lahko
odKlonile 2z wustreznim prenasalnim
zabojckom.

B TovariS Andrej Bohinc, sekalec
lesa v pripravi lesa, se je posSkodoval
dne 27. 9. 1965 ob 24. uri. Tedaj si je
pri obracanju jermenice drobilea po-
Skodoval prst desne roke. Pri tej
nesre¢i je posredovala tudi izrablje-
nost utorov na Kljufu in jermenici.

B Pri razkladanju lesa s kamiona
na lesnem prostoru je Kos lesa po-
Skodoval stopalo desne noge tovarifu
Osmanu Ifanoviéu. PoSkodba je na-
stala ob 16, uri dne 29, 9. 1965.

W V nedeljo, 10. 10. 1965 se je ob
enih po polnoé¢i poskodoval tov. JoZe
Ropret, pomoénik kuharja celuloze.
Pri vhodu v silos se mu je spodmak-
nila lestev in si je pri tem poSkodo-
val komolec roke, Verjetno je to ne-
sreto omogodila nepravilno namesce-
na lestev.

B Tovaris Nika Nasuf, nakladalec
lesa, se je poSkodoval dne 24. 10.
1965 ob 7,30. uri. Pri nakladanju lesa
na prikolico si je poSkodoval dlan
leve roke.

B Pri cepljenju lesa na cepilnem
stroju si je poSkodoval prste desne
roKe tov. Bedjo Dautovié, razkladalec
lesa na lesnem prostoru, Poskodba je
nastala zaradi tega, ker se je pri
cepljenju krajSega hloda spodmakni-
la podlaga. Pri tem delu pa se lahko
dogode tudi poSkodbe na nogah,

Na koncu pa S5e tole. Dolo&ila te-
meljnega zakona o delovnih razmer-
jih in temeljnega zakona o varstvu
pri delu zelo precizno doloéajo od-
nose o odgovornostih posameznika in
neposredno nadrejenih (izmenski vod-
je, vodje oddelkov) glede varstva pri
delu.” Zato bi bilo potrebno, da se
¢lani naSega kolektiva nekoliko po-

drobneje seznanijo s temi doloéili.
Posebno pa je potrebno, da se z do-
10€ili seznanijo strokovni vodje in to
iz proizvodnje, Kakor tudi iz wvzdr-
Zevanja. To je potrebno tudi zato,
da bomo potem lahko izdelali ustre-
zne pravilnike in doloéila glede spe-
cifiénih pogojev dela in varstva pri

delu v na3i tovarni.
V. B.

Vaznejse
nove knjige
v strokovni knjiznici

VEVCE, JANUARJA — Objavljamo
seznam vaZnejSih knjig, ki so vam na
voljo v nasi strokovni knjiZnici:

1. Tugomer Surina: Tranzistorska
tehnika

2. Konstantin BoZinovié: EleKktri¢ni
vodovi visokog i nizkog napona

3. Juraj Mihajlov: Termoelektrar-
ne — ProjeKktiranje i izgradnja

4. Dragotin Kaiser: Elektrotehnicki
priruénik

5. Ferdinand Schiler: Elektrische
Antriebe in der Zellstoff — und Pa-
pierindustrie

6. Walter Brecht: Klima und Pa-
pier in europiischer Sicht

7. Stanislav Jefabek: Mehanograf-
ska obrada podataka o poslovanju in-
distrijskih poduzeéa

8. Anton Denona: Interni udinci u
industrijskim poduzeéima

9. Muhamed Nuhié: Sloboda 3tam-
Pe i njeno ostvarivanje u druitvenim
uslovima u Jugoslaviji

10. Bogdan Osolnik:
I. del

11. LeKksikon vanjske trgovine

12. Ilija Kolovié, Miodrag Skulié:
Priruénik za praktiéno sprovodenje
analiticke procene radnih mesta

13. Ilija Kolovié, Miodrag Skulié:
Katalog zahteva stepena i bodova
analiticke procene radnih mesta

14. Zoran Cerié, Hrvoje Bacié: Pro-
pisi o wudruZivanju i poslovnoj sa-
radnji preduzeéa i ustanova sa ob-
Jasnenjima i primerima ugovora

15. Aleksander Baltic:
nog prava Jugoslavije

16. Bojan Zabel: Temeljni zakon o
podjetjih s pojasnili

Javno mnenje

Osnovi rad-

17. Dragoljub Durovié: PoloZaj i
prava boraca i invalida
18. Vladimir Jovanovi¢: Priruénik

o osiguranju

19. Vladimir Kral, Slavke Crnjak,

Mladen Ljubomir: Knjigovodstve za
privredne organizacije sa Kontnim
planom

20. Branko Dragi&: Priruénik za pri-
menu nomenklaturu i tarifa i obra-
¢unavanje carinskih daibina i pore-
za na promet u spoljnotrgovinskom
poslovanju

340 ton celuloze po MgO postopku izdela dnevno tovarna SITKA
na Aljaski. Neizmerni gozdovi se zafenjajo kar na vrtu tovarne

Evropsko trzisce celuloze

(Nadaljevanje z 8. strani)
tovarnami, holandske tovarne s
kanadskimi tovarnami, italijanske
tovarne s finskimi, avstrijske to-
varne s finskimi, $vedske tovarne
s francoskimi in italijanskimi to-
varnami. To je proces, ki vse bolj
spreminja dosedanji nadin distri-
bucije celuloze.

Taksno direktno povezovanje
prodajalcev in kupcev celuloze v
okviru proizvajalnih  skupnosti
zapira evropski trg v Se bolj za-
okroZzeno enoto. Ce Amerikanci
zelijo borzirati s celulozo proti
skandinavskemu vodenju evrop-
skega trzisca, se med tem ta pro-
blem resuje izven prostora trzne-
ga manevriranja, tako da se ga
prenaSa v interni problem dolo-
cene proizvodno-predelovalne in-
teresne grupacije. Evropsko (rzi-
ste celuloze vedno bolj izgublja

svojo razseznost in se vedno bolj
prena$a na trzi§ée finalnih izdel-
ov. Proizvajati celulozo pomeni
danes tudi predelovati celulozo v
finalne izdelke. Borba med pro-
izvajalei celuloze vse bolj prera-
§¢a v borbo med proizvajalci pa-
pirja in kartona. Skandinavski iz-
vozniki celuloze s tem prenasajo
borbo na visjo tehnoloiko raven.
S taksnim povezovanjem pa tudi
Skandinavei neposredno uvriéajo
na svojem podroc¢ju odnos EFTA :
EGS. To pa Skandinavcem zago-
tavlja sigurnost nadaljnjih nalozb
v obrate celuloze, saj je evropska
papirna industrija vsa zadnja leta
bila odvisna od uvoza celuloze iz
teh podrocij. Direktno povezova-
nje v evropskem gospodarskem
prostoru pa nudi odprte moznosti
skandinavski celulozni industriji.

—““
Povsod je lepo — $e holj pa zanimivo

(Nadaljevanje iz prejinje tevilke)

Kot sem Ze omenil, je tradicija
nekaj znacilnega za Anglijo. Zato
N1 ni¢ ¢udnega, ¢e se peljete po
londonskih ulicah in zagledate
moza postave, oblefenega v tem-
no uniformo z belo éelado ter z
rdece-progastim pasom okoli ro-
avoy, ¢ez Cas pa, morda nekaj
ulic naprej, pa drugega — z dru-
gaéno uniformo. Uniforma se je
— ha primer — spremenila tako:
telada je ravna, proge okoli ro-
“avov pa modre... Tudi poslovni
ljudje niso v vsem Londonu ena-
L0 oble¢eni. V enem delu so po-
vsem (za nas) normalno obleceni.
medtem ko v drugem delu izsto-
Pajo s tem, da nosijo ¢rne suk-
njice, cilinder in deznik, pa de-
brav pripeka sonce, da je Se brez
obleke vroce. Ta stari znameniti
del mesta se imenuje London City.
~In Se in Se se vrstijo znameni-
tosti iz ulice v ulico. Nihée od
tujcev ne more mimo kraljevskih
pala¢ in njenih konjeniskil gard.

do se ne bhi ustavil, morda na-
bravil posnetke zgodovinskega
Proéelja mogoénih’ stavh s stra-
zarjem v ospredju! Zakaj? Ver-
Jetno zato, ker so ti fantje oble-
¢enl v Zivobarvne uniforme. po-
kriti s &rno kuéno ¢ez ofi in se-

veda s pusko ¢ez ramo. Stoje kot
vklesani, stoje okoli 10 minut, po-
tem pa z udarci noge ob tla, obra-
tom v desno napravijo deset kora-
kov tja in mnazaj in zopet stoje
mirno. Vsekakor nekaj svojevrst-
nega. Turista s fotoaparatom za-
mikajo mogo¢ni izklesani portali
ali pozladena vhodna vrata, tudi
spomenik zmagam. Nedaleé od tod
je park. Da, parkov je v Londo-
nu veliko in so nekaj svojevrst-
nega, Ne samo znani Hyde Park,
ki je eden najvedjih in je znan
po svobodnih govorilnih stebrih.
kjer lahko vsak ¢lovek izpove vse.
kar mu leZi na srcu, ne da bi zato
dajal odgovor. Anglezi imajo par-
ke kot nadomestilo za naravo, za
katero je London prikrajSan.

Ko sem hodil po parkih in opa-
zoval ljudi, mi je prisla na misel
nasa nadvse lepa deZela. Kaj vse
bi ti bogati ljudje dali, da bi
imeli le kos¢ek nase Gorenjske.
Stajerske ali LoSke doline! Kaj
podobnega nisem opazil, kljub te-
mu, da sem prepotoval z avtomo-
bilom vse do Bristola na Atlant-
skem oceanu.

Parki so v Angliji za oddih.
Pokriti so z angleSko travo, po
njej ljudje svobodno hodijo, spijo
in se igrajo. Za denar so na raz-
polago tudi lezalniki. Na tisoce

iih tlaci to travnato preprogo, pa
je kljub temu ¢&ista in lepa, kot
bi bila podesana. To je red in ¢i-
stoca. K temu verjetno pripomore
napis: »Za vsak odvrzen odpadek
placate 10 funtov (300 ND) kazni.«
Verjemite, to ni 3ala!

Omenil sem Bristol, to je prista-
nisée na Atlantskem oceanu z veé
kot pol milijona prebivalcev. Je
pristanisce, kljub temu. da ne lezi
tik ob obali, ampak je povezan
z morjem s kanalom. Tu je plov-
ba omejena s plimo in oseko.
V ¢asu, ko se vodna gladina mor-
ja dvigne, je seveda moZen pre-
hod skozi kanal, v nasprotnem
primeru pa ne. Zaradi tega je
ekspeditivnost nujna.

Mesto je zgrajeno na gri¢kih, da
ga ni mogoce videti z enega vrha.
V nasprotju z Londonom, Bristol
nima posebnih znamenitosti, ki bi
bile svetovno znane, le morda
univerza, ki je znana po svojih
kapacitetah. Mesto je razvleceno,
brez neboti¢nikoy, in z mnogimi
druzinskimi hiSami, ki so obdane
z vrtovi, kot ljubljansko Mirje.

V tocnost angleskih Zeleznic
sem se preprical, ko sem se peljal
z vlakom nazaj v London. Vlak
je pripeljal pod kupolo Victorije
po kolodvorski uri 30 sekund pre-
zgodaj. Tako je pripomnil eden
izmed potnikov.

Se nekaj besed o zabavis¢ih, ki
jih je v Londonu dovolj. kljub

temu, da mislimo, da je Pariz vrh
evropske zabave. To, kar je v Pa-
rizu Pigalle, je v Londonu Picca-
dilly. Reklame, razni plakati, svet-
lobni signali in glasba vas vabi
v svoje hrame, kjer se za denar
prodaja zabava. Ogromno pase za
o¢i in Zelodec, vse samo za denar.

London sem zapustil z vtisom,
da sem videl le deléek zanimivo-
sti, toda z ob&utkom neéesa nove-
ga, posebnega, kar nisem opazil
v drugih evropskih mestih, ki sem
jih - videl. Ostala mi je #elja. da
bi se nekoé vrnil in nadaljeval =
ogledovanjem. Odpravil sem se na
pot v Holandijo.

S postaje Liverpool sem se od-
peljal proti pristanisé¢u Horwich.
Kaj posebnega o tem pristiniicu
ni napisati, ker sem prispel po-
no¢i z vlakom, naravnost v dok
pristani§¢a. S tem sem bil fe na
internacionalnem ozemlju. Pre-
gled potnih listov in petdeser ko-
rakov pa sem bil na ladji za Ho-
landijo. S palube sem si ogledoval
osvetljeno pristanisce. Dobil sem
vtis, da je to tovorno pristanisce,
saj se je v ozadju blescalo dosti
cistern in tudi rafinerij, ki so se
vrstile kilometre dale¢ ob obali.
Plovbo z ladjo proti pristani$éu
Hock von Holand sem prespal.
Voznja je trajala 7 ur in je bila
udobna, ker je bilo morje le rahlo
razgibano.

Prispel sem v Holandijo. O tej
dezeli sem mnogo slisal. To je de-

zela, ki v pravem smislu besede
raste, saj se njena povrsina ved-
no veca. Zemljo, ali bolje receno,
pesek, kradejo morju in jo spre-
minjajo v hektare obdelovalne in
rodovitne zemlje. Hock von Ho-
land ni ravno veliko pristanisée,
je pa zacetek ogromnega pristani-
§¢a Roterdama. Ogromnega zato,
ker nisem videl vedjega in zdi se
mi, da je nemogoce, da bi bilo e
kaksno pristanis¢e v Evropi vedje.
V mesto pripelje vlak, zopet ne-
kak Sinobus, ki povezuje severni
del pristani§¢a z mestom. Roter-
dam je mlado mesto s starim pri-
stanis¢em. Mlado zato, ker ga je
dal Hitler, ta ¢loveski izrodek.
zravnati z zemljo. Zelo tezko je
najti poslopje, ki je stareje od
20 let. Mesto je torej novo, z lepi-
mi stavbami, ulicami in parki, za-
res nekaj svojevrstnega. Precejsen
del mesta je zazidan z nizkimi
enonadstropnimi stavbami. Ceste
med temi stavbami so nckake
cvetlicne meje in so namenjene
za pes hojo, ne pa zato, da bi se
po njej »podili plocevinasti za-
bojic. Zares lepo in vredno posne-
manja. Tu so vecinoma trgovske
hise, poslovni prostori in trgovine.
Zrak pa bogatijo vonji najrazlic-
nejéih cvetliénih preprog v vseh
mogo¢ih barvah. 7 uzitkom se
vsedeS na klopico sredi ceste in
opazujes ta novi moderni svet.

(Se nadaljuje)
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KADROVSKA SLUZBA POROCA

1Z OBRATA VEVCE

Prisli v mesecu decembru 1965:
Maks Arbiter, strugar I.
Avgustin Nemee, kurjac II.
Franc Svetie, vodja tiskarne
Marijan Kadune, kljuéavnié¢ar I.

0d3li v mesecu decembru 1965:
Milorad Savié, sporazumno
Viktor Znoj, umrl

Anton Rojsek, upokojen

Joze Polanec, sporazumno
Ivana Moskri¢, upokojena

Porotili so se:
Anton Zust z JoZo Jancar
JoZe Mrvar
Egidij Sircelj s Tilko Lampelj
Cestitamo!
Rodili so se:
Jozetu Pasali¢u in Antoniji Oecvirk,
sin Niko

Ljudmili Toms$i¢, sin Iztok
Tereziji Sircelj, hdi Andrejka
Milovanu Cvetkoviéu, sin Predrag
Andreju Pirkmeierju, hé¢i Andrejka
Bogomiru Lokarju, héi Sonja
Francu Svetku, sin Igor
Antonu Sladi¢u, sin Brane
Stanetu Babniku, héi Marija
Francu Potoéniku, héi Angelca
Rozini Jerebié, héi.

Cestitamo!

I1Z OBRATA MEDVODE

V mesecu decembru 1965 so od3li:
Katarina Simenc, kuharica, invalid-
sko upokojena

Ivan Pavlin, premikaé¢ Kkretnie, in-
validsko upokojen

JoZe Dermnié, vozad premikal. stro-
ja, upokojen

Vinko Pustovrh, sodar I, upokojen
Marjan Cof, nakladalec lesa, ma
lastno Zeljo

Iz Papirnice Koli¢evo

V mesecu decembru so od3li:
Stanislav Kaneijani, sporazumno
Peter Pradnikar, umrl

Rojstva:

Mavriciju Orehku se je rodila héer-
ka Nada,

Miloradu Basari¢u se je rodila héer-
ka Dragana,

Petru Novaku se je rodil sin Ro-
bert,

Karlu Cerarju se je rodil sin Du-
San,

JoZetu Horvatu se je rodila héerka
Marjetka,

Francu Bergantu se je rodil sin

Peter,

Dufanu Omahni se je rodil sin
Slavko. Cestitamo!
Poroke:

Bernard Poto&nik se je porodil z
Vilmo Skrinjar, Cestitamo!

Sedem mladincev hokejskega
kluba ,Slavije” na turnirju
v Celovcu od 6. do 9.1.1966

VEVCE, JANUARJA — V Ce-
loveu je bil v nedeljo zakljucen
mednarodni turnir v hokeju na
ledu, ki je trajal 4 dni. Udelezile
pa so se ga drzavne reprezentan-
ce Italije, Avstrije in reprezen-
tanca Slovenije ter reprezentanca
Koroske. Slovensko reprezentanco
so prireditelji Steli za drzavno
jugoslovansko in so jo kot tako
tudi tretirali. e

Turnir je bil namenjen izbiri
reprezentanénih igralcev posamez-
nih drzav za evropsko prvenstvo
mladincev v hokeju na ledu, ki
bo februarja 1966 v Ziirichu —
Svica. Na turnirju so sodelovali
igralci, stari do 18 let. : :

Slovenijo so zastopali igralci
»Slavije« — Vevée in sicer: Franc
Lamovsek, Andrej Bricelj, Jure
Lampe, Stojan Kralj, Marko Ha-
bi¢, Franci Kvartuh in Franci
Le$njak. V vodstvu reprezentance
sta bila tudi JoZe Bezlaj in Janko
Vidic, : _

Iz ljubljanske Olimpije je bilo
5 igralcev, iz HK Jesenice pa tudi

et.

: Mlada reprezentanca, ki ni ime-
la nobenih skupnih priprav, je
dosegla velik uspeh, saj je osvo-
jila [. mesto na tem zelo mo&nem
in po kvaliteti zelo dobrem tur-
nirju. Uspeh je toliko bolj po-
memben, ¢e upoStevamo, da ni-
majo mladinei do danes Se nobe-
nih tekmovanj in da prav tako
nimajo nobene mednarodne ruti-
ne, ki je za tak turnir nujno po-
trebna. X

Slovenski mladinci so prikazali
na turnirju tehni¢no zadovoljivo
igro, rezultate pa so dosegli z bor-
benostjo, ki je drugim reprezen-
tancam manjkala, ¢eprav sta bili
zlasti reprezentanci Avstrije In

NASE DELO

Glasilo delovnih kolektivov Zdru-
Zenih papirnic Ljubljana in Pa-

pirnice Kolitevo, — Izdajata de-
lavska sveta omenjenih tovarn. —
Izhaja vsak mesec. — Odgovorni

urednik Stane Robida, — Uredni-
%ki odbor: Ivan Bogovié, Janez
Gasperin, Milan Koroiec, JoZe
Lejko, Ljubo Milié, Tone Novak
in Stane Skok. — Uredil Danilo
Domanjko (Delavska enotnost), —
Tiska tiskarna »Toneta Toms5ita«
v Ljubljani

Italije hitrostno na visku in teh-
ni¢no zelo dobro pripravljeni. Obe
navedeni reprezentanci sta za ta
turnir imeli 14-dnevne skupne pri-
prave, slovenska reprezentanca pa
niti enega dneva. Priprav za ta
turnir ni bilo zaradi pomanjka-
nja finan¢énih sredstev. Ce misli
reprezentanca osvojiti v bodoce
podoben uspeh, bo treba veé skup-
nih priprav in organizirati nekaj
prijateljskih tekem mednarodne-
ga znacaja po vzorcu organizator-
jev v Celoveu, ki jim je ta turnir
v celoti uspel.

Od nasih igralcev moramo zla-
sti. pohvaliti vratarja Franca La-
movska, ki je bil kljub po3kodbi
na glavi odli¢en predvsem proti
reprezentanci KoroSke in avstrij-
ski drZzavni reprezentanci. Mirno
lahko trdimo, da je to po kvali-
teti trenutno tretji ali pa celo dru-
gi vratar v Sloveniji. Dobro sta
igrala tudi Franci Kvartuh, ki je
dosegel najvec¢ golov za Slovenijo
ter Kralj. Obrambni igralei pa so
tokrat nekoliko zatajili in smo od
njih pricakovali vec.

Rezultati:

Slovenija : Italija 4 :
3,3, 8::1)

Strelci za Slovenijo: Kvartuh 2,
Aljané&i¢ 1, CemaZar 1.

Tekma je bila otvoritvena, zato
so imeli nadi mladi hokejisti Se
precej treme in so tekmo izgubili
predvsem zaradi treh grobih na-
pak obrambe in pobegov igralcev
Italije.

Slovenija rep. Avstrija 3:2
(Ofce2 32500, 2::10)

Strelei: Kralj 1, Beravs 1, Aljan-
el

Reprezentanca Avstrije, ki je
prejsnji veder premagala Italijo
kar z 8 : 0, je morala kloniti nasi
reprezentanci po sicer dokaj ize-
naceni igri, v kateri so nai fantje
pokazali kaj zmorejo, ¢e hocejo.
Levji delez za uspeh nosi pred-
vsem vratar s»Slavijec Lamovsek.

Ostali rezultati:

Koroska : Avstrija 3
ja : KorosSka 5 : 4, Avstrija :
lija 8: 1.

. 3, Itali-
Ita-

Lestvica
Slovenija 3 2 1 0 41:10 4
Italija DT R0 106N
Keoposka geis S aRiGe o 50580
Avstrija B0 2881 5011851

Slovenija je za osvojeno mesto
prejela lepo spominsko darilo.

VoR

Novice s kegljisc

KOLICEVO, JANUARJA — Od
KTS (kegljaska tekmovalna skup-
nost) Ljubljana smo dobili dopis,
da so na podro¢nem posvetovanju
10. novembra 1965 sprejeli sklep
o ustanovitvi KTS Ljubljana, ki
vkljuéuje vse kegljaske Kklube,
sekeije in aktive iz Ljubljane in
izven Ljubljane (Vrhnika, Rakek,
Cerknica, Koéevje, Domzale, Ko-
licevo, Grosuplje), kolikor se le-ti
zelijo vkljuéiti v to skupnost.

Klubi in seveda njihovi élani,
ki zelijo tekmovati na kakrsnih-
koli prvenstvih, morajo biti obvez-
no vkljuceni in registrirani pri
KTS Ljubljana.

Na tem posvetovanju je odbor
KTS na podlagi dosezenih rezul-
tatov razpredelil klube za tekmo-
vanje v borbenih igrah. KK Pa-
pirnica Koli¢evo je v II. razredu
(rdeci), kjer tekmujejo 3e ekipe:
Izolirka (Ljubljana), Ilirija (Ljub-
ljana), Lek (Ljubljana), Rog (Ljub-
ljana), Ljubljana transport (Ljub-
ljana), Tehnika (Ljubljana), Sla-
vija (Vevée), Podpe¢ in Grosup-
lje. Dobili smo Ze tudi razpis in
razpored za to tekmovanje.

Tekmuje se po pravilniku Zveze
kegljaskih Sportov Jugoslavije in
to po tockovnem sistemu vsak z
vsakim. Dobljena tekma se Steje
dve tocki, neodlo¢ena 1 tocko, iz-
gubljena 0 tock. Ce se moStvo ob
dolocenem casu ne pojavi na keg-
ljis¢éu, izgubi sredanje z razliko
50 : 0.

Mostvo, ki doseZe mnajved tock
v tem tekmovanju (prvi in drugi
del), postane prvak skupine ter
ima pravico v mnaslednjem letu
nastopati v viSjem razredu —
skupini.

Eﬁipa Papirnice igra svojo prvo
tekmo na tem tekmovanju ze 18.
januarja 1966 ob 18. uri proti eki-
pi Slavije iz Vevé na kegljiicu
v JarSah.

Tekmovalcem KK Papirnice ze-
limo éimvec¢ podrtih kegljev ter
kar najve¢ Sportne srece.

PRVENSTVO KTS LJUBLJANA
V DISCIPLINI
8 X 200 LUCAJEV

KTS Ljubljana je razpisala pr-
venstvo KTS Ljubljana za leto
1965 v disciplini 8 X 200 lucajev
mesano, Prvenstvo bo odigrano v
dveh nastopih in to na kegljiséu
Maksa Perca in Slovana v Ljub-
ljani. Prvoplasirano mestvo po-
stane prvak KTS Ljubljana za
leto 1965. Mostvo, ki se bo plasi-
ralo takoj za sedanjimi ¢lani re-
publiske {ige (Gradis, Ljubljana-
center, Slovenija ceste in Brest)
pa si pridobi pravico sodelovanja
na kvalifikacijah za vstop v re-
publisko ligo.

Za to tekmovanje se je prija-
vilo 13 ekip, vendar jih je do se-
daj nastopilo samo deset. Na keg-
1jiséu Maksa Perca so v soboto in
nedeljo nastopile naslednje ekipe:
Brest (Cerknica), Litostroj- (Ljub-
ljana), SAP Ljubljana in Papir-
nica Koliéevo.

Na kegljis¢u Slovana pa Ljub-
ljana-center, Gradis (Ljubljana),
Slovan (Ljubljana), Slovenija ce-
ste (Ljubljana), Kocevje in Loko-
motiva (Ljubljana). Po prvem
krogu tekmovanja je Papirnica na
Cetrtem mestu, toda ¢e hodejo
uspeti in se plasirati v kvalifika-
cije, bodo morali v soboto 15. ja-
nuarja 1966 na kegljiséu Slovana
podreti kar ¢imvec¢ kegljev. Keg-
ljis¢e Slovana slovi kot eno tezjih
kegljis¢, na katerem se ne dose-
gajo dobri rezultati. Ce hodcejo
nasi uspeti, se morajo boriti prav
za vsak kegelj. Mi jim Zelimo kar
najbolje in da bi se jim uresnicila
njihova zelja, nastop v kvalifi-
kacijah.

V naslednji stevilki Nasega dela
bom objavil koné¢éne rezultate in
takrat se bo ze zvedel vrstni red
prvenstva KTS Ljubljane in ka-
tera ekipa se je uvrstila v kvali-
fikacije za slovensko ligo.

Posamezni rezultati tekmoval-
cev KK Papirnice: V. Vavpetic¢
844, Vol¢ini 815, Zupanci¢é 807,
Majhenié 795, Smid 792, A, Vav-
petié 783, Sonc 751 in Zupanc 746
podrtih kegljev.

Se rezultati ekip:

Na kegljis¢u doma Maksa Perca:

Brest 6552 p. k. (Grom 893),

Papirnica 6333 p.k. (V. Vavpe-
tit 844),

Litostroj 6282 p. k.,

SAP 6270 p. k.

Na kegljiséu Slovana:

Ljubljana-center 6404 p.k. (Li-
kovnik 834),

Slovan 6365 p. k. (Lunar 822),

Gradis 6250 p. k. (Toni 817),

Slovenija ceste 6234 p.k. (Birsa
825),

Kocevje 6094 p. k.,

Lokomotiva 6080 p.k. :

-ej

II. NOVOLETNI TURNIR
V PARIH

CERKNICA, JANUARJA —
KK Brest (Cerknica) je priredil
turnir v disciplini 2 X 200 lucajev
mesano za prehodni pokal Lesno-
industrijskega kombinata Brest —
Cerknica. Ta turnir je Ze drugi
po vrsti, igra se prvo soboto po
novem letu.

Za letodnji novoletni turnir se
je prijavilo kar 28 dvojic in to iz
12 klubov. KK Papirnica je pri-
javila dva para, katera sta tudi
nastopila v soboto, 8. januarja
1966, Da bi se dolocilo, kateri
keglja¢i bodo zastopali barve Pa-
F‘irnicc, je tehniéna komisija KK

apirnice izvedla kvalifikacije za
vstop med Stiri kegljace, ki naj
bi potovali v Cerknico. V postev
za kvalifikacije je prislo 5 keglja-
¢ev in to: Vide Vawvpeti¢, Andrej
Vavpetié, Sonc, Voléini in Majhe-
nié. Le-ti so morali odmetati dva-
krat 150 luéajev. Prva dva iz kva-
lifikacij sta sestavila prvo dvoji-
co, tretje in ¢etrto plasirani pa
drugo dvojico. Po prvem nastopu
si je potovanje zagotovil Andrej

To so nasi junaki ledene ploskve

Yavpeti¢, saj je dosegel odlicen
rezultat 631 podrtih kegljev. Osta-
li §tirje tekmovalei pa so dosegli
naslednje rezultate: Voléini 591,
Vide Vavpeti¢ 582, Majheni¢ 554
in Sonc 552 podrtih kegljev.

Drugi nastop je prinesel dve
spremembi v lestvico. Vide Vavpe-
ti¢ je prehitel Voléinija in tako
dosegel drugo mesto, Sonc pa =z
odliénim rezultatom 622 podrtih
kegljev Majheni¢a. Rezultati dru-
gega dne: Sonc 622, Vide Vavpe-
ti¢ 606, Andrej Vavpeti¢ 602,
Majhenié¢ 591, ter Voléini 588 po-
drtih kegljev. Tako so v Cerknico

otovali: A.Vavpeti¢ (616,5), V.

avpeti¢ (594), Voléini (589) in
Sonc (587), V oklepajih so rezul-
tati poprec¢ja podrtih kegljev na
kvalifikaeijah.

Cerknici je najprej nastopil
par Voléini-Sonc, dosegla sta re-
zultat 1562 podrtih kegljev, kar je
poprecje 781. Takoj za njima pa
se V. Vavpeti¢ in A.Vavpetié, ki
sta dosegla 1610 podrtih kegljev,
kar znaSa 805 v popre¢ju. Po pr-
vem dnevu turnirja se je par Vav-
peti¢ A.-Vavpeti¢ V. nahajal na
drugem mestu.

Rezultatov drugih dvojic in
koné¢nega rezultata turnirja Se ni-
smo prejeli. Iz razgovora s keglja-
¢i Gradisa, ki so tekmovali v po-
nedeljek, smo izvedeli, da se je nas
par Vavpeti¢ A.-Vavpetic¢ V. plasi-
ral na odli¢no Sesto mesto. Pred
njima so samo Grom-Torni¢ (KK
Brest), AmbroZi¢-Jereb (KK Tri-
glav), Martelanc-Kordez (KK Tri-
glav), Pecar-Petra¢ (KK Kranjska
gora) in Hanigman-Kogevar (KK
Kocevje). To je neuradni vrstni
red prve Sestorice. V naslednji Ste-
vilki NaSega dela pa bomo obja-
vili uradne rezultate II. novolet-
nega turnirja. :

-e]

LJUBLJANA, JANUARJA —
V okviru priprav za II. nastop na
prvenstvu IIETS Ljubljana, je
mostvo Papirnice Koli¢evo odigra-
lo prijateljsko tekmo v disciplini
8 X 200 luéajev z ekipo Slovana
na kegljis¢u Slovana v Ljubljani.
Mostvi sta nastopili v naslednjih
postavah in dosegli naslednje re-
zultate:

KK Slovan:

Gale . 805
Sobodan 833
Horvatec . 793
Kampjut . 816
Zemva . 753
Lunar . 850
Mitar 782
Strekelj 830
KK Papirnica:
Vavpeti¢ V. . 816
Zupancié . S Al
Shidae s~ thrnaiiran 008
Zupanc : 795
Vavpetic A, . 802
Sonc = 815
Vol¢ini 790
Majhenic¢ . 793
-ej




