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Znane oblozke pri zavorah in sklopkah
za vozila, siroje, slrojne dele ali pod. se
delijo v pletene oblozke in v oblozke, ki
so presane iz mase v forme. Pletene ob-
lozke pokazujejo radi nehomogene sestave
neenakomeren zavorni ucinek in irdnost.
Poskusalo se je zviSali frdnost polom Zi¢-
nih viozk, vendar povzrocajo Zi¢ne vlozke
obrabo zavornih bobnicev, kalera zmanj-
Suje zavorni ucinek. Iz mase pre3ane ob-
lozke imajo enakomernejsi zavorni ucinek,
vendar pa so vsled v masi medsebojno
neredno poloZenih vlaken podvrZene veéji
obrabi, katera se ludi s primesjo kovin-
skega prahu ne more ukloniti. Trdnost iz
mase presSanih oblozk je majhna.

[zum izhaja od obloZk, presanih iz mase,
skuSa pa njih nedoslatke odslraniti s po-
sebnim postopkom izdelovanja. Postopek
glasom izuma obstoja v lem, da se iz az-
besta, vezilnih in olrdilnih sredslev po na-
cinu znanih visokotla¢nih plos¢ (It-plosc)
izvaljajo na primerno kurjenih kalandrih
plosce in se iz teh polem izrezejo v valj-
¢ni smeri vlaken potekajo¢i komadi v za-
zeljeni izmeri oblozk, katerim komadom se
potem v lopli presnji formi, po potrebi Se
v eni ali vecih sladnih presnih formah po-
deli zaZeljena Irdnost in oblika, ne da bi,
kot je to slucaj pri oblozkah, presanih iz
mase, popolnoma zgubili svojo upogljivost.
Po postopku glasom izuma izdelane ob-

lozke za zavore se morejo vsled svoje u-
pogljivosti prilagoditi razlicnim krivinam
zavornih celjusti.

Z valjanjem se vlakna v plo3&ah ena-
komerno uravnajo, lako da se pri uporabi
plos¢atih komadov, pri kalerih potekajo
vlakna v smeri zaviranja, doseie visoka
frdnost ter enakomeren in mocan zavorni
uc¢inek, ki ne obrablja zavornih bobnicev
in ki oslane nespremenjen do popolne ob
rabe obloznih komadov za zavore,

Postopek glasom izuma se vrdi v po-
drobnostih kakor sledi:

Oblozne plosce se izvaljejo iz azbe-
sla, veziinih in ctrdilnih sredstev po
nacinu visokotlaénih plos¢ (It-plo&¢) na
odgovarjajoce kurjenih kalandrih. Na ta na-
¢in nastane homogena masa v obliki plo-
e z enako usmjerjenimi vlekni. [z teh
plo$¢ se izrezejo obloZzke za zavore.

Izrezenje se izvrsi tako, da vsled efekta
kalandra v eno smer poloZena vlakna pa-
dejo skupaj s smerjo zaviranja, s Cimer
se doseze visoka natezna trdnost v smeri
zaviranja. Pri moénejsih oblozkah se more
poloZiti ve¢ obloznih komadov drug na
drugega in zdruzili s primernimi vezilnimi
sredstvi.

Nato pridejo eventualno lahko predpre-
Sane oblozke v toplo preSno formo, v ka-
teri se pri visokem tlasku in odgovarjajo-
¢i temperaturi izvrsi olrdenje in okrepitev:
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-oblozk proti obrabi. Konéno se oblozke
podvrzejo 3e dovrsitveni apreturi.

Patentni zahtevi:

1. Poslopek za izdelovanje oblozk za
zavore in sklopke za vozila, stroje ali pod.
oznacen s lem, da se iz azbesta, vezilnih
in olrdilnih sredstev izvaljajo po nacinu vi-
sokotlacnih plos¢ (It-ploS¢) na odgovarja-
jote kurjenih kalandrih plosce in se iz teh
;potem izrezejo v valjéni smeri vlaken po-

tekajoci komadi v zaZeljeni izmeri oblozk,
katerim komadom se nato v topli pre3nt
formi, po polrebi e v eni ali ve¢ hladnih
presnih formah podeli zaZeljena oblika in
trdnost.

2. Poslopek po zahtevu 1, oznacen s
tem, da se v svrho izdelave mocnejsi ob-
lozk za zavore polozi vec plo3calih koma-
dov drug na drugega ter se jih potom
preSnega tlaka ob uporabi vezilnih sredstev
zdruZzi v homogeno plosco, kise nato pod-
vrze toplemu preSanju.



