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Z začeto proizvodnjo visokougljičnih, kontilitjem odiitih konvertorskih jekl za žico se zvišala produktivnost jeklarne. Kvaliteta takega 
jekla je zadovoljavajoče dobra. Nije bilo izmečka zaradi zunanjih ali pa notranjih napak. Segregiranje posameznih elementov je v 
dovoljenih mejah, kjub dokaj velikemu preseku slitka. 

Kiučne besede: kontinuirano litje, segregiranje elementov 

A development of new high carbon converter continuousiy čast steel grades for wire rods enlarge available products. A quality 
characteristics of such steel is rather good. There is no rejected material because of surface or inner defects. Segregation of 
elements is in a iovvable limits in spite of rather large section of mould. 
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1 Uvod 

O s v a j a n j e p r o i z v o d n j e v i s o k o u g l j e n i č n o g k o n v e r t o r -

s k o g č e l i k a z a ž i c e , l i v e n o g n a k o n t i l i v u , p r o š i r i l o j e 

p r o i z v o d n i p r o g r a m . T o j e z a h t i j e v a l o i u t v r d j i v a n j e k v a -

l i t e t n i h k a r a k t e r i s t i k a . P r o v j e r a k v a l i t e t a p r o i z v e d e n o g 

č e l i k a j e p o k a z a l a d a j e s r a z m j e r n o u s l o v i m a d o b a r i 

n e m a p o v e č a n j a p r o c e n t a o d b a č e n o g č e l i k a z b o g 

p o v r š i n s k i h i l i u n u t r a š n j i h g r e š a k a . S e g r e g i r a n j e e l e -

m e n a t a j e , u s p r k o s v e l i k o m p r e s j e k u k r i s t a l i z a t o r a k o n -

t i l i v a u d o z v o l j e n i m g r a n i c a m a . 

2 Karakteristike procesa proizvodnje 

T e č n i č e l i k z a k o n t i l i v s e d o b i j a i z k o n v e r t o r a k a -

p a c i t e t a 1 3 0 t o n a . P r o s j e č n a t e ž i n a t a l i n e j e 1 2 0 t s a 

s a d r ž a j i m a u g l j i k a 0 , 3 0 - 0 , 8 0 % , k o j i s e p o s t i ž e 

n a u g l j i č a v a n j e m t a l i n e s a p r o s j e č n o 0 . 1 0 % , d o p r o -

p i s a n o g s a d r ž a j a d o d a t k o m p o t r e b n e k o l i č i n e s r e d s t v a z a 

n a u g l j i č a v a n j e u k a z a n . P r i j e l j e v a n j a s v e t a l i n e s u 

p r o p u h a n e p l i n o m . K o n t i n u i r a n o l j e v a n j e j e r e a l i z o v a n o 

n a k o n t i l i v u v e r t i k a l n o g t i p a s a č e t i r i ž i l e s a p r e s j e k o m 

k r i s t l i z a t o r a 2 7 0 * 3 4 0 m m i r a v n i m s t r a n a m a . P r o s j e č n a 

b r z i n a l j e v a n j a j e 0 , 6 5 m / m i n . P r o s j e č n e t e m p e r a t u r e 

t e č n o g č e l i k a , p o f a z a m a , s u s l i j e d e č e : u l i v n o m k a z a n u 

j e 1 5 7 0 ° C , a u m e d j u k a z a n u 1 5 3 0 ° C . U m e d j u k a z a n u k a -

p a c i t e t a 1 2 t s u i n s t a l i r a n i i z l j e v n i c i s a p r i j e č n i k o m 

i z l j e v n o g o t v o r a o d 3 5 m m . 

P r v i p u t p r i m j e n j e n a n a v e d e n a t e h n o l o g i j a u t a k o i n -

t e g r a l n o m ^ p r o c e s u p r o i z v o d n j e č e l i k a z a h t j e v a i p r o v j e r u 

k v a l i t e t a 1 " " . Z a t o j e u o v o m r a d u p r i k a z a n o s e g r e g i r a n j e 

p o j e d i n i h e l e m e n a t a . K v a l i t e t k o n t i n u i r a n o l i v e n i h b l u -

m o v a j e p r i l i č n o d o b a r s a m i n i m a l n i m p o j a v a m a p o v r š i n -
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s k i h g r j e š a k a , t a k o d a j e m a n j e o d 5 % s v i h k o n t r o l i s a n i h 

k o n t i b l u m o v a č i š č e n o . 

S v e t a l i n e s u k l a s i f i c i r a n e u g r u p e s a s a d r ž a j i m a 

u g l j i k a : 0 , 3 9 - 0 , 3 9 , 0 , 4 0 - 0 , 4 9 , 0 , 5 0 - 0 , 5 9 i 0 , 6 0 - 0 , 6 9 % 

u g l j i k a . S a d r ž a j m a n g a n a j e u g r a n i c a m a 0 , 4 0 - 0 , 6 0 % , a 

s u m p o r a i s p o d 0 , 0 2 8 % . H e m i j s k a a n a l i z a j e k o n t r o l i s a n a 

u z i m a n j e m u z o r a k a z a h e m i j s k u a n a l i z u - k a n a l s k i h p r o b a 

t r i p u t a u t o k u l i v e n j a n a k o n t i l i v u i t o n a k o n o d l i v a n j a 

2 5 , 5 0 i 7 5 % o d u k u p n e k o l i č i n e t a l i n e . R e z u l t a t i h e m i j -

s k i h a n a l i z a u z o r a k a u p o g l e d u s a d r ž a j a u g l j i k a i m a n -

g a n a s u p r i k a z a n i n a s l ikama 1 i 2. I z r a č u n a t e v r i j e d -

n o s t i d e v i j a c i j e u k a z u j u d a n a j v e č i b r o j o t s t u p a n j a i 

n a j v e č e o t s t u p a n j e o d n o s n o n e r a v n o m j e r n o s t u s a d r ž a j u 

p o j e d i n i h e l e m e n a t a s e u o č a v a u o d n o s u n a s a d r ž a j u 

s r e d n j o j k a n a l s k o j a n a l i z i k o d u g l j i k a , a z a t i m k o d s u m -

p o r a , m a n g a n a , a l u m i n i j a i f o s f o r a , a n a j m a n j e k o d 

s i l i c i j a . Z b o g t o g a j e i n a j v e č a p a ž n j a p o s v e č e n a 

n e r a v n o m j e r n o s t i s a d r ž a j a u g l j i k a . 

3 Segregiranje 

V i s o k o u g l j e n i č n i č e l i k z a ž i c u z a p a t e n t i r a n j e i m a 

s p e c i f i č a n h e m i j s k i s a s t a v , t e p o r e d v i s o k o g s a d r ž a j a 

u g l j i k a s a d r ž i i m a n g a n u k o l i č i n i 0 , 3 0 - 0 , 8 0 % . U s p r k o s 

t o m e s e u s p i j e v a n a u g l j i č a v a n j e m d o b i t i p r o p i s a n i i d o s t a 

u j e d n a č e n s a d r ž a j u g l j i k a u č e l i k u u k a z a n u , p o s e b n o 

p o s l i j e p r o p u h i v a n j a t e č n o g č e l i k a u k a z a n u . I s t i r e z u l t a t i 

s u d o b i j e n i i z a r a z l i č i t e k o l i č i n e s r e d s t v a z a n a u g l j o -

č a v a n j e , č i j i m d o d a t k o m j e p o s t i g n u t o p o v e č a n j e s a d r ž a -

j a u g l j i k a u g r a n i c a m a o d 0 , 3 0 d o 0 , 7 5 % z a k o n t i b l u -

m o v e d u ž i n e d o 1 0 m . P r o s j e č n o u t a l i n i i m a o k o 2 0 

k o n t i o d l i v a k a i l i k o n t i b l u m o v a , p o p e t n a s v a k o j o d č e t i r i 

ž i l e . S e g r e g i r a n j e p o j e d i n i h e l e m e n a t a , p o s e b n o u g l j i k a 

j e i s p i t i v a n o s j e d n e s t r a n e u z d u ž s v a k e p o j e d i n e ž i l e , a s 

d r u g e s t r a n e n a p o p r i j e č n i m p r e s j e c i m a k a k o p o j e d i n e 

ž i l e n a t r i m j e s t a , t j . n a v r h u , u s r e d i n i i n a p e t i , t a k o i n a 
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Slika 1: Pogostost razlik v vsebnosti oglika na povprečnem preseku 
kontiodlitka (številke 1-5) in po višini posamezne veje (1-4) 
Figure 1: Frequence of differences of carbon concentration on the 
section of CC blooms (1-5) as well as along each strand (1-4) 

Razlika 

Razlika po presjeku po v iš in i žile 

Slika 2: Pogostost razlik v vsebnosti mangana na povprečnem preseku 
kontiodlitka (številke 1-5) in po višini posamezne veje (1-4) 
Figure 1: Frequence of differences of mangan concentration on the 
section of CC blooms (1-5) as well as along each strand (1-4) 

p r e s j e c i m a p o j e d i n i h k o n t i b l u m o v a p r i g l a v i , p e t i i p o -

v r e m e n o i s r e d i n i . N a s v a k o m p e s j e k u j e u z d u ž o b j e d i -

j a g o n a l a u z i m a n o p o p e t i l i v i š e u z o r a k a z a a n a l i z u e l e -

m e n a t a . A n a l i z i r a n i p r e s j e c i s u p o k a z a l i d a j e p r o s j e č a n 

s a d r ž a j u g l j i k a z a p o j e d i n e r e p r e z e n t a t i v n e v r s t e v i s o k o -

u g l j e n i č n i h č e l i k a s a s a d r ž a j e m u g l j i k a o d 0 , 5 0 - 0 , 5 9 i 

0 , 6 0 - 0 , 6 9 % u v r l o u s k i m g r a n i c a m a u s v a k o m o d p e t 

k o n t i b l u m o v a u z d u ž ž i l e p r i g l a v i , s r e d i n i i p e t i s v a k o g 

k o n t i b l u m a u z n i s k e v r i j e d n o s t i s t a n d a r d n e d e v i j a c i j e . 

4 Rezultati 

R e z u l t a t i u k u p n o g b r o j a a n a l i z a i z k o n t i o d l i v a k a p o s -

m a t r a n i p o v r s t a m a č e l i k a s u p r e z e n t i r a n i u tabeli 1. 
I s p i t i v a n j a s u v r š e n a z a n a v e d e n e v r s t e č e l i k a i p o i s -

t o m p o s t u p k u č i j i s u z b i r n i r e z u l t a t i p r i k a z a n i u tabeli 2. 
U z o r k o v a n j e i a n a l i z a p o p r i j e č n i h p r e s j e k a p o j e d i n i h 

ž i l a n a s a d r ž a j e p o j e d i n i h e l e m e n a t a u g l a v i ž i l e , s r e d i n i 

i p e t i , u z o r a k a u z e t i h u z d u ž d i j a g o n a l e o b u h v a t a j u o k o 

p e d e s t t a č a k a . P o v r š i n a u z o r k o v a n j a u s v a k o j t a č k i j e 

0 , 2 % u k u p n e p o v r š i n e p r e s j e k a . N a i s t i n a č i n s u u z e t i 

u z o r c i i z k o n t i b l u m o v a d v a d e s e t o p i t n i h t a l i n a i a n a l i z i -

r a n j e s a d r ž a j u g l j i k a . T a k o d j e r , j e a n a l i z i r a n i s a d r ž a j 

u g l j i k a u k o t u r u ž i c e ( n a p o č e t k u i k r a j u k o t u r a ) . S a d r ž a j 

u g l j i k a u u z e t i m u z o r c i m a i z k o n t i b l u m o v a i ž i c e j e 

p o k a z i v a o m a l o o t s t u p a n j e u o d n o s u n a s d r ž a j u s r e d n j o j 

k a n a l s k o j a n a l i z i (tabela 2). 

Tabela 1: Pregled segregiranja ugljika po presjeku kontiodlivka za 
različite sadržaje u čeliku 

Vrsta 
čel ika 

Sadrža j ug l j ika u 
s redn jo j kana l sko j 

anal izi (%) 

O t s t u p a n j e u sadržaju ugl j ika u uzorku U k u p a n 
p r e m a sadržaju u s redn jo j kana l sko j bro j 

probi (%) uzoraka 

Vrs ta 
čel ika 

Sadrža j ug l j ika u 
s redn jo j kana l sko j 

anal izi (%) 

± 0 . 0 0 +0 .0 1 ±0 .02 ±0 .03 ±0 .04 

1 0 .33 10 19 33 16 8 86 

2 0 .55 55 35 45 1 137 

3 0 .65 19 22 21 16 6 84 

4 0 .75 15 2 4 1 - 40 

Tabela 2: Pregled segregiranja ugljika po presjeku kontiodlivka za sve 
kontiodlivke 

Kretan je sadrza ja O t s tupan je u sadrža ju ugl j ika u uzo rku p rema U k u p a n 
ugl j ika u s redn jo j kanal - sadrža ju u s r e d n j o j kana l sko j probi (%) bro j 

skoj probi (%) ± 0 0 0 ± 0 p i +Q.Q2 ± 0 . 0 3 ± 0 . 0 4 u z o r a k a 

0 .33 - 0 .76 380 556 4 4 3 2 2 7 85 1691 

S a d r ž a j u g l j i k a z a p o j e d i n e r e p r e z e n t a t i v n e g r u p e 

č e l i k a , k a o š t o s u o n e s a s a d r ž a j i m a 0 , 5 0 - 0 , 5 9 i 0 , 6 0 -

0 , 6 9 % u g l j i k a , s u u v r l o u s k i m g r a n i c a m a u z d u ž s v a k e 

d i a g o n a l e p r e s j e k a k a o š t o s e v i d i i z tabele 3. 
R a s p o d j e l a u g l j i k a u a n a l i z i r a n i m p r e s j e c i m a k o n -

t i b l u m o v a ž i l a č e s t o p o k a z u j e d a j e s a d r ž a j u g l j i k a n i ž i u 

s r e d i n i i l i n a j e d n o m i l i o b a r u b a , a p o s t i ž e n a j v i č e v r i -

j e d n o s t i i z m e d j u r u b a i s r e d i n e , t j . n a p o l o v i n i r a s t o j a n j a . 

U s p r k o s v i s o k o m s a d r ž a j u u g l j i k a , n e u o č a v a s e z n a t n i j e 

s e g r e g i r a n j e u g l j i k a , n a š t o p o s e b n o m o ž e d a u t j e č e i n i -

z a k s a d r č a j m a n g a n a . I s t o v r e m e n o i z n a t a n p a d t e m p e r a -

t u r e t e č n o g č e l i k a u k a z a n u , t o k o m o b r a d e , r e d a v e l i č i n e 

2 , 8 ° C / m i n „ a k o d d o d a t n o g u v o d j e n j a ž i c e p u n j e n e s a 

C a S i i 5 , 7 ° C / m i n . , p r o u z r o k o v a o j e d a s e v i s o k o -

u g l j e n i č n i č e l i k l i j e s a m i n i m a l n i m p r e g r i j a n j e m . Z b o g 

t o g a , u s p j e h u k o n t r o l i t e m p e r a t u r e t e č n o g č e l i k a 

o č i g l e d n o p r e d s t a v l j a u s p i j e h i u s v o d j e n j u s e g r e g i r a n j a 

u g l j i k a n a m i n i m u m . 

Tabela 3: Pregled segregiranja ugljika po presjeku kontiodlivka za 
različite sadržaje u čeliku 

Ots tupan je u sadrža ju ugl j ika u odnosu O t s t u p a n j e u sadrža ju ug l j ika u 
na sadrža j u s redn jo j kana l sko j analizi uzo rku p r e m a sadrča ju u s redn jo j 
po d i j agona l ama p o p r i j e č n o g pres jeka k a n a l s k o j p rob i (%) 

(%) + 0 00 +0 .01 ± 0 . 0 2 ± 0 . 0 3 + 0 . 0 4 

Sredina popr i j ečnog pres jeka 11 13 13 8 8 
50 28 Trecina dužine i zmed ju - s r ed ine i k ra ja 28 48 7 4 
8 8 

50 28 
pres jeka 

48 18 Dvi je t recine duž ine i zmedu sredine i 46 67 55 48 18 
kra ja pres jeka 
U k u p n o : 85 128 142 106 54 



P r o s j e č a n s a d r ž a j u g l j i k a p r i g l a v i , s r e d i n i i p e t i ž i l e 

u p o r e d j e n j u s a p r o s j e č n i m s a d r ž a j e m u g l j i k a u t e č n o m 

č e l i k u u k a z a n u , k a d a s e u z o r c i č e l i k a u z i m a j u z a 

a n a l i z u , p o š t o s e o d l i j e 2 5 , 5 0 i 7 5 % m a s e t a l i n e , p o k a -

z u j e m a l e r a z l i k e , k o j e s e k r e c ' u u g r a n i c a m a g r j e š k e 

h e m i j s k e a n a l i z e e l e m e n a t a (tabela 4). 
I s t o v r e m e n o j e p o s r e d i n i u z d u ž n o g i p o p r i j e č n o g 

p r e s i j e k a k o n t i b l u m o v a o d r u b a p r e m a s r e d i n i a n a l i z i r a n 

s a d r ž a j u g l j i k a i m a n g a n a . U z o r k o v a n j e j e v r š e n o n a p o 

č e t i r i m j e s t a , a n a s v a k o m m j e s t u j e u z i m a n o p o p e t 

p r o b a . I u o v o m s l u č a j u s e u o č a v a j u m a l a i n e z n a t n a 

o t s t u p a n j a s a d r ž a j a o b a e l e m e n t a u o d n o s u n a p r o s j e č a n 

s a d r ž a j o d r u b a d o s r e d i n e p r e s j e k a k o n t i b l u m a . 

Tabela 4: Pregled sadržaja ugljika u talini tokom Ijevanja iz kazana 

Tabela 7: Pregled sadržaja mangana u popriječnim i uzdužnim 
uzorcima 

Smi je r Mjes to Sadrža j m a n g a n a u uzorc ima uze t im na raz l ič i t im 

Etapa 
procesa 

Sad rža j ug l j ika 
(%) 

Sadrža j ug l j ika (%) pos l i je od l j evan ja 
od red jene kol ičine tal ine (%) 

iz kazana Etapa 
procesa 

25 50 75 
kazan 0 . 5 0 - 0 .59 0 .53 0 .53 0 .53 
žila 0 . 5 4 0 .55 0 .54 

kazan 0 . 6 0 - 0 .69 0 .67 0 .68 0 .67 
žila 0 .66 0 .66 0 .66 

P o s t o j a n o s t s r e d n j e g s a s t a v a č e l i k a p o p r e s j e k u k o n -

t i b l u m o v a o d r a ž a v a s e k a o r e z u l t a t p r e r a s p o d j e l e r e l a t i v -

n i h z a p r e m i n a i s p u n j e n i h o s a m a d e n d r i t a i m e d j u o s n i m 

d j e l o v i m a . S a d r ž a j m a n g a n a j e a n a l i z i r a n u p r a v c u 

l i v e n j a ž i l e i t o p r i g l a v i , s r e d i n i i p e t i ž i l e , k a o i p o 

u z d u ž n i m u n u t a r n j i m p r e s j e c i m a i z m e d j u r u b a i s r e d i n e 

k o n t i b l u m a u š e s t n i v o a (tabela 5 i 6). R a s p o d j e l a m a n -

g a n a p o k a z u j e u j e d n a č e n o s t p r o s j e č n o g s a d r ž a j a o d 

0 , 5 0 % p r i g l a v i , s r e d i n i i p e t i ž i l e , s a n i s k o m v r i j e d n o š č u 

s t a n d a r d n e d e v i j a c i j e i s p o d 0 , 0 1 % . O v a r a s p o d j e l a j e d o -

b i j e n a z a p r o s j e č n e s a d r ž a j e m a n g a n a o d 0 , 5 1 % (tabela 
7 ) . I s t i r e d v e l i č i n e r a s p o d j e l e j e d o b i j e n i z a v i š e 

s a d r ž a j e u g l j i k a i z m e d j u 0 , 6 0 - 0 , 6 9 % i z a n i ž e s a d r ž a j e 

u g l j i k a i z m e d j u 0 , 4 0 - 0 , 4 9 % , t e s a d r ž a j e 3 0 - 0 , 3 9 % . 

Tabela 5: Uporedni pregled sadržaja ugljika u kontiodljevku i žici 

M j e s t o Razl ika sadrža ja ugl j ika (%) Ispod U d i o 
uzo rkovan j a ± 0 . 0 0 ±0.01 ±0 .02 ± 0 . 0 3 ± 0 . 0 4 ± 0 . 0 5 I ±0 .03 (%) 
kont iodl ivci 3 6 0 556 4 4 9 117 85 117 1711 1509 88 .19 

žica 236 374 207 207 24 111 955 820 85 .86 

T a b e l a 6 : P r e g l e d s 
k o n t i b l u m o v a 

a d r ž a j a u g l j i k a p o d i j a g o n a l i p r e s j e k a 

Sadrža j 
ug l j ika 

Smi je r 
I jevanja 

Di ja -
gona la 

Sadrža j ugl ika u p r o b a m a uzoraka uzetih s mjes t a 
od ruba p rema sredini oznaka probe 

(%) 

Smi je r 
I jevanja 

I 
rub 

2 3 4 
s redina 

5 6 7 
rub 

g lava 1 0 .53 0 .53 0 . 5 4 0 .53 0 .54 0 .54 0 .53 

2 0 .54 0 .55 0 .53 0 .53 0 .55 0 .55 0 . 5 4 

0 .5 -0 .59 sredina 1 0 .52 0 .53 0 .54 0 . 5 3 0 .53 0 .53 0 .53 

2 0 .53 0 .53 0 . 5 4 0 . 5 4 0 .53 0 .54 0 .53 

peta 1 0 .52 0 .53 0 .54 0 .52 0 .55 0 .53 0 .53 

2 0 .52 0 .53 0 .53 0 .52 0 .53 0 .53 0 .52 

glava 1 0 .67 0 .68 0 .68 0 .67 0 .67 0 .65 0 .67 

2 0 .68 0 .69 0 .67 0 .67 0 .68 0 .68 0 .67 

0 .6-0 .69 sredina 1 0 .67 0 .67 0 .67 0 .67 0 .67 0 .65 0 .66 

2 0 .66 0 .67 0 .67 0 .67 0 .67 0 .69 0 .68 

peta 1 0 .66 0 .66 0 .66 0 .64 0 .67 0.67 0 .66 peta 
2 0 .69 0 .69 0 .69 0 .64 0 .67 0.68 0 .67 

žile van ja t 2 3 4 5 6 
rub - 1 0 .50 0 .51 0 .51 0 .51 0 .52 0 .49 

Vrh 2 0 .50 0 .51 0 .49 0.51 0 .50 0 . 5 0 
3 0.51 0 . 5 0 0 . 5 0 0 .53 0 .49 0 .50 

sredina 0 .50 0 .51 0 .50 0 .51 0 .50 0 .51 
rub - 1 0.51 0 . 5 0 0 .49 0 .51 0 .50 0 . 5 0 

Sredina 2 0 .50 0 . 5 0 0 . 5 0 0 .51 0 .50 0 .49 
3 0 .51 0 . 5 0 0 .51 0 .50 0.51 0 .52 

sredina 0 .49 0 .51 0 . 5 0 0 . 5 0 0.51 0 . 5 0 
rub - 1 0 .50 0 . 5 0 0 . 5 0 0 .51 0 .50 0 .50 

Kra j 2 0 . 5 0 0 . 5 0 0 .51 0 .51 0.51 0.51 
3 0 .48 0 . 5 0 0 . 5 0 0.51 0.51 0 .53 

sredina 0 .50 0 .51 0 . 5 0 0 . 4 9 0 .51 0 .49 

5 Zaključak 

D o b i j e n a r a s p o d j e l a u g l j i k a i m a n g a n a p o k a z u j e d a j e 

m o g u č e d o b i t i z a d o v o l j a v a j u č i n i v o s e g r e g i r a n j a u u u 

s m i j e r u l i v e n j a , k a o i u p o p r i j e č n o m p r e s j e k u u p o s -

t o j e č i m u s l o v i m a p r o i z v o d n j e i l i v e n j a 3 - 4 - 5 ) . D o b i j e n i 

r e z u l t a t i u s e p o d u d a r a j u s a r e z u l t a t i m a d r u g i h i s -

t r a ž i v a č a i d a j u r e z u l t a t e k o j i e s u o v i p o s t i g l i k o d p o j e d -

n o s t a v l j i v a n j a i s t o g t e h n o l o š k o g p r o c e s a 1 . 

R e z u l t a t i n a d a l j e p o k a z u j u d a j e u j e d n a č e n r a s p o r e d 

u g l j i k a u k a z a n u g a r a n c i j a i u j e d n a č e n o s t i r a s p o r e d a 

u g l j i k a u k o n t i b l u m u . 

P o s t o j e č i u s l o v i k o n t i l i v a s a p o s t o j e č i m r e ž i m o m 

l i v e n j a u p r o c e s u l i v e n j a o s i g u r a v a j u p o s t i z a n j e o d g o -

v a r a j u č e h o m o g e n o s t i , a t o j e o p t i m a l n a h o m o g e n o s t 

k o j a s e m o ž e p o s t i č i , p o s e b n o u n e d o s t a t k u p r i m j e n e 

p o s t u p k a e l e k t r o m a g n e t n o g m i j e š a n j a . P o b o l j š a v a n j e m 

p o s t o j e č i h u s l o v a o b r a d e t e č n o g č e l i k a u k a z a n u m o g l a 

b i s e o b e z b i j e d i t r i i o p t i m a l n a h o m o g e n i z a c i j a t e č n o g 

č e l i k a u h e m i j s k o m p o g l e d u u o d n o s u n a p o s t o j e č e 

s t a n j e . P o t r e b n o j e v r š i t i i d a l j e o s a v r e m a n j a v a n j e 

p r o c e s a h o m o g e n i z a c i j e , o d n o s n o o b r a d e č e l i k a u k a z a -

n u z b o g p o b o l j š a n j a i z v a t k a i c j e l o k u p n e h o m o g e n o s t i 

č e l i k a . 
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