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Postupak za izradu tvrdog koksa, koji je siromaSan na gasu.

Prijava od 22 jula 1932.

Ovaj postupak ima za cilj izradu tvr-
dog koksa od materijala svake vrste, koji
sadrfe ugljenika (n.pr. antracit, kameni
ugalj, mrki wugalj, bituminozni SKriljac,
treset ili tresetni ugljen) i narocito je po-
voljan za one polazne materijale, od ko-
jih se do sada izradivao samo koks loSi-
jeg kvaliteta. Postupak prema pronalasku
bitno se sastoji u tome, da se ugljenik
sadrzavajuéi materijali, koje treba kokso-
vati uz dodatak prirodnih ili veStackih bi-
tumena ili sli¢cnih materijala ili uz doda-
tak takvih organskih substanca, narodcito
fabrickih zaostataka i meduproizvoda pre-
rade organskih substanca, koje kod koko-
vanja daju ostatak sadrZavajuéi ugljenika
(n.pr. melasa, sulfitna luZina) ili. meSavine
navedenih substanca kokuju u zatvorenom
sudu uz nadpritisak gasa. Pod bitumenima
i njima srodnim materijama podrazume-
vaju se sve vrste tera i smole (terne-smo-
le, imedijat-smole, piksoidi), asfalt, kise-
line smola, ostatci rafinisanja bituminoz-
nih materija, i f. sl

Prema narotito pogodnom obliku izvo-
denja postupka ugljenik sadrzavajué¢i ma-
terijali se pre kokovanja u usitnjenom
stanju izmeSaju i briketiraju sa dodatci-
ma.

Visina nadpritiska gasa koju ¢emo upo-
trebiti upravlja se prema prirodi polaznih
materijala i dodatih bitumena ili t. sl. koje
¢emo kokovati i moZe da iznosi do 200

Vazi od 1 maja 1933.

atmosfera pa i viSe, prema tome da li Ze-
limo posti¢i tvrde ili manje tvrde Kkok-
sove.

Dalje je nadeno, da se za izradu koksa
prema opisanom postupku i to za izradu
tvrdoga koksa veoma korisno upotreblja-
vaju takvi bitumeni, kod kojih se narodi-
tim postupanjem i obradom dobija pove-
¢anje koksovog ostatka. Narolito dolazi
u obzir obrada sa takvim materijama, ko-
je imaju za posledicu dehidratizaciju bi-
tumena. Ova dehidratizacija vrsi se celi-
shodno na povisenoj temperaturi i moZe
da se potpomogne u smislu pronalaska
dodatkom Kkatalizatora n.pr. manganovog
oksida, kalajevog oksida, magnezijum ok-
sida ili blatnjave gvozdene rude. Tako ob-
radivani bitumeni daju ne samo §to se ti-
Ce kolitine, nego i kakvoce bolje iskoris-
¢avanje ugljenika, koji deluje slepljivanje
tako, da se kod upotrebe prema pronalas-
ku obradivanih bitumena dolazi do cilja
sa manjom koli¢inom bitumena ili sa ma-
njim pritiskom ili sa smanjenjem Kkolitine
i pritiska kod sledeeg sagorevanja bez
plamena pod pritiskom.

Ako se na primer obraduje ter sa vaz-
duhom na obi¢noj ili poviSenoj tempera-
turi, to se smanjuje sadrZina vodonika te-
ra, pri ¢emu vodena para isparava. Ta-
kvim dehidratizirajuéim postupkom ter
dobija veéu sadrzinu koksa, nego Sto je
ima neobradeni ter. I dodatak sumpora
ponekim bitumenima kao 3to je n.pr. ter
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je zgodan da hemiskim uticajem sumpora
na ter (dehidratizacija) da proizvede veéu
sadrZinu koksa u teru, ali i bolju emulgi-
rajuéu sposobnost za meSavinu uglja i
tera.

Kod rada sa sumporom prilikom poku-
Saja doSlo se do iznenadujueg opaZanja,
da je dodatak sumpora n.pr. smoli (ka-
tranu) kod postupka prema ovom prona-
lasku pun dejstva, ma da sumpor na ka-
tran prividno ne vrsi nikakav hemiski uti-
caj. Pri tome je nadeno, da zagrevanje
usled pritiska prema pronalasku moZe da
se izvrdi i u prisustvu materija, koje kao i
n.pr. sumpor u primenjenom obimu tem-
peratura prelaze u stanje poviseno Zilavo
tetno, Cime se takode doprinosi povolj-
nom uticanju na tvrdoéu koksa.

Obrada bitumena odn. dodataka za ob-
radu potrebnih materijala moze se izvrsiti
na najraznovrsnije natine. Bitumeni se ili
pre mesSanja sa polaznim materijalom koji
treba kokovati prepariraju ili se izmeSaju
zajedno sa materijalom potrebnim za ob-
radu ka pocetnom materijalu.

Zagrevanje pritiskom moze se preduzeti
i u prisutnosti inertnih gasova.

Radi dobijanja $to je moguée sumpo-
rom siromasnog koksa pokazalo se kao
celishodno da se suporni gasovi za vreme
ili posle sagorevanja bez plamena pod
pritiskom sasvim ili delimi¢no odvedu. Ti-
me se povecava i dobijanje sporednih pro-
dukata. Eventualno mogu se male Kkoli¢i-
ne vazduha, Cija je sadrzina kiseonika
smanjena inertnim gasovima, produvati i
one doprinose tome, da u koksu jos na-
lazeéi se sumpor delimi¢no oksidiraju i da
ga odvedu kao sumporni dioksid, a da
prakti¢no nemamo da se bojimo pri tome
od smanjenja iskori§¢avanja koksa od sa-
gorevanja koksa tim produvanim kolici-
nama vazduha.

U daljem ¢emo objasniti pronalazak u
nekoliko primera izvodenja predmeta
pronalaska: ‘

Primer 1: Kameni ugalj, koji kod obi¢-
nog kokovanja daje koks manje vredno-
sti, izlomi se i smeSa se sa 10% ternog
katrana. MeSanje se vr§i celishodno ras-
pradivanjem otopljenog katrana po usit-
njienom kamenom uglju, pri ¢emu je veo-
ma dobro ako se isti kreée i eventualno
je i zagrejan. Tako prethodno obradeni
ugalj podvrgava se tada sagorevanju bez
plamena pod pritiskom na 20 atmosfera.
Posle poputanja pritiska dobija se lepo
istopljeni tvrdi koks sa iskoriS¢enjem od
60—70%. Postupak se moze izvrditi i ot-
patcima ugljena svake vrste.

Primer 2: Sitni ugalj ili otpaci uglja se
eventualno posle predhodnog pulverizira-
nja izmeSaju i briketiraju sa oko 8% as-
falta. Briketi se kao i u primeru prvom
izlazu sagorevanju bez plamena pod pri-
tiskom.

Primer 3: Ugljeni prah se izme3a sa oko
10% katrana i 1 do 2% sumpora, eventu-
alno uz zagrevanje i podvrgava se sago-
revanju bez plamena pod pritiskom. U ne-
kim slu¢ajevima pokazao se dodatak sum-
por sadrzavajuceg ugliena na mesto sum-
pora kao celishodan.

Primer 4: Ter se obraduje na obiénoj
ili na povecanoj temperaturi, pri cemu se
eventualno dodaju mangan cksid, kalajev
oksid, ili magnezijumov oksid ili blatnja-
va gvozdena ruda kao katalizatcri za de-
hidratizacionu reakciju, koja se pri tome
vr§i. Tako cbradeni ter, koji daje pove-
¢ani ostatak koksa, izmeSa se tada n.pr.
sa kamenim wugljem i to u srazmeri. od
oko 40 delova tera na 60 delova uglja,
eventualno sufenog i podvrgava se zagre-
vanju pritiskem pri 10 atmosfera.

Primer 5: Sitni ugalj ili otpaci ugljena
izmeSaju se sa oko 20—40%¢ melase i bri-
ketiraju se. Briketi se u odgovarajuéim
sudovima za pritisak zagrevaju pod nad-
pritiskom gasa.

Temperature, koje treba odrzavati,
upravljaju se prema pocetnim materijali-
ma, koji se upotrebljavaju, kao i prema
dodatcima, koji se upotrebljavaju. Ve¢ na
temperaturi oko 500° dobija se tvrdo pe-
¢en i topljen koks, koji je ravan koksovi-
ma od najboljeg kamenog uglja. Postu-
pak se ipak moZe izvrSiti i na svima dru-
gim poznatim temperaturama za kokova-
nje.

Prema ncovom postupku izradeni koks
je tvrd i ponajviSe ispefen i topljen tako,
da se on moZe upotrebiti za ciljeve viso-
kih pedi, kupolastih peéi, stalno gurucih
pedi itd. Pored toga sadrzi mnogo manje
sumpora, i bogatiji je na ugljeniku, pa
prirodno i siroma$niji na gasovima nego
koks izraden po dosada poznatim postup-
cima i pored toga pokazuje povoljnu re-
akcionu sposobnost prema vazduhu.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za izradu koksa siromas-
nog gasovima, naznacen time, $to se ug-
ljenik sadrzavajue materije svake vrste
u zatvorenom sudu pri nadpritisku gasa
kokuju uz dodavanje prirodnih ili veStac-
kih bitumena ili srodnih materija ili uz
dodavanje takvih organskih substanca, na-
rctito zaostataka od fabrikacije i medu-



produkata prerade organskih substanca,
koje kod kokovanja daju ostatak, koji sa-
drzi ugljenika (n.pr. melasa, sulfitna luZi-
na) ili mesavine navedenih substanca.

2. Postupak po zahtevu 1, naznalen ti-
me, $to se ugljenik sadrzavajuée materije
pre kokovanja izmeSaju i briketiraju u
usitnjenom ili pulveriziranom stanju sa bi-
tumenima ili t. sl .

3. Postupak po zahtevima 2 i 2, nazna-
Cen time, §to se otopljeni bitumeni ili t. sl.
raspraSuju po preimudéstveno . pokretnom
i eventualno zagrejanom uglju.

4. Postupak po zahtevima 1 do 3, na-
znafen time, $to se bitumeni ili t. sl. pod-
vrgavaju obradi, koja doprinosi poviSe-
nju njihovog ostatka koksa.

5. Postupak po zahtevu 4, naznaden ti-
me, $to se bitumeni ili t. sl. eventualno na
poviSenoj temperaturi podvrgavaju obra-
di takvim materijalima, koji prouzrokuju
dehidratizaciju.

6. Postupak po zahtevima 4, i 5, nazna-
c¢en time, Sto se dehidratizaciona obrada
bitumena ili t. sl. potpomaZe dodatkom
katalizatora (n.pr. mangan oksida, kalaj-
nog oksida ili blatnjave gvozdene rude).

7. Postupak po zahtevima 1 do 6, na-
znacCen time, Sto se zagrevanje pritiskom
vrSi u prisustvu materija, koje na poviSe-
noj temperaturi prelaze u poviSeno zilavo
tetno stanje, kao n.pr. sumpor.

8. Postupak po zahtevima 1 do 7, na-
znalen time, Sto se kokovanje vrsi u pri-
sutnosti inertnih gasova.

9. Postupak po zahtevima 1 do 8, na-

znafen time, $to se gasovi gorenja bez
plamena za vreme =zagrevanja pritiskom

odvode sasvim ili delimi¢no inertnim ga-
sovima.

10. Postupak po zahtevima 1 do 9, na-
znaten time, $to se posle zavrSenog ko-
kovanja produvavaju male kolifine gaso-
va, koje sadrZe vazduha ili slobodnog Ki-
seonika.
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