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Ljepenka od viSe slcjeve, tako zvana
dupleks ili tripleks ljepenka, koja se sasto-
ji iz jednog unutarnjeg slcja 1 jednog ili
dva pokrovna sloja, izradivala se je do sa-
dz na kartonskoj masini sa ckruglim ili
dugackim reSetom, pri ¢em se slojevi, ko-
je ie trebalo spojiti, odmah iza njthovog
tverenja, spoje i valjeima  stisnu.  Ovako
tvorena viSeslojna vrpca ljepenke prolazi
cnda uredej za susenje, a kada suha iza-
de iz stroja, razreZe se na arke Zeljene ve-
licine. TehnoloSki postupak * tvorenja lje-
penke na ovakcvim strojevima dopustava
samo nsslaganje neznatnog broja slojeva
ljepenke jedan na drugi, pa ovako tvorena
ijepenka nije vrlo jaka i uz to je Kkrhka
tako, da je kod tako zvenih brazda uvjek
opasnost, da liepenka ispuca ili da se dere.

Prema nazoénem pronalasku izraduje se
ljepenka cd vise slojeva tako, da se na
formatnom valjku ruénoga stroja za lje-
penku proizvede najprije arci ljepenke Ze:
ljene debljine nametanjem ocdgovarajuceg
breja slejeva, prerezenjem i razastiranjem
ovoga ovoja. Ovi arci ljepenke tvere sred-
nji sloj, pa se u jo$ vlaznom stanju sa jed-
nom netom izradenom vrpcom ljepenke
tlacenjem ili inace spoje. Treba li nz obje
strane ljepenke metnuti pckrovni sloj, on-
da se na gore cpisani nacin sa jednim po-
krovnim slcjem providena ljepenka metne
jo8 dck je mokra, sa drugom jos slobed-
nom stranom na dolnju netom tvorenu
vrpcu ljepenke, pa se s njom tlacenjem ili
stiskanjem valjcima spoji.

I ovo spajanje ljepenke za srednji sloj
sa vanjskim vrpcama ljepenke dade se pro-
vadati na t, zv. ru¢nom stroju za ljepenku.
Na ru¢nom stroju tvorena vrpca ljepenki-
ne mase, koja ima da sluzi kao pokrovni
sloj, skida se sa reSeta pomocu pusta, pa
ide sa cvom pusti kroz meduprostor izme-
du formatnoga valjka i pobot¢nog valjka,
koji radi uzajamno sa prvim. Gotova, ali
jo8 mokra ljepenka, koja sluzi za srednji
sloj, a sastcji se od vecega broja naslaga
tvari, moze se ispred formatnog valjka
poloziti na vrpcu ljepenkine mase Koja le-
71 na pusti, pa onda zajedno sa ovom 1 sa
pusti prolazi kroz meduprostor izmedu
formatncg valjka i pobocnog valjka, usljed

Cega se oba sloja stisnu tako jako skupa,

da se uvaljaju, pa onda tvore
komad.

Tako se mcZe jedna mokra ljepenka za
drugom s rukom polagati nz prolazetu
pust, koja nosi pokrovni sloj, a iza for-
matnog valjka mogu se arci ljepenke, koji
su sada provideni sa pokrecvnim  slojem,
pejedince skidati.

Maogu se 2li meKri arci ljepenke polaga-
ti i na formatni valjak, pa ih vedenjem po
pritisnutoj pusti, dati po samomu valjku
odnjeti do pckrevnog sleja, koji na pusti
dolazi k fermatnomu valjku. Posto se stroj
posluzuje rukom, pitanje je samo svrsishod-
nosti, kojemu ¢e se nacinu polaganja mo-
kre ljepenke na pckrovni sloj u jednom ili
drugem slucaju dati prednost.

Cvim naginom izradena ljepenkz sa jed-
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nim ili dva pokrcvna sloja moZe biti mno-
gc deblja i jaca od one viSeslojne ljepenke,
koja se izradivala na kartonskoj masini sa
okruglim ili dugackim reSetima. Izradiva-
nje liepenke na formatnome valjku dopu-
Stava naime mncgo vece debljine, i pri
tome dcbivena ljepenka mnogce je gipKija
od ljepenke, izradene na gornjim strcjevi-
ma. Dve- ili trodjelna ljepenka, izradena
prema prcnalasku dade se bez dalnjega ne
samo radi pregibanja pojatati zadrzava-
njem mase, ve¢ i ubrazditi, a da se ne lomi
niti ne kida.

Kac unutarnji slcj moze se uzeti gbicna
siva ljepenka, a pckrevni slojevi mogu bi-
ti iz finije tvari, koja se moZe i razlitito o-
bojadisati.

dpisani se postupak dade provesti i na-
finom, koji kod postupka na obiénim stro-
jevima za ljepenku nije ucpée mogué. Mo-
7e se naime ljepenka za srednji sloj poloZi-
ti na pckrovni sloj take, da smjer vsakana-
ca srednjega sloja teCe popretno na smjer
vlakanaca pokrovnog sloja. Tim viseslojna
1jepenka dobiva vecéu stalnost forme, jer se
nastojanje, da se baci ili postane valovi-
tom u spojenim skojevima medusobno u-
kida. .

Pcstupak nije ali nikako vezan o upcra-
bu ¢’rojeva stanovite vrsti, jer je samc sta-
lo do toga, da se ljepenka, koja dolazi kao
srednji sloj u mokrom stanju stisne skupa
sa neto izradencm vrpcom ljepenke, Koja
ima da dode kao pckrovni sloj. Postupak
se moZe neravno viSe ili manje mehanizi-
rati, Sto se tice polaganja i skidanja pojedi-
nih araka liepenke.

Patentni zahtjevi:

1. Postupak za izradbu liepenke, kKoja je
na jedncj ili na obje strane providena na-
ro€itim pokrovnim slojem, naznalen time,
‘o se pojedini arci ljepenke, koji su se do-

bili poznatim nadinom nametanjem slojeva
tvari na formetni valjak, predpostavno na
ruénom stroju, u jo§ mokrom stanju met-
nu na netom izradeni sloj ljepenke, koji ima
da sluzi kao pokrovni sloj 1 da se skupa
sa ovim prcvede izmedu valjaka za stiska-
nje ili tlacenje i cijedenje.

2. Postup®k prema zahtjevu 1 naznacen
tim, $to se pojedini arci ljepenke spoje sa
pokrevnim slcjem neposredno na stroju,
kcji proizvedi cvaj pokrovni sloj.

3. Postupak prema zahtjevu 2, naznacen
tim, Sto se mokri arci ljepenke jedan za
drugim pclazu na pust, koji nosi pokrovni
sloj, predpcstavne rucnoga stroja za lje-
penku, na kcjem je ovaj sloj proizvoden,
iza Cega se cvaj sloj skupa sa na njega po-
lczenim mokrim arcima ljepenke provodi
kroz tlacéne valjke, od kojih jedan moze bi-
ti formatnj valjek pri temu eventualno u-
perabljenog ruénog stroja za ljepenku.

4. Pestupzk prema zahtievu 2, naznafen
tim, Sto se mokri arci ljepenke polazu je-
dan za drugim na formatni valjak ru¢noga
stroja za ljepenku, pa pomodéu provodne
pusti dovode k mjestu za stiskanje, kroz
koje prolazi i pust, koja nosi pokrovni
sloj tako, da se na ovom mjestu cba sloja
stis¢u skupa.

5. Postupak prema jednom od predas-
njih zahtjeva, naznacen time, $to se na jed-
noj strani sa pokrovnim slejem provideni
arci ljepenke u jos mckrom sanju sa jos
slobodnem plchem cpisanim naéinom spo-
je i stiSéu skupa sa drugom netom izrade-
nom vrpcem ljepenkine mase,

6. Postupak prema jednomu od predas-
niih zahtjeva, naznacen tim, Sto se arak
ljepenke, keii tvori srednji sloj. teko spojt
sa jednim ili dva pokrovna slcia, da smjer
njegcvih vlakanaca ide poprec¢no na smjer
vlakonaca pokrcvnih slojeva,
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