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PoboljSanje u postupku za izdvajanje cvrstog materijala.

Prijava od 25 maja 1938.

Vazi od 1 septembra 1939.

Naznaleno pravo prvenstva od 25 maja 1937 (U. S. A)).

Ovaj se pronalazak odnosi na izdvaja-
nje materijala, a pronalazak je opisan na-
rofito u primeni na ispiranje i klasifikaciju
uglja, pri ¢emu se ugalj ispira radi izdva-
janja od §ljake a isprani ugalj se razvrstava
jednovremeno pri tom ispiranju. Pri razvr-
stavanju te vrste, pojavljuju se teSkoce i to
naro¢ito u tome, Sto je baS najtezi sloj
uglia za Kklasificiranje bio onaj, koji se
stvarao u protiv-strujnom vodenom sepa-
ratoru, i koji je ometao pravilan rad, jer
nije bilo moguce da se svaki ,sloj”’ u se-
paratoru tretira ba$ sa onom koli¢inom vo-
de, koja je najpogodnija za obavljanje iz-
dvajanja, a medutim javljali su se mnogo-
brojni i razliciti takvi slojevi.

U crtezima, slika 1 prikazuje plan ure-
daja. Slika 2 prikazuje izgled s boka. Slika
3 prikazuje delimifan izgled jedne taloZne
éelije. Slika 4 prikazuje poprefan presek
¢elije po liniji 4—4 na slici 3. Slika 5 pri-
kazuje poduZni presek po liniji 5—5 i na
uveéanoj razmeri, uzet po slici 1. Slika 6
prikazuje izgled gornjeg dela taloZne ce-
lije. Slika 7 prikazuje izgled sa strane kon-
strukcije prikazane na slici 6. Slika 8 pri-
kazuje presek po liniji 8—8 sa slike 6. Sli-
ka 9 prikazuje plan skupljajuceg rezervo-
ara u koji se stavlja obrtna meSalica. Slike
10 i 11 daju izgled odozgo i sa strane na-
prave za preturanje pregrada. Slika 12 pri-
kazuje presek jednog detalja, uzet po liniji
12—12 na slici 6. Presek se tife jedne pre-
livne pregrade. Slika 17 prikazuje izgled
odozgo reSetkaste obrtne meSalice, sa per-
foriranim sektorima koji se mogu prevr-
tati. Slika 18 prikazuje izgled preseka po li-

niji 18—18 sa slike 17. Slika 25 pnikazuje
izgled razvijenog preseka uzetog po kruz-
noj liniji 25 na slici 6. Slika 27 prikazuje
izvor sabijenog vazduha.

Obracaju¢i se sada u bliZzem smislu na
slike 5 i razvijeni presek na st. 25, napra-
va za izvodenje ovog postupka sastoji se
od jednog cilindritnog rezervoara i bure-
ta 1, ¢ije je dno 2 snabdeveno sa ravno-
merno rasporedenim ulaznim otvorima za
vodu 3a do 3e i izlaznim otvorom 4. Na
gornjem delu 5 predvideni su kanali 6a do
6f (sl. 6) poravnjati sa prostorom izmedu
jednog i drugog ulaska za vodu ili izmedu
ulaska za vodu i izlaznog otvora 4, (sl. 25)
kako ve¢ slucaj bude bio. PoduZno u rezer-
voaru ili buretu 1 (sl. 5) smeSten jedan
dvodelni dobo§ ili reSetkasta meSalica 7 i
8, koja se sastoji od donje korpe 7 i gor-
nje korpe 8 koje se svaka za sebe mogu
obrtati. Svaka od njih ima pregrade 9 i 10
respektivno. Dno je nadinjeno od perfo-
riranih sektornih plota 11, koje su Sarkom
spojene sa pregradama 9 i normalno su u
zatvorenom poloZaju, ali se mogu otva-
rati na odredenom mestu iznad donjeg iz-
laznog otvora 4. Predviden jedan dovodni
kanal ili kosa ravan 12. U stvari cela je
konstrukcija izvedena tako, da pretstavlja
jedan niz (u ovom sludaju u prstenastim
slojevima) vodenih stubova, od kojih je
svaki tatno odreden zasebnim upustom za
vodu, vertikalno pregradenim ili odrede-
nim prostorom 13 (slika 6) izmedu jednog
para izlaznih kanala, pri ¢emu makoji od
tih sektornih prostora (izmedu pregrada 9
spoljne korpe i pregrade 10 unutradnje
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korpe) stoji u medusobnoj vertikalnoj vezi
sa makojim od drugih takvih prostora i sa
prostorom 13 i vodenim ulazom. Vec pre-
ma razlici u jadini vodenog toka u raznim
kolonama javljace se razlike i u hidraulig-
nim uslovima u njima.

Pri normalnom radu, vodeni tokowi su
tako udeseni da oni po jadini rastu, pa pre-
ma tome i hidrauli¢ni uslovi postaju sve
stroZiji, iz jedne kolone do druge, u pravcu
kretanja obrtnog dobo3a, potev od ulaza
dovodne putanje 12 za materijal do izla-
znog otvora 4. Obrtni elementi putuju ne-
prestano u istom smeru, to jest, s desna na
levo na slici 1, i s leva na desno na slici 25.
U sludaju da je proporcija srazmerno ,te-
$kog” materijala, to jest materijala, koji
treba da se izbaci kroz dno naprave, pri-
licno mala, na primer slojevi Skriljca u ug-
lju, spoljnja se korpa okre¢e brZe nego
unutras$nja i ova razlika u brzini zavisice
od radnih okolnosti. lako je na crtezima
predvideno samo pet kolona, broj se mo-
Ze podesiti po potrebi, odnosno prema bro-
ju vrsta u koje se ugalj Zeli razdvajati. Sta
vise, iako je kolona, koja neposredno pri-
ma materijal, prikazana kao da je opremlje-
nasa ulazom za vodu radi protiv-strujnog
razdvajanja, moZe se u nekim slucajevima
ovo upustanje vode skoro potpuno zausta-
viti, poSto je ova kolona sa prilitno mir-
nim tokom, tako da se obavi obi¢no (ali
kratko) nepomuceno taloZenje. Ipak, iova
se zona mora smatrati ,kolonom”.

Kada korpe 8 i 7 prolaze ispod prosto-
ra 13 (sl. 6), koji je ustvari ulazno mesto
materijala, prikupljaju uneti materijal i
predaju ga na vodeno razvrstavanje, pri
temu se najlakSe izdvojivi ,laksi” materi-
jal penje, dobijaju¢i dovoljno brzine kreta-
nja na gore (ili bar da stoji u suspenziji
ako toka nema) i penju se ka vrhu, a najbr-
7e izdvoji ,teZi” sastojci padaju na dno,
dok se srednje teski, odnosno, meSoviti
materijal sakuplja u zone u unutrasnjoj
korpi. Isto tako, spoljnja korpa i pregrade
iznad nje, natinjene od visecih radijalnih
kanala, odgovaraju po polozajima i visini
poloZaju i debljini slojeva teSkog i lakog
materijala, Visina spoljnje korpe, unutra-
$nje korpe i poklopca ili gornjeg dela po-
deSavaju se tako da se postigne Zeljeno ra-
zvrstavanje materijala,  (lzrazi ,laksi”,
»srednji i,,tezi“upotrebljeni susamo da u-
kaZu na medusobni odnos samog materija-
la bilo u pogledu specifitne teZine, stvarne
teZine, veli¢ine, oblika i tome sli¢no, a ni-
kako samo i jedino u pogledu stvarne spe-
cifitne teZine raznog tog materijala). U ko-
liko se postupak nastavlja u koloni, pret-
postavljaju¢i neprekidan dovod materijala,
u unutradnjoj se korpi nakupi materijal ili

»sloj” koji ometa pravilno obavljanje is-
piranja i razdvajanja.

U ovde opisanoj napravi sloj srednje
teSkog materijala i sloj teSkog materijala
sakupljaju se svaki u svojoj zoni, koja se
kao takva moZe pomeriti u odnosu na onu
drugu zonu i u odnosu na zonu sa lakSim
materijalom. Prema tome, ¢im jedan od
pomerljivih slojeva dostigne takvo stanje
u pogledu izdvajanja, gustine ili tome sli-
¢no, da bi se mnogo bolje mogao tretirati
pod drugoja¢ijim hidrauli¢nim okolnosti-
ma (to jest sa povecanim, vodenim tokom)
nego §to opstoje u odgovarajucoj koloni,
ili da bi se drugi sloj mnogo bolje tretirao
u koloni o kojoj je re¢, ako bi se pomenu-
ti zaostali sloj uklonio iz te kolone, onda
se zeljena promena moze izvrSiti bez da-
ljega, pomerajuci jedan ili oba obrtna ele-
menta (7 ili 8). U stvari, obe okolnosti, -—
da je jedan sloj spreman za promenu hi-
drauli¢nih okolnosti, a da je drugi u stanju
za bolje tretiranje ako bi se jedan sloj is-
pustio iz kolone o kojoj je re¢, — pojav-
ljuju se dovoljno blizu jedna drugoj, tako
da se obe nezgode mogu jednovremeno ot-
kloniti. To jest, pomeranjem unapred jed-
nog od tih slojeva, na primer, onog sa dna
da bi se doveo pod uticaj drugojacijeg vo-
denog mlaza, uz odgovarajuc¢e podeSavanje
momenta dejstvovanja, pomerice i onaj
drugi sloj, to jest, srednje teSkog materi-
jala koji sada viSe nece imati neposrednu
vezu sa prvo pomenutim slojem. Sta vise,
pomeranjem donjeg i srednjeg sloja pome-
rice se takode i najgornji sloj, koji ce iz-
gubiti vezu, odgovarajuceg momenta, sa
ona druga dva sloja. Isto tako, za vreme
dok se oba sloja pomeraju, razlika u brzi-
ni kretanja moZe se podesiti da bude tak-
va, da se uspostavi i odrZi Zeljeni odnos ili
razdvajanje izmedu njih Prema tome, ne-
prekidan rad u napravi je u potpunosti o-
mogucen.

Ukoliko slojevi napreduju, ocevidno je
da se uklanjaju po potrebi, pri temu je
dejstvo u drugoj koloni nastavljanje zapo-
tetog rastavljanja u prvoj koloni. Linearna
putanja koju materijal treba da prode i
trajanje ovog prolaZenja, ili u drugim reti-
ma opseg tretiranja pre ispuStanja napolje,
zavisice od karaktera unetog materijala
itd, UopSte, radni uslovi moraju biti ta-
kvi, da se materijal toliko prelisti da je
na kraju moguce da se srednji sloj, izdvo-
jen od ,lakih” i ,teSkih” moZe predati na
dalje poZeljeno tretiranje. Posto s jedne
strane onaj laki ili srednje teSki materijal,
koji je mehanicki povucen na dno kada se
ubaci novo punjenje, vrlo se lako i brzo
uklanja iz najdonjeg sloja, a s druge stra-
ne kako je proporcija kamenja i Skriljca u



uglju je obi¢no prilitno mala, to se, s ob-
zirom da se separacija u srednjem sloju
mnogo teZe obavlja, donji sloj moze po-
meriti premia povecanom vodenom toku
mnogo ranije nego srednji sloj. Kod dru-
gog materijala ili gde ima veca razlika iz-
medu tezih i lakSih sastojaka u materija-
lu, ove se okolnosti mogu izokrenuti i us-
postaviti veéu brzinu Kkretanja srednjeg
sloja nego onog na dnu.

U koliko se sektori u korpi, ¢iji je sadr-
7aj dovoljno bio tretiran u prvoj koloni,
pomere ili pokrenu napred i napolje iz ko-
lone, njihovo mesto zauzimaju prazni sek-
tori, koji dolaze od izlaznog otvora, te bi-
vaju ponova napunjeni, Isto to vaZi i za
sektore u unutra$njoj korpi. Veliko je pre-
imuéstvo da je materijal, koji se sadrzi u
koloni, a usled neprekidnog dovoda svezeg
materijala, uvek takve prirode, da za njega
najbolje odgovaraju hidrauli¢ni uslovi ko-
ji vladaju u toj koloni. Isto to vaZi i za ko-
lonu prema kojoj se sektor pomera. Dej-
stvo vodenog milaza kao uspravnog sepa-
ratora ne ometa se stavljanjem wu dejstvo
uredaja za pomeranje slojeva, pobocke, iz
kolone u kolonu. Ovo se obavlja obrta-
njem gornje i donje korpe. (lako obrtni
dobo$ nije ulinjen nepropustljivim za vo-
du, narocito ne izmedu gornje i donje kor-
pe, niti je u rezervoar tesno uglavljen, u-
sled Cega je ceo rezervoar ispunjen vodom
ukoliko nije ispunjen ugljem, ipak je fa-
kat to, da razni upusti za vodu, zajedno sa
vertikalnim radijalnim pregradama u o-
brtnom dobo3u i radijalne ispusne pregra-
de, sacinjavaju u praktitnom smislu hidra-
uli¢ne kolone sa sasvim razli¢itim karak-
teristikama.)

Vodeni tok na gore u prvobitno napu-
njenoj zoni (prva pregrada) od velike je
koristi, posto ¢e se zapoceti izdvajanje ma-
terijala potiskivanjem lakSeg materijala,
ali se bolje izdvajanje poCinje obavljati tek
u donjoj korpi 7, kada se ona bude punila.
Ali korpa 7 mora biti potpuno napunjena
pri prolazu ispod mesta punjenjena. Pre-
ma tome, pitanje je brzine slobodnog pa-
danja materijala u tecnost. Ukoliko i kada
je ova brzina padanja kroz te¢nost dovolj-
na da taman napuni korpu 7, za vreme dok
ona prolazi ispod mesta punjenja, onda se
najradije ne upotrebljava nikakav vodeni
mlaz nagore upravljen. Ali, ako je ova br-
zina padanja velika, onda se upotrebi vo-
deni tok upravljen na gore u tolikoj jacini,
da se dozvoli da se korpa taman napuni za
vreme dok prolazi ispod mesta punjenja.
Prema tome, smanjenje u brzini obrtanja
Korpe omogucava povecéanje brzine vode-
nog milaza i obrnuto.

Detaljan opis naprave je sledeci: Bure

ili rezervoar 1 (sl. 5) ima svoje dno 2, bo-
kove 14 i gornjiSte 5. Dno je snabdeveno
koniénim ulazima za vodu 3a do 3e, pod-
jednako rasporedeni i razdvojeni gredica-
ma 15 (sl. 91 25) u kruznom rasporedu, lz-
medu prvog i poslednjeg ulaza nalazi se is-
pusni otvor 16 (sl. 25) za materijal, koji
stoji u vezi sa skupljaju¢om kucicom tran-
sportera 18. Svaki od wulaza 3a do 3e ima
svoje izjednacavajuce reSetke 19. Na dan-
cetu je izradena jedna kruzna vodica 22,
(sl. 5 i sl 10), koja upravlja otvaranjem
sektornih poklopaca 11. KruZzno gornjiste
5 (sl. 5, 7, 8 i 6) naglavljeno je na cilindri-
¢neé bocne zidove 14, i snabdeveno je sa
radijalnim kanalima za praznjenje 6a do 6f
koji su sa unutra$nje strane zatvoreni us-
pravnim cilindri¢nim zidom 23. Tu se tako-
de nalazi i skupljajuci kanal 24, Ciji su kra-
jevi zatvoreni zidovima 25,25. Svaki od
kanala 6d i 6f snabdeveni su sa pregrada-
ma 26d i 26e (sl. 6). Isto je tako predviden
i pomerljivi zasun ili pregrada 27, koji se
moze postaviti da sluzi kao produzenje
pregrade 26d ili 26e, a pregrada 27 mozZe
se po potrebi umetnuti u Zljebove 27d i
27e. Pregrada 27 saraduje sa pregradom
26d ili 26e radi zatvaranja kanala 24 po-
precke. Kanal 24 opremljen je sa dvostru-
kim ispustom, koji se sastoji od kosog ka-
nala 28, koji stoji u vezi sa levom stranom
kanala 24 (sl. 6) u odnosu na pregradu 26e
i zljebove 27e, 1 jednog drugog kosog ka-
nala 29 koji vezuje desnu stranu kanala 24
(sl. 6) odnosno pregrade 26d i Zljebova
27d. Ove kose ravni ili kanali postavljeni su
jedan iznad drugog i stoje u vezi svaki sa
svojom stranom, 30 za kanal 28 i 31 za
kanal 29, jednog sita 32 (sl. 2),

Materijal, koji je podignut vodenim
mlazom iz prostora izmedu kanala 6a, 6b,
6¢ i 6d, izbacuje se kroz kanal 29 na re-
Seto 31, a materijal koji se penje kroz pro-
stor izmedu kanala 6a i 6f izbacuje se kroz
kanal 28 na reSeto 30. Materijal, koji se
penje kroz prostor izmedu kanala 6d i 6e
mozZe se uputiti bilo u kanal 28, postavija-
juéi pregradu 27 u zljeu 274, ili u kanal 29
postavljajuci pregradu 27 u zljeb 27e.

Da bi se omogucilo podeSavanje visine
preliva ili ispusta, visine bokova kanala 6a
do 6f i unutrasSnje strane kanala 24, snab-
devene su vertikalno podeSavaju¢im delovi-
ma 63, (sl. 6) koji se utvrduju za odgova-
rajuce zidove stegama 64 (slika 12). Mate-
rijal iz prve tri hidrauli¢ne kolone ne raz-
dvaja se jedan od drugog ve¢ se zajedno
skuplja. Proizvod iz pete kolone skuplja se
odvojeno, a materijal iz Cetvrte kolone
moze se skupljati zajedno sa onim iz prva
tri, ili sa onim iz pete kolone, ve¢ kako to
bude bilo potrebno. Ipak, ovo razdvajanje.



moze se izvesti kako se bude Zelelo, te se
mogu predvideti potrebne pregrade, kana-
li itd.

Svaki od obrtnih elemenata 7 i 8 (sl. 5)
snabdeven je sa ravnomerno rasporedenim
radijalnim pregradama 9 ili 10, (sl. 5 i 25)
koje se penju delom visinom zidova. Ove
su pregrade rasporedene tako da stvaraju
priblizno tri sektorijalne oblasti za razmak
izmedu jednog izlaznog kanala, recimo 6a,
i narednog, recimo 6b. PozZeljno je da se
predvidi toliki broj ovih pregrada na vrhu,
da se dobije bar duplo veéi broj sektora
nego sto ima glavnih razdvojnih oblasti na
vrhu. A za potpuno otklonjenje poprec¢nih
tokova, broj ovih pregrada treba da bude
taman toliki, da neke od pregrada gornje
korpe (pa i donje) uvek budu iznad pre-
gradnih gredica izmedu susednih ulaznih
otvora za vodu, kao na primer, izmedu 3a
i 3b, 3b i 3c itd., i izmedu kanala kao $to
su 6a, 6b itd., tako da se ostvari potpun zid
izmedu jednog mlaza i drugog do njega.
Osamnaest pregrada koje su ovde prikaza-
ne i potpunosti ispunjavaju te uslove. Pre-
grade u donjoj korpi mogu se izostaviti, u
koliko se izdvajanje izvrsi jo§ u prvoj ko-
loni, bar $to se tice sadrzaja donje korpe,
posto taj sadrzaj ionako nije u lako teku-
¢em obliku te ¢e biti prenet u korpi u sva-
kom slucaju. U tome slu¢aju pregrade mo-
gu biti samo u obliku okvirnih konstruk-
cija koje spajaju unutraSnje i spoljnje zi-
dove korpe, a poklopci 11 mogu se Sarka-
ma utvrditi na ivicama sektora za te zido-
ve. S druge strane, kada je korpa ispregra-
dena, onda ona moZe biti potpuno otvo-
rena na dnu, a upusni otvori 3a do 3e mo-
raju se snabdeti zastitnim reSetkama da se
spre¢i upadanje materijala. Gornja korpa 8
utvrdena je plotom 35 za Suplju osovinu
21, koja na nju prenosi obrtanje. Pogon
osovine dobija se preko zuplastog totka
41 i koniénih zuptanika 42 i 43. Potreban
odnos u brzinama postiZe se izmenom pa-
rova ovih zuptanika. Zaklopci 11 (sl. 17)
imaju bulotine 46 za propustanje vodenog
mlaza, ali su one toliko male, da se spreci
prolaz materijala koji se ima tretirati. Ra-
di praznjenja, svaki od poklopaca pojedi-
natno je Sarkom 47 (sl. 17 i 20) utvrden
za donju ivicu pregrade 9. Normalno, sva-
ki od tih poklopaca stoji u zatvorenom po-
loZzaju usled dejstva vodica 22 (sl. 11) duz
koje klizi jedna zadebljana ivica 48 (sl. 18)
poklopca 11. Na pogodnim mestima u od-
nosu na ispusni otvor 4, vodica 22 je pre-
kinuta u 49 da se omogudi praznjenje tog
sektora. Ova vodica 22 snabdevena je is-
pustenom obodnicom 50 sa jezickom 51
(sl. 11) koji dolaze u dodir sa ispustom 52
na zaklopcu i sluZe za otvaranje poklopca.

Naslanjanjem zadebljanja 48 na kosu ravan
53 vraca se zaklopac 11 natrag u zatvoreni
polozaj pre nego $to se dode ispod levka
za punjenje 12,

Vodovodni sistem obuhvata jedan rezer-
voar 54 (sl. 2) sa dovodnom cevi 55 sa sla-
vinom, prelivhom cevi i cevi za CiSc¢enje 56.
Odvodna cev 57 vodi do pumpe 58 koja te-
ra vodu kroz cev 59 do rezervoara 60 na
stalnoj visini, iz kojeg se voda odvodi do
ulaza 3a do 3e, zatim u bure 1 iznad ispu-
snog otvora 4 i iznad sredine bureta. Otvo-
reni rezervoar 60 (sl. 4) ima pregrade 61 i
62 celom duzinom, pri ¢emu je pregrada 62
u stvari taloZnica. Na ovoj pregradi nalazi
se uredaj za podeSavanje visine 63, 64
(sl. 4) koji se proteze celom duZinom pre-
grade. Preliv vode odlazi kroz cev 65 na
sito 32 i vraca se natrag u rezervoar 54.
Pregrada 61 snabdevena je sa nezavisno
podesljivim zasunima 66. lzmedu svakog od
tih zasuna nalazi se jedna pregrada 67 ko-
jom je prostor ispred pregrade (nadole na
slici 1) podeljen u nezavisne celije 68 (sl.
3). Cevi 69a do 69e¢ vode do upusnih otvo-
ra 3a do 3e, a cevi 69f i 69¢ vode vodu do
vrha bureta 1 iznad ispusta 4 i do iznad
centra tog bureta. Zasuni 66 (sl. 4) klize u
vodicama 70 radi pojedinacnog podeSava-
nja pomocu ruénog tofka. PodeSavanjem
zasuna, vertikalni mlazevi vode iz upusnih
ovora 3a do 3e, pa prema tome i hidrauli-
¢ni pritisak u prostorima izmedu kanala
6a, 6b itd.,, mogu se podeSavati u pogledu
jadine, brzine itd., veé¢ kako se to Zeli i ka-
ko to bude bilo potrebno.

Razni obrtni elementi mogu se stavljati
u pogon na bilo koji podesan macin. Ovde
je pogon prikazan pomocu elektri¢nih mo-
tora (sl. 1, 2). Pored motora 82 za pogon
reSeta 32, postavljeni su motori 85, 86 i 87,
Motor 85 tera zupcasti toCak 88 preko me-
njacta i zupcanika 89 a zupcCasti tocak 88
prenosi pogon na zupcanik 41 (sl. 5) po-
mocu lanca 90, te se na taj nalin teraju
spoljna i unutraSnja korpa. Motor 86 tera
pumpu 58 preko spojke 91. Motor 87 te-
ra transporter 18 preko remenice 92.

Radj protresivanja sadrZaja u buretu ili
da se u njega uvodi vazduh bez uzburkiva-
nja, predviden je uredaj prikazan na slici
27. Upusni ulaz 3a snabdeven je otvorima
za ulaz vazduha 103 koji stoje u vezi sa
razdelnikom 104 za vazduh. Vazduh se do-
bija od pumpe 105 kroz cev i slavinu 106.
Flotacija materijala, odnosno, penasta flo-
tacija moZe se takode praktikovati, i to sa
velikim preimuéstvom narodito ako je laksi
materijal veoma sitan. Potrebna sredstva
mogu se dovoditi iz rezervoara 107 (slika
2) u rezervoar 54. Male proporcije takvog
sredstva, na primer 100 do 200 grama kre-



zola kao sredstva za stvaranje pene, sa ili
bez 400 do 2000 grama parafinskog (pe-
troleumskog) ulja kao stabilizatora, mogu
se upotrebljavati po toni sirovo tretiranog
ulja. Vazduh iz duvata 105 odvodi se u o-
noliki broj upusnih otvora za vodu, koli-
ko je potrebno da se postigne Zeljeno uz-
burkavanje i stvaranje pene. Pena se posle
moZe tretirati da se iz nje dobije ugalj.
Sposobnost odabiranja i separacije ovako
kombinovanog nagina moze biti 50 do 100
puta veca nego u obi¢noj celiji za flotaciju.
U slu¢aju antracitnog uglja nije potrebno
da se postigne vidljiva pena: penjuci se
vazdu$ni mehuri¢i lepe se na materijal o-
bavijen uljem i dejstvom je to, da vazduh
pomaze penjanje tih sitnih delica.

Mada je ovaj pronalazak opisan u na-
roCitoj vezi i primeni na izdvajanje uglja
(sitnog i krupnog) gde se on ispira radi
odvajanja od §ljake, postupak se moZe pri-
meniti i na izdvajanje uglja od drugog ma-
terijala kao pirita, kvarca, feldspara, te$-
kih glina i tako dalje. Pronalazak se ne
ograniCava samo na separacije koje obu-
hvataju ispiranje i klasificiranje uglja. On
se moZe primenjivati na izdvajanje razno-
vrsnog materijala podobnog za hidrauli¢no
tretiranje, kao na primer, minerala od §lja-
ke, ispiranje peska, koncentraciju nemetal-
nog materijala kao fosfatnih ruda, krec-
njaka, feldspata i tako dalje. lako je pro-
nalazak opisan da upotrebljava manje viSe
miran tok vode u prvoj koloni, uz upotre-
bu sve vecih brzina u neposredno narednim
kolonama, mogu se upotrebljavati viSe se-
paracionih kolona sa skoro mirnom te¢no-
§¢u ili dve i viSe kolona sa istim brzinama.

Patentni zahtevi

1. Naprava za izdvajanje ¢vrstog mate-
rijala, naznacena time, S§to se sastoji od
kombinacije jednog prijemnika za hidra-
uliénu te¢nost, jednog niza naprava za upu-
§tanje hidrauli¢ne te¢nosti rasporedenih po
dnu recenog prijemnika i upravljenih tako,
da stvaraju mlazeve tefnosti upravljene
nagore kroz pomenuti prijemnik, te da se
na taj nacin stvori citav niz hidrauli¢nih
struja; sredstava za prenos materijala koji
se ima razdvajati u tome prizemniku i kroz
te hidrauli¢ne struje jedno za drugim, sred-
stva za pogon tog prenosnog uredaja, i u-
redaja postavljenog pri vrhu prijemnika,
za prijem pojedinatno i odvojeno svakog
od materijala koji se podiZe pojedinatno
od svake od pomenutih hidrauli¢nih struja.

2. Naprava prema zahtevu 1, naznactena
time, §to se sastoji od kombinacije jednog
sa gornje strane otvorenog rezervoara za
prijem hidrauli¢ne tenosti, serije raspore-
denih pregradnih zidova razmeStenih po-

precno na gornji deo rezervoara, pri emu
je dno pomenutog rezervoara snabdeveno
sa nizom razmeStenih upusnih otvora za
hidrauli¢nu te¢nost sa elementima toga ni-
za tako rasporedenim da tatno odgovaraju
prostorima zagradenim iznad njih od stra-
ne pomenutih pregradnih zidova; sredsta-
va za dovodenje hidrauli¢ne teénogti do po-
menutih upusta koji je upravljaju nagore
u mlazevima a kroz uredaj za prenos ma-
terijala i kroz pomenute prostore sve do
skupljajuc¢ih sredstava, pri temu taj ure-
daj za izdavanje te¢nosti ima sredstva da
se udesi da razni mlazevi mogu dobijati
razli¢ite brzine; sredstva za skupljanje ma-
terijala iznetog kroz pomenute medupro-
store i sredstva za dovodenje materijala za
razdvajanje do tog rezervoara i uredaja za
pomeranje materijala, koji se razdvaja u
pomenutom rezervoaru, popre¢no na struj-
ni mlaz koji izbija iz upusnih otvora.

3. Naprava za izdvajanje materijala pre-
ma zahtevu 1 i 2 naznacena time, Sto se
sastoji od jedne kombinacije rezervoara za
hidrauli¢énu tecnost, jedne spoljnje obrtne
korpe, i jedne unutraSnje obrtne korpe ko-
je su smeStene u pomenutom rezervoaru
tako da se u njemu mogu obrtati i sred-
stva za obrtni pogon tih korpi, pri ¢emu
je unutrasnja korpa postavljena odmah iz-
nad spoljnje korpe ali u aksialnom porav-
njaju sa njom, i obe su izradene u prste-
nastom obliku, sa prostorom izmedu svojih
unutraSnjih i spoljnih zidova poravnjatih
sa odgovarajué¢im prostorima u onom dru-
gom elementu; sredstva za napajanje pome-
nutog rezervoara hidrauli¢tnom te¢noScu
za potapanje tih obrtnih elemenata, sred-
stva za punjenje tih obrtnih elemenata ili
korpi sa materijalom koji ¢e se razdvajati,
i sredstva za izbacivanje tog materijala iz
korpi.

4. Naprava prema zahtevima 1 do 3,
naznalena time, $to se sastoji od kombina-
cije jednog hidrauli¢nog rezervoara za tec-
nost, jedne spoljnje i jedne unutradnje kor-
pe smeStene u rezervoaru da se mogu u
njemu obrtati, nezavisno jedna od druge,
pri ¢emu je unutraS$nja korpa postavljena
iznad spoljnje korpe; sredstva za dovode-
nje u te korpe materijala za razdvajanje
na jednom kraju rezervoara, sredstva za
napajnje tog rezervoara hidrauli¢tnom ted&-
nosc¢u, pri ¢emu su ta sredstva udeSena da
daju te¢nost u rezervoar u mlazevima upra-
vljenim na gore i u prostoru u rezervoaru
udaljenom od prvo pomenutog kraja, i
sredstva za obrtanje pomenutih korpastih
elemenata spoljnjeg i unutra$njeg, u prav-
cu od prvo pomenutog kraja ka ovom dru-
gom prostoru u rezervoaru i to razli¢itim
brzinama.



5. Naprava prema zahtevima 1 do 4, na-
znacena time, §to se sastoji od kombinacije
jednog rezervoara za hidraulitnu telnost,
prijemnika za pomeranje i transport mate-
rijala, koji se ima razdvajati, smeStenog u
tome rezervoaru i snabdevenog perforira-
nim dinom, pri ¢emu je to dno snabdeveno
sa otvaraju¢im se zaklopcima; sredstva za
dovodenje materijala u pomenuti prijem-
nik, sredstva za dovodenje u rezervoar hi-
draulicne teénosti radi utapanja u njemu
nalazeéeg se prijemnika, sredstva za ispu-
§tanje materijala kroz dno rezervoara na
izvesnoj razdaljini od mesta upuStanja
materijala u rezervoar, i sredstva u obliku
jedne vodice koja reguliSe poloZaj otva-
rajuteg zaklopca i koja sluZi da poklopac
drzi zatvorenim za vreme punjenja i da ga
otvori radi praZnjenja, kada se isti nalazi
1 odnosnom poloZaju nad pomenutim o-
tvorom za ispust materijala.

6. Postupak za izdvajanje materijala
podobnog za hidrauli¢nu separaciju, na-
znafen time, §to se masa materijala uno-
si u gornji deo tednosti manje specifine
tezine nego pomenuti materijal, tako da se
time stvore zone ili slojevi koji sadrZe ma-
terijal razlicitih taloZnih sposobnosti u toj
teénosti, i &to se, jo§ dok bar jedna od tih
zona sadrzi materijal koji se moZe hidra-
uli¢no razdvojiti jedan od drugog, druga
zona u celini pomeri u poloZaj koji se to-
liko razlikuje od poloZaja prve zone, da
se moZe hidrauli¢no tretirati bez ometanja
prisustvom one druge zone, pri ¢emu se
tretiranje i hidraulicno razdvajanje mate-
rijala i dalje vr§i u pomenutoj prvoj zoni.

7. Postupak prema zahtevu 6, naznacen
time, §to se masa materijala za razdvajanje
unosi u gornji deo neke te¢nosti manje
specifi¢ne teZine od tog materijala te da se
tako stvore zone koje sadrze materijal ra-
zlicitih taloZnih sposobnosti u toj tefnosti,
i §to se, jo§ dok bar jedna od tih zona sa-
drzi materijal sposoban za hidrauli¢no raz-
dvajanje jedan od drugog, ta zona u celini
pomeri u novi polozaj toliko razli¢it od
prethodnog, odnosno od polozaja neke
druge zone, da se moZe hidrauli¢no treti-
rati bitno bez ometanja prisustvom tih
drugih zona i tretiranjem koje se u njima

vrsi, pri emu se u tom novom poloZaju
materijal podvrgava mnogo jatim hidrauli-
¢nim razdvojnim uslovima nego Sto su bili
primenjivani pre ovog pomeranja, koji su
dovoljni da mogu podizati i potiskivati
materijal iz te zone.

8, Postupak prema zahtevu 6 naznacen
time, sto se postupak nadopunjuje postup-
kom za flotaciju,

9. Postupak za hidraulitno razdvajanje
sastavnog materijala u sirovom uglju na-
znacen time, Sto se ugalj unosi u jedan pri-
iemnik koji sadrzi hidrauliénu teénost i iz-
laze dejstvu niza radno potpuno nezavis-
nih te¢nih odeljaka u kojima vladaju sve
stroziji hidrauli¢ni uslovi idu¢i od jednog
do drugog, pri femu se pomenuti ugalj
unosi u odeljak te¢nosti srazmerno mirnog
toka, pa se zatim bar jedna zona stvorena
u tom odeljku, u celini pomera do ostalih
odeljaka jedno za drugim, pri ¢emu se od-
vojeno sakupljaju tela i materijal izdvojen
u tim odeljcima.

10. Postupak za hidrauli¢no rastavijanje
sastojaka sirovog uglja, naznafen time,
Sto se ugalj unosi u jedan prijemnik koji
sadrzi hidrauliénu tetnost i snabdeven je
korpastim elementima postavljenim jedan
iznad drugog i sposobnih da se pomeraju
u odnosu ijedan prema drugom a u cilju
pomeranja ugljenih slojeva, pri ¢emu sva-
ki od njih pribliZno odgovara po visini je-
dnoj od zona ili siojeva u koje se ugalj
razdvaja tonuéi u toj tecnosti, i snabdeven
takode jednim nizom radno nezavisnih hi-
drauli¢nih kolona ili mlazeva u pomenutim
korpastim elementima, koje su kolone sve
veceg podizuceg dejstva iduéi redom od je-
dne do druge, pri ¢emu se ugalj unosi u
pomenute korpaste elemente na onom delu
niza hidrauli¢nih kolona, gde je hidraulic-
no dejstvo relativno malo, pa se zatim hi-
drauli¢no uspostavljene zone ili slojevi ug-
lja pomeraju u celini i razli¢itim brzinama
kroz sve ostale hidrauli¢ne kolone jedna
za drugom, pri ¢emu se zasebno sakuplja
materijal izdvojen u svakoj od tih hidra-
uli¢nih kolona.

11. Postupak prema zahtevu 9, nazna-
Cen time, Sto se nadopunjuje postupkom
za izvodenje flotacije.
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