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Poznata je izrada tela od kase vlaknaste
materije, pri ¢emu se polrebna koli¢ina ka-
Se vlaknaste materije upusta u neki kalup
sa prokapljivim zirlovima, pa se potom po-
mocu vazdulastog zagrejanog sredstva za
pritisak (vazduh, plin para) izvodi oblikova-
nje i su3enje.

Fabrikovana su do du3e po ovom postup-
ku od nekoliko godina ovamo velike koli-
¢ine manjih Supljih tela, ali ipak nije do-
sada jo§ poslo za rukom, da se po ovom
postupku naprave ekonomicno veéa, otpor-
na Suplja tela, n. pr. burad, Razlozi su to-
me sledeci:

Za izradu &vrstih, protiv povreda olpor-
nih zidova je potrebno, kao $to je poznato
iz izrade hartije, da se upotrebijedna sraz-
merno ,razmazujuéa“ kasa vlaknaste mate-
rije. No ova ima osobinu, da se teSko su-
5i. Potreban je dakle veoma visok prilisak
ako oblikovanje i suSenje Supljih tela, koja
imaju da se izrade, treba da se izvede u
vremenu, koje sa ekonomitnog gledista za-
dovoljava.

Ako bi se hielo, da se za tako visok pri-
tisak upotrebi komprimovani vazduh, onda
bi postupak bio i suvise skup. Komprimo-
vani vazduh naime fraZzi za svoju proizvod-
nju skupi zaobilazni put posredstvom mo-
tora i kompresora. Manja Suplja tela, koja
se u trgovini nalaze, oblikovana su iz , puc-
kave“ t. j. lako Zupljive kaSe vlaknaste ma-
terije. Zato se komprimovani vazduh poka-

zao kao prokuSano vazduSaslo sredsivo za
pritisak. Pri upoirebi pare koja se dobija
neposredno iz uglja le je dakle kudi kamo
jeftinijs, pokazala se Stetna nuzgredna o-
kolnost, da se u kalup uvedena para kon-
denzuje, narocito u prvom delu perioda su-
Senja, i da obrazovani kondenzat, a koji
je gusci nego jos sredstvo u obliku pare,
narocito tesko odlazi kroz zidove tela, koje
ima da se proizvede. On dakle dugo oslaje
u kalupu i sprecava lime potrebno &vrsto
zbijenje vlakana.

Da bi se ove teskoce izbegle, predloze-
no je, da se unutradnjost prokspljivog ka-
lupa izlozi ulicaju vazduSastog sredslva za
pritisak i kalup spolja da se izloZzi dejstvu
jednoga vakuuma, narocilo da se polpo-
mogne ravnomerno su$enje i da se slvo-
reni kondenzat usisa. No primena vakuuma
komplikuje iskoris¢avanje lakvih postupaka
poirebne naprave tako, da se jeden eko-
nomican pogon oblikovanja sa kekvim vaz-
duSastim sredstvom za pritisak jedva daje
i zamislili. Sem toga se kondenzal odslira-
njuje u kasnijem sfadijumu, naime posto je
on u zidove lela, koje se oblikuje, ve¢ pro-
bio i za vreme oblikovanja Stete naneo.

Pronalazak savladuje opisane teSkoce na
jednostavan nacin. Najpre omoguéi preza-
grejanom vazdu3astom sredstvu za prilisak,
da kroz naroditi otvor, koji se daje reguli-
sati, delimi¢no i8€ezne iz unufrasnjosti ka-
lupa, poSto je sredstvo za prilisak svoju to-

Din, 15.



plotu ili veéi deo svoje toplote izdalo. Pre-
ma tome dovod nove toplote u unufrasnjost
kalupa ne zavisi od toga, Slo je sredstvo
za pritisak ve¢ prodrlo u zidove tela, koje
se proizvodi.

U crlezu su na primer nagovestene dve
naprave za izvodenje pronalaska u nacrtu
s lica i u preseku. U sl. 1 a oznacuje ka-
lup za otvaranje za jedno ovalno Suplje
telo b. U ovaj kalup ulazi ka3a vlaknaste
materije i zagrejano sredstvo za prilisak,
na primer kroz cev c¢. Dok jedan deo sred-
stva za pritisak iScezava kroz zidove aib,
moze drugi geo da prosiruji kroz requla-
bilni otvor d, a da ne mora da prodire
kroz zidove Bupljeg tela. Na taj se nacin
mo%e na svaku jedinicu vremena koliCina
toplote, koja strujeci ulazi kroz ¢, po volji
povecavali i proces proizvodnje saobrazno
ubrzavati, te tako pojeitinjavati.

U sl. 2 isto je tako a kalup, b Suplje
telo, koje ima da se napravi, dok kroz ¢
biva ulazak zagrejanog sredstva za pritisak.
Neposredni izlaz jednoga dela ovoga sred-
stva za pritisak vr8i se kroz izlazni kanal
d, koji je u ovom slu€aju napravljen u ob-
liku levka i poéinje tako blizu dna, da on
osobito dohvala onaj deo sredstva za pri-
tisak, koji veé dodiruje zidove tela, koje
ima da se oblikuje, pa je onde izdao naj-
veéi deo toplote. Da bi se ovaj proces u-
desio jo$ prisilnije i da bi se time ve¢ u
D. R. P. 378 848 opisane prednosli vezale,
proveden je izlazni kanal d u ovom prime-
ru kroz telo e, koje smanjuje prostornu sa-
drzinu kalupa.

Naroéiti je znalaj pronalaska, da on pro-
izvodnju omogucuje Supljih tela parom kao
iskljucivim sredstvom za pritisak. Na pred-
nosti iskljucive upotrebe pare ukazano je
gore. Jer pomocu regulabilnog otvora d
moguce je na najjednostavniji nacin, da
se nastali kondenzat udalji iz kalupa. U fu
svrhu Ireba otvor d samo na onom mesfu
da sluzi, gde kondenzat navaljuje u slucaju
slike 1 i 2, dakle neposredno na dnu ka-
lupa a.

Onaj deo zagrejanog sredstva za prili-
sak, koiji i8¢ezava iz kalupa kroz otvor d,
sadrzi jo§ neku izvesnu kolicinu toplote.
QOva se u smislu pronalaska moZe ponovo
da iskorisli upolrebljujuéi je za zagrevanje
kaSe malerije, Cev d ¢e se dakle celisho-
dno uvesli u rezervoar, koji sadrii kasu
materije, koja dospeva za oblikovanje.

Prema pronalasku dovodenje dopunskih
koli¢ina, na primer pare, nije viSe zavisno
od prokapljivosti zidova tela, koje ima da
se proizvede, Mogu se dakle ofporna tela
proizvoditi iz ,zamazujuéih“ vlaknatih ma-
terija, ¢iji stepen meljivosti po Schopper-Ri-
egler-u preveazilazi broj 45. U stanju smo,

da sa ovim postupkom znatno ocborimo
vazdusnu propustljivost. Dalje je moguce,
da se kasi malcrije veé¢ od napred do-
daju dopune, koje daju telima, koja se
oblikuju, svojsivo narocite gusline, oso-
bito hermeti¢nosti.

Kao olporna fela, kao 5o su napred opi-
sana. dolaze u obzir pre svega velike am-
balaze, na primer u obliku buradi, sanduka.
Takva veliku ambalaza moZe se i jo§ ka-
snije na poznali nacin impregovali, eventu-
alno uz istodobnu ili sukcesivnu mehanicku
kompresiju. Usled nemanja Sava pogodne
su takve velike ambalaze narocilo za po-
Siljku namirnica i sredstava za wuzivanje,
soli i td,, ali i za posiljku robe znalne
specificne teZine, kao melala, kamenja, ze-
mlje i proizvoda iz lakvih malerija znalne
tezine. Dalje se daju prema pronalasku
proizvoditi i cevi, izolaciona lela, delovi
masina i aparata najraziicnije vrste, kao i
uopsie indusirijski kalupi. Pri tome se ima
i to preimuéstvo, da se oblikovanje vrsi
samo malricom a bez patrice, lako da nece
biti potrebno, da se koje jezgro iz kalupa
udaljava. Sloga mo%e mera olvora tela,
koje se proizvodi ds bude mnogo manja
nego druga mesta istoga, ima se dakle je-
dna dalekosezna neogranicenost u davanju
oblika.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za izradu tela od ka3e vlak-
nastih materija u kalupima sa prokapljivim
zidovima i uz pomoé¢ kakvog zagrejanog
vazdulastog sredstva za prilisak, naznacen
lime, §to od vazduSasltog sredstva za pri-
tisak, uvedenog u kalup, jedan deo odlazi
kroz zidove telu, koje se oblikuje, a drugi
se deo udaljava pomoéu jednoga regula-
bilnoga olvora iz kalupa.

2, Postupak za lzradu tela iz kase vlak-
naslih materija u kalupima sa prokapljivim
zidovima i uz pomoé jednog zagrejunog
sredstva za pritisak, naznacen time, da se
pri upolrebi pare kao sredslva za pritisak
ovo delimi¢cno u kondenzovanom stanju
udaljava kroz regulabilui otvor iz kalupa.

3. Postupak po zahtevu 1 i 2, naznacen
time, da se toplota sredstva za pritisak,
koje iscezava kroz requlabilni otvor, ili
njegovoga kondenzata upotrebi za zegre-
vanje malerije.

4. Postupak za izradu tela iz kaSe vlak-
nastih materija u kalupima sa prokapljivim
zidovima i uz pomoé kakvoga zagrejanoga
vazduSastoga sredslva za pritisak, naznacen
time, da se upotrebi ka3a vlaknaste mate-
rije, ¢iji stepen meljivosti iznosi bar 45 po
Schopper-Riegler-u.



5. Postupak po svakom od zahteva 1 do
4, naznacen time, da se sa kaSom vlakna-
ste materije pomeSaju dodaci (na pr. ko-
loidalne malerije), koje daju zidovima obli-
kovanog tela poviSenu gustinu.

6. Naprava u smislu svakoga od zahteva
1 do 5, naznacena ftime, da otvor, koji

sluzi za udaljavanje jednoga dela vazdu$a-
stoga sredstva za pritisak ili njegovoga
kondenzala, vodi kroz jedno telo, koje sma-
njuje prosiranu sadrzinu kalupa, tako, da
sredstvo za prilisak dospeva neposredno
do zida tela Sch./B. 1350.
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