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Reversi o M22 (A1) e Raketoplan
- Feniks o Generator melodije




‘ POIZKUSITE IZDELATI ) .

Bozidar Grabnar

IZDELKI IZ GOZDNIH SADEZEV

V drugi $tevilki smo, ée se spominjate, obljubili, da bomo iz posusenih gozdnih sadezev izdelali
Se prenekateri zanimiv izdelek. Danes to svojo obljubo izpolnjujemo. Poizkusili bomo izdelati tri
sivalice in dva kosa nakita iz gradiv, ki ste jih, upam, po naSem navodilu nabrali in posusili cez
zimo.

Material bo kot ze re¢eno kostanj, bukov Zir, hrastove SiSke, smrekovi in borovi storzi.

Od orodja pa rabite le Zepni nozek, Silo, nit in iglo.

Pti¢ka boste izdelali iz debelejSega kostanja, ki ga dvakrat navrtate s Silom in v luknjici vtaknete
dva zobotrebca za nozici, ki ju boste pritrdili na podstavek iz koS¢ka lubja. Tudi za vrat boste
uporabili zobotrebec, glava bo iz $ipka, za kljun pa boste spet uporabili ko§€ek zobotrebca. Rep
boste izdelali iz javorovega semena ali suhega lista katerega od gozdnih dreves.

Pujsek bo iz debelejSega borovega storza; za nozice boste uporabili Stiri prepolovljene zobo-
trebce, za rep pa papirnat trakec. Za stonogo nasnujete na sukanec vecje Stevilo posusenih
hrastovih $isk, nit na obeh konceh zavozljate, za tipalke in nozice pa uporabite bucike s kroglasto
glavico.

Na podoben naéin lahko izdelate ogrlico ali zapestnico; na desni je zapestnica iz bukovega Zira,
ki jo lahko tudi polakirate s prozornim lakom, da bo izdelek trajnejsi. Nakit vsake vrste lahko
seveda izdelate tudi iz kombinacij razliénih posusenih gozdnih sadeZev. To pa Ze prepu$¢am vasi
domisljiji.
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Slovenije.

Oprosceni placila temeljnega davka od prometa proizvo-
dov na podlagi mnenja Republiskega sekretariata za
prosveto in kulturo SRS &t. 421-1/7 z dne 17. januarja
1973.

Vrhunskim letalskim modelarjem je uspelo izde-
lati model reakcuskega letala, kateremu za pogon
sluzi pravi (modelarski) reakcijski agregat in ne
klasiéni batni motor, kot je bilo to v navadi doslej.
Konstrukcua in naért za tak motor so Se skrivnost;
znano je le, da motor deluje na principu bencin-
skega gorilnika. Kot zanimivost pa Se to: model na
posnetku dosega s prav takim motor)em hitrosti
okoli 300km/h.
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~_NAS POGOVOR

Nag danadnji pogovor bo spet bolj splosne narave,
saj je vasih dopisov premalo, da bi napolnili tole
nado bore rubriko. Ne re¢em, da nisem zadovoljen
z vasim odzivom na, na primer, nagradno slikovno
krizanko, saj smo za $esto Stevilko sprejeli kar ¢ez
sto pravilnih resitev, da pa bi vas pripravil do
pisanja za nag pogovor, bi morali tudi za to rubriko
uvesti kak$no nagrado. Sicer pa me to ne ¢udi, saj
nas dandanes Ze z vseh strani bombardirajo z na-
gradnimi igrami vseh vrst. Tako se zdi, da je naSe
Zivljenje ena sama loterija kamor koli pogledamo.
Pa pustimo $alo, zdaj je skrajni ¢as, da vas pred
iztekom leto$njega letnika Se enkrat povabim k so-
delovanju v naSem pogovoru. Zagotavljamo vam,
da vam bomo poizkusali ustreci po nasih najboljsih
modeh. Vse tiste pa, ki nam poSiljate male oglase
brez kupona, kot smo se dogovorili na zacetku
letnika, opozarjam, da takih oglasov ne bomo ve¢
objavili.
Zdaj pa kar k pescici vasih dopisov, ki so dospeli
do konca redakcije za tole Stevilko.
Gorazd Arta¢ iz Grosuplja ima tezave z nakupom
integriranega vezja LM 3914. Zal mu ne morem
svetovati drugega, kot da se po nakupih odpravi
&ez mejo. Pri nas tega vezja ne bo dobil.
Denis Fekonja iz Gornje Radgone nas je v svojem
dopisu poprosil za naért VU-metra. Teh in takih
naértov smo v reviji objavili Ze kar lepo Stevilo,
zato mu svetujem, da pobrska po starejSih letnikih
Tima, posebej Se, Ce je res, da je na$ dolgoletni
naroc¢nik.
Tomaz Solar iz Murske Sobote nam je poslal
obsirno pismo, v katerem predlaga, da bi v-Timu
objavili cene modelarskih materialov v zamejskih
trgovinah. Res je kar trdi, da so cene zunaj nasih
meja stabilnejSe kot pri nas, so pa po mojem
mnenju zato za nase Zzepe Se vedno preslane, da
bi jih bilo pametno objavljati v mladinski reviji, kot
je nasa. V urednistvu sicer imamo katalog teh
gradiv za leto$nje leto, vendar gredo cene v nove
tiso¢ake, teh pa $e starSi nasi naro€nikov nimajo
vedno pri roki za kakSne za Zivljenje bolj nujne
stvari, kot je na primer naprava za daljinsko vode-
nje, servomotor in podobno.
Tako, to pa je tudi vse kar imam povedat| v tokrat-
nem pogovoru. Na svidenje v prihodnjem Timu.
Urednik
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TEKMOVANJE
REAKTIVNIH
MODELOV V BELGIJI

Belgijski modelarski klub Limburgs Vleugels je
preteklo leto 23. in 24. septembra v domacem
kraju Genk, ki lezi blizu nizozemske meje, priredil
drugi mednarodni miting za letalske modele, ki jih
poganjajo reaktivni motorji. Klub ima na razpolago
malo in veliko klubsko sobo z bifejem, tri asfaltne
kroge za vodenje modelov na zici in asfaltno
‘kroZzno stezo premera 100 m za radijsko vodene
avtomobilske modele. Krozna steza je nekoliko
neobi¢ajna, saj je na sredini krog dvignjen za
kakih 60 do 70cm, da bi lahko s steze odtekala
voda. Ce stojite na enem koncu steze, tako dru-
gega konca sploh ne vidite.

Na mitingu so sodelovali modelarji iz Belgije, Fran-
cije, Zahodne Nemdije, Velike Britanije, Svice, Ni-
zozemske in Ceskoslovaske. Sodelujodi so prine-
sli kar kaksnih Stirideset modelov, opazno pa je
bilo odstopanje modelov od standardne modi
7,5cm® k motoriem vedjih modi. Standardne
motorje so imeli v svojih modelih le Francoz Philip

Avonds (v svojem starem modelu F-15 in v novej-
Sem manjSem modelu F-9F Cougar), Svicarji
v modelu F-15 po Avondsovem vzoru in Britanci
v modelih L-39 Albatros, F-86 Sabre in modelu
BAE Hawk. Ostali udelezenci so imeli motorje 12
do 15cm? znamk OS, Picco, Rossi, Webra in OPS.
Edini model z elektromotoriem je imel Nemec
Bauer. Njegov model Heinkel Salamander je pri
tezi 4,4 kg letel zelo lepo in hitro z motorjem Keller
80/11.

NajzahtevnejSi model so pripeljali Belgijci. F-
14 Tomcat s tezo 16 kg sta poganjala dva motorja
Rossi 91. Raztegljivo in zloZljivo podvozje ter pre-
micna krila je nadzoroval pnevmati¢ni mehanizem.
Krilo je imelo dva polozaja, ki sta se menjala
s sunkovitim premikom. Model je letel zelo dobro
s krilom v obeh poloZajih, enako kot tudi drugi
belgijski Tomcat, ki je bil le nekoliko manjsi, poga-
njal pa ga je motor OS 77. Pri tem modelu so se
krila premikala s pomocjo servo naprave.

Mike Koskela je zopet predstavil svoj znameniti
model Harrier, le da je tokrat nekoliko spremenil
pogon. ;

Ostali modeli so spadali med tradicionalne upodo-
bitve letal — Albatros, Baka, F-16, F-18, Starfigh-
ter, MIG-15, Fiat G-91, Avro Vulcan, Stealth in
drugi.




PRVI KORAKI o 5

Bozidar Grabnar

LESEN VLAKEC

Za izdelavo te prikupne in estetske igracke za najmlaj$e boste potrebovali le nekaj lepih smrekovih
desgic, debelih 40 in 10 mm, nekaj kosov masivnejsega lesa, lepilo za les, par kljukic z navojem, koscek
verizice in nekaj lesenih vijakov. ‘

Pri delu boste rabili zago, skoblji¢, brusni papir, svedre s premeri 5, 10 in 20mm ter kronsko Zago
s premerom 40 mm. Ko imate vse to pripravljeno, se Ze lahko lotite izdelave.

Na risbah A, B in C vidite naris, stranski ris in tloris lokomotive. Najprej se lotite izdelave koles, ki je
prikazana na risbi D. 1z de&Cice debele 12mm s kronsko Zago izzagajte osem kolutov, vendar vam
svetujem, da najprej povrtate glavo za poglobitev vijaka in Sele nato izzagate kolut, saj v nasprotnem
primeru izdelek ne bo tako lep. Nagin pritrditve koles vidite na risbi E. Na risbi K je prikazana izdelava
kotla. Tega boste izdelali iz masivnej§ega koscka lesa, lahko pa ga zlepite iz dveh ko$ckov 14 mm
debele destice. Ko ste prisekani valj izoblikovali, odZzagajte kotel na toéno dolZino ter izvrtajte luknji za
dimnik in ventil s piséaljo, ki ju vidite na risbah N in O. Zanju lahko uporabite kar ro¢aj od metle. Dno
lokomotive vidite na risbi J, plos¢ad za strojevodjo pa na risbi L. To izdelate iz masivnega kosa lesa.
Streha za plodéad (M) je iz descice, debele 10 mm. Tako so vsi sestavni deli za lokomotivo gotovi in Zze
se lahko lotite sestavljanja.

Najprej na dno na oznagenih mestih z vijaki pritrdite kolesa, nato pa nalepite ploscad za strojevodjo,
kotel, streho plo$éadi in ostale drobnjarije.

Zdaj vam preostane $e izdelava vagonéka teh lahko izdelate tudi vec. Naris, stranski ris in tloris vidite na
risbah F, G in H. Z risb je lahko razvidno, kako ga sestavite, zato podrobnej$i opis najbrz ni potreben.
Lokomotivo in vagon&ek boste povezali med seboj s kosékom veriZice in kljukicama. Spretnejsi boste to
izdelali sami, lahko pa uporabite tudi industrijsko verizico. Za tovor (kurjavo) uporabite neolupljene
leskove palice, ki jih nazagate na ustrezno dolzino. Tako je va$ viakec gotov. Lakiranje ali barvanje
izdelka vam odsvetujemo, saj bo viakec, Ge ste bili pri delu kolickaj natancni, lepsi v naravni preobleki.
Zagotavljam vam, da bodo vasi najmiajsi te igrace bolj veseli, kot kateregakoli industrijskega izdelka iz
plastike ali kakega drugega surogata.

)
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PRVI KORAKI
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IZDELEK ZA DOM .
Matej Pavli¢ Nozi morajo biti zato spravljeni loéeno! Ce so obegeni na

Tako kot pri modelarstvu ali kakSnem drugem hobiju je
tudi v gospodinjstvu oster noz vreden ve¢ kot vse drugo.
Ker zares kvalitetni kuhinjski noZi stanejo célo premoze-
nje, moramo nanje karseda paziti. To pomeni, da z njimi
rezemo le na primerni podlagi, da jih po uporabi takoj
odistimo in pospravimo. Prav pri tem shranjevanju pa se

nozi najbolj Kvarijo, saj se v predalu zadevajo ob drug
kuhinjski pribor in postajajo vse bolj topi.

posebnem nosilcu nad kuhinjskim pultom, bodo zdrZali
precej dlje. Se bolje pa se v praksi izkaZe leseno stojalo,
ki ga lahko poljubno prestavljamo po kuhinjskem pultu,
nozi so v njem varno spravljeni in tudi porezati se ne
moremo z njimi, kar se pri brskanju po predalu z jedilnim
priborom vse preveckrat rado zgodi.

Pripravili smo vam zelo preprost naért funkcionalnega
stojala za Sest kuhinjskih noZev (kolikor jih je obi¢ajno
v kompletu), predviden pa je tudi prostor za brusilnik.

Orodije

Pri izdelavi nam bo najbolj v pomo¢ elektricna krozna
Zaga (npr. Black & Deckerjev model BD 59 oziroma
kroZzna Zaga — prikljuéek D 985). Kdor ima e elektri¢ni
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Elektriéna kroZna Zaga BD 59 z montiranim paralel-
nim vodilom, ki omogo¢a laZje rezanje.
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S ' - POZABLJENE IGRE : :

skobeljnik ali tra¢ni brusilnik — toliko bolje. Seveda je
mogoce stojalo za noze narediti tudi s pomogjo navadne
Zage, imenovane »lisigji rep«, le ve¢ ¢asa bomo porabili
in kon¢na obdelava bo zamudnej3a. Poleg Zage potrebu-
jemo $e kladivo in opic.

Material

Stojalo je narejeno iz 30cm dolgega odpadka, ki je ostal
pri obzagovanju smrekovih trami¢ev za ostregje. Pripra-
vimo si tudi nekaj Zebljickov, brusni papir, lazuro za les
(Sadelin, Belton...) in brezbarven lak.

lzdelava

Kos trami¢ka odrezemo tako, da dobimo kvader z zuna-
njimi merami 13 x 19 x 30cm. Kdor ima Black & Decker-
jevo elektri¢no krozno Zago, je dobil med priborom tudi
paralelno vodilo, ki naj ga vpne v podstavek Zage. Zaga-
nje s tem vodilom je enostavno, saj odpade merjenje in
zarisovanje €rt. Druga prednost vseh boljsih elektriénih

kroznih Zag je v tem, da lahko poljubno nastavimo glo-
bino rezanja (od 0 do 62mm pri modelu BD 59), To
lastnost bomo uporabili pri izdelavi zarez za noze.Od-
visno od debeline rezil bo treba dologiti tudi irino zarez.
To naj vsak naredi sam. Mere v naértu so samo orienta-
cijske. Po zaganju obrusimo vse robove in povrgine, ki
morajo biti popolnoma gladke.

1z ostankov lesa izrezemo Se 1,5m dolgo letvico s prese-
kom 5 x 15mm. Iz nje naredimo ko&éke, ki bodo kot dva
obro¢a obkrozali stojalo in preprecevali, da bi rezila
nozev lahko zlezla iz zarez. Letvice k stojalu pribijemo
z majhnimi Zebljicki, sticne robove pa obZagamo ali
okroglo obrusimo.

Izdelek pobarvamo z lazuro, ki se barvno ujema z osta-
lim pohistvom in opremo v kuhinji. Lak, ki ga nanesemo
Cisto na koncu, ni obvezen, je pa priporodljiv, saj bo &gitil
stojalo pred vlago in umazanijo.

POZABLJENE IGRE

Matej Pavli¢

REVERSI

Reversi je zelo stara igra neznanega izvora. Od-
vija se na igralni ploskvi, ki je podobna damovnici
ali Sahovnici, vendar nima &rnih in belih polj. Zado-
stuje le mreza s 64 kvadratki, v katere igralca
izmenoma polagata svoje, po eni strani belo in po
drugi strani érno pobarvane figure.

Orodje

Pripravimo risalni pribor, Rotring pero ali vodood-
porni flomaster, oster noz ali $karje in Zago s finimi
zobci.

Material

Igralno ploskev bomo naredili- iz trdega kartona
z merami 30 x 30cm, figure pa iz priblizno pol
metra dolge okrogle lesene palice s premerom
kakih 20mm. Za barvanje figur potrebujemo 3e
temno luZilo za les (ali ¢rn lak) in brezbarven
nitrolak.

Izdelava

Ce ima kdo doma Ze narejeno $ahovnico ali da-
movnico, mu igralne ploskve za reversi ni treba
delati Se enkrat, saj je uporabna vsaka mreza
z 8 x 8 = 64 poliji.

Na natanéno odrezan kos mo¢nega kartona z me-
rami 30 x 30cm z mehkim svinénikom naridemo
mrezo, ki jo kaze skica 1. Crte nato previeéemo
s tuSem ali flomastrom, povrSino pa za3gitimo
z brezbarvnim lakom ali Plastik sprejem.

3030

==
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Kdor Zeli, lahko karton tudi razpolovi, na dobljeni
stik pa s spodnje strani nalepi kos 1cm Sirokega
keper traku. Igralno ploskev bo tako mogoce zloziti
na polovico, kar olajSuje prenadanje in spravljanje.
Igralne figure, ki naj bodo debele okrog 6mm,
nazagamo iz kosa okrogle lesene palice (npr. ro-
Caja odsluzene metle) in jih obrusimo. Eno stran
vseh StiriinSestdesetih kolobarckov pustimo svetle
barve, po drugi strani pa jih luzimo ali pobarvamo
s &rnim lakom. Figure na koncu $e polakiramo.
Pravila igre

Nasprotnika vzameta vsak polovico figur. Prvi jih
obrne tako, da je zgoraj bela stran, drugi pa ravno
obratno.

Otvoritev vsake partije poteka takole: igralec A po-
lozi na srednji polji igralne ploskve dve svaji (beli)
figuri, nasprotnik B pa poleg njiju postavi dve svoji
(€rni) figuri:
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POZABLJENE IGRE
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Pri naslednji potezi mora igralec A paziti, da
s svojo figuro osami nasprotnikovo, s €imer pride
ena &érna figura med dve beli. »Zaprta« figura
sedaj velia kot zavzeta in igralec A jo sme obrniti,
da pride bela stran gor. S tem ima v vrsti Ze tri bele
ploscke:

0|0
O@®
O

sme drugi igralec Se enkrat polagati. Zgodi se, da
zato v&asih kdo obrne celo po $est nasprotnikovih
figur! »Zajemati« velja le v vodoravni in navpiéni,
ne pa tudi v podevni smeri. Obracati je dovoljeno
le tiste figure, ki so bile zajete z zadnjo potezo, ne
sme pa se obracati tistih, ki jih zajamejo obrnjene
figure.

Igra je konéana, ko zmanjka fugur oziroma noben
od igralcev nima ve¢ mozZnosti, da bi s svojo
potezo zajel $e kako nasprotnikovo kolesce.
Zmaga tisti, ki ima na koncu na igralni ploskvi ve¢
figur svoje barve.

0|0
®ee

Zdaj je spet na vrsti igralec B. Svojo €rno figuro
polozi ali na levo poleg zgornje ali pa spodaj pod
srednjo nasprotnikovo belo figuro. Ce se odloci za
slednjo moznost, je na igralni ploskvi potem, ko je
obrnil zajeto belo figuro, tak§na situacija:

Tako se igra nadaljuje; igralca izmenoma polagata
po eno figuro v narisano mrezo. Vsak lahko svojo
potezo opravi le pod pogojem, da potem obrne
vsaj eno nasprotnikovo kolesce. Ce tega ne more,

Se namig: najbolisa so vogalna polja, zato jih
skusajte zasesti najprej. Tja postavljene figure so
na varnem, saj jih ni mogoce zajeti in obrniti, ker jh
varuje rob. Tudi obrobna polja so ugodna, ker
lahko tam nasprotnik ogroza kvegjemu eno figuro
z ene strani. Nasprotno pa so kolobarcki na sredini
igralne ploskve najbolj izpostavljeni napadom tako
v navpicni kot tudi v vodoravni smeri.
Posamezna partija reversija ne traja dolgo, zato je
igra zelo napeta; ko pa boste ¢ez ¢as odkrili tudi
nekatere »prijeme«, bo postala Se priviatneja.
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o T ZA SPRETNE ROKE '

BLAGO

uvobD

Prizadevanje ¢loveka, da bi z ornamenti okrasil
tekstilije, izhajajo iz davnih ¢asov, ko tehnika tek-
stilnega tiska v danasnjem pomenu $e ni bila
znana. Prvotno so bili ornamenti na blago eno-
stavno narisani s Copiéem ali podobnimi pripra-
vami. Iz starodavnih spisov je razvidno, da so bile
tak8ne metode krasenja tkanin v razcvetu na Kitaj-
skem, v Indiji in Egiptu Ze davno preden so bile
znane v Evropi. Tehnika uporabe staljenega voska
za vzorcenje je omenjena v kitajskih spisih iz 8.
stoletja ter v rimskih spisih o Egiptu iz 1. stoletja.
Uporabo voska kot rezervnega sredstva v tiskarski
tehniki potrjujejo tudi ostanki tiskanega bombaz-
nega obladila, najdenega v eni izmed grobnic
Zgornjega Egipta. ,

Tiskarska tehnika je bila torej v svojem zacetku
razvita v obliki rezervnega tiska, pri katerem so
dolo¢ene povrSine blaga po vzorcu zasgitene (re-
zervirane) pred vplivom barvila s pomoéjo mehan-
skih (vSita semena, zrna) ali kemiénih sredstev
(vosek).

Najpogosteje je bil v starodavnih kulturah kot re-
zervno sredstvo - uporablien stalien vosek. Na
blago so ga nana$ali po vzorcu s pripravo, imeno-
vano TJANTING, kovinsko posodico z lijastim na-
stavkom in drzalom. To tehniko, znano pod ime-
nom BATIK, Se danes uporabljajo domorodci na
Javi in Sumatri — njihova umetnost slikanja na
blago je znana po vsem svetu.

V poenostavljeni inadici rezervnega tiska z vo-
skom je vsa povrsina tkanine prevlecena s teko-
&im voskom in nato barvana v hladnem z razli¢-
nimi barvami. Pri barvanju strjen vosek popoka
— na teh mestih pride barvilo v stik s tkanino in jo
obarva. Na ta na¢in nastane na blagu neenakome-
ren vzorec v obliki mreZe ali satovja.

Drug, Ze pred davnimi ¢asi znan nacin rezervnega
tiska, je takoimenovano vozlanje ali prevezovanie.
Blago je na nekaterih slucajnih ali vnaprej oznace-
nih mestih zavozlano ali povezano z nitmi oz.
debelejSimi povoji, ter nato obarvano. Mesta na
tkanini, ki so zvezana, ne vpijajo barve in ostanejo

svetleje obarvana ali neobarvana v obliki znagilnih
vzorcev. Ta tehnika je v umetni obrti dobro znana
Se danes ne le v Evropi, marve¢ tudi v Indiji pod
imenom BANDHANA in na Japonskem, kjer se
imenuje SHIBORI, Malajci pa ji pravijo PLANGI.
V blago se' lahko po vzorcu vsijejo tudi razna
semena, ki preprecijo obarvanje na teh mestih.
Z razvojem tiskarske tehnike se barvila oz. re-
zervna sredstva na blago niso ve¢ nanaSala
roéno, marve¢ s pomocjo reliefnih lesenih pecatov
— modelov, torej lahko Ze govorimo o tisku v pra-
vem pomenu besede.

Prvotni tiskarski modeli in pripadajoci odtisnjeni
vzorci so bili zelo grobi in okorni. S¢asoma so jih-
izpopolnili in postali so tanjSi ter finejsi, ker so
zanje namesto lesa zaceli uporabljati kovinske
plosce.

Holandci in Francozi so umetnost tiskanja na
blago iz kolonij prenesli v Evropo, kjer se je kmalu
razcvetela. Prva tovarna tiskanega blaga je bila
ustanovljena leta 1676 v Tichmondu v Angliji, leta
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1698 ji je sledila tovarna v Augsburgu v Nemc¢iji,
pa tudi Francija in Svica nista zaostajali. Nadaljnji
razvoj je omogocila uporaba bakrenih plos¢, po-
dobnih tistim, ki se uporabljajo pri tiskanju papirja.
Konec 18. stoletja so v vecjem obsegu vzniknile
tovarne tiskanega blaga v Nemciji, predvsem pa
Sola v Augsburgu.

Mehanizacija je prinesla uporabo tiskarskega
stroja Josepha Leitenbergeria 1790 in pozneje,
leta 1834, perrotine. Naslednji skok v razvoju tek-
stilnega tiskarstva je predstavljalo Bellovo odkritje
valjénega globinskega tiskarskega stroja (1783),
torej uporaba graviranih bakrenih valjev namesto
plos¢. Leta 1805 je sledilo odkritje valjénega relief-
nega tiska. Church je leta 1823 patentiral izboljSan
stroj za tribarvni tisk.

Z odkritjem valjénega tiska je bil izpolnjen pogoj za
industrijsko tiskanje tekstilij. Moderni valj¢ni tiskar-
ski stroji so $e danes konstruirani na osnovi Bel-
love tehnike, reliefni valjéni tisk pa je utonil v po-
zabo.

Okrog leta 1920 je priSlo do odkritjia filmskega
tiska. Danes je v uporabi poleg ploskega filmskega
tiska — sitotiska tudi rotacijski filmski tisk, ki zao-
krozuje moznosti vzoréenja in tiskanja tekstilij.
Glede na nagin nastanka vzorca lo¢imo v tekstil-
nem tiskarstvu tri metode. Pri direkinem tisku je
barvilo po vzorcu nane$eno na blago in nato
z ustreznimi kemicnimi in fizikalnimi postopki fiksi-
rano. Pri rezervnem tisku je na blago naneSeno
rezervno sredstvo, ki ohrani osnovo neobarvano,
medtem ko se nepotiskane povrsine obarvajo, in ki
ga nato z ustreznimi postopki z blaga odstranimo.
Pri jedkem tisku potiskamo blago s sredstvom, ki
po vzorcu kemi¢no razgradi osnovno barvo.
Prvobitne tiskarske postopke uporabljamo Se da-
nes v umetni obrti za unikatne in maloserijske
izdelke.

Aero barvila lahko kupite v trgovinah Lesnine
— MAVRICA, uvozene barve (Talens, Deka) pa
v Galeriji ARS — MK v Ljubljani, Cevljarska 2.

VOZLANJE IN
PREVEZOVANJE

Vozlanje je najenostavnej$a ter zelo popularna in
obcasno celo modna tehnika rezervnega tiska.
Vozlamo in prevezujemo lahko metrsko blago ali
gotove izdelke — Sale, rute, blazine, majice, obleke
ipd. Za delo potrebujemo direktna barvila za tekstil
v prahu ali tabletah (AERO, DEKA, SCHIMEK) in
nitke, vrvi oz. trakove za prevezovanije, izdelek, ki
ga Zelimo obarvati, lonec in kuhalnico ter Sivanko.
Izdelek lahko prevezujemo ali vozlamo neenako-

merno na sluéajnih mestih ali pa po vnaprej ozna-
¢enem motivu.

Ruto lahko zavozlamo v enakomernih presledkih
na ve¢ mestih ter tako dobimo neenakomerno
debele, prelivajoce se proge. Lahko jo trdno nabe-
remo v obliki harmonike in mo¢no povezemo
z nitko. Ruta je neenakomerno preéno in vzdolzno
értasta. Ce prevezemo bolj rahlo, so érte preliva-
jo¢e. Ruto lahko zavozlamo ali prevezemo v $op
tako, da nastane okrogel vzorec.

Majico lahko poljubno zavozlamo na raznih mestih
in dobimo asimetriéno obarvanje, lahko pa si me-
sta in velikosti vozlov oznagimo. Lahko jo zvijemo
in na ve¢ mestih prevezemo; mesta v notranjosti
svitka bodo manj obarvana od tistih na zunaniji
strani, ki ima tesnejsi stik z barvilom. Lahko jo tudi
naberemo z velikimi Sivi po vnaprej dolo€enih lini-
jah in moéno prevezemo. Rezultat bodo neenako-
merne debele proge po vzorcu, ki smo ga oznadili.
Skratka, malce se poigramo z vozlanjem in preve-
zovanjem in pri tem uporabimo vso svojo domisel-
nost. Po nekaj poskusih si bomo nabrali dovolj
izkuSenj in si izbrali na¢in prevezovanja, ki nam je
najbolj v8eé. Cim moéneje prevezemo in &im bolj
trden je vozel, bolj jasne bodo proge in vecji bo
kontrast med obarvanjem in osnovno barvo.

Pripravljene svitke barvamo v loncu z direktnimi
barvili toéno po navodilu proizvajalca in med bar-
vanjem me8amo. Pretirano mesanje ni potrebno,
ker bo uéinek tako ali tako lisast zaradi narave
vzorca. Po kon€anem postopku blago ali izdelek
dobro speremo v kadi in nato pod teko¢o vodo,
dokler ne krvavi ve¢, odvozlamo oz. odvijemo in
posusimo. Rezultat nadih poskusov je vedno vsaj
majhno prijetno presenecenje.

Izdelki so lahko tudi ve¢barvni. Po prvem vozlanju,
ki ohrani osnovno barvo blaga, in obarvanju jih
dobro speremo, dodatno prevezemo, da v voziu
0z. pod ovoji ohranimo prvo barvo, ter ponovno
obarvamo. Na$ izdelek je tribarven — osnovne,
prve in druge barve. Barvamo najprej v svetiih
barvnih tonih in nato uporabljamo vedno temnejse.
Upostevati moramo medsebojni vpliv posameznih
barv. f
Najpogosteje barvamo bombazne majice, plat-
nene obleke, blazine ter bombazne ali svilene $ale
in rute.

Popestrimo lahko obledela obladila, ki jih v domadi
delavnici verjetno ne bi uspeli enakomerno prebar-
vati, na ta naéin pa jim lahko vrnemo svezino;
malce spremenjeno, seveda. Lahko tudi prikrijemo
neprijetne madeze. Neobarvane majice ali blago
lahko spremenimo v cenena in unikatna darila za
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prijatelie in znance. Lahko si enkratno obarvamo
posteljnino, s pisanimi blazinami pozivimo otrosko
ali najstnisko sobo ter oblazinimo klop na vrtu ali
balkonu.

Omenjena tehnika ne zahteva niti talenta niti
spretnosti, le nekaj mo¢i pri vozlanju in prevezova-
nju.

Na mestu, kjer $al zavozlamo, dobimo Siroko,
neenakomerno progo osnovne barve.

Sal lahko prevezemo tudi na ve¢ mestih. Sirina
prog je odvisna od debeline niti ter Stevila in
gostote ovojev.

Ce ruto moéno prevezemo z debelo nitko ali
vrvico, so kolobarji bolj jasno izrazeni.

Z vozlanjem lahko na enostaven naéin pope-
strimo majico.

Blago lahko naberemo v ravnih ali lomljenih
linijah in nato po naborkih prevezemo.

Bojan Rambaher

DELO
S STIROPOROM

Stiropor je za modelarjenje zelo primeren material.
Iz njega izdelujemo nosilna krila, repne ploskve,
trupe letal, ladijske trupe in druge dele, véasih pa
kar cele modele. Tudi mi smo vam Ze predstavili

nacdrte, pri gradniji katerih ste uporabili stiropor. Ker
vemo, da mnoge izmed vas muci vprasanje,
kaksni so najbolj$i nacini za obdelavo stiropora,
vam predstavljamo nekaj osnovnih nacinov dela
s stiroporom. Za zacetek naj vas potolazimo, saj
delo s stiroporom res ni tezko.

Osnovna tezava je v tem, da obstaja nekaj vrst
stiropora, katerega kvaliteta je odvisna od nacina
izdelave. Najbolj uporaben je zelo razsirien stiro-
por iz granulata. Ponavadi ga prodajajo v razlicno
debelih ploséah, prepoznate pa ga po tem, da
z njega odpadajo bela zrnca (granulat). Seveda
tudi tu poznamo ve¢ kvalitet. Najboljsi je tisti stiro-
por, pri katerem med rokovanjem odpade ¢im
manj zrne, najslabsi pa tisti, od katerega se posa-
mezni kosi kar luséijo, oziroma je zelo krhek. Velja
pa reci, da se da delati tudi z najslabsim stiropo-
rom.
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Osnovni nac¢in obdelave je rezanje z Zago. Kot
vidite na sliki 1, ni to ni¢ posebnega. Ta nadin
ponavadi uporabimo takrat, kadar zelimo od ve¢-
jega kosa stiropora odrezati manjsi kos za nadalj-
njo obdelavo. Izbrati pa moramo seveda Zago
z ustrezno obliko in zobci. Zobci naj bodo &im bolj
drobni in gosto posejani, rezati pa morate ¢im bolj
navpiéno in enakomerno.

Razumljivo je, da lahko ustrezen kos stiropora
odrezete tudi z modelarsko Zagico. Posebej dobro
se dajo na ta nacin odrezati ¢rke, Stevilke in figure
za razne napise. Stiropor ima to prednost, da ga
lahko barvamo, tako da je mogocCe iz njega napra-
viti tudi raznobarvne napise.

Na sliki 2 vidite, kako lahko na preprost nadin
izrezete &rko E. Nekoliko bolj zapleteno je izrezo-
vanje ¢rke O, predvsem zaradi izrezovanja notra-
njega kroga. Na sliki 3 vidite edini nacin za izde-
lavo &rke O in podobnih érk in Stevik. Ce je
stiropor debelejsi, morate sredinski del preluknjati,
&e pa delate s tanjSim stiroporom, ga lahko le
prepitite, na primer z izvijatem. Skozi nastalo
luknjo prevlecite list modelarske Zagice in ga nato
na drugi strani zopet pritrdite. Crko sprostite na
enak nacin.

Zelo udoben nacin izrezovanja stiropora je izrezo-
vanje s segreto zico, za kar pa si morate izdelati
posebno Zagico, ki jo greje elektricni tok. Stiropor
se v tem primeru topi, zato tudi za kon¢no obde-
lavo porabite manj ¢asa.

Pozorni morate biti predvsem pri nadaljnji obdelavi
stiropora, pri ¢emer je najbolie, da uporabljate
ustrezne pripomocke, drugace je po glajenju povr-
dina Se bolj groba kot prej. Za brusenje stiropora je
najprimernejsi brusni papir razliénih zrnatosti. Da
bi bila povr§ina obdelana kar najbolje, vam pripo-
ro&amo, da si izdelate brusne kvadre in ovale.

Za prve potrebujete kvader z merami 15 x 60 mm
(najboljsi jes smrekov les), v katerega tako, kot
vidite na sliki 4, vreZete zarezo globine kaksnih .
8 mm. Zareza sluZi za pritrievanje smirkovega pa-
pirja. Najprej v zarezo potisnite en konec ustrezno
velikega kosa papirja, nato pa kvader s smirkovim
papirjem ovijte in z zagozdo v zarezo pritrdite e
drugi konec. Brusni papir naj bo velik 60 x 155 mm.
Na isti sliki vidite $e drugo brusno napravo, ki je
primerna za brusenje okroglih ali oblih notranjih
povrsin. Tudi ta priprava je izdelana iz smreko-
vega lesa in je podobna polovici valja. PoSevna
zareza je napravljena na ravni povrsini pripo-
mocka. Nacin dela z brusnim kvadrom in polva-
liem vidite na slikah 5 in 6.
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Zadnja dopolnila $portnega pra-
vilnika FAI so tako kot v vecini
tekmovalnih kategorij tudi pri ra-
ketoplanih povzrocila radikaine
spremembe. Superiornost meh-
kokrilih modelov je bila v S4 to-
likS8na, da so nazadnje povsem
izpodrinili klasi€ne raketoplane.
Najbolj vneti privrZenci »pravih«
raketoplanov so veckrat s kan-
cem nostalgije obujali dobre
stare ¢ase v upanju, da se Se
kdaj povrnejo. Stevilne pobude
in pripombe, ki naj bi resile
atraktivno zvrst, da ne bi pov-
sem zamrla, so vselej naletele
na gluha uSesa. Konéno smo le
do&akali tudi ta trenutek. Sportni
pravilnik odslej obravnava rake-
toplane tipa Rogallo lo¢eno, kot
. povsem samostojno kategorijo,
po novem S10. V novi kategoriji
se tekmuje na enak nadin kot
prej v S4, s to razliko, da model
z mehkim krilom zdaj ne sme
ve¢ odmetavati praznega mo-
forja oziroma nosilne rakete,
temve¢ mora tudi jadrati kot ce-
lovit model. Lahko je radijsko vo-
den. Tudi v S10 velja, da mora
imeti trup modela najmanj
30mm v premeru na vsaj 50
odstotkih dolzine trupa rakete.
NajmanjSa dovoljena dolzina
trupa rakete z glavo vred znasa
350 mm. :
Na seji CIAM FAI so potrdili tudi
doloGene spremembe v zvezi

s pravili za kategorijo S4. Tu so

sedaj dovoljeni izkljuéno modeli
s trdim krilom, ki imajo stalno ali
pa spremenljivo geometrijo krila,
s tem da so Rogalli izrecno pre-
povedani. Novost prinasa tudi
alineja, ki omejuje startno maso
modela. Ta znaSa (z motorjem
vred!) najmanj 30 % mase, pred-
videne za posamezno podkate-
gorijo, kar v standardnem ra-
zredu S4B pomeni sedaj 27g.

MODELARSTVO

RAKETOPLAN
FENIKS

V enakem smislu so dopolnjeni
predpisi tudi pri raketnih drsalcih
(kategorija S8).

Kot vzpodbudo mladim modelar-
jem objavljamo naért raketo-
plana, ki je prilagojen novim pra-
vilom. Konstrukcija modela ni
preve¢ zahtevna, zato se z njim
lahko brez strahu spoprimejo
tudi tisti z manj izku$njami. Mo-
del nosi simboliéno ime Feniks
(po ptici iz mitologije, ki naj bi se
rodila iz pepela). Izdelan je sko-
raj v celoti iz balse, ki jo je v-zad-
njem €asu na sre¢o spet dovolj
v prodajalnah, zato ne bo preve-
likih tezav z materialom. Predvi-
den je za pogon z domacimi mini
motorji TG B4-4 s premerom
12mm ali z nekoliko ozjimi, 10
milimetrskimi TG B2-5. Mirne
duSe pa ga lahko izstrelite tudi
s podobnim tujim motorjem.

Izdelava

Krilo izrezemo iz srednje trde
balse debeline 5mm in ga obru-
simo na obliko profila, ki je prika-
zan na nacrtu. Preden ga razre-

Zemo in zlepimo pod predvide- -

nimi koti, ga nekajkrat prelaki-
ramo z razred¢enim modelar-
skim kitom (zmes brezbarvnega
nitro laka in smukca za osebno
nego). Kit nanasamo na povr-
8ino s Copicem ali z brizganjem.
V ta namen ga lahko razprsu-
jemo z ustno fiksirko. Ko se kit
osusi, krilo prebrusimo s finim
vodobrusnim papiriem (400).
Krilo razrezemo in dele zlepimo
med seboj z acetonskim lepilom
(Model). Uporabimo lahko tudi
epoksidno lepilo, npr. Donipox,
ki ima ¢as strjevanja na sobni
temperaturi okoli 12 ur. Lepimo
lahko tudi z belim lepilom (Me-
kol), ¢e na sti¢nih ploskvah ni
sledov lakiranja. Dokler ni lepilo
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popolnoma suho, naj ostanejo
centroplan in krivine z bucikami
pritrjeni na Sablonski deski.
Trup mora biti iz trde balse, da
vzdrZi vse obremenitve med le-
tom in morebitne trSe pristanke.
Isto velja za nosilec baldahina in
ojacitev na prednjem delu trupa.
Vse dele zlepimo in z brusnim
papiriem oblikujemo tako kot
predvideva naért.

Repne povrSine izdelamo iz
lahke balse debeline 1,5mm.
Tako horizontalni kot vertikalni
stabilizator obrusimo v simetri-
¢en profil. Pri izbiri balse za oba
stabilizatorja moramo paziti, da
je furnir popolnoma raven. Trup
in stabilizatorja povrsinsko ob-
delamo na enak nagéin kot krilo.
Zatem pristopimo k izdelavi no-
silca motorja. Cevko navijemo
na kalupu s premerom 14mm.
Ce nameravamo »leteti« iz-
kljuéno z domagcimi titograjskimi
motorji, potem je kalup lahko oZji
in sicer za milimeter SirSi od
predvidenega motorja. Tehnika
izdelave cevi je poljubna; lahko
jo navijemo iz Stirih slojev rja-
vega lepilnega traku ali na kak-
$en drug nacin, npr. z laminira-
njem (tkanina iz steklenih viaken
+ epoksidna smola).

Iz primernega kosc¢ka trde balse,
sambe ali lipe izstruzimo glavo
in jo évrsto prilepimo v cev z be-
lim ali epoksidnim lepilom. Nosi-
lec motorja obdelamo po zna-
nem postopku z lakom in smuk-
cem.

Vodili ukrivimo iz tanke alumini-
jaste ploc¢evine (0,2 mm) na pali-
¢éici premera 5 mm.

Ko imamo pripravijene vse se-
stavne dele, pricnemo s sestav-
ljanjem raketoplana. Najprej pri-
lepimo na trup s spodnje strani
obe repni povrsini. Horizontalni
stabilizator mora biti vzporeden
s spodnjo linijo trupa, vertikalni
pa z vzdolzno osjo modela.
Baldahin je nagnjen za 1° navz-
dol, zato je treba nosilec spredaj
nekoliko pobrusiti. Nanj prile-
pimo cev nosilca motorja.
Naslednja faza je nameScCanje
krila. Lezis¢e na trupu pripra-
vimo tako, da ga rahlo zarezemo

ali pobrusimo; toliko, da je pred-
nji rob krila dvignjen za 1°.
Nazadnje prilepimo Se vodili,
eno na trup tik pod prednjim ro-
bom krila, drugo nad horizontal-
nim stabilizatorjem.

Srednji del centroplana utegne
biti izpostavljen curku razzarje-
nih plinov iz motorja, zato ga po
Zelji lahko zas¢itimo s tanko alu-
minijasto folijc, ki jo prilepimo na
krilo.

Model obtezimo na prednjem
delu trupa tako, da se tezidce
pomakne malo pred sredino ali
priblizno na 45% globine krila.
Natanéno ga uravnovesimo
s preizkusnimi, ali kot temu pra-
vimo modelarji, reglaznimi leti.
Najprej model spus¢amo iz
roke. Vrzemo ga pod blagim ko-
tom nekoliko proti zemlji. Ce se
sunkovito dvigne in potem z no-
som usmeri- navzdol, moramo
sprednji del dodatno obtezZiti.
Kadar pa se ze na zaetku
strmo spusti proti tlom, pomeni,
da je spredaj preobtezen, zato
del balasta odvzamemo. Model
naj krozi v rahlih levih zavojih,
kar lahko doseZzemo na ve¢ na-
¢inov. Najlaze tako, da zare-
?emo vertikalni stabilizator in
njegov zadniji del ukrivimo neko-

liko v levo. Velikost zavoja urav-
navamo z odklonom krmila.
Izhodni rob desne krivine zapog-
nemo rahlo navzgor, da bo mo-
del v zavojih boéno stabilnejsi.
Pred lansiranjem Se preverimo,
¢ée teza modela z motorjem -
ustreza predpisani. Ce je prela-
hek, dodamo potrebno koli€ino
obteZila to¢no pod teZis¢e praz-
nega modela in ga dobro prile-
pimo. Na koncu pa Se opozorilo.
Prazen motor, ki ga model od-
vrze po kon¢anem delovanju,
mora obvezno pristajati s trakom
dimenzij najmanj 25 x 300 mm.
Trak oziroma strimer, kot se dru-
gace imenuje, je lahko iz papirja
ali plasti¢ne folije. Na motor ga
pritrdimo s selotejpom in ovi-
jemo okoli ohisja. V lezis¢e mora
biti vstavljen ravno prav na
tesno, da ne pade iz modela, ko
ta stoji na lansirni rampi.
Raketoplan izstreljujemo s pali-
¢aste lansirne rampe premera
5mm in dolzine najmanj
1000 mm. V moénejSem vetru ali
termiki obstaja nevarnost, da
nam model odleti, zato ga opre-
mimo z determalizatorjem ali
mehanizmom za omejitev traja- .
nja leta. Ve¢ o tem pa v eni od
prihodnjin Stevilk nade revije.
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Bojan Rambaher

BATERIJSKI
EKRAN ZA
DIAPOZITIVE

Fotografiranje je kljub napredku
videotehnike $e vedno zelo pri-
ljubljeno. lzdelek pri fotografira-
nju je lahko slika, ki je za razka-
zovanije zelo prirocna, ali diapo-
zitiv, ki je mnogo kvalitetnejsi, pa
tudi manj priroéen. Diapozitiv je
kljub svoji prednosti v kvaliteti
manj priviaen, ker moramo
»sliko« najprej uokviriti, nato pa
pripraviti diaprojektor in platno
ter zatemniti prostor; skratka,
priprave niso tako kratkotrajne in
preproste. Mnogi fotografi, ki so
se kljub vsemu odlogili za diapo-
zitive, zato radi sezejo po diae-
kranu, ki sicer slike ne poveca
tolikokrat kot diaprojektor, ven-
dar popolnoma zadostuje za hi-
tro pregledovanje in »listanje«
po diapozitivih.

Fotografom amaterjem predla-
gamo, da si z malo truda izde-
lajo preprost diaekran za do-
maco rabo.

In kakSen material potrebujete
Za delo? Oc¢alno steklo (premera
60 mm z dioptrijo +6), plos¢ato
baterijo z napetostjo 4,5V, grlo
za baterijsko Zarnico in Zarnico
3,8V/0,2 A. Poleg tega potrebu-
jete e vezano plosco debeline
5mm, koscek jeklene plocevine,
Zico in vijake in vse potrebno
orodje.

Diaekran je sestavljen iz dveh
lo¢enih sestavnih delov, iz tu-
busa z optiko in Skatle z elek-
tricno instalacijo. :
Tubus vidite na slikah 1 in 2. Na
sliki 1 je narisan s prednje strani,
na sliki 2 pa z boc¢ne strani. |z
vezane plo$ée debeline 5 mm iz-
7agajte dve stranici A, vrhnjo
plo¢o B in 8e spodnji del tubusa
F. Na notranjo povrsino delov
nalepite 65mm od zadnjega
roba bodocega tubusa letvice
E (prerez letvic je 3 x 6mm).

S tem ste izdelali okvir za name-
stitev stekla tubusa. Sti€ne povr-
gine posameznih sestavnih de-
lov tubusa namazite z lepilom za
les (najbolie disperznim) in tu-
bus sestavite. Med leplienjem
neprestano preverjajte medse-
bojni polozaj posameznih se-
stavnih delov. Vmes morajo biti
natanéno pravi koti. V rahlo za-
tegnjenem primezu nato pustite
tubus tako dolgo, dokler se le-
pilo dobro ne posusi. Stene tu-
busa lahko sestavite tudi s ¢epi
— mozniki, kot vidite na delnem
prerezu na sliki 1. Moznik nare-
dite iz okrogle palicke, izvrtajte
ustrezno veliko odprtino, nato pa
spoj in moznik namazite z lepi-
lom in dele sestavite. Ne pripo-
roéamo vam, da bi pri sestavlja-
nju posameznih delov uporab-
ljali zeblje in vijake, ker se vam
lahko kaj hitro zgodi, da se bo
vezana ploséa razcepila.

Notranje povrsine tubusa pre-
barvajte s ¢rno mat barvo. Ko se
barva posusi, vlozite v tubus
le¢o C in vtisnite vanj $e masko
D. Ta D je izdelana iz vezane

plosée debeline 2 do 3mm,
v skrajnem primeru zadostuje
tudi trd karton. Masko pritrdite

. Z lepilom.

Pri sestavljanju osvetljevalne
Skatlice (na sliki 8 vidite stranski
prerez, na sliki 9 pa naris in foto-
grafijo) za¢nite z delom pri delih
Hin T, ki ju sestavite v pravoko-
ten poloZaj. Naslednji korak je
pritrditev stranic G, nato pa se-
stavlien del ponovno pustite
v rahlo zategnjenem primezu,
dokler se lepilo dobro ne posusi.
Med susenjem v ploséo M izre-
Zite projekcijsko odprtino, kot je
prikazano na sliki 6, in izvriajte
$e odprtino za kontakte stikala J.
Na prednjo povrsino plod¢e na-
lepite dve letvici K (dimenzija
3 x 6 x 7mm), ki bosta sluZili kot
vodilo pri viaganju okvirjev di-
apozitivov. Ko ste postrani odre-
zali zadnji spodnji rob, plos¢o
M viozite med stranici G pod
kotom 45°. Sestavljeno Skatlo
z notranje strani pobarvajte
z belo barvo, zunanje povrine
pa pobarvajte po lastnem okusu.
Elektroinstalacijo izdelajte po
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nadértu na sliki 8, shemi 5 in foto-
grafiji. Kontakti S za izvode plos-
éate baterije so izdelani iz vija-
kov M3 x 15. Da baterija ne bi
padala iz svojega lezis¢€a, jo pri-
trdite z elastiko, ki jo nataknite
za zebljicka na notranji povrSini
stranic G.

Stikalo J je sestavljeno iz dveh
vijakov M2 x 12. Sprednji vijak
tvori stalen kontakt, pod zadnjim
pa je pritrjen vzmetni kontakt.
Tega lahko izdelate iz prikljuc-
kov odsluzene ploS¢ate baterije.
Kontakti so narejeni tako, da se
samodejno tvori krogotok, kadar
vloZimo okvir diapozitiva. Spod-
nji rob diapozitiva pritisne
vzmetni kontakt ob stalni kon-
takt. Stik je vzpostavijen in Zar-
nica zasveti. Obratno pa se ta-
krat, ko vzamete diapozitiv iz le-
zi$¢a, krogotok samodejno pre-
kine in zarnica ugasne. Razum-
ljivo je, da se s tak3nim priklo-
pom Zivljenjska doba plosScate
baterije znatno podaljSa. Trenu-
tek stika obeh kontaktov izbe-
rete sami z upogibanjem proz-
nega kontakta. Spoj kontakta S,
stikala J in grla zarnice je prika-
zan na sliki 8 s toc¢kasto linijo.
Grlo Zarnice P je privito na plo-
Gevinasto vzmet O. Z upogiba-
njem kovinskega traku nastavite
polozaj grla tako, da je Zarilna
nitka Zarnice v osi projekcijske
odprtine v oddaljenosti 35 do
40mm (glej sliko 3). Zarilnost
Zarnice lahko znatno povecate,
¢e zraven vgradite Se refleksno
parabolo U. Naredite jo iz ZliCke,
ki ste ji odrezali ro¢aj. Zajemalni
del Zlice pritrdite na kovinski trak
(glej sliko 4). Notranjo povrsino
Zlice dobro zgladite, ali pa upo-
rabite plasti¢no Zlico, ki jo prekri-
jete z alufolijo ali staniolom
z bleséeco stranjo navzven. Ko-
vinski trak nazadnje upognite
tako, da bo parabola ¢im blize
zarnici, hkrati pa bo odbita svet-
loba usmerjena proti projekcijski
odprtini (Crtkana ¢€rta na sliki 3).
Z obeh strani odprtine nalepite
tanek prosojni papir za kopira-
nje, ki sluzi kot mat razprsilec.
Dvojna plast papirja namre¢
lepo enakomerno razprsi -svet-
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Sedaj morate pritrditi $e majhen  mestite tubus (njegova povrsina
prednji pokrov R in zadnji pokrov  je na sliki 8 prikazana ¢rtkano).




Ce tubus ne leze dovolj trdno in
nepremiéno na svoje mesto, ga
utrdite v ustreznem poloZaju
z vijakom, zavitim v steno G.

Sedaj v plo$€o postavite Se prvi
diapozitiv in ga potisnite navz-

dol. Vzpostavili boste elektricni
krogotok, Zarnica bo zasvetila in
ogledali si boste lahko prvi di-
apozitiv na svojem novem diae-
kranu.

Bojan Rambaher

BARVANJE
VELIKONOCNIH
PISANK

Ko govorimo o veliki noéi, se vecina
izmed nas najprej spomni na lepo
pobarvane velikonoéne pisanke, ki
so eden izmed tradicionalnih veliko-
noénih okraskov. V nekaterih krajih
jih okrasijo na zelo izvirne nacine.
Tudi mi vam bomo poskusali na
kratko predstaviti nekaj razliénih po-
stopkov.

Eden izmed najstarejsih nacinov je
okrasevanje jajénih lupin s slamo, ki
je bila na razpolago v vseh domoyvih.
Jajca so pobarvali v vodi, v kateri so
se kuhale lupine c&ebule, in sicer
s svetlejSo ali temnejSo rjavo barvo,
odvisno od dolzine barvanja. Na
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jajéne lupine so pritisnili ali prilepili
razliéno  narezljano  splos¢eno
slamo, tako da so dobili razlicne
vzorce.

Danes ljudje mnogokrat barvajo lu-
pine izpihnjenih jajc. Pisanke so na
ta nacin sicer mnogo bolj krhke, zato
pa trajnejSe. Uporabimo lahko tudi
SirSo paleto barv. Barvamo lahko na
primer z nitro barvami, slamnate
vzorce pa na lupino nataknemo
z buciko ali prilakiramo s prozornim
nitrolakom. Tisti nekoliko manj
spretni, ki se ne Zzelite ukvarjati
z drobnimi koscki slame, lahko na-
naSate na lupino razlicne vzorce
drugih barv — z Zigom, tusem,
barvo... Nekaj primerov okraskov
vidite na sliki.

Lepe vzorce lahko napravite tudi
z listiem, Ce jajéno lupino, prekrito
z listkom ali dvema, zavijete v noga-
vico ali gazo, in jo Sele nato potopite
v barvo. Nepobarvani deli lupine tvo-
rijo lepe okraske v obliki raznovrst-
nega listja.

Tomaz PerSa

M 22 (A1)

Za izdelavo modela potrebujete: balso debeline
1,5mm, 2 mm, 3mm, 5mm, letvice 2 X 7,3 X 2mm,
letveizbalse20 % 3,12 X 2,7 X 6,5 X 4 mm,belolepilo
za les ali acetonsko lepilo — model, brusni papir,
japonski papir, lak.

TRUP

Trup izrezemo iz balse debeline 2mm. Konica
trupa je votla. Dolzina trupa je 805 mm merjeno od
konice dokonca. Ko smo izrezali vse dele trupa se
lotimo sestavljanja. Pazimo pri delih st. 5, ki se
postopoma ozajo. Nato izreZzemo iz balse debeline
2mm konico. lzrezati moramo dva- dela $t. 1,
mednju pa zalepimo del §t. 2, ki je narejen iz balse
debeline 5 mm. Ko smo vse dobro zalepili moramo
vse temeljito obrusiti, tako da dobimo pravilno
obliko. Na prednji del konice pritrdimo utez, ki
mora biti takSne oblike, da se prilagaja konici.
V zadnji del konice zalepimo trup, ki smo ga pred
tem zlepili iz delov §t. 5. Na spodnji del konice
pritrdimo vlecno kljukico (cm od tezi&¢a proti ko-
nici). Ko smo se prepri¢ali, da je vse na svojem

mestu in je vse dobro zalepljeno, na zadnji del
trupa nalepimo rep. Rep je izdelan iz balse debe-
line 3mm in obrusen ¢im bolj aerodinami¢no. Na
koncu pritrdimo $e smerno krilce, ki je prav tako iz
balse debeline 3mm in je primerno oblikovano.
Preostane nam samo Se, da vse dobro prelaki-
ramo in obarvamo z zeljeno barvo.

KRILO

Za rebra potrebujemo balso debeline 1,5 mm. Re-
bra so v sredinskem delu povsem enaka, medtem
ko se na uski proti koncu ozajo. Na naértu so vsa
rebra narisana v merilu 1:1 in jih ni treba povece-
vati. Ko smo izrezali vsa rebra, moramo vanje
zalepiti ustrezne letvice. Vse to delamo na ravni
podlagi, ker bi se nam drugace krilo zvilo in bi zato
imeli potem pri letu nemalo nevSe¢nosti. Na pred-
njem delu zalepimo letvico debeline 7 X 6 mm in jo
na koncu obrusimo v polkrog. Na zadnjem delu pa
zalepimo letvico debeline 20 X 3 mm in jo na koncu
obrusimo v takoimenovani trikotnik. Pri uskah pa-
zimo na koncu, ko jih zalepimo na srednji del.
USke so na koncu visje za 100 mm od linije krila.
Na konec zalepimo del st. 19 in ga obrusimo
v kapljo.

VISINSKO KRILO

Rebra so prav tako izdelana iz balse debeline
1,5mm in so vsa povsem enaka. Ko smo izrezali
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vsa rebra moramo v utore zalepiti letvice debeline
3 x 2mm. Na zacetek krila zalepimo letvico debe-
line 5 x 4 in jo na koncu obrusimo v polkrog. Na
zadnji del krila pa zalepimo letvico debeline 12
X 2mm in jo na koncu obrusimo v trikotnik. Na
konce zalepimo Se balso debeline 5 X 6 mm in jo
obrusimo v kapljo.

16 11

)

Obe krili prekrijemo z japonskim papirjem, najbolje
&e je barvni, ker bo model potem tudi lepsi.

Pri izdelavi in spus¢anju modela vam Zelimo obilo
uspeha in zabave. Za vse nejasnosti se lahko
obrnete na naslov: TomaZ Persa, Celovska 159,
61000 Ljubljana (telefonskih informacij ne da-
jemo).

10

TIM7 89/90 259



. ___MODELARSTVO °

Kosovnica
1 - oplata konice
2 - sredniji del konice
3 — utez o
4 — vlecna kljukica e
5 — oplate trupa
6 — smerno krilo, rep
7 — rebro, srednji del krila
8 — rebro, konec usk
9 - rebro, visinsko krilo
10 — letve, balsa 20x3
11 - letve, smreka 2x7
12 — letve, balsa 7x6
13 - letva, balsa 5x4
14 - letva, smreka 3x2
15 - letva, balsa 12x2
16 — letva, balsa 8 x1, samo med rebri na sredini 419
17 - letva, balsa 5%8, konec trupa
19 — letva, balsa 5x6, konec kril /
Dolzina trupa: 805 mm /
Povrsina kril: 1360 mm 7
Povrsina kril: 14,80 dm? /
Teza modela: 190g %
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. ; MODELARSTVO X

7

IZREDNO
UGODNO!

Samo Se do konca meseca marca lahko za 40 %
ceneje kupite univerzalni modelarski vrtalnik MINI
20W (12000 do 18000 vrt./min., premer vpenjaine
glave 0,3 — 3mm) in usmernik za vrtalnik 15V/2A.
Cena brez popusta je za oba artikla enaka in znasa
600 din.

Pismena narocila_s prilozenim Timovim kuponom
sprejema Franko Simeti€, 52352 Kanfanar — Rovinj,
tel. (052) 825-104. Blago bo poslano po povzetju,
postne stroSke pa poravna kupec ob prejemu po-
Siljke.

(V primeru spremembe tec¢aja dinarja si proizvajalec
pridrzuje pravico do popravka cene.)
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Matej Pavlié¢

ELEKTRONIKA

MALI TIMOV ELEKTROTEHNICNI
PRIROCNIK — 14

NF VTICI IN VTICNICE

Pravilno spajanje razli¢nih vti¢ev in viicnic dela ljubiteliem elekironike, posebno zacetnikom, vedno
precej$nje preglavice. Vezav je veliko in proizvajalci se jih bolj ali manj drZijo, 8e vedno pa je v€asih tezko
poiskati pravo kombinacijo. Da bi vam pri tem pomagali, smo za tokratno nadaljevanje Malega Timovega
elektrotehni¢nega priro¢nika zbrali veéino moznih vezav. Prikljucki so o3tevilceni, sheme pa so vedno
narisane tako, da je mislien pogled s spajkalne strani vtiéa ali vti¢nice, kamor spajkamo prikljuéne Zice.
Celni pogled (s strani kontaktov) je namreé ravno simetricen.

1 Izhod (snemanje)

2 Skupna masa Mono prikljué¢ek

3 Vhod (reprodukcija) za radio

4/ (vtic)

5/

15/

2 Masa Mono priklju¢ek

3 Reprodukcija za gramofon

4/ (vtic)

5/

1 Levi kanal (snemanje)

2 Skupna masa Stereo prikljucek

3 Levi kanal (reprodukcija) za kasetofon

4 Desni kanal (snemanije) (vtic)

5 Desni kanal (reprodukcija)

S/

2 Skupna masa Stereo prikljuéek

3 Levi kanal (reprodukcija) za gramofon

4/ (Vti€)

5 Desni kanal (reprodukcija)

U

2 Masa Prehod s stereo na
3 Vhod (reprodukcija) mono — za gramofon
4/ (vtiGnica)

5 Vhod (reprodukcija)

1 Izhod (snemanije)

2 Masa Prehod s stereo na
3 Vhod (reprodukcija) mono — za kasetofon
4/ (vtiénica)

5 Vhod (reprodukcija)
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I1zhod (snemanije)
Skupna masa
Vhod (reprodukcija)
Izhod (snemanije)
Vhod (reprodukcija)

s wWnN =

Prehod s stereo na
mono — za kasetofon
(vticnica)

-

Desni kanal (reprodukcija)
2 Skupna masa
3 Levi kanal (reprodukcija)

Star nac¢in mono
prikljuéevanja gramofona
(vticnica)

1. Reprodukcija Star nagin mono

2. Skupna masa prikljuéevanja gramofona
3. Reprodukcija (vtiGnica)

1 Desni kanal (reprodukcija)

2 Skupna masa Star nacin stereo

3 Levi kanal (reprodukcija) priklju¢evanja gramofona
a (vticnica)

5 Desni kanal (reprodukcija)

b1

g giklr?‘a)l Kbl Nizkoomski nesimetri¢ni
- 9 mikrofonski mono prikljucek
5/ (vtic)

Ohisje je na masi

1 Signal

2 Oklop kabla ) e -
B Visokoomski mikrofonski
4/ mono prikljucek

5 / (vtic)

Ohisje je na masi

1 Signal

2 Masa

3 Oklop kabla
4/

51/
Ohi8je je na masi

Nizkoomski simetri¢ni
mikrofonski mono prikljuéek
(vtic)

1

2 Oklop kabla obeh kanalov
3 Signal prvega kanala

4/

5 Signal drugega kanala
Ohisje je na masi

Nizkoomski asimetri¢ni
mikrofonski stereo prikljuéek
(vtic)
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1 Signal prvega kanala

2 Oklop kabla obeh kanalov
8y

4 Signal drugega kanala

5 /

Ohisje je na masi

Visokoomski mikrofonski
stereo prikljuc¢ek
(vtic)

4]

H

1 Signal prvega kanala

2 Masa

3 Oklop kabla 1. kanala
4 Signal drugega kanala
5 Oklop kabla 2. kanala
Ohisje je na masi

Nizkoomski simetriéni
mikrofonski stereo prikljuéek
(vti€)

=y

Masa (-)
2 Signal (+)

Priklju¢ek za zvoénik

Skupna masa

Oklop kabla leve slusalke
Oklop kabla desne slusalke
Signal leve slusalke

Signal desne slusalke

b wWN =

Prikljuéek stereo sludalk
(vti€)

Signal leve slusalke
2 Skupna masa
3 Signal desne slusalke

-

Star nagin prikljuéevanja
stereo slusalk
(vti&)

Snemanje

Masa

Reprodukcija

/ ali spojeno na 1
Reprodukcija

6,7 Vklop/izklop mikrofona

garwWN =

Univerzalni sedempolni
prikljuéek
(vticnica)

VTIC

¢elna ¥
stran VTICNICA

spajkalna stran

POZOR! Vsi prikljuéki so narisani tako kot jih vidimo s spajkalne strani!

P
izolacija

bakrena
pletenica

{oklop)
bakren vodnik (signal)

PREREZ MIKROFONSKEGA KABLA
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SE
O MERILNIKU
KAPACITETE

Uvod

Merilnik kapacitete TIM CX iz prejs-
nje Stevilke opravlja pri meni tezasko
delo. Spoznanja so 8e kako koristna.
Baterije oziroma akumulatoréke se-
daj praznim samo $e prek njega in
kaj vse sem odkril! Baterija sprejem-
nika, za katero bi dal »roko v ogenj«,
je imela po enournem letenju le Se
za »&Gepec« energije! Ce bi nadalje-
val, bi prav gotovo polomil model in
vzrok pripisal vigji sili ali naklju¢ni
motniji. Kaj je bilo? Ena celica izmed
Stirih v setu je bila slaba. Govorim
seveda o popolnoma novi sprejem-
niski bateriji kapacitete 1,2Ah.

o SD2
+12
polnenje

spav

V prejsnii Stevilki sem omenil mozne
dodatke merilniku kapacitete. Zag-
nimo s kombinacijo merilnika kapa-
citete in polnilca.

Vezje

Spremembe v tem vezju so mini-
malne, saj sem Zzelel prenosno na-
pravo. Pa¢ pa to pot potrebujemo
rele s &tirimi preklopnimi kontakti in
&e eno stikalo, tako da je tudi funk-
cija polnjenja bolj$a. Shema vezja je
narisana na sliki 1.

Na tej shemi sem kar vpisal vredno-
sti posameznih sestavnih delov. Po-
glejmo dodatke. Ko se baterija polni,
sveti dioda SD2, ki je vezana na plus
napajanja. Na shemi sem napajanje
oznadil s +12V. Pozor: e namera-
vate polniti ve¢ kot osem celic, po-
trebujete 15 ali celo 18V! Najvecja
vrednost, ki jo vezja $e prenesejo, je
malo manj kot 30V. Vezje vedno
polni baterijo, kadar ne te¢e prazne-
nje t.j. meritev kapacitete. Kot vemo,
je tok praznenja 120 ali 240mA, od-
visno od polozaja stikala S1 (S2).
Tok polnjenja pa je 50mA, &e je
stikalo S3 odprto oziroma 120mA,

Sl. 1 Shema merilnika

e je sklenjeno. Ta tok ustreza nor-
malnemu 14-urnemu polnjenju bate-
rij kapacitete 500  oziroma
1200mAh, ki jih najveckrat uporab-
liamo za sprejemnike. Ce potrebu-
jete drugane tokove, morate spre-
meniti vrednosti upornosti v emiter-
skem tokokrogu tranzistorja T1.
Tako je za tok polnjenja 240mA
vrednost upora (prej 15 omov) Ze
nig, t.j. kar kratek stik drugega dela
stikala S3 na maso. Ne pozabite na
svetleéo diodo SD2, ki tako velikega
toka ne bi prenesla. Vzporedno ve-
Zite upor ali pa kar e eno svetleco
diodo, vendar popolnoma enako!

Stoparica

Cas delovanja baterije si vedno
lahko izradunamo iz znane kapaci-
tete in obratno. Tako lahko praznimo
500mAh baterijo s tokom 250mA
dve uri, s tokom 125mA $&tiri ure ipd.
V na$ merilnik lahko vklju¢imo sto-
parico in merimo tudi ¢as praznenja.
Starih digitalnih ur, ki imajo tudi sto-
parico, je e in $e. Ni¢ ni narobe, ¢e
si lahko privoséite tudi novo stopa-
rico in jo vgradite v ¢elno plos¢o
merilnika.

Vezje lahko poenostavite tako, da
opustite Stevec.
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V tem primeru odpade tudi ¢asovnik
555 in vsa Sara okoli njega. Name-
sto stikala za obremenjevanje (S1)
si lahko omislite preklopnik za veé
stopenj obremenjevanja baterije.
Kako proziti stoparico? Vemo, da
moramo ob startu in prav tako na
koncu za kratek hip pritisniti na tipko.
Problem reSimo s pomocjo elektrolit-
skega kondenzatorja in miniatur-
nega releja, ki ni vedji od integrira-
nega vezja s 14 nozicami. Vezava je
narisana na sliki 2.

I+|2(18) v
a

“C

=

Sl. 2 Vezje za prozenje stoparice

Vezje prozi kontak releja A. Ob pre-
klopu na + sponko se kondenzator
polni prek navitja releja B, ki tako
pritegne, vendar le za hip, kajti ko je
kondenzator nabit, tok ne tece vec.
Ob preklopu nazaj na maso pa se
nabiti kondenzator izprazni in to zo-
pet prek navitja B, zato rele B za
kratek hip pritegne kotvo, dokler pa¢
traja praznenje.

Vzel sem rele s 5V navitjem uporno-
sti 470 omov. Vezje dobro deluje
s kondenzatorjem vrednosti od 100
pa do 1000pF, pri ¢emer je delova-
nje pri vedji kapaciteti zanesljivejse.

Ni¢ strahu ob napajalni napetosti do
30V pri 5V releju. Pritegne za tako
kratek ¢as, da ni nobene $kode. Tudi
¢e bi bil kondenzator slab, bi rele
prezivel.

MoénejSe breme

Kaj storiti, Ge bi radi merili baterije pri
vegjin obremenitvah. Takrat raje
prikljuéimo zunanje breme. Nare-
dimo si kar prikljucke in sicer je eden
na kolektorju tranzistorja T1 (G),
drugi pa na masi (M). Na take prik-
ljucke lahko prikljuéite tudi 100W
zarnico, elektromotor ali upor. Pazite
pa, da je pri taki meritvi sponka za
polnjenje (C) v zraku, kar reSite s sti-
kalom. Zunanje breme morate na-
mreé izkljuéiti, prej ko zacnete bate-
rijo polniti. Ker je tako praznenje hi-
tro (le nekaj minut), ta izguba ¢asa
ne bo huda.

Ce pa ste naredili poseben tokov
generator med + sponko in svetle¢o
diodo SD2, je stikalo nepotrebno.
Tak generator sem narisal na sliki 3.

trebujemo za 50mA vrednost 24
omov, za 120mA vrednost 10 omov
itd.

Problemi

Kaj storiti, ¢e vezje ne dela ali pa se
ne obnasa tako, kot pise v TIMU?
Pomagamo si z merjenjem napetosti
na posameznih znagdilnih toc¢kah
vezja. V ta namen sem na sliki 1 tudi
vpisal izmerjenje napetosti, ki ustre-
zajo merjenju kapacitete 4,8V NiCd
akumulatorja. Pred meritvijo bi izme-
rili napetosti, ki so v oklepajih. Te
veljgjo takrat, ko se baterija ne
prazni, torej tudi po meritvil Z manj-
Simi Stevilkami sem zapisal vredno-
sti za primer 18V napajanja. Neka-
teri operacijski ojacpevalniki se ne
obnasajo lepo v celem podrogju, t.].
ne prenesejo velike razlike vhodnih
napetosti ali pa jim izhodna napetost
ne seze dovolj nizko. 741 je eden od
takih; pomagamo si tako, da zmanj-
Samo vrednost upora R11 na 560
omov. Zaradi tega tudi nisem kon-

R C
+18V H317 P o
1 317
Sl. 3 Tokov generator za polnjenje / l \
1 o 3

Uporabil sem integrirano vezje LM
317 v plasti¢nem ohigju. Nanj sem
pritrdil manj8e hladilno rebro. Vred-
nost upornosti izraéunamo po for-
muli R = 1,2 V/I[A], kar pomeni, da po-

struiral vezja za merjenje manj celic
od §tirih. To pa bi lahko izvedli z LM
324 oziroma enim ojacevalnikom iz
vezja. Morda v bliznji prinodnosti!

Bojan Rambaher

UMETNISKO REZBARJENJE

Navadno Kurje jajce je sestavljeno iz
beljaka, rumenjaka in lupine. Z njim

ne moremo poceti kaj posebnega,

razen da ga pojemo. S tem dejstvom
pa se ni strinjal francoski umetnik
Tim Sit. Odlo¢il se je, da bo tanko
lupino kurjega jajca uporabil kot ma-
terial za svoje umetniSko delo. Re-
zultate njegovega truda vidite na
sliki. Ce se odiogite, da ga boste
posnemali in bodo vasi okrasni veli-
konoéni pirho podobni njegovim,
nam sporogite in posljite fotografije.
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Miha Zorec

GENERATOR
MELODIJE

Generator, melodije, katerega elek-
tronska shema je na sliki 1, je
izredno enostavna in poceni na-
prava. To vezje lahko uporabliamo
za razne alarmne naprave, zvocne
indikatorje, hiSne zvonce, ipd.
Napravica bazira na CMOS digital-
nem integriranem vezju CD 4093, ki
vsebuje Stiri NIN vrata. Kot opozorilo
naj povem, da integrirano vezje CD
4093 ne vsebuje enaka NIN vrata
kot integrirano vezje CD 4011, &e-
prav je preklopna funkcija obeh vezij
enaka. Razlika je v tem, da NIN
vrata v integriranem vezju CD 4093
vsebujejo e Schmitt trigerje, ki za-
gotavljajo hiter in oster prehod
izhoda vrat iz nizkega stanja v vi-
soko stanje (iz 0 v 1) oz. obratno.
Prav to pomembno lastnost nas ge-
nerator melodije s pridom izkoris¢a.
Tri vrata (N2, N3 in N4), katerih
vhodi so sklenjeni tako, da delujejo
kot invertoriji (e je na vhodu inver-
torja »1«, je na izhodu »0« in
obratno), so vezana v serijo prek
RC-¢lenov, ki zakasnjujejo prekiope
posameznih vrat. Ce se na vhodu
RC-¢lena pojavi napetost (stanje
»1«), se kondenzator prek upora po-
¢asi polni. Ko napetost na konden-
zatorju doseze napetost preklopa
vrat, se stanjen a izhodu skoraj v tre-
nutku spremeni (v tem primeru iz
visokega stanja »1« v nizko stanje
»o(()_

Torej vrata N2, N3 in N4 so vezana
v serijo 0z. v kaskado in to tako, da
je izhod kaskade (izhed vrat N4) ve-
zan na vhod kaskade (vhod RC
¢lena od vrat N2). Tako vezje deluje
kot oscilator, ki v nasem primeru
niza z zelo nizko frekvenco in sluzi
za generiranje posameznih tonov.
Poleg tega oscilatorja imamo Se ton-
ski oscilator, katerega osnovno
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vezje tvorijo vrata N1, upor R1 in
potenciometer P ter kondenzator
C4. Tonskemu oscilatorju so dodani
Se trije kondenzatorji C1, C2 in C3,
katere kaskadni oscilator izmeni¢no
preklaplja oz. izklaplja, pri éemer
spreminja kapacititvnost RC-kon-
stante tonskega oscilatorja, kar ima
za posledico spreminjanje frekvence
tonskega -oscilatorja 0z. generiranje
melodije. Osnovno frekvenco ton-
skega oscilatorja, ki jo dolo¢ata kon-
denzator C4 in potenciometer P,
lahko poljubno spreminjamo s po-
tenciometrom P.

Signal iz tonskega oscilatorja oja-
¢amo s komplementarnim parom
tranzistorjev T1 in T2, ter ga nato
prek kondenzatorja C8, ki izloCi eno-
smerno napetost, vodimo na majhen
8 ohmski zvoénik.

Generator melodije sprozimo s priti-
skom na tipko T1, pri éemer napra-
vica deluje toliko ¢asa kot drzimo
tipko. Zato lahko po potrebi vezemo
praralelno k tipki Se stikalo, s katerim
vklapljamo in izklapljamo generator.
Po drugi strani lahko namesto tipke
oz. stikala napravico vklapliamo
z drugim elektronskim vezjem
(alarmna naprava,...). Kot je raz-
vidno iz elektronske sheme, delova-
nje generatorja sprozimo tako, da
enostavno priklopimo (preko tipke
Ti) drugi vhod vrat N1 na plus napa-
janje oz. na visoki potencial »1«.
Torej lahko to lastnost vezja izkori-
stimo za najrazliénejSe namene.

SR
Seznam elementov
R1 = 1009

R2 = 10k

R3 = 100k

R4 = 100k

R5 = 100k

R6 = 4M7

R7 = 4M7

R8 = 4M7

R9 = 220Q

C1 = 10nF

C2 = 15nF

C3 = 22nF

C4 = 100nF

C5 = 100nF

C6 = 100nF

C7 = 100 nF

C8 = 100 uF

C9 = 100 uF

01=02 =03 =1N4148(alipodobna)
04 = BZ 4’7 (zener dioda)

Gr = B80c 1000

T1 = BC547 (BC 109)

T2 = BC557 (BC177)

IC = CD4093

Vezje napajamo kar z baterijami na-
petosti treh voltov ali ve¢ ( X 1,5 V),
saj je poraba elekiricnega toka
izredno majhna (okoli 20 mA). Lahko
pa naredimo tudi majhen usmernik
kot ga kaze slika 2. Za transformator
transformator za

uporabimo kar
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zvonce, kjer izberemo sekundarni
odcep za 5 voltov, ali pa uporabimo
kak drug majhen transformator.

Na sliki 3 in 4 sta plos¢ica tiskanega
vezja in montazna shema genera-
torja melodije, vendar brez usmer-
nika. V primeru napajanja vezja
z usmernikom, je najboljSe, e vza-
memo vedji kos pertinaksa in na

Tl
a

njem predvidimo Se prostor za
usmernik in morda tudi za transfor-
mator, kar olaj$a montazo napravice
v ohisje.

Jernej Bohm

SMD
SERVO
RELE

Priznam, da sem tokrat v dilemi,
¢emu naj dam v prispevku vegjo te-
z0: ali modelarstvu ali tehnologiji.

Ce izbirate po naslovu tisto, kar vas -

zanima, potem bodo poleg mode-
larjev nemara prisluhnili $e vsi tisti,
ki jih zanima le Cista elektronika.
Slednji morajo zaznati skrivnostno
kratico v naslovu in jo instinktivno
povezati ne le z modelarskim ser-
vomotor¢kom, pa¢ pa tudi z no-
vostmi v elektroniki.

Na sliki t. 1 vidimo preprosto vezje,
s katerim lahko aktiviramo posebne
modelarske efekte: vkljuéimo sire-
no, ¢rpalko, lu¢ko ali pa kar manjsi
pogonski motor. Napravico mora-
mo le opremiti s servo prikljuénim
kablom, jo povezati v elektri¢ni to-
kokrog, ki ga nameravamo krmiliti
(podobno kot relejski kontakt), ter
zavrteti os potenciometra tako, da

(T 3

|
+48V &

T
:
cZ

se tokokrog odpre ali sklene pri ze-
lienem polozaju komandne rodice
na oddajniku. Servo rele lahko pri-
klju¢imo na katerikoli prosti kanal
naprave za radijsko vodenje ali pa
tudi paralelno kakemu servomotor-
ju, tako da se naprimer pri ostrem
zavoju v desno v modelu oglasi
hupa.

Kako deluje vezje? Na vhod servo
releja vodimo kanalni signal pozi-
tivne impulze Sirine od 1 ms (mili-
sekunde) do 2ms. Pomen teh im-

Slika 1. Shema SMD servo releja
C1 tantal kondenzator 4,7 pF
C2 keramicni kondenzator 100nF
C3 tantal kondenzator 4,7 uF

‘D1 dioda 1N4148

P1 trimerpotenciometer 50k ()
R1 upor 4,7k Q

R2 upor 4,7k ()

R3 upor 47k Q

T1 FET tranzistor F15NO5 (RCA,
GE)

U1 integrirano vezje Motorola

14001 (CD4001, HEF4001).

pulzov je znan: Sirina 1,5 ms postavi
roc¢ico servomotoréka v neviralni
polozaj, 1 ms Sirok impulz v skrajno
(npr.) levo lego, 2 ms dolg impulz pa
v skrajno desno lego. Ce je impulz
sirok 1,25 ms, potem bo model zavi-
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jal pol levo itn. Te impulze proizvaja
in vztrajno ponavlja (npr. 50-krat v
sekundi) ter oddaja v eter oddajnik.
Sprejemnik sprejme oddajni signal
in iz njega »izlusCi« ter posreduje
omenjene kanalne signale servo-
motor¢kom.

Intergrirano vezje (Cip) sestavljajo
&tiri enaka »alic vrata (CD4001).
Dvoje vrat smo uporabili za mono-
stabilno vezje (1U1, 2U1, P1, C2), ki
ga prozimo na vhodu 2U1/6, pre-
ostala vrata pa za bistabilno vezje
(8U1, 4U1) z reset (brisi) 4U1/13 in
set (postavi) 3U1/8 vhodoma. Blok
shemo vezja vidimo na sliki §t. 2.
Vhodni (kanalni) signal bo vsako-
krat sprozil ter resetiral (brisal) mo-
nostabilni multivibrator. Izhodni
signal »monostabilca» (1U1/3)
skusa «bistabilca» ponovno setirati.
"Na bistabilca delujeta dve naspro-
tujoci si akciji: zmagala bo tista, ki
bo trajala dalj ¢asa! To $e najbolj
zgovorno opisujeta sliki §t. 3in 4.V
primeru, ko je vhodni signal krajsi
od dolzine impulza iz monostabil-
nega multivibratorja (slika 3.), bo iz-
hod 4U1/11 ves ¢as na 0 voltih in
tranzistor bo zaradi tega zaprt. Ge
pa ro€ico na oddajniku premakne-
mo tako, da bo vhodni impulz daljsi
od monostabilnega, bo rezultat
«dvoboja« drugacen. Izhod, ki krmi-
li tranzistor, ne bo ve¢ pri 0 voltih
(slika 4.), pa¢ pa vecCino ¢asa tam
okoli + 4 voltov. Ker obc¢asno $e
vedno pade na 0V, uporabimo filter
(R1, C3, R2) tako, da ostane tran-
sistor T1 ves ¢as odprt. Dolzina ti-
ste »nepravilnostix v signalu
4U1/11 je reda 1/100 za pravilnost,
kar pa je v praksi zanemarljiva na-
pakica, ki jo zlahka popravimo s fil-
trom. Opazili ste, da tranzistor ni
obi¢ajen. Uporabljen je tranzistor,
ki ga poznamo kot FET tranzistor.
Kratica je povzeta po angleski stro-
kovni literaturi (»Field Effect Tran-
zistor« - transistor s poljskim ugin-
kom). Dioda D1 preprecuje more-
bitne induktivhe napetostne udare
bremena. FET tranzistor ima za
konstruktorje elektronskih vezij ne-
kaj zelo uporabnih lastnostih: zelo
visoko vhodno upornost ter tudi pri
velikin bremenskih tokovih zelo
majhne padce napetosti v bremen-
skem tokokrogu in je po tej strani
zelo podoben relejskemu kontaktu.
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Slika 2. Blok shema SMD servo
releja
vhod
_! _! 2U1/6
1,5ms 1,5ms W73
| ]
= S0
oV A0
Slika 3. Signalni potek, ko je rele
izkljucen
2l /e

1Ul7 8

|

Slika 4. Signalni potek, ko je rele
vkljuéen

L 4

Slika 5: SMC integrirano vezje, pre-
rez skozi SMC tranzistor in SMC
kondenzator

oV

Tokovna poraba vezja je okrog 0,01
mA pri 4,8V napajanju (Ni-Cd celi-
ce). Krmilni tokokrog FET tran-
sistorja lahko obremenimo z 1A,
najvecja dovoljena napetost moéno-
stnega tokokroga pa je 15V.

SEA

4U1/11

Sedaj bo zadostovalo le Se nekaj
besed o gradnji servo releja, ¢e ne
bi za gradnjo uporabil malo eksoti-
ke. Opazili ste, da je vezje izredno
majhno: 23mm x 19mm - in tudi
lahko: priblizno 3,5g. Na fotografiji
ste opazili nenenavadno integrira-
no vezje in majhne éudne kvadr-




Slika 6a. Postopek za povrSinsko
montazo

1 - nanasanje lepila

2 - aktiviranje lepila

3 - pritrditev elementa

4 - susenje lepila

5 - spajkanje in ¢iSCenje

¢ke, vse pa je prispajkano na karti-
co na nenavaden nagin. Kvadrcki,
ki ste jih opazili, so upori, poten-
ciometer, kondenzatorji, dioda, le
tranzistor ima znano obliko. Govor
je o relativno novi SMD (SMC) teh-
nologiji. SMD/SMC je zopet an-
gleska strokovna kratica oziroma
oznaka za povrSinsko montaZo
—»Surface Mounted Deviceg, ozi-
roma »Surface Mounted Compo-
nent« (Nemci so prevedli v »ober-
flachenmontierte Bauteile).

Uporaba elektronike narasca iz leta
v leto in vedno bolj zapletene nalo-
ge mora reSevati, tako da se nene-
hno poveéuje Stevilo elektronskih
komponent, ki sestavljajo neko na-
pravo. Kljub temu, da se pojavljajo
nova in nova integrirana vezja, ki
lahko nadomestijo ve¢ deset »sta-
rih« &ipov, se konstruktorji znova in

. ELEKTRONIKA
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Slika 6b. Strojno spajkanje ele-
mentov pri SMD tehnologiji

|

tiskano vezje

cin (230°C) &

FET fransistor

—

; . kartica

_

o At s

znova znajdejo pred nalogo, kako
razporediti elemente na tiskanem
vezju. Omejuje jih prostor, oziroma
dejstvo, da bo nujno trpela kvaliteta
izdelka, Ce se bodo elementi na kar-
tici preveé »stiskali«. Ce je gostota
prevelika, o tem govorijo posebni
standardi — predpisi, potem je te-
Zaven nadzor nad kvaliteto: tezko je
pregledati, Ge je vse dobro prispaj-
kano, ¢e ni kje kakih skritih prese-
necenj... Danasnja industrija si
moéno prizadeva, da je prav vsak
izdelek, ki gre iz tovarne, brezhiben
in da tako tudi deluje do. trenutka,
ko ga bomo zamenijali z novim, so-
dobnejsim. Servisna popravila so
danes izredno draga. Zaradi neke-
ga slabo prispajkanega upora se
lahko ustavi cela tovarna, serviser s
posebno opremo pa mora tedaj
uporabiti tudi letalo, da lahko hitro
ukrepa. Se bolj draga pa je slaba
reklama in tega glasu se firme, ki
izdelujejo dragoceno opremo, ne-
popisno bojijo.

Na sliki &t. 5 lahko vidite, kakSno je
integrirano vezje, ki ga potrebujete
za realizacijo danasnje naloge. Na
isti sliki vidite, kako je izdelan obi-
gajen tranzistor v SMC tehnologiji
ali pa kondenzator (upor). Pri inte-
griranem vezju je razdalja med kon-
takti 1,27 mm, kar je za polovico
manj kot pri obi¢ajni (DIL-Dual In
Line) izvedbi. SMD tehnologija
omogoca, da so nasa vezja (kartice)

tlskansga vez o

CE

SMD elemert

Slika 7. FET tranzistor F15N05 in
njegova pritrditev
K

5 ezl

Slika 8. Oznake na SMC diodi

ﬁL e T
4‘\ il oo

Slika 9. Oznake na SMC tantal
kondenzatorju

komponenta

i

2

spa jkolnl otozZek

Slika 10. Namestitev SMC elemen-
ta na spajkalne otocke

o kil jon | <g

Slika 11. Tiskano vezje SMD servo
releja
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Slika 12. Razporedﬂev elementov -

SMD

Pogled na narejeno vez1e SMD
servo releja

tudi do 60% (ve¢ kot polovico)
manjSa. Ker pa je izdelava takih kar-
tic bolj enostavna, jih izdelamo tudi
za polovico ceneje. V tiskano vezje
ne vrtamo luknjic in vanje ne vtika-
mo elementov, paé pa te prilepimo
na predvideno mesto ter nato pri-
kljucke od zgoraj prispajkamo. Pri-
znati je treba, da je tak postopek za
amatersko delo manj prikladen, kar
pa ne drZi pri industrijskem, stroj-
nem setavljanju.

Kako si lahko pomagajo amater;i?
Prednosti manjhnih dimenzij so
nadvse privlaéne! Nekaj tega SMC-
jaizdeluje tudi nasa Iskra. Pomagali
si bomo z obi¢ajno pinceto, le neko-
liko bolj mikrokirurska bo, pa tudi
obicajni spajkalnik nas bo 3e resil,
le konico mu bomo zamenijali z naj-
tanjSo. Najvedja dovolijena moé
spajkalnika je 30 W. Ceprav se pri-
poro¢a poseben cin (60% kositra,
38% svinca, 2% bakra) bo dober
‘tudi tisti, ki ga sicer uporabljate, le
da ima cin Zica premer 0,5mm.
Vsak element spajkamo najveé 5

sekund. Ce nam ne uspe prvi poiz-
kus, pustimo, da se spoj popolnoma
ohladi in $ele nato poizkusimo zno-
va. FET tranzistor (ni SMC) prispaj-
kamo v vezje na obiGajen nagin,
vstavimo ga z druge strani kot osta-
le elemente (slika &t. 7).

Pri sestavljanju pazimo na oznake
na elementih. Pri integriranih vezjih
je uporabljen obicajen nacin: z luk-
njico, piko ipd. je ozna&en prvi kon-
takt. Tudi pri diodi je ohranjeno
oznacevanje katode s &rto (slika
§t. 8), tantal kondenzator pa ima ta-
ko ozna€en pozitivni prikljuek, v
nakaterih primerih pa je pozitiven
kontakt rilékast (slika &t. 9). Vseka-
kor velja pregledati tehniéne po-
datke. Upori in keramiéni konden-
zatorji nimajo omejitev glede orien-
tacije. Pri
uveljavilo Steviléno oznadevanje
(47kQ = 473), podobno kot pri
kondenzatorjih. Ne sme nas zmesti
napis na tantal kondenzatorju, npr.
4,7 pomeni 4,7 uF.

Pri spajkanju boste rabili pomo¢ni-
ka. Tiskano vezje, ki ga izdelate na
povsem standarden nagéin (v pomo¢
naj bo slika §t. 11), z dvostranskim
samolepilnim trakom pritrdimo na
delovno povrsino. Pred tem ste izvr-
tali tiste tri luknjice za FET tran-
zistor. Sedaj s pinceto postavite in
namestite na zahtevano mesto
element, ki ga Zelite prispajkati (sli-
ka §t. 10), pomoénik vam bo tedaj
tega pritisnil s tanko palcko, da se
vam med spajkanjem ne bo pre-
maknil. Imeti morate mirno roko in
dobre Zivce, ker so elementi res-
niéno zelo majhni (integrirano vezje
za Stirikrat od obi¢ajnega). Skrbno
prispajkajte tudi priklju¢ne Zice ozi-
roma oba kabla. Delo preverite Se
pred prikljuéitvijo napajanja. Do-
brodoSel pripomocek je lupa. V to-
kokrog FET tranzistorja veZite pri-
merno zarnico in baterijo ter
preverite delovanja vezja. Luc¢ka se
mora prizigati in ugasati, ko pri da-
nem polozaju drsnika potenciome-
tra P1 premikamo ustrezno ro&ico
na oddajniku. Prav in lepo bi bilo,
ko bi celotno vezje zasgitili s pri-
mernim ohiSjem, ga spravili v neko
Skatlico, toda to bo najbrz nereslji-
va naloga, zato »SMD rele« pritrdite
v model tako, da se vezje ne bo tis-
¢alo ob prevodne materiale.

SMC uporih se je

Vojko Travner

TIRNA
PENTLJA ZA
OBRACANJE
VLAKOV

Ze naslov sam pove, da to ni tisto
obi¢ajno obraéaliSée za lokomotive,
kakrsno je recimo na Ljubljanski ze-
lezniSki postaji, ampak je to zanka,
napravljena iz tirov. Na tej zanki obr-
nemo vlak tako, da enostavno zape-
liemo vanjo in ko se vlak vrne v izho-
dis¢no tocko zanke, gleda v drugo
smer! Edina pomanjkljivost te pentlje
je, da zavzame precej prostora.
Tako da je postavitev odvisna od
vase iznajdljivosti.

Na sliki 1 si oglejmo tirno situacijo
pentlje in elektriéno shemo krmilje-
nja. V pentljo spadajo tiri odseki
TO2, TO3, TO4 in TO5 TO1 pa
pripada ostalemu delu makete. Po-
novno je uporabljen rele PR 15 E 04,
ki nam sluzi kot preklopnik za smer
pri vozniji vlaka skozi pentljo.
Najprej bomo obdelali primer, ko vse
tirnice s pentljo vred krmilimo z enim
regulatorjem (slika 1). Vse elemente
povezemo kot je to narisano na elek-
tri€ni shemi.

Delovanje

Vlak vozi po maketi in Zelimo ga
obrniti. Zapeliemo na TO1 (stikalo
S1 mora biti vkloplieno) in naprej na
TO2; tu se vlak ustavi, ker je tipkalo
T2 razklenjeno. TO2 je varnostni
oziroma prehodni tirni odsek. Na
tem TO stoji lokomotiva tako dolgo,
dokler ne uskladimo polaritet na
vseh sosednjih TO. V ta namen nam
spet sluzi Zarnica Z, ki je rdece
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barve in gori, kadar so polaritete na
TO1 in TO2/TO3 razlicne. To mo-
ramo upostevati pri izvozu iz pentlje,
torej iz TO2 in TO1! Regulator
ostane ves €as v nespremenjenem
poloZaju in ¢e ludka Z ne gori, lahko
pritisnemo T2, nakar vlak odpelje na
TO3, katerega polariteto tirnic krmili
rele Re. Kretnica K naj bo v polozaju

naravnost. Tipkalo za aktiviranje Re
NE pritiskamo in tako bo viak lepo
odpeljal na TO4, kjer se bo ustavil

‘(tipkalo T4 je razklenjeno). Zdaj pri-

tisnemo tipkalo T4 in ga drzimo do-
kler vlak ne pripelje na TO5, kjer se
bo ponovno ustavil, ker je T5 paé
razklenjen. Sedaj pritisnemo tipkalo
T, ki aktivira Re in menja polariteto

Slika 1
b B
T o i ~
\ i E5
I
Slika 2
@ REG Il @ REG
u S
~=il
l‘ Re
[ :
Tt
—®
50—
fi. - T2 J L
W PR LS 15
TOg TO4 ] & TO3 tirnice
Slika 3 : L

tirnic na TO5, TO3 in TO2. Pritis-
nemo tipko T5 in vlak odpelie s TO5
na TO3 ter dalje na TO2, kjer se
ponovno ustavi. Tipkalo za Re dr-
%imo toliko Gasa, da lokomotiva za-
pusti TO5. Sedaj uskladimo polari-
tete tirnih odsekov TO2 in TO1 (Zar-
nica ne sme goreti!) in pritisnemo
tipkalo T2. Viak odpelie s TO2 na
TO1 in dalie po maketi. Polaritete
uskladimo z REG. Rele nam predv-
sem sluzi kot preklopnik za smer
zato, da nam ni treba menjavati

" smeri voznje vlaka skozi pentljo z re-

gulatorjem REG, ker bi sicer menjali
smer vsem vlakom, ki vozijo na ma-
keti.

Sedaj imamo kretnico K v odklonu;
to pomeni, da bo vlak peljal iz TO2
¢ez TO3 proti TO5! Ko viak prispe
na TO5, se ustavi. Pritisnemo T5 in
spelie na TO4, kjer se ponovno
ustavi (T4 je razklenjen). Pritisnemo
tipkalo T, aktiviramo rele in isto-
Casno pritisnemo tipkalo T4. Vlak bo
pelial ¢ez ves TO4 na TO3 in dalje
na TO2, kjer se bo ustavil. Od tu
dalje pa postopek Zze poznamo. Na-
mesto tipkal T in T4 lahko upora-
bimo stikala. To je celo bolj priporoé-
liivo, vendar na zacetku raje posku-
8ajmo voznjo skozi pentljo s tipkali,
pa¢ zaradi neljubih kratkih stikov. Pri
uporabi stikal namesto tipkal je le to
pravilo, da naj bo stikalo S4 (T4)
vedno izkloplieno. Vklopimo ga
samo, kadar prek TO4 vozi viak!
Zarnico Z montiramo na komandno
mizo.

V primeru, da je nasa maketa vegja,
z ved tiri in veliko postajo, h kateri
Zelimo prikljuéiti e tirno pentljo, kot
je to na sliki 2, bomo uporabili vsaj
Se en regulator REG II.

V tem primeru ostane vezje enako
kot na sliki 1, le da odpadeta vod
A in vod B. Stikalo S1 pa veZzemo
k REG II. Zarnica Z ostane vezana
med dve isti tirnici, nahaja pa se
seveda na preglednem mestu na ko-
mandni mizi — tako kot vsi po-
membni svetlobni javljainiki! Vezje
z dvema regulatorjema si oglejmo
na sliki 3. Malo ve¢ dela pa bo, &e
Zelimo med oba regulatorja voznje
vlakov vstaviti vezje za sinhroniziran
prehod viakov z enega tokokroga na
drugi, kot smo to obdelali v prejs-
njem poglavju o elektrifikagciji.
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Bojan Rambaher

MLINARSTVO
NEKOC IN
DANES

Ze v pradavnini so ljudje spoznali,
da zvecenje celih zitnih zrn ni prav
velik uzitek. Kmalu so ugotovili, da je
mnogo bolje, ¢e zrna zdrobijo in jih
nato Se obdelajo. Sprva so zrnje dro-
bili roéno med dvema kamnoma.
Kamni so bili najrazliénejsih velikosti
in oblik. Spodnji kamen mletvene
naprave so kasneje nekoliko poglo-
bili, tako da so dobili ploS¢ato jamo.
Vanjo so polozili prgi¢e zrnja.

Manj pogosto so zrnje drobili v kam-
nitih moznarjih in pozneje v stiskalni-
cah. Zanimiv drobilec so raziskovalci
nasli na Irskem. Velik kamen je imel
na robu devet jamic za drobljenje
zrnja. Hkrati je s tem kamnom delalo
vec¢ ljudi, tako da bi ga lahko uvrstili
med prve mline.

Roéno droblienje je bilo zelo na-
porno in delgotrajno. V pozni Zelezni
dobi (od okoli leta 400 p.n.S. do za-
Getka nasSega Stetja) so se pojavili
prvi pravi mlinski kamni, ki so delo-
vali na principu lastne teze in so jih
vrteli z roko. Dva okrogla kamna,
najpogosteje iz granita, kremena ali
peséenjaka, premera priblizno 30
— 40cm, so posadili drugega na dru-
gega. Kamna sta bila nasajena na
zelezno ali leseno os. V profilu sta
imela kamna razne oblike. Sprva sta
bila najpogosteje plos¢ata, posto-
poma pa vedno bolj konusna in po-
globljena. Spodnji kamen je iroval in
so ga zato trdno pritrdili, gornjega pa
so vrteli. Lesen rocaj so v starejsih
napravah zasadili v odprtino v strani
kamna, pozneje pa so ga pritrdili
navpi¢no ob rob kamna s pomocjo
jermena, vrvi ali kovinskega obroda.
V zacgetku srednjega veka so te ro-
Caje kot vzvode z ene strani pritrdili
nad mlinski kamen, drugi konec pa
je bil fiksiran v zgornji mlinski ka-
men. TakSne mlinske kamne so
v skoraj nespremenjeni obliki upo-
rabljali v bornih ko¢ah revnih kmetov
Se konec 19. stoletja. Mimogrede naj
omenimo, da roéne drobilce Se da-
nes uporabljajo v nekaterih revnih in
nerazvitih dezelah, kot na primer
plemena v Mehiki, Peruju in Cilu, pa

tudi drugod po svetu, predvsem pa
v Juzni Ameriki.

Zanimive mline so uporabljali v sta-
rem Rimu in Pompejih. Mlinarstvo je
tam Ze doseglo vi$jo razvojno stop-
njo. Dokaj u€inkovit roéni skledasti
mlin iz dveh polokroglih velikin kam-
nov so kmalu nadomestili s tako
imenovanim konusnim oslovskim-
mlinom, pri katerem je osel vrtel po-
sebno linsko konstrukcijo, nasajeno

na okrogli kamen. Cloveka je pri tem

napornem delu torej nadomestila Zi-
val, to pa je bil Ze dolo¢en napredek.
Se bolj se je mlinarstvo zagelo razvi-
jati problizno od 11. stoletja, naprej,
ko se je Clovek za pogon vedno veg-
jih mlinskih kamnov naugil uporab-
ljati energijo vode in vetra. Princip
mietja je ves ta €as ostal enak. Vr-
teci se drobilni kamen je s svojo tezo
pritiskal na spodnji kamen, na kate-
rem se je na grbinah drobilnih povr-
Sin trlo in mlelo zrnje, ki so ga v mlin-
sko napravo sipali skozi luknjo ob
osi obeh mlinskih kamnov.

Izkoristek mlinskih naprav sta nepri-
merno povecala voda in veter. Prve
vodne mline so zaceli postavljati
v sedmem in osmem stoletju, prve
mline na veter pa v zacetku nasega
tisoCletja.

V srednjem veku je bilo mlinarstvo
ze zelo pomembna obrt. Gospod
mlinar je bil pomembna osebnost.
Moral se je spoznati na mnoge
stvari, ¢e Ze ne na skoraj vse. Moral
je biti gradbenik, obrtnik, kmet, po-
slovnez, pravnik, psiholog, svetova-
lec za $irSo okolico, in moral je znati
igrati in ravnati z ljudmi. Mlin je po-
stal nekaksno informacijsko in kul-
turno sredisée, v njem so se zbirali
krajani in popotniki, ki so potovali po
svetu. Kasneje so mlinarji ustanovili
tudi svoj ceh.

Vodne mline so se kmalu naudili
u porabljati po vsem svetu. Kon-
strukcije so bile zelo razlicne. Veéina
delov je bila iz lesa. Na sliki je viden
shematiéen prikaz notranje kon-
strukcije vodnega mlina.

Voda, ki je pritekala iz vodnega
Zleba ali tekla pod kolesom, je vrtela
veliko mlinsko kolo. Os v mlinskem
kolesu je bila vodoravna. V mlinu je
bilo na os pritrieno veliko zobato
kolo, kije preko posebnega cevstega

‘prenosa vrtelo naviéno drugo os. Os

cevnega prenosa je bila hkrati os
mlinskih kamnov — stati€nega spod-
njega in premi¢nega zgornjega
kamna, ki ga je os vrtela. Med
kamna je iz nasipne ko$are padalo
zrnje, moka pa se je nato sipala po
Zlebu v dolg tulec, stkan iz ovéje

voine. Skozi tkanje se je kot skozi
sito sejala nafinejSa bela moka, na
koncu pa so iz tulca padali otrobi. Za
blaga tulca je stresala moko po-
sebna naprava, ki je bila spojena
z gonili vodnega kolesa. Ta nacin
mletja Zitnega zrnja se je v 15. sto-
letju'iz Ceskoslovaske naglo razsiril
po vsem svetu, seveda na veliko
zalost najemniske delovne sile. Do
takrat so namre¢ rocno sejali vso
moko skozi razli¢no gosta sita.
Potrebno grobost mlinskih kamnov
so ohranjali z obdelovanjem povr-
Sine s posebno palico, pri ¢emer so
morali biti Zlebovi na kamnu urejeni
po doloéenem sistemu, imelti pa so
morali tudi posebno dolo¢ene ra-
zlicne smeri in oblike. Kresanje
kamna je bilo enako zahtevno opra-
vilo kot samo sestavljanje in postav-
lianje mlinskih kamnov v pravilen po-
lozaj. Te naloge so opravljali samo
posebej za to izu€eni in izurjeni obrt-
niki.

Na vegjih rekah in tam, kjer ni bilo
mogoce postaviti jezu ali pregrade
za napeljavo vode do mlinskega ko-
lesa, so gradili zelo zanimive ladij-
ske mline. Ponavadi so jih postavili
na dveh colnih, ki sta bila pritrjena
k bregu. Colna sta bila povezana
s tramom, na katerem se je vrtelo
pet do Sest metrov Siroko kolo. To
kolo je bilo dokaj tezko ustaviti.

1. drobilci, enoro¢ni drobilec v ne-
olitu, Egipt

drobilec za obe roki

Skupinski drobilec — Irska, kamniti
moznar — ¢eska.

2. zrnje, premiéni kamen, statiéni
kamen

pozna Zelezna doba, okoli zagetka
nasega Stetja, rimski roéni mlin
3. zrmlje, rimski oslovski mlin

4. Evropa, 14. stal.:

5. vodni mlin, nasipna koS$ara, pre-
mic¢ni kamen, stati¢ni kamen, tulec,
cevast prenos, zaboj za moko, zaboj
za otrobe, zobato kolo, prerez mlin-
skega kamna

6. vetrni stebrni mlin, zobto kolo, na-
sipni kos$, cevast prenos, premicni
kamen, statiéni kamen, nosilni ste-
ber, sredinski tram, zaboj za moko,
zaboj za ofrobe, sedlo, ojnica, kriz
7. vetrni mlin, stebrni, holandski,
12—-19. stol.

mlinar s konca 19. stol. ¢eski ladijski
mlin, 16. stol.

8. stolpni mlin, vrat mlina, silos za
zrnje, zlebovi na valju, podajalni va-
lji, mlinski valji,

9. mlini iz obdobja okoli leta 1900
10. sodobni mlini, mlinski valji.
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V ¢&olnu blize bregu je bil mlinski in
bivalni prostor, v €olnu blize sredini
reke pa je bil preéni tram z zagozdo
vodnega kolesa in pomozno skla-
dis¢e. Ladijske mline so pozimi zvie-
kli na breg. V vodo so jih ponovno
spravili Sele takrat, ko se je led
konéno stopil in ni bilo ve¢ nevarno-
sti zmrlali. Morate racunati tudi na to,
da so bile zime takrat druga¢ne od
danasnjih. Najve¢ teh mlinov so
zgradili na Labi in Donavi, pri nas pa
so stali na Muri.

Kot veste, so bili priljublieni tudi
znani mlini na veter, ki so jih poznali
ze v 12. stoletju, a so jih zhaceli
pospeSeno graditi, Zze zelo izpopol-
njene, Sele v 18. stoletju. V glavnhem
so poznali dva tipa mlinov, in sicer
tako imenovane stebrne mline in ho-
landske mline.

Stebrni mlini so bili iz lesa, celo
stavbo pa so s pomocjo ojes obra-
¢ali proti vetru. V osnovi je bil na kriz
iz debelih hrastovih tramov nasajen
navpiéni nosilni steber. Pri vrhu je bil
vanj vodoravno vstavljen drugi tram,
ki je nosil konstrukcijo mlina. Na risbi
vidite, da je bil delovni del mlina
zgrajen v bistvu enako kakor pri vod-
nih mlinih. Ponavadi so imeli mlini
&tiri lopatice, ki so bile dolge okoli
osem metrov. Celoten premer mlina
je torej meril kar okoli Sestnajst me-
trov. PovrSina lopatic je bila pokrita
z lesenimi skodlami, ali pa prevle-
¢ena z grobim platnom. Mlinarji so
svojimi druzinami ponavadi niso Zi-
veli v teh mlinih, ker se je dogajalo,
da so se pri moénem vetru prevrgli.
Vetrni mlini holandskega tipa so bili
vecéina zidani, vrtela pa se je ponavdi
tudi streha z lopaticami. Delovni del
mlina se je n ekoliko razlikoval od
drugih mlinov tega obdobja, v prin-
cipu pa je deloval na enakih osno-
vah. .

Konec 18. stoletja se je zacelo ob-
dobje izboljSanih mlinov, ki so jih
imenovali umetni ali amerigki mlini.
Sprva jih je poganjala energija vode,
pozneje pa ze para. Ustroj mlin-
skega dela je dil izdelan po drugaé-
nem principu. Prve tak$ne stroje so
uporabili v ZDA in sicer v drzavi Vir-
giniji v letih 1785 do 1790. Mlini so
postajali podobni majhnim tovar-
nam. Mlinske kamne so izdelovali iz
posebnega sladkovodnega kre-
mena. Ta kremen je bil zelo trd in
zelo drag, nahajaliS¢a pa so bila le
v Franciji. Po zaslugi teh kamnov so
v mlinih mleli zito le enkrat in to pod
velikim tlakom. Zrna se med temi
kamni pravzaprav niso mlela, ampak
so se na ostrih robovih kremena-

stega kamna dobesedno razrezala
v fino moko. Tako zmieta moka je
bila zelo kvalitetna in je brez tezav
konkurirala drugim mokam.

Z mlinarstvom so se vse bolj ukvar-
jali tudi strokovnjaki. S€asoma so
izumili razlicne tehniéne izboljSave
mletvenega in pogonskega dela
mlina, toda prava in najveéja cokla
razvoja je bil prej toliko opevan mlin-
ski kamen. Mlinarji so sicer znali
zmleti nekaj razlicno grobih vrst
moke, tam pa se je zaradi tehni¢nih
problemov njihovo znanje tudi ne-
halo. Pri tem naj Se omenimo, da niti
po Evropi niso povsod poznali ena-
kih tipov mok.

Zastarelim kremenastimmlinskim
kamnom je dokonéno odzvonilo, ko
so izumili mlinske valje. Prvi jih je
uporabil inzenir Sulzberger iz Zi-
richa leta 1834, ko je poskusil zmleti
Zitna zrna med dvema valiema iz
litega zeleza z grobo povrsino.

S tem dogodkom se je zacéelo ob-
dobje konca romantiénih milinov in
mlinarstvoje iz obrtne tudi dobe-
sedno postalo industrijska dejav-
nost. Konec 19. stoletja so ze v veé
tovarnah izdelovali tako imenovane
stolpne valjaste mline. Se posebej
kakovostni so bili tovrstni mlini iz
madzarske tovarne Ganz v Pesti.
Milinarji so preizkusali valje iz razno-
vrstnih materialov in razli¢nih povr-
8in (kovinske, porcelanaste, gladke,
hrapave...), nazadnje pa so se odlo-
¢ili za jeklene s podolznimi zlebi, in
za gladke valje z zelo fino hrapavo
povrsino, ki so jih imenovali tudi mat
valje. Valje so na stroju lahko posta-
vili s poljubnim medsebojnim razma-
kom, tako da je lahko mlinar prek
sistema rocic skoraj trenutno vplival
tudi na grobost moke.

Stolpne valjaste mline so sprva po-
ganjali parni stroji, pozneje pa tudi
ze elektromotorji. Sprva je pogon
potekal preko zapletene konstrukcije
jermenskih prenosov, kasneje pa ze
bolj enostavno direktno z osi elektro-
motorja. V sodobnem mlinu vsi pro-
cesi teCejo popolnoma avtomatizi-
rano in jih vodijo iz centralne ko-
mandne sobe. Mlini obsegajo kar po
nekaj nadstropij, dnevna proizvod-
nja pa dosega tudi do 150 ton moke
(150 vagonov) v Stiriindvajsetih
urah. TakSno avtomatsko postroje-
nje obvladuje le nekaj ljudi. Avtoma-
tika in elektronika sta se v mlinarstvu
izkazali kot zelo ucinkoviti. Za konec
naj povemo, da so na starih Zrmljah
zmeli 50 do 100kg zita letno, kar
daje lepo primerjavo s kapaciteto
danasnjih mlinov.

/§§

James Gunn

DECEK
S PETIMI
PRSTI

Prevedel Ziga Leskovéek

Rad imam gospodiéno Harrison.
Drugi fantje se mi posmehujejo in
pravijo, da je gospodicna Davis
lepsa in da je gospodi¢na Spencer
prijaznejsa. Toda meni je vseeno.
Rad imam gospodi¢no Harrison.
Gospodicna Harrison je moja ucite-
ljica. Ko bom velik, se bova porodila.
Kadar ji to povem, se ji oéi zasvetijo
kot takrat, ko se Cesa razveseli in
potem pravi, da bi bilo to zelo v redu.
To rece tako, kot da misli resno in
preprican sem, da je tudi res tako.
To sem prvi¢ pomislil tistega dne, ko
nam je gospodicna Harrison pripo-
vedovala o znanstvenikih, starosel-
cih in temeljnih pravicah. Gospo-
dicna Harrison je rekla, da bi morali
stalno spremljati delo znanstveni-
kov, saj so najpametnejsi in da
bomo morda, ce jih bomo bolje
spoznali, postali pametnejsi tudi mi
in nekega dne morda celo sami po-
stali znanstveniki. Mislim pa, da se
je pravzaprav hotela pogovarjati
o temeljnih pravicah. Najbrz je imela
razlog, da je o temeljnih pravicah
govorila vsak dan in ker je o njih tako
pogosto govorila, so zanesljivo po-
membne.

Gospodi¢na Harrison je povedala,
da so znanstveniki pred mnogimi,
mnogimi leti, e preden se je rodil
kdorkoli od nas, odkrili rusevine, ka-
terih ni poznal nihce, ter da so o njih
vsi premisijevali in se ¢udili, ker so
bile tako velikanske.

Nekdo je menil, da smo bivalisca
zgradili mi sami, jih nato zapustili in
nanje pozabili, vendar tega ni nihce
verjel, saj Zivimo v majhnih hisicah,
ki so postavijene dalec¢ narazen. Ni-
koli nismo gradili cesa tako velikega,
kot so te rusevine, pa tudi Zelje, da bi
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zgradili kaj tako velikega, nismo
imeli.

Nato je nekdo drug dejal, da je ruse-
vine Zzgradila kaksna starodavna
rasa, ki je prebivala na Zemlji pred
nami, in ki je nemara izumrla, ker so
se spremenili Zivijenjski pogoji ali kaj
podobnega. Morda pa se je tudi od-
selila na kak drug planet. Vsi so bili
mnenja, da je zanesljivo tako, in po-
imenovali so jih staroselci, éeprav ni
nihée vedel, kaksni so bili in kaj so
poceli, razen seveda. tega, da so
gradili velikanske stavbe in da so se
nato odselili.

Gospodi¢na Harrison je povedala,
da leta in leta ni nihce vedel ni¢ veé
kot to, dokler pred kakim letom
znanstveniki niso odkrili najdisca, ki
ni bilo popolnoma poruseno in kjer
so nasli kipe, slike, knjige in $e
mnogo drugih stvari. Vsi so bili zelo
vznemirjeni in so zelo natanéno pre-
ucevali najdene predmete, dokler
niso odkrili, kaksni so bili staroselci
in kaj vse je pisalo v knjigah.

Takrat je gospodicna Harrison obi-
¢ajno zastala in se zazrla v nas, kot
takrat, kadar nam hoce povedati kaj
pomembnega in Zeli, da bi bili éisto
tiho, da ne bi cesa preslisali.

Nato je povedala pred kratkim ob-
javljeno novico: staroselci so bili
pravzaprav na$i daljni predniki in
niso pripadali kaki tuji rasi. Povedala
nam je, da so nam bili v mnogih
pogledih podobni, bili pa so poseb-
neZi in so poceli nenavadne redi.
Rekla nam je, da bi nam moralo biti
za njimi Zal, obenem pa bi se morali
njihove nenavadnosti tudi veseliti,
saj nas drugace sploh ne bi bilo.
Nato nam je pojasnila, kaksni po-
sebneZi so staroselci bili in bil sem
vesel, da nisem Zivel v tistih ¢asih,
ampak da sedim v razredu gospo-
di¢ne Harrisonove in jo poslusam,

nikih.

Povedala je, da so staroselci veéi-
noma Ziveli v velikanskih zgradbah,
tako kot mravije v mravijiséu. Vsem
nam je zaprlo sapo, saj imamo vsi
radi veliko prostora. Najbolj nena-
vadna stvar, ki nam jo je odkrila go-
spodi¢na Harrisonova, pa je bilo ne-
kaj drugega. Ponovno je zastala,
lako da smo.se popolnoma umirili.
Pocasi nam je povedala, da so bili vsi
popolnoma enaki.

Nekaj trenutkov ni nihcée ni¢ rekel,
nato pa se je Willie zacel smejati,
napol sikajoce, kot se smeji le on in
kaj kmalu smo se smejali vsi, tudi
gospodicna Harrison. Povedala nam
Jje, da so vsi imeli dvoje oéi, en nos in
ena usta, prav tako tudi dvoje rok in
nog. Willie je ob vsaki od teh reci
ponovno zasikal, tako, da smo se
morali vsi smejati. Gospodicéna Har-
rison je tudi rekla, da so imeli vse to
na popolnoma istih mestih. V obeh
rokah in nogah so imeli kosti, na
katerih so bili sklepi tako v sredi kot
na obeh koncih. ;
Ceprav so bili popoinoma podobni,
pa so bili prepricani, da vidijo med-
sebojne razlike in so zaradi tega po-
Celi najbolj udne stvari, dokler niso
storili nekaj najbolj cudnega in so
porudili vse tiste velike zgradbe in
nato si njihovi ofroci niso bili veé
podobni. To so torej bili nekaksni
nasi predniki, kot je dejala gospo-
dicna Harrison.

Nato je gospodi¢na Harrison po-
novno zaslala in pocasi vstala, kot
takrat, ko Zeli vzbuditi naso posebno
pozornost. Zadrzali smo dih. Dejala
Jje, da je ta hip v ucilnici pripadnik te
starodavne rase. V/sak med nami je
v hisu zajel sapo. Vsi smo se takoj
zazrli vanjo, vendar je odkimala, ¢es
da to ni ona. g

kako nam pripoveduje o nasih pred- .

»Vstani, Johnny,« mi je dejala in
vstal sem. »No, taksni so bili torej
staroselci, « je rekla gospodicna Har-
rison. Vsi so strmeli vame, pocutil
sem se osamlijenega in mrazilo me
je. »Seveda s tem ne mislim reci, da
je Johnny staroselec, vendar je vi-
deti prav tak, kot so bili oni in ima
celo po pet prstov na vsaki roki.

Nenadoma me je postalo sram. Dal

- sem roke za hrbet, da jih ni mogel

nihce videti.

Willie je zacel ponovno sikati, toda
zdaj se ni vec¢ smejal in njegov ozek
razcepljen jezik je svistnil proti meni.
Vsi so se zaceli grozeée oglasati. Ce
bi bil malo mlajsi, bi verjetno zadel
Jjokati, tako pa sem le stal tam in si
Zelel, da bi imel tak$na usta in jezik
kot Willie, ali taksno cizo namesto
nog kot Louisa, ali roke kot Joan in
prste kot Mike.

Toda gospodiéna Harrison se je
vzravnala in namrscila kot takrat, ko
se zares razjezi in rekla je, da je
ogorc¢ena in da je videti, kot da je
vse, kar nas je ucila, bob ob steno.
Vsi so se zelo hitro umirili in zaceli
poslusati, da ne bi bila veé jezna,
ona pa je rekla, da se ji zdi, da nismo
prav ni¢esar razumeli, ko nam je
pripovedovala o temeljnih pravicah.

Vsakdo ima pravico, da je drugacen,
in to je temeljna pravica, nam je
povedala. Ce ne bi bilo tako, tudi nas
ne bi bilo. Zakon pravi, da nihée ne
sme zapostavijati ljudi, ker so dru-
gacni, to pa se nanasa tudi na to, ¢e
so enaki. Gospodi¢na Harrison nam
Jje povedala e mnogo stvari, katerih
pa si nisem mogel zapomniti, ker
sem bil nekoliko vznemirjen in bilo
mi je toplo pri srcu. In na koncu je
rekla, da upa, da nas je to izucilo, saj
nasih davnih prednikov namrec ni in
naj kar pogledamo, kaj se je zgodilo
Z njfimi.

Takrat sem spoznal, da imam rad
gospodicno Harrison. Drugi fantje
pravijo, da bi morala imeti tak vrat
kot gospodicna Davis, vendar ne ra-
zumem zakaj. Pravijo, da bi morala
imeti dvoje oéi tako kot jaz, ali pa tri
kot gospodi¢na Spencer, jaz pa jo
imam rad tako kot je. Rad imam vse
kar pocne, kot takrat ko ovife roko
okoli krede in piSe na tablo. Kot sem
dejal, rad imam gospodi¢no Harri-
son.

Ko bom velik se bova porodila. Ve-
liko razlogov za to sem si izmislil,
mislim pa, da je eden pomembnejsi
od vseh drugih. Mislim namrec, da
se z gospodicno Harrison najbolj ra-
Zlikujeva od vseh ostalih.
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' ISKRA

BRITI |
ALI NE BRITI

Kdor je dobro obrit, je odliéno razpo-
lozen! To pravijo golobradci. Na-
sprotno pa kosmati menijo, da so
bradati lepsi in imajo ve¢ od zivije-
nja. Zgodovina britja dokazuje, da so
imeli zdaj eni, zdaj drugi svoj prav.
Mezopotamci in Egip&ani, ljudje, ki
so Ziveli Zze pred priblizno sedem
tiso¢ leti, so bili brez brad, medtem
ko so Asirci nosili prekrasne in
skrbno negovane brade. Po slednjih
so se ravnali Stevilni narodi, dokler
Aleksander Veliki ni preprosto ukinil
brade, ker je ugotovil, da se bojev-
niki med bitko skuSajo prijeti za
brade. Tudi Grki in Rimljani so se
zgledovali po njem. Se huje: Rim-
liani so smatrali noSnjo brade kot
simbol barbarstva. Zakaj so sodili
tako, nikogar ni zanimalo, vedeli so
samo za zakon narave, da mo8kim
po obrazu poganjajo kocine, Zen-
skam pa je s tem prizaneSeno. Da-
nes vemo, da to uravnavajo hor-
moni, Ki so razliéni pri zenskah in
moskih. V ¢asu starega in srednjega
veka so se modna obdobja s koci-
nami ali brez njih menjavala, pri pre-
prostih lijudeh pa nagibala zlasti
v starejSih letih k bradatosti, ker je
bilo britje brade s ¢repinjami ali poz-
neje s strgali mucen, celo krvav in
zelo zamuden posel.

Danes se vecina moskih brije. Kot
znamenje poudarjene moskosti si
privoséijo nekateri le brke. To bo
trajalo vse dotlej, dokler ne bodo
znanstveniki odkrili hormonskih ta-
blet proti rasti brade (ne pa tudi las
na glavi). ; :
Sodobna nega telesa in posebej
obraza Ze nekaj ¢asa uposteva teh-
niéne pridobitve. Tako imenovano
mokro britje z brivskim aparatom na
britvico ali britvijo ne samo, da ni ve¢
moderno, je zelo zamudno, véasih
$e vedno krvavece, potrebna pa je
tudi voda za umivanje. Zato so se
mozZje, ki vztrajajo pri klasiénem
britju, precej razredgili. Izjemo pred-
stavljajo le poklicni brivci, ki pa imajo

vedno manj klientov. Elektricni briv-
niki dajo pa¢ precej prednosti, od
katerih je najpomembnajsa ta, da se

" z njimi najhitreje obrijemo — Ze v ne-

kaj minutah. Predvsem ni ve¢ ure-
zov in umivanja. Za ¢is€enje brivnika
zadostuje le pih iz ust, ob&asno Se
s 8c¢etko, najmanj vsako leto pa te-
meljito ¢iScenje rezil s Cistim benci-
nom. Vendar ima tudi elektriéni briv-
nik pomanijkljivost, ki je klasi¢ni apa-
rat na britvice ali britev nimata. Ve-
zan je namre¢ na vir elektrine ener-
gije, torej na omrezje. V. izjemnih
primerih uporablja akumulatorjevo
napetost 12 ali 6 voltov. Uporaba je
torej prostorsko omejena.

Toda tudi tej — skoraj bi rekli zadnji
pomanijkljivosti — se je izognila indu-
strija. Konstruirala je poseben briv-
nik na baterije. Na policah nasih tr-
govin se je pojavil nov brivnik Iskra-
Braun pocket, eden najmanjsih briv-
nikov na svetu. Velik je komaj 8 x 5,7
x 2cm, nekaj vecji od Skatlice za
vzigalice. Je torej Zepne izvedbe,
zelo primeren tudi kot darilo. Kon-
struirala ga je tovarna Braun v Za-
hodni Nemdiji, Iskra v Przanu, kot
dolgoletni kooperant Brauna, pa ga
dobavlja trgovinskemu omrezju.

Gre za novo konstrukcijo miniatur-
nega motorja, ki ga poganjata dve
alkalni bateriji po 1,5 volta. Eno-
smerni motor z izsrednikom porabi
le nekaj sto miliamperov toka, en
vlozek baterij zadostuje za skupno
60 minutno delovanje. Kolikokrat se

v teh minutah lahko obrijemo, je
tezko reci, ker je britie odvisno od
trdote in gostote brade. Vsekakor
dovolj za nekajkratno britje na poto-
vanju ali dopustu, sicer traja izme-
njava baterijskega vlozka le nekaj
sekund.
Zenske, ki se veckrat pritoZujejo
v rubrikah Zaupni pomenki zaradi
nadleznih dlak po nogah pa imajo na
voljo baterijski brivnik Iskra-Barun
elegance, namenjen prav odstranje-
vanju dlak pod padzuho, na nogah in
celo obrazu. Brivnik poganjajo Stiri
monocelice po 1,5 volta. Ker ima
motor vecjo baterijsko mo¢, traja
skupna dolzina britja do 100 minut.
Rezilni noz je okrogel, Se temeljiteje
odstrani neprijetne dlake. Brivnik je
zelo majhen, skupaj s S¢etko za &is-
¢enje in zaSGitnim pokrovkom  je
lahko vedno spravljen v zenski tor-
bici.
Baterijski brivnik Iskra-Braun upo-
rablja Ze uveljavljeno tanko jekleno
mrezico, previedeno s platino. Sibka
stran brivnika so baterije. Kot smo
ze omenili, je obvezna uporaba po-
sebnih alkalnih baterij. Od kakovosti
baterij je seveda odvisna &asovna
dolZzina delovanja. Mimo tega je
treba baterije odstraniti iz brivnika
v vseh primerih daljSe prekinitve, po-
dobno kot pri drugih elektriénih apa-
ratih z baterijskim pogonom (moz-
nost izteka elekirolita v notranjost
aparata).

Marjan Kralj
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PRODAM tipkovnico racunalnika
TEXAS INSTRUMENTS KB-48A,
éipe CD2155ANL NFX 8306,
CD2156NL MFX 8301, CD2157NL
MFX 8306, SN9462N 301X,
TMS9929A NL DDU8306 17267,
zvoénik 3W/8Q, 5W/4Q, Rambo
noz, TV igre z vsemi prikljucki in
transformatorjem ter knjigo Ne-
vidni zivi svet.

Bostjan Solar

64260 Bled

Reciska c. 6

1ZDELUJEM avtoradio alarme, be-
Zeée luéi, kojak sirene... Prodam
tudi nedokonéan sprejemnik in
oddajnik za daljinsko vodenije, iz-
delan po Timovih nacrtih. Na voljo
imam tudi ploscice tiskanega
vezja za sprejemnik in oddajnik,
jzdelane po fotopostopku. PiSite
za brezplac¢en katalog.

Boris JernejSek

Cesta v Rogozo 17

62204 Miklavz

PRODAM Atari 2600 brez tipkov-
nice; dodam Se tri kasete.
Damjan Kocjang¢i¢

Strma pot 4

65000 Nova Gorica

tel. (065) 26-568 (popoldne)

PRODAM COMMODORE 64 z vso
ostalo opremo.

Tomaz Hu¢

Tel. (061) 266-347

PRODAM popolnoma novo FU-
TABA DV napravo (35 MHz, 7 ka-
nalov, 5 servomotorjev, 2X dual
rate, mesalnik, polnilec) motor DV
Enya 6,5cm3, MUVS 25, dizel
1,5cm® in veliko modelarskega
materiala.

Jernej Kovié

Kresnice 109

61281 Kresnice

Tel. (061) 877-186

KUPIM neoporoéen ZX Spectrum
48K z vso opremo.

Simon Ulénik

Brinjeva gora 29

63214 Zrece

SERVO vmesnik za ZX Spectrum
prodam. Krmilite lahko 8 servo-
mehanizmov vseh vrst isto¢asno;
dodan je program, ki olajSa delo
z vmesnikom.

Sebastijan Vozli¢

63310 Zalec

Tel. (063) 713-433

NUJNO kupim nacért za DV heli-
kopter. .
Jasmin Alibegi¢

Gri¢ VIIl/20

61310 Ribnica na Dolenjskem

PRODAM dva motorcka; enega
s prostornino 2,5cm? (ENYA), dru-
gega pa s prostornino 1,78cm?
(OS max). Za prvega, ki je Se ne-
rabljen, prodam tudi eliso, posodo
za gorivo in izpusno cev.

Prodam $e dva servomotorja.
Aleksander Jagodi¢

Pirnatova 52

62341 Pekre

Tel. (062) 631-397

PRODAM funkcijske generatorje
v KIT kompletih.-Generator proiz-
vaja sinusne, pravokotne in tri-
kotne signale, frekvence od 0,2Hz
do 50kHz. Kit vsebuje vse ele-
mente, vkljuéno s specialnim inte-
griranim vezjem XR8038. Prav
tako prodajam avtomatske tele-
fonske preklopnike, ki resujejo
problem vzporedne vezave ve¢ te-
lefonov — onemogoéa prislusko-
vanje! Kiti - in moduli, cena

. ugodna!

Marko Pogorelénik
Partizanska pot 9
62380 Slov. Gradec
Tel. (0602) 42-147

PRODAM ladijski motor OPS SR
40 6,5cm3 z DV uplinjaéem in re-
sonatorjem.

Janez Melan$ek

Salek 23

63325 Titovo Velenje

Tel. (063) 858-266 (popoldan)

TIM
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PRODAM model DV terenskega
avtomobila, model dirkalnega
¢olna na DV, model DV jadralnega
letala, elektromotor 6-8 V in aku-
mulator 7,2 V.

Ale§ AZman

Thilisijska 146

61000 Ljubljana

Tel. (061) 262-900

PRODAJAM zelo lahke spajkalne
pidtole za 300 din in regulatorje
svetlobe z modernim dizajnom za
200 din.

Danijel Leber

Ziherlova 15

62250 Ptuj

Tel. (062) 772-838

PRODAM Schneider CPC 464,
modulator, osem kaset, igralno
palico, literaturo; s carinsko de-
klaracijo vred.

Peter Mars

Pohorska 4

63000 Celje

PRODAM igrice za C64, tastaturo
za ZX Spectrum in ANG6, 5.-6. ra-
zred (program C-64).

1ztok

Tel. (061) 645-080

od 17. do 18. ure

PRODAM DV Robbe 4 + 1 kanal,
sprejemnik, s§tiri servomeha-
nizme; epoxi éoln na DV, motor in
pogonski sistem, rezervne dele,
Sest 7Ah akumulatorjev, HOe ma-
keto 1000 x 800 mm z dvojnim ti-
rom - izdelana dokonéno, HO
roéno izdelane stavbe v merilu
1:87, potnisko in tovorno postajo,
kretniski stolp, kozolec, vse s fi-
guricami, ve¢ vagonov po si-
stemu N. Za seznam in cene prilo-
Zite dopisnico z znamko.

Vojko Travner

Kersnikova 17

63320 Velenje

PRODAM model DV avtomobila
na elektriéni pogon, akumulatorje
SAFT 4Ah, 1,2V (20 kom.), aku-
mulatorje SANYO 1,2 Ah, 1,2V (6
kom.), polnilec akumulatorjev
MULTILADER 4, servo motor (2
kom.) in droben material (osi,
elise, kardani).

Tomaz DemsSar

Na Rojah 7

61210 Lj-Sentvid

tel. (061) 50-398
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Opisi za vodoravne in navpiéne besede so pri mrezi
pomesani in morate sami ugotoviti, za katero besedo
veljajo. S pomocjo ¢rk, ki so Ze vpisane v lik, pravilno
razporedite zahtevane besede.

Sad datlieve palme — najzahtevnejsa tekaska panoga,
tek na 42,2km - naprava za oddajanje in sprejemanije
elektromagnetnih valov — reka, ki prite¢e v Slovenijo iz
Avstrije in na kateri so zgrajene $tevilne hidrocentrale
— orodje za vrtanje — pozitivna elektroda — dimenzija
telesa, ki ga dolo¢a skupaj z dolzino in visino — prevodnik
v elektrotehniki — ustrojena koza Zivali — cev ali kanal za
odvajanje dima — drugo ime za ekvator — posoda z ro¢a-
jem za prenasanje tekodin — ugodne posledice, prid
— razdobje desetih let, dni ali tednov — gozdarski poklic
— Stevilo, ki ga se$tevamo, sestevanec — delo in plagilo
za en dan, navadno pri kmegkih opravilih — Zenska, ki
vzreja Zivali — preprosta enoceli¢na Zival, menjadica
— hormon trebusne slinavke, ki uravnava presnavljanje
sladkorja v organizmu in njegovo pomanjkanje povzrogi
sladkorno bolezen — cinku podobna mehka kovina (In).

REBUS N
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BRO — CLO — DA — DOB — DROST — DVO — JA — KA
—KLO - LA - LAR - MID - MO — PO — RAJ - Rl - RI
- RO - STE - STO - STRE - SCE - TEK — VA — VAL
- VEK - ZELJ

Iz navedenih zlogov sestavite 11 besed in jih pod
ustrezno Stevilko vpisite v desni del lika.

1 lastnost modrega ¢loveka, 2 najvisje razvito zivo bitje,
3 naselje v dolini Soce med Kanalom in Mostom na Sogi
(s hidrocentralo), 4 blisk, 5 zgodba, povest, 6 prostor
pred hiSo ali za njo, 7 elektrina priprava, ki prekine
tokokrog, Ce je tok skoznjo vegji od dovoljene vrednosti,
8 sol bromovodikove kisline, 9 dejstvo, ki ga poznamo,
preden se lotimo reSevanja naloge, 10 Zelodec, pegdica in
Crevesje pri teletu ali jagenjcku, 11 krhka prozorna snov,
ki jo vstavljamo v okna.

Tretjo in Sesto ¢rko vsake besede vpiSite v stolpca
na levi, kjer boste navpi¢no prebrali neko misel.

STEVILSKA ZANIMIVOST

TRI v slovenscini, FOUR v angle$&ini in VIER v nems&ini
S0 zanimiva Stevila. Zakaj?

NAGRAJENCI TIMOVIH KRIZANK §t. 5 in 6/89-90

KLEMEN VERHNJAK DAVID CESNIK
Sp. Kraj 27 Poléje 51
62391 PREVALJE 66257 PIVKA

FRANCI STANOVNIK
Zg. Bitnje 253
64209 ZABNICA

ANDREJ LUKSIG
Dolnja Tezka voda 42
68000 NOVO MESTO

MARKO KRULJAC
Hrvatinova 13
66280 ANKARAN

TINA BULC
Ceneta Stuparja 3
61231 CRNUCE
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Pavle Gregorc
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VE SE,
KDO JE ZGORAJ,

CE OBDELUJEMO LES Z NADREZKARJEM ISKRA.

Delo z Iskrinim nadrezkarjem je lahko in pregledno. Ergonomsko
oblikovana rocaja se mehko prilegata rokam. Nastavimo lahko tri
razliéne globine rezkanja. S posebnim gumbom pa uravnovamo
stevilo vrtljajev, tako da lahko rezkamo tudi nekatere plasticéne
mase in aluminij.

Iskra

orodje za domiselne roke.

Ce zelite o elekiricnem orodju Iskra ve¢ podatkoy, nam pisite na naslov: Iskra ERO,
Prodaja, Trg revolucije 3, Liubliana 61000, tel. (061} 213-213

ali Iskring predstavnistva:

Liubliana, Kotnikova 6, tel. (061} 312-322
Maribor, Partizanska 11, tel. {(062] 20-251




