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Ovaj se pronalazak odnosi na prevlacenje
organskih tkanina, naroc¢ito arlikla, metalom
i cilj mu je da dade nove procese za Irgo-
vinsko proizvadanje melaliziranih organskih
tkanina tako da one budu elasli¢ne, higi-
jenske, lake, neprobojne i ¢vrsle, tako da
se mogu upolrebiti za razne svrhe, a na-
roCitlo u aeronautici i avijaciji.

Ranije je predlagano, i lo za neprekidan
rad, da se list harlije prevla¢i melalnim
listom, koji je elekirolilicno proizveden,
predvidanjem beskrajne i pokrelne melalne
frakaste katode, koja je naslagana u zelje-
noj deblini metalom, a ¢iji se deo, koji
siréi van kupatila i sadrzi naslagani malerijal,
priliskuje uz papirnu traku sa lepilom i
to pomocdu valjaka, pri ¢em se melalna Itraka
sa prevlakom od harlije vodi u sudnicu, tako
da se posle suenja papirna fraka sa nala-
lozenim metalom moze odvojiti od metalne
frake.

Zatim je dalje bilo predlagano, da se
naline slozene Irake ili listovi od materijala
iepljenjem za podlogu od harlije ili tkiva
melalnog lista od Zeljenog materijala po-
mocéi kakvog lepila. Slepljivanje se vrsi pri-
tiskom ako se Zeli i pomocu loplote prema
strukturi materijala i lepka.

Za izradu krovnog malerijala tako islo
je predlagano, da se sa kakvom podlogom
spoji spoljna prevlaka, koja je elekliroliticno
proizvedena. Podloga se moZe nacinili iz
smesa, koje se obi¢no upotrebljavaju za
krovni materijal, na pr. impregnirani filz ili

vlaknasti malerijal, kao azbest, koji se drzi
pomocu kakvog podesncg vezaca. Melalni
sloj proizvodi se obrtnom cilidricnom ka-
todom i odalle odvaja u lrake i vodi, ako
freba, kroz sudove za ispiranje, ka valjcima,
kroz koje ide dodirujuci se sa lkaninom
obloge, za koju se lepi lepilom ili kakvim
vezacem u podlozi i to bilo pritiskom il
toplotom.

Po ovom pronalasku tanki melalni listovi
proizvode se galvanski i lepe za jednu ili
obe slrane organskog tkiva na pr.: kanvas
ili izmedu dva lista takvog tkiva, pri ¢em
se zadnji listovi medusobno drze previa-
kom ili prevlakama nanelim tkivu ili metalu,
pri ¢em se odrZava u tkivu izvesna vitkost
i povecavaju njegove druge osobine.

Po ovom pronalasku, cilj je da se stvori
tanak melalni lisl, u eleklrolilicnom kupa-
tilu, u neprekidnom radu, na jedan deo ka-
todnog cilindra, u ¢iS¢enju povrsine ovog
lista ¢eltkama u obradi lista, ako ftreba, u
kakvom podesnom kupalilu da bi njegova
povrsina bila zrnasta i viSe prijemljiva, u
pranju istog vodom, u provodenju izmedu
cilindra, u provodenju tkanine ispod valja-
ka, koji nanose lepilo na jednu ili obe sira-
ne lkanine, u predvodenju prevucene tika-
nine jednim ili dva metalna sloja kroz par
ili viSe parova cilindara za pravilno podesno
lepljenje metalnih slojeva uz tkivo, i najzad
u navijanju na jedan dobo$ dobivenog pro-
izvoda L. j. organskog tkiva, prevu¢enog me-
talnim slojem.

Din. 10.



Na nacrlu je pokazan Sematicki kao pri-
mer, uredaj za industrisku proizvodniju ela-
slicne lkanine prevucene metalom.

Sl 1 je Semali¢ni boc¢ni izgled u verli-
kali i delimi¢nom preseku postrojenja za
neprekidnu proizvodnju tankog metalnog
lista eleklrolitickim postupkom.

Sl 2 je isli izgled poslrojenja za izradu
lista, koji j¢ obostrano prevuéen metalom.

Za izradu tkanine prevucene metalom
bira se specialna tkanina prema polrebi,
jacini, kvalitetu itd. Upotrebljava se meta-
lan list uvijen na dobo$ u dimenzijama,
koje odgovaraju namenjenoj primeni, nasla
se tkanina prevlaci lepilom, radi ¢vr§ce ve-
ze sa metalnim slojem.

Tkivo se mozZe prevuci s jedne ili sa obe
slrane metalom ili se metal mozZe naneli
izmedu dva lisla tkanine. Ta tkanina se na-
knadno moze prevuci istim ili kojim drugim
melalom ili se pak mogu praviti druge po-
desne kombinacije. Na obi¢nu ili metalom
prevucenu tkaninu moze se tako isto na-
neli veéi broj traka od metala ili od tka-
nina, radi pojacanja, i to uzduZno, koso ili
na koji drugi nacin.

Ovaj posao moze se brze i lakSe izvesti
nego rukom bilo automalski ili poluauto-
matski pomocu aparata, koji radi nepre-
kidno ili konsekutivno.

Na nacriu sl. 1 pokazuje posirojenje za
neprekidnu galvansku proizvodnju metalnog
lista, udeSenog za prevlacenje na tkanine.

U elekiricnom sudu 1 ili podesnom ku-
patilu rasporedene su anode 2 i kao ka-
toda dobos 3, koji se obrée oko osovine 4
sa odgovarajucom brzinom za obrazovanje
melalnog sloja; pogon biva na svaki po-
desan nacin, a regulisanje najbolje vrsi
satni mehanizam radi dobijanja pravilnog
sloja.

Naslagani metal i odvojen od katode 3
ide na srednji valjak 5 i izmedu para obri-
nih Cetaka 6, koje Ciste povrdine metalne
trake 7 koje onda ide, ako treba, u sud,
koji fu povriinu pravi zrnastom, usled ¢ega
biva lakse lepljenje za fu povrSinu, i odatle
ide kroz valjke 8, koji se nalaze u jednom
ili viSe sudova 9 sa neulraliSuéim tecno-
slima i vodom za ispiranje, pa odatle ide
kroz valjke 10 i 11 za ispravljanje, koji
mogu biti izoluéeni ili ne, pa se najzad
metalna fraka nabija na dobo$ 12.

U sl 2 pokazano je posirojenje za izradu
tkanine prevucene sa obe slrane metalom.

Rad biva pomoéu uredaja, koji je veé

opisan, ali prema poirebama moze bili
izmenjen.

U sl 2 tkanina 13 odvije se sa dobosa
14, ide kroz valjke 15, gde se razvlaéi i
prevlaci lepilom zatim ide izmedu dva me-
taina sloja 7', 7° koja se odvijaju od
dva dobo3a 16, 17 i sve tri trake (lista) 13,
7', 7* idu izmedu jedan ili viSe pari valjaka
18, 19, izolucenih ili ne i grejanih ili ne,
radi slepljivanja i lako dobiveni produkat
namotava se na dobo¥ 20.

Ovaj raspored moze se menjali prema
poirebi i prema Zeljenom proizvodu i fo
smanjivanjem ili povecavanjem broja slruk-
ture, debljine itd. organske tkanine i me-
talnih slojeva i prema lome menjanjem
broja, dimenzije i rasporeda dobo3a, valja-
ka, i pomoé¢nih mehaniénih naprava.

Industrijsko postrojenje moZe tako isto
imati automatske ili poluautomalske uredaje
za kontinualan rad, rasporedom doboS$a 12,
16, 17, i kombinacijom posirojenja aparata
iz sl. 1 sa istima iz sl. 2.

Dobijeni proizvod gore opisanim postup-
kom ocevidno zavisi od sastojaka, ali u
glavnom metalom prevuceno tkivo na taj
nacin proizvedeno, jeste higijensko, poja-
¢ano, dovolino gipko, neprobojno i lako i
moze sluzili za razne svrhe i za izradu
raznih predmeta.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za izradu slozenog plocasiog
materijala, naznacen time, Slo se vr&i gal-
vanski, pri ¢emu se na jednu ili obe sira-
ne organskog tkiva ili izmedu dva lista tih
tkiva nanosi melalni sloj pomoéu lepila.

2. Postupak po zahlevu 1, naznacen lime,
Sto se aparat za galvansku proizvodnju
tankog melalnog sloja i aparal za spajanje
metalnog sloja za organsku materiju kom-
binuje u jedno postrojenje i rade istovre-
meno.

3. Postupak po zahtevu 1, naznacen lime,
Sto se za dobijanje prevuéenog malerijala
upolrebljuje dobo$ za namolavanje, valjci
za nanoSenje lepila, elektroliti¢ni sudovi za
izradu tankih metalnih slojeva, valjci za
ispravljanje (koji mogu biti izoluceni ili ne
i koji se mogu razgrevali) radi mehanickog
spajanja delova, kao i dobo3 za namota-
vanje golovog sloZenog lista.

4. Postupak po zahlevu 1-—3, naznaden
time, Sto se moZe naciniti materijal sa
svakim Zeljenim brojem slojeva od istih ili
od razli¢itih metala.
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