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Pronalazak se odnosi na postupak za

spravljanje tankih fino Kristalnih fosfatiih

slojeva, narotito na gvozdu i ¢eliku.

Dobivanje tino kristalnih fosfatnih slo-
jeva zavisno je kod poznatih postupaka i
fosfatnih rastvora od svojstva metalne po-
vriine i uspeva se samo uz odrZavanje sa-
svim odredenih uslova povrsine. Kod raz-
nih limenih materijala, koji se n. pr. pri-
menjuju za zaStitni lim bicikla, kuciSta,
automobilskih lampi i sl., ne uspeva se uvek
sa uobiajenim postupkom fosfatisanja iz-
raditi fino Kristalni i tanak fosfatni sloj.
Debeli fosfatni slojevi ili neravnomerne
prevlake, koje su delomi¢no grubo-kristal-
ne, a delomicno fino kristalne, prouzroku-
Ju prilikom lakiranja teskoce, posto debeli
slojevi usisavaju mnogo laka, a grubi kri-
stali film laka kod jednostrukog ili dvo-
strukog lakiranja probodu i usled toga
lll'tfvlzf.lia od laka nece biti bez pora. Osim
toga je i sjaj prevlake od laka nedovoljan.

Sada se pokazalo, da kod naknadnog
lakiranja u cilju postizanja dobre zaStite
protiv korozije uopste nije potreban debe-
1i Tosfatni sloj, ve¢ naprotiv dovoljan je ta-
nak fino kristalni sloj, koji ima dobru
sposobnost prianjanja za lak, ako se isti
spravlja po postupku prema predleZeéem
pronalasku.

Sada je nadeno, da se mogu dobiti fino
kristalni fosfatni slojevi, ako se primenju-
ju rastvori cinka i fosfata, koji imaju na-
ro¢ito visoku sadrZinu nitrata.

Ve¢ su opisana kupatila, kKoja imaju ve-
¢u sadrzinu nitrata od sadrzine fosfata (vi-
di engleski patent br. 473285). Sa ovim Kku-

patilima pak nije moguce ekonomski ra-
diti v trajnom pogonu, poSto ekonomski
radi jedno fostatno kupatilo tek onda, ako
je moguce usled regenerisanja i malog
stvaranja mulja posti¢i dugo trajanje uz
jednako dobru zastitu od korozije treti-
ranih predmeta. Sada nije moguce regene-
risanjem svako proizvolino upotrebljeno
kupatilo u svim bitnim komponentima za
stvaranje sloja vratiti u dejstvujucu kon-
centraciju, ve¢ se ovo uspeva tek izborom
pogodnog polaznog kupatila i regeneri-
sanjem sa dopunskim rastvorom podeSenim
na polazno kupatilo,

Ovim zahtevima, naime ekonomicnosti
i postizanju tankih fino kristalnih fosfat-
nih slojeva odgovara kupatilo, ako se pri-
drzavaju slededi uslovi:

1. Odrzavanje minimalne koncentracije
cinka, koja je potrebna za stvaranje sloja.

2. Izbor odnosa od NOs prema Pz20s,
Koji je znatno vedi od 1.

Da bi se sastavili rastvori, koji odgova-
raju ovim uslovima, polazi se od Kkiselih
rastvora cinkofosfata i cinknitrata, kod
kojih odnos NOs prema P:0s iznosi bar
1.3, celishodno pak jo$ viSe. Narofito su
pogodni rastvori, kod kojih je u polaz-
nom kupatilu odnos P:Os prema NOz 1 : 2
do 1 : 4. Sa alkalinitratom umesto cinkni-
trata (sa kojim komponetom su izradena
kupatila u engleskom patentu br. 473285)
ne mogu se posti¢i ovi uslovi, poSto ku-
patila u trajnom pogonu suvise jako osi-
romaSe na cinku, Rastvori mogu osim to-
ga na poznat nacin da sadrze bakar i/ili ni-
kal. Takode se moze ve¢ polaznom kupa-

Din 5.—



tilu dodati fosfat gvoZzda za brZe dobiva-
nje pripremljenog Kkupatila, posto se po-
kazalo, da je kod takvog kupatila stvara-
nje sloja bolje i sa finijim Kristalima, no
3to je slucaj sa novo sastavljenim kupati-
lom.

Prema pronalasku polazi se celishodno
od polaznog rastvora (koji se u slede¢em
naziva rastvor - A), koji ima odnos cinka:
P:0s : NOs kao (1-2,6) : 1 : (2-4).

Konstantno odrZzavanje koncentracije
‘P205-a i dalje dovodenje toliko cinka, da
je i pri duzoj upotrebi kupatila jo§ uvek
prisutna dovoljna koli¢ina cinka, postiZe se
dopunskim rastvorom (u sledetem spome-
nut kao rastvor - E), ¢iji odnos cinka: P20s
: NOs iznosi 1 : (1-1.8) : (1-1.5).

Ako se rastvori A i E sastavljaju pre-
ma ovim odnosima, onda se dobiva iznena-
dujuéi rezultat. Ma da se sadrZina cinka
kupatila u pocetku smanjuje, moZe se pri
duzem ftrajanju pogona ipak odrzati kon-
centracija cinka gvozda i P20s-a. To pro-
uzrokuje, da su ova kupatila vrlo dugo-
trajna.

Primenjeni su n. pr. sledeci rastvori:

A - kupatilo

6,12
4,82
10,3
E - kupatilo
93  g/lit cinka
148,2 g/lit P20s
97  g/lit NOs
0,65 g/lit Cu.

Trajanje mocenja iznosi pri tempera-
turi kupatila od 98° 3—5 minuta. Sastav
kupatila iznosio je posle duZeg trajanja
pogona 1,43 g/lit Zn, 4,75 g/lit Fe, 4,45
g/lit P20s, 4,63 g/lit NOs i ostao je kon-
stantno na ovoj visini, samo Sto se pove-
Cala sadrzina NQOs, 5to se pak nemoZe sma-
trati Stetnim.

Isto tako dobiveni su dobri rezultati sa
kupatilom sledeeg sastava:

6,75 g/lit Zn
3,1 g/lit P20s
12,0 g/lit NOs

Odnos cinka: P20s : NOs iznosi ovde
priblizno 2,3 : 1,1 : 4.

Takode se pokazalo povoljnim primeni-
ti polazno kupatilo, u kojem je uz fosfat
cinka prisutan fosfat gvoZda. Kod takvog
kupatila ima se prednost, da se ne mora
zameniti jedan deo cinka sa gvozdem, ve¢
se odmah od pocletka raspolaZe sa sasta-
vom, koji ¢e ostati skoro konstantan, ne
gledajué¢i koncentraciju NOs-a. Takvo po-
lazno kupatilo ima slededi sastav

g/lit Zn
g/lit P20s

o 1o st
356 — 55 gllit Fe
4 — 55 gllit P:0s
10 — 18 g/lit NOs

Kupatila prema pronalasku sjedinjuju
u sebi sledece prednosti:

1. PruZzaju tanke fino kristalne fosfatne
slojeve sa dobrom zaStitom protiv korozije
pri duZoj trajnosti kupatila usled regene-
risanja.

2. ZaStita protiv korozije, koja se dobi-
va pomocu kupatila, koja su veé duze vre-
me u pogonu, nije loSija od one, koja se
dobiva u svezim kupatilima.

3. Kupatila rade prakticki bez mulja, ta-
Ko da se komponente kupatila skoro bez
izuzetka primenjuju za stvaranje slojeva.

Celishodno je tanke fosfatne slojeve
podvrgnuti naknadnoj obradi. Narocito je
pogodno ispiranje sa neutralnim ili slabo
alkalnim rastvorima hromata, n. pr. ras-
tvorom, koji sadrzi jedan g/lit natriumhro-
mata i 0,2 g/lit natriumkarbonata. Najbo-
lje je posle fosfatisanja vrSiti hladno ispi-
ranje sa vodom i vrude ispiranje sa rastvo-
rom hromata i zatim suSiti.

Pronalazak se osim toga moZe prime-
niti n. pr. na cink i na njegove legure.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za spravljanje fosfatnih
prevlaka, narodito na gvozde i Celik, treti-
ranjem sa rastvorima fosfata, koji sadrze
jonove NOs, H2POs, cinka i vodonika, a
osim toga nikakve druge katione, koji se
ne primenjuju za stvaranje sloja, naznacen
time, Sto se primenjuju takvi polazni ras-
tvori, u kojima je NOs-koncentracija znat-
no veca od P:0s-koncentracije i Sto se po
fosfatisanju dobiveni fosfatni slojevi celi-
shodno naknadno isperu sa neutralnim ili
slabo alkalnim rastvorima hromata.

2. Postupak po zahtevu 1, naznacen ti-
me, 3$to odnos P:0;5 : NOs u polaznom ku-
patilu iznosi 1 : 2 do 1 : 4.

3. Postupak po zahtevu 1 i 2, naznacen
time, Sto u polaznom kupatilu odnos cin-
ka: P205 : NOs iznosi (1-2,5) : 1 : (2—4).

4. Postupak po zahtevu 1 i 2, naznacen
time, Sto polazno kupatilo sadrzi 1—2,5 ¢
cinka u litru, 3,5—5,5 g gvoida u litru,
4—5,5 g P20s u litru, 10—18 g NOs u litru.

5. Postupak po zahtevu 1 do 3, nazna-
¢en time, $to polazno kupatilo sadrzi bar
4 g/lit cinka.

6. Postupak po zahtevu 1 do 5, nazna-
fen time, Sto se polazno kupatilo u cilju
frainog pogona stalno dopunjava rastvo-
rom, ¢&iji odnos cinka: P20s : NOs sa pred-
nos¢u iznosi 1 : (1—1,8) : (1—1,5) i osim
toga moZe jof da sadrZi male koli¢ine ba-
kra i/ili nikia.



