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Ovaj se pronalazak odnosi na masine
za izradu uZadi a narocito na maSinu ta-
kve vrste koja se upotrebljava za izradu
ziCanih strukova kojima se unapred, pre
no sto se umetnu u uze, daje oblik nepre-
kidne zavojne linije, a glavni predmet pro-
nalaska sastoji se u iznalaZzenju masine za
izradu Zi¢anih strukova sa prethodno od-
redenim oblikom za uzad sa strukovima
koji nisu kruznog preseka.

Pod »uzetom sa strukovima koji nisu
kruznog oblika« podrazumevamo takvo
uze u kojem su strukovi umesto da imaju
normalni Kruzni popreéni presek, izobli-
Ceni i imaju takav oblik koji im omogu-
¢uje da cvrsto prilegnu uz susedne struko-
ve u uZetu tako da daju uzZe sa relativno
glatkom okruglom povrSinom. Ovi stru-
kovi ne samo Sto dobijaju poprecni pre-
sek takvog oblika koji mije kruzni nego
se njima u isto vreme unapred daje odre-
deni oblik, Sto e red¢i da se njima jo$ pre
polaganja u uZe daje takav zavojni oblik
da ¢e strukovi zadrzavati svoje poloZaje u
uzetu skoro bez ikakvih unutrasnjih na-
prezanja.

Prema tome ovaj pronalazak predvi-
da masinu za izradu strukova u kojoj se
strukovima ne samo daje ve¢ unapred za-
vojni oblik nego se istovremeno sa zavoj-
nim obavijanjem oko jedne ose koja ne
prolazi kroz struk njegov se oblik menja
do unapred odredenog poprecnog preseka
tako da struk izlazi iz masine sa Zeljenim
popreénim presekom i trajnim zavojnim
oblikom, tako da kada se strukovi propu-
Staju kroz masinu za uvijanje strukova u
uze nije vise potrebna nikakva prethodna

promena oblika koja bi iskljucila postoja-
nje unutrasnjih naprezanja u gotovom u-
zetu.

Da bi se ovaj pronalazak mogao ja-
snije razumeti i lakSe izvesti on ce sad
hiti opisan podrobnije uz pomo¢ priloZe-
nih crteza u kojima slika | pretstavlja iz-
¢led sa strane jednog dela maSine za izra-
du strukova snabdevene savrienijom gla-
vom za izoblicavanje poprecnog preseka
i prethodno dovodenje u potreban cblik.
Slika 2 je uvedani izgled ove glave za iz0-
bli¢avanje poprectnog preseka i prethodno
dovodenje struka u potreban oblik. Slika
3 je izgled preseka po liniji 3-—3 obeleZe-
noj na slici 2. Slika 4 pretstavlja perspek-
tivni izgled jednog dela struka sa izobli-
¢enim poprecnim presekom i unapred od-
redenim oblikom, obavljencg oko jezgra
a slika 5 pretstavlja perspektivni izgled
komada uZeta sa izoblicenim strukovima.

Masina za izradu strukova pokazana
na slici 1 uobitajene je Konstrukeije izu-
zev glavu za izobliCavanje popretnog pre-
seka i prethodno dovodenje struka u po-
treban oblik i zupanike za njen pogon,
koji su smesteni na onom mestu na kojem
se u masinama ove vrste obi¢no nalazi ka-
lup za zavrSno uvijanje uzeta. Kao sto je
pokazano na slici 1 1masina se sastoji iz
osnovne plote 10 sa koje se diZe u vis
par postolja 11 i 12 u kojima je svojim
rukavcima oslonjeno Suplje vratilo 13 kroz
koje kao i obitno prolazi Zica za jezgro
28. Najzgodnije je da poprecni presek ove
zice bude trouglast. Na ovo vratilo name-
Stena je i za njega ulvrifena krletka 14
koja ima uobifajene nosafe 15 za bobine
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il: kalemove 16. Vratilo 13 i krletka 14
obréu se pomocu podesnog zuplanog pre-
nosnika keji je pokazan u opstem obliku
pod oznakom 17 a za spretavanje obrtanja
kalemova 16 prilikem njihoveg okretanja
oko vratila 13 predvideno je uobicajeno
ustrojstvo. Kao Sto je ovde pokazano, ono
sadrzi protivteg u obliku ekscentritno na-
mestene okrugle ploce 18 sa kojom sa no-
sadi 15 vezani pomoéu Krivaja 19. Zice 20
od kalemova 16 sprovedene su kroz obrt-
nu glavu 21 u glava 22 za izoblitavaaje
poprednog preseka i prethodno dovodenje
struka u potreban oblik u kojoj se one sa-
stavljaju u struk Zzeljenog oblika a zatim
prolaze kroz Suplje vratilo 23 ka dobosu
za izvlacenje 24. Vratilo 23 koje nosi gla-
v 22 oslonjeno je svojim rukaveima u
konzoli 25 koja je u¢vrS¢ena za postolje 12
a dobija pogon preko pedesnog zuptanog
prenosnika 26, koji preko vratila 27 stoji
u radnoj vezi sa zupCanim prencsnikom
17. Glava 22 za izcbliavanje popreinog
preseka i prethodno dovodenje struka u
notreban oblik pokazana je podrobnije na
slikama 2 i 3. Ona sadrzi glavou ploZa 30
snabdevena ivicnom Sinem 31 i bo&nim 3i-
-nama 32 i 33. Plo¢a sa otvorom 34 ulvrs-
¢ena za Sinu 32 sluzi kao kalup za uvija-
nje zica 20 oko zicanog jezgra 28 i spro-
vodi ovako debiveni struk kroz otvor u
gini 32 u glavu 22, Sina 33 ulvri¢ena je
za cbod 35 Supljeg vratila 23 tako da se
glava 22 obrée zajedno sa tim vratilom.

Telo 30 nosi niz paralelnih klizaca 36,
37 1 38 koji stoje popretno na osu obrta-
nja glave 22. Kliza¢i 36 i 38 tako su na-
pravljeni da se mogu udesavati pomera-
njem u stranu u odnosu na srednji klizac
37 i za ovu svrhu svaki od ovih klizaca 36
i 38 stegnut je uz telo 30 pomocu zavrta-
nja za stezanie 39, koji prolaze kroz pro-
reze 40 napravijene u telu 30 sa strane.
Polozajni zavrtniji 41 prolaze kroz boctnu
&inu 32 i sluze kao sredstvo za zaustav-
lianje ili za odmeravanje botnog pomera-
nja prilikom podeSavanja poloZaja klizaca
38. Srednji kliza¢ 37 ne moZze se pomerati
u telu 30 u stranu ali se zato moZe ude-
Savati u uzduznom ili vertikalnom smislu
kao $to se to moze videti iz slike 2. U ovu
svrhu kliza¢ 37 stegnut je uz telo 30 po-
modcu zavrianja 43 koji prolaze kroz ver-
tikalne proreze 44 u ovom telu. Klizaci
36, 37 i 38 snabdeveni su drzaljama za pa-
rove naspramnih valjaka izmedu kojih se
provlagi struk. Tako je za klizat 36 utvrs-
¢ena denja (gledano na sl, 2) drZalja 45
koja se na njemu ne moZze podesavati, dok
je cornja drzalja 46 stegnuta za isti kli-
za¢ zavrinjem 47 koji prolazi kroz verti-
kalni prorez 49 u drzalji 46 tako da se ova

drzalja 46 moZe pribliziti ili udaljiti od re-
lativho nepokretne drzalje 45. Sli¢no tome
dva druga klizata 37 i 38 snabdeveni su
relativino nepomic¢nim denjiin drzaljama
50 i 51, koje stoje naspram drzalja 52 i
53 koje se mogu udeSavati i koje su steg-
nute uz klizace 37 i 38 pomcéu odgova-
rajucih zavrtanja 54 i 55, koji prolaze kroz
vertikalne proreze u drzaljama, Svaka dr-
zalja ima viljusku, koja sluZi kao leZiste
valjku koga drzalja drzi. Valjci koji nose
drzalje 45 i 46 obeleZeni su brojevima 58,
odnosno 89 pri ¢emu valjak 58 ima na
svom obimu oluk 58a 1 oblikit slova V,
dok povrsina obima valjka 59 nema ni-
kakvog oluka. Sli¢ne valjke 60 i 61 nose
i drzalje 52 i 50, ali u ovom sluaju gornji
(prema sl. 2) valjak 61 1ma oluk u obliku
sleva V o dok na obimu donjeg valjka oluka
nema. Drzalje 51 1 53 nose odgovarajuce
valjke 62 i 63, ali u ovom slucaju gornji
valjak 63 nema oluka dok donji valjak 62
ima na svom obimu oluk u obliku slova V.

Kada se masina priprema za rad Zice
20 1 jezgro 28, koji dolaze sa glave za uvi-
janje 21 propuste se kroz otvor u plogi
34 i dobijaju cblik struka uglavnom kruz-
nog popreénog preseka. Zatim se popu-
Stanjem zavrtanja 47, 54 i 55 otpuste dr-
zalje Koje se mogu udeSavati i struk se
nrovute redom izmedu tri para valjaka i
izvule kroz Suplje vratilp 23 prema dobo-
Su za izvlacenje 24 gde se struk uévrsti.
Zatim se valjci 59, 61 i 63 priteraju uz od-
govarajuée valjke 58, 60 i 62, Sto se po-
stizava pomodu zavrtanja 65, 66 i 67, koji
prolaze Kroz ivicnu Sinu 31 i upiru se u
odgovarajuce drzalje 46, 52 i 53. Zatim se
zavrinji 47, 54 i 55 zategnu da bi se po-
menute drzalie stegle. Usled pritiska od
strane zavrtanja 63, 66 i 67 struk se ma
mestima gde ga zahvataju valjci sabija u
¢lavnom u obliku slova V pri ¢emu je vrh
slova V upravljen naniZze (gledano na slici
2) kod prvog i treceg valjkastog para a
navise kod srednjeg para, Osa obrtanja
glave 22 prolazi kroz srediSte otvora u
plo¢i 34 a drzalje 45 i 51 ulvrscene su tako
da ¢e ova o0sa proc¢i kroz srediSte otvora
it obliku slova V koji je cbrazovan izmedu
prvog para valjaka 58 i 59 i treceg para
62 i 63. Klizat 37 spusten je u odnosu na
klizace 36 i 38 tako da se struk prilikom
prolaza izmedu valjaka 60 i 61 znatno od-
vlati od ose obrtanja glave 22. Stepen o-
vog otstupanja moZe se udeSavati popu-
Stanjem stezucih zavrtanja 43 i priteza-
njem zavrtnja 68, koji prolazi kroz gornju
sinu 31 i upire se u onaj kraj klizaca 37,
Koji je okrenut prema mjemu.

Pri radu struk se provlati kroz glavu
22 pomocu dobosa za izvlafenje 24, koji



se pokrede pomocu uobitajenog zupéanog
prenosnika, koji sadrZi sredstva za uprav-
ljanje brzinom obrtapja dobofa. U isto
vreme glava 22 obrée se oko svoje ose i
usled toga ste su valjei 60 i 61 odmak-
nuti u stranu struk ¢e biti uvijen u obliku
zavojnice a popretni presek u obliku slo-
va V stvoren prvim parom valjaka bice u
isto vreme obrnut za 180" dok stigne do
drugog para valjaka a zatim jos za 180°
dok stigne do treceg para valjaka. Uvija-
nje u obliku zavojnice moZe se poostriti
koliko to bude potrebno na taj nacin sto
Ce se zavrtanj 68 udesiti tako da struku
daje stalno otstupanje Zzeljenog zavojnog
oblika. Korak zavojnice moZe se menjati
pomeranjem klizaca 36 i 38 blize ili dalje
od srednjeg klizaca 37. Razmak mora da
bude takav da otstojanje od sredgje linije
prvog para valjaka 58 i 59 do srednje li-
nije drugog para valjaka 60 i 61 mora da
bude priblizno jednako duzini koraka ce-
log uzeta, Struk u ovako dobivenom obli-
ku navija se ma dobos 24 a sa ovog dobosa
mcZe se namotavati na kalemove, koji tre-
ba da se stave u masinu za sklapanje stru-
kova, koja Ce izradivati uZe sa spljoStenim
strukovima, Slika 4 pokazuje jedan od go-
tovih strukova 71 obavijen oko jezgra u-
zeta 72, Gotovo uze pokazano je na sl 5
na kojoj treba obratiti paZznju na uglav-
nom glatku okruglu spoljnu povrsinu. UZe
izradeno od ovakih strukova sa poprecnim
presekom koii nije kruzan u prethodno
postignutim oblikom, pokazalo se kao slo-
bodno od unutrasnjih naprezanja.

Patentni zahtevi:

1. Masina za izradu strukova za uZzad,
takve vrste u kejoj se struku prethedno
daje takav oblik da se on stalno uvija u
obliku zaveinice okc jedne ose koja ne
prolazi kroz struk, naznacena time, Sto se
iulo\‘reuvno sa davanjem ovakog zavoj-

o oblika struk izoblicava tako da dobiia
unaplt,d odredeni popreéni presek koji nije
kruznog oblika.

2. Masina za izradu strukova u kcjoj
se struk izoblicava i dobija unapred takav
oblik da se stalno uvija u obliku zavojnice
oko jedne ose koja ne prolazi kroz struk,
naznatena time, Sto sadrzi veci broj ka-
lupa za provlacenje, koji se okrecu oko je-
dne zajednicke ose i od kojih svaki ima
otvor naroctitog oblika, kroz koji se struk

moze provlaciti da bi se oblik njegovee

~popretnog preseka pretvorio u ne-kruzni,

pri cemu su svi otvori slicnog oblika ali su
uzastopno ugaono pomereni jedan u od-
nosu na drugi.

3. Masina za izradu strukova, naznacea-
na time, Ste sadrZi najmanje tri kalupa za
provlacenje koji se obréu oko zajednicke
ose, svaki kalup ima otvor narotitog obli-
ka kroz koji se struk provlac¢i da bi se nje-
gov poprecni presek pretvorio v ne-kruzni,
pri ¢emu je otvor srednjeg od ovih triju
kalupa odmaknut u stranu od linije koja
prolazi kroz otvore drugih dvaju kalupa.

4. Masina za izradu strukova prema
zahtevu 3, naznacena time, Sto je srednji
od triju kalupa postavljen u vecoj radial-
noj udaljenosti od ose mego druga dva
Kalupa.

5. Masina za izradu strukova prema
kojem bilo zahtevu od 1 do 4, naznatena
time, Sto otvori u kalupima za provlacenije
imaju uglavnom klinasti oblik pri ¢emu su
vrhovi Kklinova upravljeni unutra prema
jednoj srednjoj liniji.

6. MaSina za izradu strukova prema
kojem bilc zahtevu od 1 do 5, naznatena
time, Sto sadrzi sredstva za promenu aksi-
alnog razmaka kalupa.

7. Masina za izradu strukova prema
kojem bilo zahtevu od | do 6, naznalena
time, Sto jedan od otvera ima vece radial-
no pomeranje od zajednicke ose nego dru-
£i i 8to ima sredstva za promenu ovog po-
meranja.

8. Masina za izradu strukova prema
zahteva 3, naznatena time, Sto otvori dva-
ju krajnjih kalupa leze na istoj pravoj li-
niji dok je otvor srednjeg kalupa odimak-
nut od nje i izvrnut u odnosu na otvore
krajnjih kalupa.

9. Masina za izradu strukcva prema
kojem bilo od prethodnih zahteva, nazna-
Cena time, Sto se svaki kalup za provla-
Cenje sastoji iz para valjaka koji saraduju
jedan sa drugim pri ¢emu jedan od valia-
ka u savkom paru ima cilindri¢nu povrsi-
nu obima dek drugi ima na povriini svo-
ga obima oluk u cbliku slova V, usled Ce-
¢a oba valjka zajedno daju otvor u obliku
klina,

10, Masina za izradu strukova prema
kojem bilo od prethodnih zahteva, nazna-
¢ena time, Sto ima sredstva za pl(}\]at..,n:,e
struka I\‘J! kalupe u odredenoi srazmeri
sa obrtanjem kalupa.
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