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Prijava od 5. septembra 1930.

Usled moénog porasta automobilskog
saobracaja preneSen je veliki deo Zelezni-
¢kog saobracaja na drumove tako, da je
njihov sacbraésj lako poraslao. da (maka-
dam) kameni drumovi starog sistema nisu
vise dorasli za razvitak saobraéaja, poSto
su im potrebne €esle popravke, koje su ne
samo skupe nego i omelaju kontinuitet
saobracaja.

Isto tako su saobrac¢ajne prilike velikih
varosi potpuno izmenjene, usied veéeg ra-
sprostiranja luksuznih i terelnih motornih
vozila, Ovde su varoZki upravljadi stavijeni
pred jo§ teie probleme pri izboru obloi-
nog sistema za ulice, Cija bi primena omo-
gutila lako, bezcpasno razvijanje velikog
saobrac¢aja ne smelajuci mir stanovnika va-
rosi.

U varodima razne slarije asfallne obloge
(livene, nabijene itd.) i u novije vreme ra-
zni valjani asvslti (bitumak, topeka, >heet
itd.) ne odgovaraju palpuno opravdanim
zahtevima, po$to je jedan deo od njih su-
vise klizav, a ostali usled obrazovanja la-
lasa i bora zahvataju vrlo éeste opravke i
stoga ometaju gradski saobracaj.

Svi struénjaci za izgradu drumova isira-
Zuju jo$ uvek sistem za oblaganje ulica,
koji bi izbegao navedene nezgode, u srav-
njenju sa pomenutim sistemima, a koji se
moze brzo spravljati, i to, po moguénosli
ne zaustavljajuci saobracaj, da bude irajan
i da nije klizav, i da se popravljanje moze

Vazi od 1. marfa 1931.

prosto i u svako doba godine izvesli, ne
zauslavljajuci saobracaj,

U novije vreme pokuSano je, da se o-
bloge izvedu iz livenog gelika, livenog sta-
kla itd. no ipak se pokazalo, da ove ma-
lerije, koje su prividno izdrZljive, srazmer-
no brzo popustaju i pretrpljuju Stetne pro-
mene; ista iskusiva su uCinjena i sa oblo-
gama iz gume i belona.

Varosi sa velikim saobraéajem su u no-
vije vreme ponovo presle na primenu ploé-
nika iz drvenih komada, posio isti izgleda
da bolje odgovara zahlevima, jer je elasti-
¢an i obezbeduje saobraéaj bez larme. Ali
se velika nezgoda drvene kaldrme sasloji
ipak u tome, Sto pri velikom saobraéaju
brzo propada i veoma je skupa, narodito
tamo, gde se narocili drveni materijal, koji
je za ove potreban, mora uvozili.

Upravo radi otklanjanja ovih pomenutih
nezgoda ve¢ je predlagano da se vestacki
kamen, dakle koji je dobiven kalupanjem,
koji se u svakoj zemlji moZe' proizvoditi
iz iz domaceg mineralacg sirovog materi-
jala, i koji veé ima Zeljenu otpornost (koja
obi¢no iznosi daleko preko 100 kgr po cm?),
kao na pr. opeku iz peSéenog kamena, na-
tapa bilumenom.

Na ovaj naéin ipak ne mogu da se do-
biju kalupna tela, koja bi za ciljeve gra-
denja drumova bila podesne, etasticna i
istovremeno Zilava, po3lo kako se pokazalo
veslacki kamen zadrzava skoro neprome-
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njenu svoju krtost i po natapanju sa bilu-
menom, 5o verovalno dolazi od toga, 3to
u lakvom vestackom kamenu biluminozna
ispunjuju¢a materija pri upotrebi obiénog
postupka nalapanja ne moze da se ravno-
merno rasporedi u veStackom kamenu,

Proralasku je cilj proizvodenje obloZne
materije, koja u sebi udruZuje sve dobre
osobine kako asvalitnih obloga tako i dr-
venih obloga na takav naéin, da jednovre-
meno budu otklonjene i sve tamne sirane
oba sislema oblaganja, pri c¢emu pak iz
vodenje treba da bude moguée bar na tako
jevtin nacin, kao nacin dosadanjih bitumi-
noznih vestackih kamena.

Navedeni cilj daje se, po pronalasku time
postici, $lo se kalupni oblici podvrgavaju
postupku natapanja, ¢lja otpornost na pri-
fisak iznosi samo jedan razlomljeni deo,
na pr. najvise ',, minimalne olpornosti na
pritisak. koja se zahteva od vestackog ka-
mena (a koja iznosi oko 100 kgr cm?). Ve-
oma dobri rezullali bivaju poslignuli, ako
je otpornost na pritisak kalupnog oblika,
koji je podvrgnut postupku natapanja, samo
tolike, da isti, pri proizvodenju, bude u sta-
niu da izdrzi polrebno manipulisanje ne me-
njajuéi oblik i bez oSsteéenja, zasta je do-
volina otpornost otprilike 5 kgr/cm®. Naj-
bolji rezultali bili su postignuti zasicava-
njem takvih kalupnih oblika, ¢ija je otpor-
nost na pritisak iznosila oko 2—3 kgr/cm®.

Na veoma iznenadujué¢i nacin se uspo-
stavilo, da su se zasi¢avanjem cak i po-
slednje pomenuti kalupni oblici, koji prak-
ticno ne pokazuju nikakvu otpornost, i koji
su se mogli zdrobili prstima, pretvarali u
kalupna tela, ¢ija otpornost na pritisak iz-
nosi oko 80—250 kgr/cm? i koja pri tome
nasuprot dosadanjim krlim veslackim ka-
menovima imaju i onu elasticnost i jedno-
vremeno i zilavost, koja mora biti zahteva-
na od malerija za oblaganje drumova. O-
vome iznenadujucem dejstvu doprinosi ve-
rovalno u znatnoj meri i ta okolnost, Sto
je zasiCujuca materija u slonju, da potpu-
no prozme kalupni obiik, koji prvobitno ne
pokazuje nikakvu prakticnu otpornost, da-
kle ne samo da natopi, nego polpuno ra-
vnomerno da skroz prodre fako. da se do-
bije materijal, koji u svima delicima skroz
i skroz ima jednaku strukturu i osobine
olpornosti.

Samo presovanja se preduzima u stanju
sirovine, koje odgovara vlazinoj zemlji, i
za sluCaj, da ovim ne freba da se postigne
takav kalupni oblik, koji bi pokazivao gore
navedenu minimalnu otpornost, 1, j. koja je
poirebna za manipulisanje u radu proiz-
vodenja, to moze izmedu presovanja i za-
si¢avanja da se uklju¢i proces oc&vrinja-
vanja, pri ¢emu se pak mora na to pazili

da fime dobivena povecana olpornost ne
prekoraci gore navedenu maksimalnu vred-
nost, posto se inace ne dobija ravnomerna
zasicenost, odn. natopljena materija naj-
vectim delom postaje kria.

Ocvrsnjavanje se moze izvesli pomocu
suSenja kalupnih tela koja su u vlaznom
stanju presovana, i to pri poveéanim tem-
paraturama ili pomocu praZnjenja, i kod
kalupnih tela, koja na pr. kao vezujuce
sredstv> sadrze peceni kre¢ ili hidrat, mo-
ze se lakode, primenili parenje. U posled-
njem slu¢aju vrsi se parenje, najbolje, bez
narocitog dovoda pare spolja jedino po-
mocu isparavanja same vlage, koja se sa-
drZi u zatvorenom sudu pomocu dovodenja
toplote spolja. Parenje na ovaj nacin se
pokazalo kao vcoma pouzdano, jer se
kod postupka parenja pomocu pare, koja
je uvedena spolja, moze lako desili, da
oCvrinjavanje prede ranije navedene gra-
ni¢ne vrednosti; pri tome se poslize i ko-
risl, da poslaje izliSna aparatura, koja je
do sada bila polrebna za narocito proiz-
vodenje pare.

Pronalazak je usledec¢em blize objasnjen
pomocu jednog primera.

Kao niineralne ishodne materije upotre-
bive su:

a) ili malerije, koje su bogale vezujuc¢im
sredstvima (na pr, vrste krecnog kamena,
vrste krede i I. d.) kojima se ne dodaju
nikakva ve3tacka vezujuca sredslva, poslo
je nadeno, da odatle, pomoéu presovanja
t veslackog suSenja odn. pomocu pomenu-
tog olvrinjavanja, dobivena kalupna tela,
po zasi¢avenju i bez toga daju obloZna fela
za drumove sa Zeljenim osobinama.

b) ili pak materije, koje su siromaSne ve-
zujucéim sredstvima (na pr. plovucac, infu-
zorna zemlja, majdanski pesak, recni pesak,
zgura visokih peéi, koja je slobodna od
sumpora i . d.), kojima biva dodalo samo
toliko vezujuéeg sredsiva (na pr. pecenog
kreca, cementa), da se dobije olpornost,
koja je potrebna za radove proizvodenja;
teko da se na pr. kod proizvodenja peska
iz kre¢nog peska, obi¢nog dodatka kreénog
hidrata od skoro 30 zapreminskih proce-
nata, moZe upotrebiti samo oko 5 do 10
zaoreminskih dodataka.

Iz mliva pomenutih sirovina, bivaju u sta-
nju, koje odgovara stanju vlazne zemlje,
presovana kalupna tela, pod pritiskom od
priblizno 40—200 ailm. (u vidu opeka sa
merama od na pr. 20 X 10 X 8 cm za ulice
sa velikim saobraéajem i na pr. 20 X 10 X 6
cemili 20 X 10 < 5 em za ulice sa manjim
saobracajem), Cija otpornost na pr. ne pre-
koracuje 5 kgr/cm”. Ako samo presovanje
ne bi trebalo da daje kalupne oblike, ko-
jima se daje lako rukovali to se primenjuje




jedna ili druga od pomenutih mera za oévrs-
njavanje. Ovi kalupni oblici, u koliko ne bi
bili potpuno isueni do stepena, koji je po-
freban radi zasicavanja, bivaju suSeni na
vazduhu i vesStacki, pri Cemu se mora na
fo pazili da ne ocCvrsnu preko navedenih
grani¢nih vrednosti. Po ovome kalupni oblici
Eivaju evakuisani u zalvorenom sudu (kotlu),
posle cega se u sud uvodi terna, prven-
stveno bitumiozna materija, koja je zagre-
jana na 17—180 °C, ito se uvodi u takvim
koli¢inama, da teCnost ispuni sud. Ovaj sud,
koji je ispunjen biluminoznom lecnoséu,
biva dotle (na pr. 1—2 casa) drzan pod
tako visokim pritiskom (na pr. 6—6/, atm),
dok fe¢nost polpunc ne prodre u kalupne
oblike odn, dok ih ne zasiti, pri ¢emu treba
da se pazi na to, da i u svima dovodnim
cevima vlada temperafura bituminozne tec-
nosti, dakle, 170—180°C.

Po svrSenom zasiCavanju te¢nost koja je
zaostala u sudu biva ponovo iscrpljena i
zasiCeha kalupna tela bivaju dalje kratko
vreme drZana pod visokim vakuumom, da
bi se uklonila i bituminozna materija koja
je nataloZena po povrSini. Po ovome cevi
suda bivaju zatvorene, sud (kotao) biva olvo-
ren i kalupna tela bivaju izuzela iz suda,
Ova kalupna fela su odmah sposobna za
transport tako, da (po hladenju za vreme
od 1—2 casa) mogu biti upoirebljena za
izradu obloga.

Pomoéu zasiCavanja su kalupni oblici,
koji prakficno nisu imali nikakvu ofpornost,
pretvoreni u elastiCna i zilava kalupna tela,
koja po potrebi imaju otpornost od skoro
80—250 kg/cm® Otpornost je raznovrsna,
prema tome da li su kalupni oblici pro-
izvedeni iz sitnozrne ili grubozrne malerije,
dakle prema fome da li su pri zasi¢avanju
primili viSe ili manje bituminozne malerije.

Ako po ulici saobraéaju veéinom motor-
na vozila, fo je dobro da se uzme sitno-
zrna materija (do 1 mm), ako pak Ireba da
se izvede obloga za saobraaj veéim de-
lom pomocu tegleée stoke, to se korisno
upotrebljuje grublje mlivo od 0 do 5 mm ve-
licine zrna.

Kalupna fela, koja su izvedena po opi-
sanom posfupku, redaju se po drumu, &ija
je kamena podloga ranije izvedena ili po-
pravljena, ili pak na betonskoj podlozi, po
mogucstvu svojom Sirinom i to sasvim je-
dno uz drugo, najbolje, po pravilima zidar-
darskog saveza, ili popreéno na osu uli€nog
tela ili koso na ovu osu, po zZelji sa 1—2%
bocnog nagiba, Ovi kalupni oblici mogu
biti redani u svako doba godine pod prel-
postavkom, da je podloga slobodna od leda
i'da na nju ne ufi€u mraz i nepogode. Ako
-se kalupna tela redaju u proleée ili leto i
me po ulici, (drumu) sa nagibom, to me-

duprostori koji pri redanju postaja u sirini
1—2 mm, mogu ostali neispunjeni, dok u
jesen ovi meduprostori bivaju korisno ispu-
njeni kakvom malerijom, koja doprinosi sta-
panju ili vezivanju kalupnih tela.

Za navedeni cilj je najpodesnija pulveri-
zovana materija, koja se dobija drobljenjem
ili mljevenjem kalupnih tela po pronalasku
i koja, da bi se sprecilo zgrudvavanje za
vreme transporlta korisno biva ucinjena vi-
Se ili manje mrzavom pomocu praha krec-
nog kamena ili pak pomoéu kakve druge
mineralne malerije, kao Sto su perlil, infu-
zorna zemlja, razna kamena brasna (praho-
vi), majdanski pesak, kvarcov pesak itd. i
to ili putem zajedni¢kog mlevenja ili na ka-
kav drugi nacin.

Time, $to se meduprosiori na proizvo-
ljan naéin ispunjuju ovim mlivom, koje isto
fako ¢ini predmel pronalaska, najbolje, po-
moéu uéi¥éavanja metlom, biva spreteno
krzanje ivlca kalupnih tela i zu ono vreme,
za koja tela pod dejstvom saobracaja jos
nisu uvaljena u jedno jednostavno telo.

Masnija ili mr3avija meSavina pomenu-
fog mliva ili praha podesna je i za pobolj-
Sanje kalupnih tela, koja su istroSena ili
oslecena usled saobracaja, na takav nacin,
§to se ovaj prah posipa po kalupnom telu
i s njime se sjedinjuje pomocu maljeva ili
druge mehani¢ke obrade.

Ista pulverizovana materija podesna je
takode za izradu jeftinijih odn. tanjih povr-
Sinskih obloga ili pri ponovnom valjanju
kamenih ulica za ispunjavanje meduprosto-
ra putem uéiséavanja metlom ili pak na ka-
kav drugi nacin, pri ¢emu ova materija mo-
%e bili upotrebljena pre ili za vreme valjg-
nja, da bi se kamena ulica uéinila elasli¢-
nom i zaptivanom za vogu, Pulverizovana
malerija se uvek upotrebljuje u hladnom
stanju no ipak u sluaju da se upotrebljuje
kao povrdinska obloga po kamenoj ulici,
dobro je, da se pre valjanja preduzme pr-
vo uvodno sabijanje pomocu toplog ru¢nog
valjka.

Pomenuta pulverizovana materija mozes
uspehom bili upotrebljena umeslto drugih,
do sada toplo postupanih ispunjujuc¢ih ma-
ferija i za ispunjavanje meduprostora kod
kamenih oblaga druge proizyoljne vrsie (kf.‘.-
ramita itd.) jer je zapreminski postojaniji,
laksi za rukovanje i jeftinifi.

Na iznenadujuéi nadin se pokazalo, da
produkat mlevenja kalupnih tela ako se po-
novo presuje, ponovo dalje elasticna 1 Zi-
lava kalupna tela. Ovo saznanje je praktié-
no od veoma velike vaZnosli. Pri potapanju
naime kalupni oblici uoijaju srazmerno ve-
liku koli¢inu bitumena tako, da se za mno-
ge ciljeve dobijaju suvise skupa kalupna
tela; time, 3to se ova kalupna tela melju i



ponovo presuju, moguée je da se istome
doda ve¢ pomenula jellinija malerija za
mr3avljenje. S druge strane ponovno pre-
sovanje omogucuje spravljenje kalupnih te-
la, koja bi se direkinim natapanjem mogla
izvesti samo u vezi sa teSkoCama usled
svojih malih razmera (na pr. ploce za po-
krivanje krova, koje su debele samo 4—5
mm) ili usled svojih veoma velikih razme-
ra (na pr. cevi ili tome sl.). Ponovno pre-
sovanje omogucuje da se kalupni oblici na-
tope u vidu opeka i mlivo odatle proizve-
deno da se po tome presuje u proizvoljan
drugi oblik.

Ponovnim presovanjem dobivene obloz-
ne ploce bivaju, najbolje, slavljene na po-
steliu iz terom natoplienog bra%na (praha),
koje korisno biva obrazovano iz mliva is
tih kalupnih tela, iz kojih i plo¢e po mle-
venju bivaju ponovo presovane tako, da se
ploce meduscbno i sa podlogom vreme-
nom udruZe u jednostavan sloj.

Za oblozne ploce, kod kojih igra izves-
nu ulogu dobra sposobnost izolovanja bi-
va kao osnovna materija izabrana infuzor-
na zemlja ili pak mlivo, iz natopljenih ka-
lupnih tela, koje je upofrebljenc za ponov-
no presovanje biva u¢injeno mrSavim po-
mocu infuzorne zemlje.

Izmedu proizvodenja i redanja kalupnih
tela po pronalasku postoji u toliko tesna
veza, Sto ¢ak i dobro izradena tela samo
tada potpuno odgovaraju ciljevima grade-
nja drumova, ako su dobro poredana.

Iz ovog opisa izlaze sledee najvaznije
korisli od obloZne materije za drumove po
pronalasku i od obloge, koja je izvedena
iz ove malerije:

1. Kalupna tela se mogu lako transporto-
vati i brzo redati.

2. Njihovo proizvodenje se vr8i fabri¢no
i sa malim froskovima.

3. Mogu u svakoj zemlji bili spravljena
iz domacih mineralnih sirovina,

4. Obloga postoji pod dejstvom saobra-
c¢aja bez meduprostora,

5. Nije klizava.

6. Nepropustljiva je za vodu.

7. Ne prenosi zvuk,

8. Higijenska je.

9. Usled svoje elaslicnosti i istovremene
zilavosti veoma je izdrzljiva.

10. Njeno odrzavanje i popravljanje je
prosto i jeviino.

11. MoZe i po zimi biti popravljana ne
zaustavljaju¢i saobracaj.

12. Postojana je na toploti i mrazu.

13. Slobodna je od obrazovanja talasa.

Materijal po pronalasku je naravno osim
za izgradnju drumova upotrebljiv i za dru-
ge ciljeve na pr. za izradu patosnih oblo-
ga, za patosanje skladista $tala ild,

Patentni zahtevi:

1. Postupak za izradu obloZnog materi--
jala i kalupnih tela, koja su prvenstveno
nalopljena bituminoznom materijom, i koja
se presuju iz mlevenih mineralnih materija,
naznacen lime, §to se postupku natapanja-
podvrgavaju kalupni oblici, ¢ija otpornost
na pritisak iznosi samo neznatan deo na
pr. najvise '/,, minimalne olpornosti na
pritisak koja se zahteva od veiitalkog ka-
mena (koja iznosi oko 100 kgr (cm ).

2. Postupak po zahtevu 1 naznaden time,.
Sto postupku natapanja bivaju podvrgnuti
kalupni oblici, ¢ija je otpornost na p-ilisak
samo toliko velika, f. j. ne iznosi vise od
priblizno 5 kgr/cm , da se vreme proizvo-
denja, bez izmene oblika i o8teéenja mogu
da izdrie ona naprezanja, kojima se izlazu
usled manipulisanja koja su polrebna radi
zasicavanja.

3. Postupak po zahtevu 2 naznaden time,
$to se postupku natapanja podvrgavaju ka
lupni oblici ¢ija otpornost na pritisak iznc si.
oko 2—3 kgr/em®,

4. Poslupak po zshtevu 1—3 naznalen-
time, Sto kalupni oblici pre zssiéavanja bi-
vaju podvrgnuti takvom procesu ocvrinja-
vanja (na pr. suSenju pomoéu dovoda
spoljne toplote, pecenja, parenja), da vred-
nost ovim dobivene poveéane otpornosti
na pritissk ne prekoracuje maksimalne
vrednosli iz zahteva 1—3.

5. Postupak po zahtevu 4 naznaten li-
me, Slo se olvrénjavanje kalupnih oblika,.
koji kao vezujuCe sredstvo sadrie pe&eni
kre¢ ili kre¢ni hidral, preduzima putem
parenja samo pomocu isparavanja vlage,
koja se sadrii u samim kalupnim oblicima,
a u zalvorenom sudu, bez naroditog dovo-
denja pare spolje.

6. Poslupak po zahtevu 1—4 naznacen
time, §to mlivo iz mineralnih mafertja, koje:
su bogate vezujucim sredstvima (na pr. iz
vrsti krecnog kamena, iz vrsti krede) biva.
bez dodatka vezujucih sredstava preradeno
u kalupne oblike.

7. Postupak po zahtevu 1—5 naznacen
fime, Sto mineralnim materijama, koje su
siromasne vezujuéim sredstvima, (na pr.
plovuécu, infuzornoj zemlji, majdanskom
pesku, zguri iz visokih pec¢i, koja ne sa--
drzi sumpora itd.) biva dodato toliko ve-
zujuceg sredstva (na pr. 5 do 10 zapre-
minskih procenata kre€nog hidrata), da bi
se postigla otpornost koja je potrebna sa-
mo za sprovodenje manipulisanja pri iz~
radi.

8. Postupak za spravljanje obloZne ma-
terije za ulice, (drumove) naznacen time,
Sto se kalupna tela, koja su izvedena po-
zahtevu 1—7 melju u prah.



9. Postupak po zahlevu 8 naznacen lime,
3to prah pomoc¢u dodavanja nenatopljenih
mineralnih materija (na pr. kreénog kame-
na, infuzorne zemlje, perlita, brasna (praha)
raznog kamenja ili tome sl. majdanskog
peska) biva ulinjen mrSavijim (posaijim).

10. Postupak po zahtevu 8—9 naznaéen.
time, Sto kalupna lela, koja su izvedena
po zahtevu 1—7, bivaju mlevena u prah za
jedno sa jednom ili viSe nenatopljenih ma-
terija.

11. Postupak za redanje postavljanja u-
licne ili palosne obloge, naznacen time,
3to u oblozi praznine, koje se dobijaju re-
danjem kalupnih oblika, koji su izvedeni
po zahtevu 1—7, bivaju ispunjene prahom,
koji je dobiven po zahtevu 8—10.

12. Postupak za popravku uli¢ne obloge,
koja se sastoji iz kalupnih tela po zahtevu
1—7 naznacen lime, $to se na oblogina
kalupna tela, koja su o3teéena dejstvom
saobracaja posipa prah, koji je upravljen
po zahtevu 8—10, i po tome se pomoéu
maljeva ili druge mehanicke obrade sjedi-
njuje sa doti¢nim kalupnim telima.

135. Postupak za redanje ulic¢ne ili pa-
tosne obloge, nazna¢en time, 5to medupro-
stori, koji se dobivaju prilikom redanja ka-
lupnih ftela iz proizvoljne materije (kera-
mita, kamene kocke), ispunjuju prahom,
koji je pravljen po zahtevu 8—10.

14. Postupak za izradu uli¢ne ili patosne

oblage, naznacen lime, Slo praznine izmedu
kamenog naboja, tucanika ili tome sl. koje
se izvode kod kamenih puteva ili podloga,
pre ili za vreme valjanja bivaju ispunjene
prahom, koji je spravljen po zahtevu 8—10,
sa ili bez izrade prevlatnog sloja iz ovog
praha,

15. Poslupak po zahtevu 14 naznacen
fime, §to se prah upotrebljuje hiadan, no
ipak se njegovo prvo sabijanje preduzima
pomocu toplog valjka.

16. Postupak po zahtevu 8—10 nazna-
Cen time, Sto mlivo biva ponovo sabijano
u kalupna tela.

17. Postupak po zahtevu 1 i 16 nazna-
cen time, $to kalupni oblici u vidu opeke
bivaju natopljeni i mlivo, koje je iz njih
dobiveno biva ponovo sabijeno u proizvo-
ljan drugi oblik.

18. Postupak po zahtevu 16 i 17 nazna-
¢en time, 3to se mr3avost (posinost) mliva
postize dodavanjem infuzorne zemlje, odn.
Slo se kao osnovna malerija za kalupne
oblike, koji treba da se natapaju, upotreb-
ljuje infuzorna zemlja.

19. Poslupak za redanje kalupnih tela
po zahtevu 1—7 ili 16 naznalen time, slo
se kalupna flela poslavljaju na podlogu
koja se sastoji iz praha natopljenog bitu-
minoznom malerijom, pri cemu se ovaj
prah korisno sastoji iz mlevenog produkta,
koji je spravljen po zahtevu 8§—10,
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