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i

Ovaf se pronalazak odnosi na izradu jed-
ne nove vrste zeleznickih pragova, koji od-
govaraju zahtevima otpornosti koji im se
u praksi postavljaju, Koji su laki i jevtini i
veoma elasti¢ni, kao i na izradu drugih
predmeta iz hidraulickog cementa Koji je
pomesan sa zrnastim i vlaknastim materi-
jalom, a koji nisu mogli biti izradivani po
do sada poznatim postupcima.

Kod izvodenja zeleznickih pragova iz ce
menta | azbesta postupa se po pronalasku
na sledeéi nacin: Veé probrani sirov: az
best, kako dclazi iz rudnika, sa duzinom
vlakana cd jednog do tri1 santimetra, biva
podesno izgnjeé('n i usitnjen, tako, da su
pojedina vlakna potpuno rascesljana i jed-
no od drugoga odvoijena.

Po ovome azbest biva pomeSan sa ce
mentom 1 koli¢inama koje se mogu kretati
izmedu 5 1 209 tezinskih delova azbesta i
95 do 80% delova suvog cementa. MeSanje
ovih materiia moZe na preizvoljan nadin
biti preduzimanc; odmerene materije mo-
gu na primer biti uvedene u obrtni dobo$
koji je iznutra snabdeven radijalnim krili-
ma, ili u kakav aparat sa kosim povrsinama
koje izvode osciliSuce ili tresuce kretanje,
ili se pak meSanje moZe izvoditi na proiz
voljan drugj nacin, tako, da biva postignu-
ta prisna izmeSancst svakeg pojedinog az-
bestnog vlakna sa cementom, ili drugim re-
¢ima, da svako pojedino azbestno vlakno
bude obloZeno cementnom previakem.

Na cvaj nad¢in dobivena suva meSavina
biva upotrebljena dierktno za kalupljenje
7eljenih predmeta. Ovaj postupak kaluplje-

Vazi od 1 aprila 1933.

nja ¢e nize pomocu prilozenih nacrta biti
blize opisan.

SL 1, 2 i 3 pokazuju, u poduznom prese-
ku i u izgledu odozgo, kalupni oblik, kojt
biva upotrebljen kod izvodenja ovog po-
stupka. SL. 4 do 10 pokazuju, u preseku,
razli¢ite uzastopne faze rada. Sl. 11 do 14
pokazuju u preseku uzastopne faze rada po
jednoj varijanti postupka.

Kalupni oblik se sastoji iz pravceuglog
okvira a, koji cbrazuje sam Kalup, Sest boe-
nih nabijada b, jednog sredisnog nabijata
¢, jedne csncvne plode d, ¢ija povrSina ima
mnogcbrojne kanale, koji odgovaraju ru-
pama izbuSenog Iima e, knje sluZe za cdvo-
denje suvidne vode za vreme prccesa pre
sovanja.

Unosenje meSavine u kalup se vrsi u Ce
tiri faze, u taéno odmerenim koli¢inama,
odgovarajuéi debljini, koju gotcv  komad
treba da ima. Kao $to izlazi iz sl. 4, u ka-
lupu najpre biva cbrazovan pravilan sloj 1
suve meSavine, posle ¢ega gvozdena arma-
tura f biva postavljena na svoje mesto, a
zatim se stavlja dalji sloj II meSavine.

Po tome se upustaju Sest boénih nabija-
¢a b (sl. B), koji zatim sa svoje strane pri
sleduju¢em presovanju cobrazuju oblik; sad
se razastire cdmerena suva koli¢ina meSa-
vine sloja Ill, zatim biva postavliena arma-
tura g, t najzad biva obrazovan poslednji sloj
mesavine [V. Sad biva dedata za vezivanje ce-
menta potrebna Kkolitina vode ili vedenog
rastvora, koja na proizvoljan nacin i obil-
no biva rasporedena po povrsini sloja IV.
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Usled mekosti materijala koji se sadrZi u
kalupu, voda prodire sama od sebe potpu-
no u masu; ovo prodiranje vode u masu
biva zatim joS potpunjeyp~ za vreme proce-
sa prescvanja pri izdvajanju suvidne vode.
Kad je vlazenje zavrieno, to biva ume-
sten nabija¢ ¢ (sl. 6) i pocinje proces pre-
sovanja. Posto su srednji nabija ¢ i boéni
nabijac¢i b nezavisno snabdeveni sa dva re-
da klipova za pritisak prese, i od ovih bi-
vaju stavljani u dejstvo, pri ¢emu je ukupnj
presek ovih Kklipova proporcionalan povr-
Sinama koje treba da vrSe presovanje, fto
¢e, pri jednoyvremenom proizvodenju pritis-
ka u svima cilindrima prese, s pogledom
na ravhomerno raspodeljeni otpor pri pre
sovanju i s pogledecm na oba razlicita kre-
tanja koja oba rgda klipovi mora da izve-
du, specificno opterecenje materijala, koji
treba da se kalupi, za vreme presovanja,
mada ono postupno raste sa sve vecom
kompaktno$éu materijala, biti na svima po-
vr§inama uvek potpuno srazmerno.

Suvisna voda biva obi¢no cdvodena kroz
izbuSeni lim e i kroz kanale u osnovinoj
plodi d. Cim bude postignuto spustanje ko-
je cdeovara definitivnoj debljini predmeta,
Sto je slutaj, kada bude postignut ili lako
prekoracen specificni  pritisak  do 300
kgrfem® (sve prema kompaktnosti, koja
treba da bude postignuta Kkod gotovog
materiala), posto je koli¢ina meSavine koja
je uvedena u presu, upravo Ssracunata za
materijal odgovaraju¢e gustine, to poclinje
proces uklanjania kalupa (sl. 8, 9, 10). Po-
mocu podesno postavljenih povratnih kli-
pova prese biva najpre uklonjen ckvir a a
po tome nabijac b i zatim srednji nabijaé ¢,
a po tome gotovi prag, na primer pomocu
pomeranja pokretnog postolja prese, koje
zatim biva odmah zamenjeno drugim, da bi
se rad mogao odmah iznova poceti.

Jasno je, da radi ubrzanja pojedinih pro-
cesa rada, i usled toga radi poviSenja pro-
izvodnje, procesi punjenja mogu biti pre-
duzimani i van prese, pri ¢emu biva upo
trebljen veci broj osnovinih ploca d koje se
nalaze na podesnim pokretnim postoljima
sa tofkovima koji se mogu viscko podizati,
i koje su snabdevene pomo¢nim kalupima.
Ovaj pomoéni kalup, Koii se radi uspe3nog
uklanjanja suviSne vode, moZe sastojati iz
izbuSenog lima, i, kao $to je poimljivo, nije
ni najmanje dorastao naprezanjima pri pro-
cesu presovanja, biva, posto je doveden
pod presu, uveden u stvarni kalup za pre-
sovanije iz livenog gvoZda ili livenog éeli-
ka, i tek po svrienom procesu presovanja,
posto je zajedno sa pokretnim postoljen i
ogotovim pragom uklonjen iz prese, stupa u
dejstvo pri uklanjanju kalupa sa praga.

Bo¢ni zidovi okvira a trpe pod pritiskom
ne malo popreéno naprezanje; i iz ovog
razloga bivaju predvidani podesni protiv
klipcvi. MoZe na primer biti predviden iz-
vestan broj horizontalnih hidrauli¢nih kli-
pova koji dejstvuju na pomenute zidove, I
koji stupaju u dejstvo jednovremeno sa
glavnim klipom prese, a pri stupanju u dej:
stvo povratnih klipova bivaju stavljani van
rada.

Jasno je, da kalup i presa mogu tako bity
postavljeni da prag biva kalupan u obrnu-
tom poloZaju, t. j. sa doenjim stranom oKre-
nutom na gore, Kao Sto je pretstavljeno na
sl. 11, 12, 13, 14, pri ¢emu biva postignuta
usteda, posto su manji troskovi oko postay-
ljanja prese sa donjim umesto gornjim kli-
povima.

Na sl. 11 do 14 a’ oznafava nepcmican
gornji protiv-uabijag, b—b’ donji pokretni
boéni nabija¢ i ¢’ pokretni donji srednji na-
bijag. Na&in dejstva jeste sledeéi: u Korite
b’ koje se moZe rastavljati biva uvedena
meSavina sa odgovarajuéim armaturnim
gvoZdem, po tome korito biva dovedenoc
izmedu protiv-nabijata @’ i donjeg nabijaca
(sl. 11). Donji nabija¢i bivaju sad podignuti,
da bi glava protiv-nabijata a’ dospela u do-
dir sa gornjom povrSinom meSavine (sl
12). Pc tome boé¢ni nabijaéi i sredi$nj nabi-
jat bivaju potisnuti prema gore, tako, da
meSavina biva sabijena (sl. 13). Najzad bi-
va preduzeto uklanjanje kalupa spustanjem
boénog i sredidnog nabijaca (sl. 14).

Koristi koje su postignute pri ovome po-
stupku jesu prema tome sledece:

Moguénost da se ishodna materija pra-
vilno i u tatno odmerencj koliini raspo-
deli proporcionalno konaénim debljinama;

Moguénost da se odgovarajuce armature
postave potpuno ta¢no u masi na mestima,
na kojima je to na osnovu prorafuna ot
pornosti potrebno;

Apsolutno odstranjenje svakog rasipanja
materijala, posto biva vlazen samo onaj ma-
terijal, koji je ve¢ uveden u Kalup.

Izvedeni predmeti osim toga u odnosu na
kori$¢enje ishodne materije i viscki pritisak
kojima bivaju izlagani, imaju osobine ot-
pornosti, elasti¢nosti i zaptivenosti, koje po
dosadanjim postupcima nisu mogle biti po-
stignute. Jer specifi¢ne vrednosti otporno-
sti, koje bivaju postignute, prelaze 1500
kgrjsm? pri naprezanju na pritisak, i 1500
kgr/sm?® pri naprezanju na zatezanje; osim
toga usled prisutnosti azbestnih vlakana
koja su raspeoredena 1 celokupnoj masi, 1
koja st cementom meduscbno vezana, po-
stignutom smaterijalu biva dedelien veoma
visok koeficienat elastitnosti, sto je naro-
¢ito neizostavno potrebno u slucaju Zelez-
nickih pragova, a koji koeficienat ostale



-vrste betonskih pragova ni u kom sluéaju
nemaju.

U canosu na visoku specifi¢nu otpornost,
koju ima postignuti materijal, mogu po-
pre¢nj preseci biti znatno smanjeni, tako,
da tezina i prema tome i proizvodna cena
bivaju jako smanjeni. Takode i pritvrdiva
nje Sina za pragove nije samo zahvaljujuéi
otpornosti i zaptivenosti maierijala veoma
sigurno, nego biva jos i time olaksano, sto
se materijal daje obradivati kao kakvo trv-
do drvo; moze biti primenjen svaki proiz-
voljan ve¢ kod obi¢nih pragova Korisceni
nacin pritvrdivanija.

Jasno je, da, mada sa izvesnim nezgo-
dama u odnosu na gore opisani sistem, ra-
di kalupanja predmeta mozZe biti upotreb-
ljivan i materijal, koji ve¢ u vecéoj ili ma-
njoj meri sadrzi koli¢inu vode ili vodenog
rastvora, koja je potrebna za vezivanje ce-
menta; da bi se postiglo pravilno vlazenje
suve mase, moZe se meSavina u vidu kiSe
sprovoditi kroz kakav prostor u kojem su
rasporedene prskalice koje su napajane
vodom ili vodenim rastvorom.

Po jednom daliem obliku izvodenja mo-
7e voda za vreme ili posle presovanja, na
primer pomocu pedesnih rupa predyvidenih
u kalupu, biti uvodena u meSavinu.

U slucaju suvog kalupanja moZe biti
preduzimano vlaZenje u razli¢ita vremena,
na primer po uvodenju svakog pojedinog
sloja.

Kalup, razmere j armature pretstavljenih
pragova mogu razume se biti izmenjen
prema potrebama pojedinih slucajeva, a da
time ne bude prekoraden okvir ovog pro-
nalaska.

Na isti nacin pomocu ovog postupka mogu
biti izvedeni razli¢iti predmeti sa ili bez ar-
mature. Armatura se moZe sastojati iz me-
tala ili kakve druge podesne materije, i do-
punske materije mogu biti kako iz vlakana,
kap na primer iz azbestnih vlakana tako 1
iz zrnastih materija, kao iz peska, ili mogu
biti i potpuno izostavljene.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za izradu Zeleznigkih prago-
va 1 drueih predmeta, naznacen time, Sto
se pomenuti predmeti izraduju iz hidraulic-
kog cementa sa ili bez vlaknastih ili zrna-
stih materija, pri kojem se vrdi kalupanje
suve materije u vise faza i Sto voda ili vo-
deni rastvor biva dodavana bez presovanja.

2. Postupak po zahevu 1, naznacen time,
Sto se voda ili vodeni rastvor koji je po-
treban za vezivanje aglomerata dodaje za
vreme presovanja ili posle presovanja.

3. Postupak po zahtevu 1, naznalen ti-
me, Sto materijal koji treba da se kalupi,
ve¢ sadrzi vodu koja je potfrebna za vezi-
vanje.

4. Postupak po zahtevu 1, 2 i 3, nazna-
¢en time, Sto se naizmeniéno menjaju slo
ievi meSavine sa mefalnim armaturama ih
tome slicno.

5. Kalup za izvodenje zelezni¢kih prago-
va ili t. sl. po zahtevu 1 do 4, naznaden ti-
me, &to se uglavnom sastoji iz okvira (a) !
osnovine plofe (d) koji se nalaze pod dej-
stvom veceg broja bac¢nih nabijaca (b) 1
jednog sredidnog nabijaca (c) pri Cemu je
osnovina ploca (d) snabdevena kanalima za
odvodenje suvine vode, pri presovanju.
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