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Uobicéajenc je da se lisée sirovog duvana
Cisti u fabrikama koje preraduju duvan.
Kao $to je poznato za CiS¢enje sirovog du-
vanskog' li3¢a upotrebijavaju se pneumatic-
ka postrojenja za rastresanje i CiScenje,
kod kojih se rukoveti duvanskog lid¢a uze-
ti iz bale sirovog duvana rasturaju pomo-
¢u udarnih povrdina ili sli¢nog, predvide-
nim u pneumnatickom vodu pa im se onda,
pomocéu sita, kroz koje se vuce Smrkom
vazduh, oduzimaju prasina, deii¢i viakana
i tako dalje.

Sortiranje duvanskog liséa prema Dboji
odn. po velidini pa i prosejavanje odloma-
ka od lis¢a vrsiio se uvek rukama i to ve-
¢inom u mestu berbe, pre pakovanja listo-
va u bale, pri demu se nisu &istili listovi
od prijavstine i prasine.

Prema ovom pronalasku se liSée od si-
rovog duvana Cisti i sortira Cisto mehanic-
kim putem. To biva na taj nacin, da se li&-
¢e sirovog duvana sprovodi preko tresecih
sita ili sliénog sa postepenim rupama, ta-
ko da pojedina sita iii sli¢no sortiraju du-
van prema velidini lista. Pritome se sirovo
duvansko lisée, pre nego $to se podvrgne
sortiranju, &isti i oslobada od netistoca,
kao peska, duvanske praSine, vlakana 1
sli¢nog, pomocéu inate poznatih postroje-
nja za rasturanje i Ciscéenje.

Shodno je da se ovo mehanictko Ciscenje
i sortiranje izvrdi ve¢ u zemlji koja proiz-
vodi duvan, tako da se u zemlji koja pro-

izvodi duvan moze pre isposiljanja, mnogo
bolje nego dosad, rasporediti duvan prema
velicini iista i pakovati u bale, a time se
postize bolja cena pa i olakSavanje u doc-
nijoj fabrikaciji (obradivanju duvana).
Shodno se prethodno ociséeno lisée od
duvana nanosi na fresuéa sita, Koja odgo-
varajuéim kosim poiozajem ili na sli¢an na-
¢in prenose lis¢e sa jednog kraja na drugi,

pri ¢emu je predvideno vise takvih sita
jedna pod drugim pa je izmedu dva sita
koja se nalaze u raznom visinskom polo-

7aju predviden odvodni kanal koji je savi-
jen tako da se iid¢e, koje prolazi kroza nj,
a ide iz gornjeg sita u donje, okrece t. j.
onom stranom koja je prethodno bila okre-
nuta prema gore leze sada na donjem situ.

Na ovaj se nacin mogu duvanski listovi
sortirati kroz sita, koja imaju razne velidi-
ne rupa, zatim prenositi dalje bez ikakvog
zahvatanja, pa se pri tome postize, da se
pri okretanju eventuaino slepljeni listovt
razne veli¢ine pouzdano razdvoje i da ma-
nji listovi propadnu kroz rupe sita a veéi
da se prenose dalje.

Na nacrtu je predstavijen jedan izveden
cblik postroienja za izvodenje ovog po-
stupka, kod kog se duvanski listovi meéu u
pneumati¢ni prenosni vod snabdeven udar-
nim povriinama ili sli¢nim sredstvima za
rastavljanje pa se iz ovog pustaju u sitasti
kanal, koiji je otvoren na oba kraja i koji
ie istovremeno obrazovan kao kosa ravan
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koja se frese, pa je osim toga, pod dej-
stvom vazdusne struje koju vufe Smrk, ta-
ko da kroz zidove sa strane | gore odlazi
prasSina, a kroz dno prelaze teZe necistode,
kao pesak i sli¢no. Medutim duvansko lisce

izlazi iz prednjeg otvora sitastog kanala,
koji je elastiéno zatvoren prema komori

kroz koju prolazi vazdudna struja, pa ulazi
u prosiren prostor, koji je pod dejstvom
slabije struje vazduha vulene §mrkom, ta-
ko da pada iiSée na branu a manji vlak-
nasti deli¢i i ostale necistoée vuku se kroz
narofito sito. Pri tome su sita za sortira-
nje liS¢a rasporedena tako da duvansko lis-
¢e sa brane pada na najgornje sito.

Si. 1 pokazuje uspravni uzduzni presek
postrojenja.

Sl. 2 je poprec¢ni presek po liniji 2—2 na
slici 1.

Sl. 3 1 4 pokazuju detaije.

Duvansko liée se umece u levak 1 za
punjenje voda 2 koji je pod dejstvom stru-
jJe vazduha vucene Smrkom. Vod 2 je spro-
veden kroz uspravnu jamu 3, kroz koju on
prolazi u vidu talasa. Pomoéu udaruih po-
vr§ina, koje proizlaze od takvog oblika vo-
da 2, rasturaju se listovi koji su eventual-
no jos siepljeni. Osim toga u vodu 2 se
zadrZavaju grube nedistoce kao veca zrna
peska, ekserj i slitno. Ove se necistoce sa-
kupljaju u fijoku 4 iz koje se s vremena na
vreme vade. Gornji vodoravan deo 2’ pne-
umatickog prenosnog voda 2 zavriava se u
valjkasti rezervoar 5 &iji je omotaé obrazo-
van u vidu sita. Taj je rezervoar smesten
pokretno u kuéici 6. S jedne strane je snab-
deven koturiéem 7 koji lezi na putan; 3
privricenoj u kudici 6. Zatim je uz rezervo-
ar 5 pritvrséena Sipka 9, koja je s druge
strane udvrSéena za rukavac 10 rudice oso-
vine 11. Rezervoar 5 je s jedne strane her-
meticki spojen pomodéu mehastog zaptivada
12 sa delom 2’ prenosne naprave 2. S dru-
ge strane je rezervoar 5 pomocu mehastog
zaptivata 13 pritvriéen tako u kudici 6, da
je oko rezervoara 5 cbrazovan prostor 14,
koji je deiimiéno ograden zidovima kudéice
6 i delimicno levkom 15. Iz tog Pprostora
14 prolazi vuéni vod 16 koji je u vezi sa
nekim ventilatorom ili sli¢nim. Dok kroz
donji deo sitastog rezervoara propada pe-
sak i sli¢no pa se sakuplja u rezervoar 17,
kroz gornji deo sitastog rezervoara 5 vudle
ventilator prasinu.

Duvansko liSée koje je na ovaj nadin o
¢iséeno odlazi iz sitastog rezervoara 5, koiji
je otvoren nia desnoj strani u smislu slike
1, u prostor 18, koji je posredstvom komo-
re 19 u vezi sa jednim ogrankom 16" vué-
nog voda. Odgovarajuéim podeSavanjem
zagatke 20, koja je smeStena u ogranku 16’
vuénog voda, moZe se postiéi da u prosto-

ru 18 viada slabiji vakuum nego u prosto-
ru 14, Prema tome mozZe se posti¢i da du-
vansko lisée tek posle jakog vitlanja u re-
zervoaru 5 odlazi u prostor 16. Dok sad
duvanske lis¢ée u prostoru 18 pada dole,
dotle vlakna, koja prema iskustvu uvek pri-
janjaju uz duvan, povia¢i vazdulna struja
kroz ctvor 21 u komoru 19. Ispred otvora
ogranka 16’ u komori 19 postavljena je si-
tasta povtSina 22 koja zadrzava vlakna,
Ispred sitaste povrsine odlaze viakna u sa-
kuplja¢ 23, koji je hermeticki umetnut u
komeori 19. Da bi se spretilo da i lako du-
vansko iiSée ili sli¢no dopre takoder u ko-
moru 19, to je ispred otvora 21 postavlje-
na brana 24. U levkastg obrazovanom do-
njem delu Komore 18 predviden je otvor
25 koji se moZe zatvoriti kapkom 26. lza
ovora 25 nalazi se druga Komora 28 koju
obrazuje zid 27. U zidu 27 predviden je
otvor 27', koji se moze zatvoriti kapkom
29. Odgovarajuéim upravijanjem kapaka
26, 29, koje je opisano u nastavku, iznosi
se duvansko liSce iz rezervoara 18, a da
se ne mora prekidati vod vuéne vazdusne
struje keji je u vezi sa tim rezervoarom.

Kroz otvor 27’ odlazi duvansko liSée na
tresuéu povrSinu 30 u kojoj su umetnuta
sita 31 1 32. Potresno kretanje dobija tre-
saca povrSina 30 pomodéu ruciénog rukav-
ca 33, kcjise nalazi na osovini 34. Tresuca
povriina 30 je poduprta pomocu koturiéa
35 pricvricencg na njcj, a koji lezi na pu-
tanji 36, koja je predvidena na jednoj kon-
zoli. Lisce koje zadrze sita 31 1 32 odlazi
na kraju tresece povrsine 30 (na levoj stra-
ni usmislu si. 1) u levak 37, uz koji se na-
stavija savijen vod 38. U tom se vodu li§-
¢e okrece na drugu stranu, t. j. one stra-
ne iisc¢a koje su na tresucoj povrsini 30 le-
Zale okrenute prema dole, izlaze iz voda
38 lezedi okrenute prema gore. Iz voda 38
odlazi li¥¢e na drueu tresuéu povriinu 39,
koja je takoder snabdevena dvama sitama
40 i 41. Tresucéa povrsina 39 dobija potres:
no kretanje pomocu ruéi¢nog rukavea 42,
koji se nalazi na osovini 43. Tresuéa povr-
§ina 39 poduprta je pomocu koturi¢a 44
koji je pri¢vri€en na njoj i koji lezi na pu-
tanji 45. Rupe sita 31, 32, 40, 41 udeSene
su tako da najpre sito 31 propu$ta samo
sasvim maio duvansko lisée. Sito 32 pro-
pusta veé veée lisée i t. d., dok ne ostane
na kraju tresate povrSine 39 samo sasvim
veliko lis¢e koje nije propalo ni kroz sito
41, koje je snabdeveno veiikim rupama.
Ovo se duvansko li§ée sprovodi na prenos-
nu (raku 46, pomocéu koje se odvodi na
mesto sakupljanja. :

Kao $to se vidi na crtezu mogu se na
donjoj strani tresuéih povrSina 30 odn. 39
pridodatj uz sita levci 47, koji odvode du-



vansko lisce u sadrza¢ 48. Dakle kod ovog
izvedenog obiika sortira se duvansko liS-
¢e u pet sorti. Ovde su uvek po dva sita
sjedinjena sa jednom tresucom povrSinom.
Po sebi se razume da se svakom situ moze
odrediti po jedna tresuéa povrSina odnos-
ilo sama se sita mogu dovesti u vezu sa
napravama za tresenje, pri Cemu se sita
mogu rasporediti jedno pod drugim, tako
da svaki put kad duvansko lisée dode u do-
dir sa nekim sitom ono se okreé¢e u nekom
uredenju 37, 38 kao Sto je opisano u na-
pred izlozenom izvedenom obliku.

Shodno se mogu upotrebiti sita kao Sto
su predstavljena na slikama 3 1 4 u izgiedu
odozgo | u popreénom preseku. Ovde su
otvori 0 sita, kao 5to se narodito vidi na
sl. 4, snabdeveni rubovima u vidu rukava-
ca, kakvi se lako mogu posti¢i odgovara-
juéim obrazovanjem alata za izbijanje
(Stancovanje) rupa u sita, Ovakvim se o-
brazovanjem izbegava zadrzavanje iistova
na ivicama propustnih rupa; to se naroci-
to postize odgovarajuéim zaokruzenjem de-
lova gornjeg ruba (sravni sl. 4).

Pokretanje naprave vrsi motor 49 Koji
je remenom 50 u vezi sa remenikom 51.
Remenik 51 je pricvricen na osovini 52
smestencj u kucici 6. Na csovini 52 su pri-
«¢vrséeni jof remenik 53 koji je remenom
54 u vezi sa remenikom 55, Remenik 55 je
pricvrséen na osovini 56, Koja ncsi krivu-
lju 57 za podizanje. Krivulja 57 za podiza-
nje dodiruje koturiée 58' i 59’ poluga 58 i
59, Pciuga 58 udvricena je na zglobu 60
pa posredstvem ¢lanka 61 zahvata krak 26°
kapka 26 kcji je pri¢viséen na zglobu 62
Pcmodu opruge 63 koja zahvata krak 26°
drzi se Koturi¢ 58 poluge 58 uyek uz kri-
vuliu 57 za podizanje. Poluga 59, koja je
ucvrséena na zgicbu 64, posredstvom clan-
ka 65 zahvata krak 29° kapka 29, koji je
pri¢vriéen na zglobu 66. I krak 29" je pod
dejstvom cpruge 67, koja nastoji da ko-
turi¢ 59" poluge 59 uvek drzi prilegnut uz
krivulju 57 za podizanje.

Posto koturiéi 58’ i 59’ zahvataju na dva
diametralna mesta krivuije 57 za podizanje,
to poluge 58 i 59 dobijaju suprotna kre-
tanja. t. . za vreme dok se jedna poluga
odmice od krivulje za podizanje, nalazi se
druga poiuga u mirovanju, pri cemu su ovi
delovi udeSeni tako, da se uvek jedan od
kapaka 26 odn. 29 nalazi u polozaju za-
tvaranija (sravni poloZaj na sl. 1). Dok u
poioZaju nacrtanom punim linijama kapak
26 otvara otvor 25, dotle kapak 29 zatvara
~otvor 27". Medutim u poloZaju nacrtanom
tackastim linijama zatvara kapak 26 otvor
25 a kapak 29 otvara otvor 27

Na osovini 52 priévriéen je ic§ remenik
168, koji je remenom 69 u vezi sa remeni-

kom 70. Remenik 70 je pri¢vriéen na 0so-
vini 11, koja ima ruéi¢in rukavac 10. Osim
toga na osovini 11 je priévrséen remenik
71 koji je remenom 72 u vezi sa remenikom
73 koji je pri¢vricen na csovini 43.

Osim toga je na osovini 52 priévrSéen
remenik 74, Koji je remenom 75 u vezi sa
remenikom 76 koji je pricvrSéen na osovi-
ni 34. Osovina 34 posredstvom remena 77
pokrece osovinu 78, na Kojoj je pri¢vrséen
sprovodnj valjak 79 za prenosnu traku 46.

Treba jo§ obratiti paznju da se sadrzad
17 mora postaviti hermeti¢ki na ispustni
otvor levka, Sto se radi primera moZe po:
sti¢i time, da se ievak 15, kao Sto je to
slu¢aj u napred opisanom izvedenom pri-
meru, snabde nastavkom 15 koji se taéno
podudara sa obimom sadrZaca 17. Po seb
se razume da se i levak 15 i sadrza¢ 17
mogu snabdeti povrsinama koje se odgo-
varaju¢i podupiru, a koje priljubijene jed-
na uz drugu, daju hermeti¢no zatvaranje.
Pri tome se mcze viSe (na pr. dva) sadrza-
¢a 17 namestiti u jednom odgovarajucem
okviru, koji mozZe, kad se pomera, kao raz-
vodnik kod parnih masina, da dovede u
vezu jedan ili drugi sadrZa¢ sa ievkom 15,
dok se iz otvorenog sadrZaca 17 moZe u-
kloniti nakupljen pesak ili sliéno.

Po sebi se razume da se mcdze takoder
ispod iziaznog otvera levka 15 namestiti
neka prenosna traka uz koju se prirodno
moraju predvideti odgovaraju¢e brane za
vazduh.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za sortiranje sirovog duvan-
skog liséa, narocito pre pakovanja u bale,
naznacen time, Sto se sircvo duvansko lis-
¢e sprovodi preko sita, koja se tresu ih
slicnog, a koja su rasporedena jedno za
drugim i koja imaju tako postepene rupe
da se duvan sortira, pomocu pojedinih sita
iii sli¢nog, prema veli¢ini lista,

2. Postupak prema zahtevu 1, naznacen
time, Sto se sirovo duvansko lisce, pre pod-
vrgavanja sortiranju, pomoc¢u inae pozna-
tih postrojenja za rastresanje i oduzimanje
prasine, ¢isti od prionule negistoée kao
peska, prasine, vlakana i t. d.

3. Postrojenje za izvodenje postupka
prema zahtevu 1, naznaeno time, $to se
shodno prethodno oti¢eno duvansko lisce
polaze na sita (31, 32, 40, 41) koja odgo-
varajuéim kosim poicZaiem, ili sli¢nim pre-
nose duvan sa jedncg kraja ma drugi, pri
Semu je viSe takvih sita predvideno jedno
pod drugim pa je izmedu dva sita koja se
nalaze u raznom visinskom poloZaju pred-
viden tako savijen vedilini kanal (38) da
on ckrece lisfe kcie sprovodi sa gornjeg
sita na donje sito t. i. tako da liS¢e onom



stranom Koja je prethcdno bila ckrenuta
prema gore leZi uz denje sito.

4, Postrojenje za izvodenje postupka
prema zahtevima 1 i 2, naznateno time, Sto
se duvansko lis¢e mece u pneumaticki pre-
nosni vod (2) keji je snabdeven udarnim
povrsinama ili sli¢nim sredstvima za rastre-
sanje pa taj vod ispuSta liS¢e u sitasti ka-
nal (5) koji je otvoren na oba kraja i koji
je istovremeno obrazovan kap kosa ravan,
keja se trese pa je ped dejstvom vucne
vazduSne struje tako da kroz njegove zi-
dove sa strane i gore vazdusna struja vuce

prasinu, 'a kroz njegovo dno prolaze teZe.
necistoce kao pesak i slicne, medutim du-
vansko liS¢e izlazi iz prednieg otvora sita-
stog kanaia (5), koji je elasti¢no zaptiven
prema vucnoj komori, pa tu ulazi u neki
prestor (18) Kkoji je pod slabijim dejstvom
vuéne vazduSne struje, i tako pada na ne-
ku branu, a sitniji vlaknasti delovi i ostale
necistoce bivaju vuceni kroz neko sito (22),
pri femu su sita za sortiranje rasporedena
tako da se duvanske fiisce sa brane ispusta.
na najgornje sito.
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