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Linke Oto, rezbar, Zagreb, Jugoslavija.

Sprava za izradu ulisnule ukrasne harlije.

Prijava od 12. decembra 1929,

Do danas su poznali razni nacini za iz-
radivanje plaslicne vrpce iz harlije, lima,
srebra, zlata i slicnog materijala, koja roba
sluZi narocilo za ukrase mrivackih sanduka,
kod ukrasivanja sala, u pozoristima i slic-
nim lokalima. Prije se je obi¢no upotreb-
ljavala zeljezna negslivna matica musire,
na koju se je polagala harlija, lim it. d. i
na to su se malici pritiskivanjem dobivali
Zeljeni uzorci plasticne vrpce. Posto je ta-
kav rad dugolrajan i mogle su se izradi-
vati samo vrpce one duljine koliko je bila
dugacka negativna malica, pokazali su se
mnogi manjci u kvaliteli robe i u ekono-
miji rada. Svrha je ovoga pronalaska, da
spomenule manjke ukloni.

Sprava sastoji od triju metalnih paralel-
nih valjaka 1, 2, 3 (slika L. i IL.), koji su
smjeSteni na Zeljeznom staklu 5 (slika L i
I1).) svojim osovinama i dadu se montirali
na stalak 5 i vadili sa stalka Sarafima na
poznali nacin, Na oblini valika 1 (slika 1.
i II.) nalazi se poziliv viorka plastiéne
vrpce, koju Zelimo izraditi. Na oblini valj-
ka 2 (slika L i IL) nalazi se negativ Ze-
lienog uzorka plasticne vrpce. Valjak 3
(slika 1 i IL) je po cijeloj svojoj oblini
polpuno gladak. Odrezak hartije, lima i t. d.
4 (slika II.) duzine po volji, ulazi u spravu
.zmedu valjaka 3 i 2 (slika IL). Glatki va-
'ljak 3 pritiskujuéi vrpcu 4 na negativni va-
ljak 2 (slika II.) odreze tacno onaj dio,
odreska vrpce 4, koji je zahvaéen negativ-
nom udubinom valjka 2 (slika II.). Taj od-

Vazi od 1. maja 1930.

rezani dio vrpce ide dalje u oznafenom
smjeru i doSavsi medu negalivni valjak 2
i pozitivni valjak 1, (slika IL.), ovaj utisne
na vrpcu plasliku, koja se nalazi na oblini
valjka 1 uzdignuta, a na oblini valjka 2
udubljena. Slalnim i jednolicnim okreta-
njem valjka 1,2 i 3 izlazi iz stroja u na-
zna¢enom smjeru golova plastiéna vrpca 4
zeljenog uzorka. Valjei 41 i 2 su u tu svrhu
napravljeni jednakog promjera, a zupcanici
su na njihovim osovinama lako polozeni,
da reliefi valjka 1 uvijek taéno pristaju u
udubine valjka 2.

Svaki pul kad treba izraditi vrpcu sa
drugim uzorkom plasticanog ukrasa, treba
montirati novi par valjka 1 i 2, koji nose
novi Zeljeni uzorak.

Radom na ovoj spravi dobije se pre-
cizno izradena roba i u poZeljenoj duZini,
pa je time postignuta bolja kvalileta izra-
devina, kao i pristednja na vremenu i na

* materijalu iz kojeg se vrpce izraduju.

Sprava se moZe ljerati rucnim ili mo-
tornim pogonom.

Patentni zahtevi :

1. Sprava za izradu ulisnute ukrasne har-
tije, naznaCena lime, 8lo sastoji od tri pa-
ralelna valjka, od kojih jedan nosi poziliv
matice 1, drugi negaliv malice 2, a Ireci
je gladak 3 i pritiskuje vrpcu uz negativ
matice, prl cemu se odreduju okrajci vrpce

Din. 10,



i 5to se vrpca krece dalje izmedu valjaka - tije u zahtjevu pod 1. oznacena lime, da

1 i 2, gdje dobije svoj plasti¢éni oblik. se valjci 1 i 2 mogu izvaditi iz sprave, i

2. Sprava za izradu ulisnute ukrasne har- i da se za svaki novi uzorak moze umet-
nuli u spravu novi par valjaka 1 i 2.



Ad parent broj 7621.
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