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PPoozzddrraavvnnii ggoovvoorr
PPeettrraa TTOOMMŠŠII^̂AA,, pprreeddsseeddnniikkaa UUpprraavvnneeggaa ooddbboorraa GGZZSS -- ZZddrruu`̀eennjjaa lleessaarrssttvvaa

oobb oottvvoorriittvvii 1100.. lljjuubblljjaannsskkeeggaa ppoohhiiššttvveenneeggaa sseejjmmaa

Spoštovani gospod podpredsednik Vlade Republike Slovenije Marjan Podobnik, cenjeni visoki gostje, drage
kolegice in kolegi!

Spet je leto naokoli in Ljubljana ponovno gosti pohištvenike in lesarje, tokrat `e deseti~ po vrsti in zadnji~ v tem
tiso~letju.

Skupaj z organizatorjem, Ljubljanskim sejmom, smo vam pripravili najve~ji in najlepše opremljeni bivalni prostor v
Sloveniji doslej. To hkrati pomeni, da je prireditev prerasla v zrelo in kompetentno predstavitev dose`kov
slovenske lesne industrije pa tudi tujih razstavljalcev, med katerimi velja letos zlasti pozdraviti Poljsko, ki se nam
pridru`uje kot de`ela partnerica.

Pohištveni sejem govori sam po sebi - iz leta v leto je boljši in uspešnejši ter brez ljubosumja doma~ih proizvajal-
cev odprt v širši prostor ter tako podvr`en mednarodnim primerjavam.

Dovolite mi torej, da ob letošnjem okroglem jubileju in ob prehodu v novo tiso~letje spregovorim nekaj besed o
tistem, ~esar ob sami sejemski prireditvi ne da eksplicitno opaziti. V mislih imam polo`aj in izzive, s katerimi se
soo~a evropska in z njo slovenska pohištvena industrija ob vstopu v tretje tiso~letje. Ker je razumevanje preteklosti
in sedanjosti osnova za na~rtovanje prihodnosti, najprej nekaj o tem.

Lesnopredelovalna industrija velja v Evropski uniji za pomembno industrijo. Sestoji iz ve~ kot 40.000 podjetij, v
katerih 2 mio zaposlenih ustvari okoli 120 milijard EVRO-v letno. To pomeni pribli`no 6 odstotkov outputa proiz-
vajalnega sektorja. Lastništvo je fragmentirano po celotni proizvodni verigi in razen pri proizvodnji lesnih tvoriv,
kjer je kapitalski vstopni prag visok in gre dejansko za globalno industrijo, do ve~jih kapitalskih koncentracij še ne
prihaja. Pa~ pa pomemben element sodelovanja pomenijo skupni projekti, pri ~emer zlasti izpostavljajo razvoj,
kooperacijo ter skupen tr`ni nastop.

Devetdeseta leta za to industrijo niso bila posebej uspešna. Donosnost v panogi je bila minimalna in dale~ pod
povpre~jem celotne evropske industrije.

K temu je zlasti prispevala kriza v gradbeništvu, nizka stopnja rasti povpraševanja po pohištvu, nadomeš~anje lesa
s substituti ter prekomeren pritisk na padanje cen zaradi prevelikih kapacitet in konkurence z vzhoda.

Na ukrepanje Evropske komisije, ki je prišlo na pobudo evropske konfederacije lesarstva CEI-BOIS, ni bilo treba
dolgo ~akati. V okviru Bangemannovega protokola je bila evropska lesna industrija proglašena za pomembno in
perspektivno panogo, dele`na posebne pozornosti in pomo~i Evropske unije. Na osnovi omenjenega protokola je
bila z odlo~ilnim sodelovanjem panoge izdelana njena SWOT študija ter priporo~ila in program konkretnih ukre-
pov in akcij. Ta je bil potrjen tudi na junijskem kongresu v Helsinkih ob navzo~nosti visokih predstavnikov
Evropske komisije in panoge. Kot glavni vzvodi oz. aktivnosti za pove~anje konkuren~nosti lesne industrije so bili
omenjeni:
* promocija uporabe lesa kot naravnega materiala
* ureditev notranjega trga EU in trgov dr`av kandidatk za vstop s poudarkom na njihovem sprejemanju in spoš-

tovanju “acquis communautaire” ter
* razvoju novih marketinških pristopov in strategij v sektorju s podporo t.i. horizontalnih ukrepov z nivoja EU.

Kompletna študija s programom aktivnosti za pove~anje konkuren~nosti evropske lesne industrije je bila `e pred-
stavljena novemu evropskemu komisarju za industrijo g. Liikanenu in se `e izvaja.
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Toliko o polo`aju in perspektivah naše najrazvitejše konkurence v Evropi in njenem polo`aju znotraj institucional-
nih okvirov Bruslja.

Kaj pa pri nas?

Zgodovino poznamo in podatke o tem smo objavili `e neštetokrat.

V za~etku devetdesetih je slovenska lesna industrija izgubila klju~ni del nabavnih in prodajnih trgov v bivši dr`avi
ter bila brez kakršnekoli zaš~ite izpostavljena globalnemu tr`iš~u v trenutku, ko se je tudi to znašlo v recesiji.
Uni~ujo~a te~ajna politika, visoke obresti, nebrzdana javna poraba ter drugi podobni dejavniki so panogo še
dodatno mo~no prizadeli. Propadla je skoraj polovica podjetij in donosnost tistih, ki smo obstali, je morala biti `e
za pre`ivetje v takih razmerah izjemno visoka. O razvoju se takrat v glavnem ni govorilo.

Kaj pa ekonomska politika?

Ta je vseskozi - najve~krat mimo stroke - producirala industrijske strategije. Enkrat smo bili perspektivna, drugi~
spet neperspektivna panoga. Sami smo si ves ~as `eleli zgolj normalnih, evropski konkurenci primerljivih pogojev
poslovanja, na kar so opozarjale tudi druge delovno intenzivne in izvozno usmerjene industrijske panoge v
Sloveniji.

Vmes smo se sre~evali s številnimi gospodarskimi ministri, ki pa razen obljub realno niso mogli storiti ni~esar. V
prednosti so bili dr`avotvorni in porabniški resorji, ~eprav gospodarstvenikom še danes ni jasno, kako lahko ti
dolgoro~no pre`ivijo brez uspešnega gospodarstva in industrije. Mar ni prav slednje temelj vsake dr`avotvornosti?
Pred izzivi tretjega tiso~letja smo in tokrat gre zares. Slovenska lesna industrija je pomembna industrijska panoga,
z doma~o surovinsko bazo ter z velikim znanjem in tradicijo, kar potrjuje tudi letošnji pohištveni sejem.

Je industrija, ki polnopravno sodeluje pri oblikovanju evropskih smernic panoge, zato jih pozna in sprejema ter se
zaveda intenzivnih sprememb, ki jo še ~akajo v prihodnosti.

Zavedamo se tudi notranjih nedore~enosti in te`av v panogi, ki so zlasti posledica razli~nega polo`aja, v katerem
so posamezna podjetja in s tem pogojene miselnosti v teh podjetjih ter nedefiniranega interesa razpršenih last-
nikov.

In nenazadnje, zavedamo se, da kljub jasnim usmeritvam brez aktivne horizontalne podpore panogi in medsebo-
jnega sodelovanja podjetij v skupnih marketinških in razvojnih projektih ne bomo dosegli na~rtovanih ciljev in
uspešnosti, kar potrjujejo tudi najnovejše evropske izkušnje.

Verjamemo, da bodo v tej smeri in ob aktivnem sodelovanju s panogo zastavljene tudi aktivnosti v zvezi z revital-
izacijo slovenske lesne industrije v okviru ~etrtega projekta Ministrstva za gospodarske dejavnosti, medtem ko na
podro~ju podjetniškega povezovanja izjemno veliko pri~akujemo od Industrijsko-tehnološkega razvojnega centra
za lesarstvo, ki smo ga ustanovili prav danes.

Pozitivna realizacija obeh projektov ob neprestanem podjetniškem spreminjanju in iskanju novih idej bo dala
ve~ino odgovorov na izzive tretjega tiso~letja.

Spoštovani,

v tednu, ki je pred nami, se bomo dru`ili v prestolnici udobja in ob~udovali vse lepo, zato najprej iskrena hvala
vsem, ki ste to prestolnico sooblikovali - organizatorju, razstavljavcem, obiskovalcem, naravoslovni in lesarski
znanosti, strokovni `iriji, ki odlo~a o nagradah, medijem ter vsem drugim, katerih prispevek, pa naj bo še tako
majhen, je vgrajen v mozaik letošnjih sejemskih in obsejemskih dogajanj.

Dovolite mi, da na koncu ~estitam tudi vsem letošnjim nagrajencem. Vsekakor so nagrade lepa potrditev
dosedanjega dela in vzpodbuda za nove dose`ke in iskanja, za katere v pohištvu ni meja.
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1. UVOD

Topografija površine, nastale po od-
rezavanju lesa, je odvisna od mnogih
faktorjev.

V prvi vrsti ima na topografijo novo-
nastale površine vpliv kinematika re-
zalnega orodja. To kinematiko je mo-
go~e poljubno natan~no definirati in
tako dolo~iti teoreti~no obliko površi-
ne, ki bi nastala, ~e bi bil rezalni rob
idealna premica in ~e bi se odrezek
lo~il od obdelovanca natan~no v rav-
nini poti te idealizirane premice skozi
les [4].

Ve~ je razlogov, da tak idealiziran
deterministi~ni pristop za dolo~itev

topografije po odrezavanju nastale
površine ni dovolj. Rezalni rob no`a
ni idealna premica, temve~ prese-
~iš~e dveh hrapavih ploskev. Trd-
nost materiala, iz katerega je no` iz-
delan, natan~nost ostrenja no`a in
stanje tega no`a glede na obrabo,
so vzrok za ve~je ali manjše odsto-
panje oblike konice no`a od ideali-
ziranega klina [15]. Les je naravni
anizotropni material. Njegove me-
hanske lastnosti so v razli~nih ravni-
nah razli~ne. Novonastalo površino
v veliki meri definira naklju~ni na-
~in, globina in smer širjenja razpoke
ob konici no`a [1]. Ti, med sabo
povezani naklju~ni vplivi, so pogos-
to lahko vplivnejši, kot je determin-
isti~ni vpliv kinematike orodja. Po-
sledica teh vplivov so: makrogeo-
metrijske napake in mikrogeometrij-
ske nepravilnosti na površini, ki je
nastala po odrezavanju.

Makrogeometrijske napake na površi-
ni so obi~ajno dobro vidne poškodbe
na nastali površini.

Mikrogeometrijske nepravilnosti na
površini so ve~kratno manjše od di-
menzij opazovane površine. Za opa-
zovanje zna~ilnosti tega reda nepravil-
nosti na površini obdelovanca prosto
oko ne zadoš~a.

Kvaliteto površine, nastale po mehan-
ski obdelavi z odrezavanjem, ocenju-
jemo lahko po mnogih preprostih in
bolj zahtevnih metodah [1], [2], [3],
[10], [11], [12]. Uporabnost posa-
meznih metod je pogosto omejena.
Rezultati, dobljeni po posamezni me-
todi, rabijo za primerjalne ocene last-
nosti površine.

Mnoge koristne informacije o površini,
nastali po odrezavanju, je mogo~e

UDK: 621.9-035.3 Pregledni znanstveni ~lanek (Preview Scientific Paper)

Ocena površine, nastale po odrezavanju, z
zna~ilnostmi profila površine
Evaluation of Surface after Cutting with Specifications of Surface Profile

Marijan MEDI^*

IIzzvvllee~~eekk::

Topografija površine, ki nastane po obdelavi lesa z odre-
zavanjem, nosi v sebi mnogo informacij o kvaliteti tehno-
loškega postopka, s katerim je ta površina nastala. Mikro-
geometrijske zna~ilnosti te površine je mogo~e objektivno
meriti s lastnostmi profila te površine. Prikazane so metode
ocenjevanja lastnosti profila površine, in sicer tako tiste, ki
so `e definirane z mednarodnimi industrijskimi standardi,
kot tudi metode, ki izvirajo iz teorije analize naklju~nih
funkcij. Iz prikazanih rezultatov je razvidno, da je mogo~e
oceniti dele` deterministi~nega vpliva teoreti~nega gibanja
orodja proti dele`u drugih naklju~nih vplivov na profil
površine.

KKlljjuu~~nnee bbeesseeddee:: mehanska obdelava lesa, topografija
površine, profil površine

AAbbssttrraacctt::

Topography of surface, which is a result after wood cutting, bears
inside many informations about quality of technological process
which is cause for that surface. Microgeometrical properties of sur-
face can be objectivily measured with it’s surface profile. Shown are
the methods of surface profile estimating, as those wich are defined
by international industrial standards, as those methods, which
derives from theory of random functions analysis. Presented results
shows that is possible to estimate part of deterministic impact of the-
oretic worktool moving against the part of other random impacts on
the surface profile.

KKeeyywwoorrddss:: mechanical treatment of wood, topography of surface,
surface profile

* doc. dr., Biotehniška fakulteta, Oddelek za lesarstvo, Ljubljana,
Ro`na dolina, C. VIII/34



dolo~iti z analizo zna~ilnosti geome-
trijskega profila te površine v zna~ilni
smeri. Na tak na~in pridobljene infor-
macije je mogo~e tudi kvantitativno
ovrednotiti. Namen pri~ujo~ega ses-
tavka je predstaviti mo`nosti, ki jih
omogo~a metoda ocenjevanja kvali-
tete površine z analizo profila, posne-
tega na tej površini.

2. GEOMETRIJSKI PROFIL
POVRŠINE

Geometrijski profil po obdelavi nasta-
le površine dobimo, ~e to površino
prere`emo z ortogonalno ravnino.
Profil je torej ~rta prereza površine
obdelovanca in ortogonalne ravnine,
v kateri ocenjujemo površino. Smer, v
kateri je postavljena ravnina, ki dolo-
~a profil, je pomembna, saj so zna-
~ilnosti površine pogosto v razli~nih
smereh razli~ne. Pri obdelavi lesa z
odrezavanjem je najbolj zna~ilna
smer, ki poteka v smeri podajalne hi-
trosti obdelovanca skozi stroj.

Profil površine je dvodimenzijski zapis
hrapavosti površine. Profil zapisuje
odstopanje površine v smeri ordinate
(y os), vzdol` abscise (x os), na dolo-
~eni referen~ni dol`ini l. Odstopanja v
smeri y osi so ve~kratno manjša od
referen~ne dol`ine.

2.1. Meritev profila površine

Profil površine lahko izmerimo s pomi-
kom tipalne igle v smeri referen~ne
dol`ine (DIN 4772). Smer pomika igle
glede na obdelovanec definira x os,
meritev vertikalnega polo`aja otipalne
igle pa y os izmerjenega profila.

Natan~nost posnetka profila površine
je odvisna od ve~ faktorjev. Konica
igle je izvedena kot sto`ec s kotom 60
ali 90°. Sto`ec igle je na vrhu zao-
kro`en z radijem, ki je lahko od 0,1
µm do 15 µm. Geometrija otipalne
igle omejuje natan~nost posnetka
profila površine [9], [10]. Izgubljene
so vse tiste informacije, ki so velikost-
nega ranga dimenzije radija konice
igle. Prav tako se pojavi napaka v
posnetku površine, ~e je lokalni nagib
profila ve~ji od kota sto`ca otipalne
igle. Druga omejitev v natan~nosti
meritve profila izhaja iz na~ina zapisa

izmerjenega profila. Zapis je obi~ajno
podan kot niz diskretnih vrednosti za
višino profila na zaporednih ekvidis-
tantnih vrednostih x osi. Podatki, ki so
manjši od dimenzije ekvidistantne raz-
dalje med dvema zaporednima to~ka-
ma na x osi, so torej `e pri sami me-
ritvi izgubljeni. Pri meritvi profila povr-
šine, nastale z odrezavanjem lesa, je
potrebno upoštevati še mo`nost raze-
nja otipalne igle in deformacijo lesne-
ga tkiva zaradi pritisne sile igle na po-
vršino obdelovanca [14]. Hitro oceno
o vplivu razenja na kvaliteto meritve z
dolo~eno merilno napravo je mogo~e
dobiti z ve~kratno ponovitvijo meritve
profila na isti sledi.

Druga mo`nost za meritev profila po-
vršine so opti~ne brezkontaktne metode.
Primerna je metoda, ki bazira na lasers-
ki triangulacijski metodi [3]. Premer
laserskega `arka ima dimenzijo nekaj
µm. Izgubljene so vse informacije, ki so
v tem velikostnem razredu. Primerjalne
meritve z lasersko triangulacijsko meto-
do [14]in z mehansko otipalno iglo pri-
bli`no enake dimenzije so pokazale
dolo~ene razlike v izmerjenih rezultatih
le v primeru pojava globokih in ozkih
razpok. V tem primeru je metoda z me-
hansko otipalno iglo natan~nejša.

2.2. Standardi za dolo~itev
zna~ilnosti profila površine

Standardi, kot so: DIN 4762, DIN
4768, DIN 4772, VDI 3219, ISO
4287 itd., definirajo glavne zna~ilno-
sti profila, na~in meritve profila in na-
~in vrednotenja karakteristik profila.
Standardi dolo~ajo naslednje lastnosti
profila:

Profilu je mogo~e izra~unati srednjo
vrednost profila v smeri y -m.

Srednji aritmeti~ni odstopek profila Ra
je srednja vrednost absolutnih vred-
nosti odstopanja profila od srednje
vrednosti m (slika 1a)

, kjer je

l = referen~na dol`ina, na kateri opa-
zujemo profil.

^e bi profil lahko zapisali z matema-
ti~no funkcijo, bi zgornja definicija za-
doš~ala. Ker je funkcijo y = y (x) za-
radi narave pojava, ki ga opazujemo,
analiti~no te`ko zapisati, je prakti~-
nejši naslednji zapis za dolo~itev sred-
njega aritmeti~nega odstopka profila:
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Slika 1. Profil površine-definicije



, kjer je

n = število ekvidistantnih razdelkov
na referen~ni dol`ini l v smeri x
osi

yi = vsakokratna vrednost profila od
srednje linije profila m.

Lastnosti profila so lahko opisane tudi
z najve~jo višino profila Ry (slika 1a)

Ry = Rp + Rm ,

kjer je:
Rp = najve~ja višina izbo~in profila,
Rm = najve~ja globina vbo~in profila.

Višina neravnosti profila ~ez deset
to~k Rz po standardu ISO 4287/1-
1984 je še ena lastnost, ki pogosto
rabi za opis lastnosti profila. Rz je
srednja vrednost absolutnih vrednosti
višine petih najvišjih izbo~in in globine
petih najgljobljih vbo~in v mejah ref-
eren~ne dol`ine (slika1b). Rz je defini-
rana z naslednjo ena~bo:

.

Kot so pokazale raziskave [13], ob-
staja dokajšnja korelacija med karak-
teristikami, kot so Ra, Rz in Ry.

Tako opisane karakteristike profila za-
jemajo informacije o profilu samo v y
smeri. Na sliki 2 sta prikazana dva
razli~na profila, posneta po obdelavi
na istem stroju, pri enakem stanju
orodja in pri enakih pogojih. Profila sta
bila posneta na Strojni fakulteti v Ljubl-
jani na napravi “Talysurf” proizvajalca
Taylor-Hobson. V zgornjem primeru je
prikazan profil, ki je nastal na površini
obdelovanca iz koterma (plasti~ne ma-
se), na spodnjem delu pa profil, ki je
bil posnet po obdelavi lesa bukve. S
tanko ~rto je v obe sliki vrisan teore-
ti~en profil poti konice no`a, torej de-
terministi~ni vpliv na profil površine. Pri
izra~unu tega teoreti~nega profila je
upoštevana ekscentri~nost skobeljnega
vretena in vpliv te ekscentri~nosti na
pot orodja [5]. Vsak izmerjeni profil je
definiran z 2440 to~kami. Razdalja

med temi to~kami v smeri pomika
tipalne igle je bila 0,018073 mm. Vsak
profil je torej posnet na dol`ini 44 mm.
Radij konice tipalne igle je bil 0,1 µm.
V preglednici 1 so prikazane primer-
jalne vrednosti za karakteristike, kot so
Ra in Rz, za ta dva, na sliki 2 predstav-
ljena profila.

Preglednica 1. Primerjava Ra in Rz za dva profila površine

Opravljeno je bilo devet meritev profila
za vsako od obeh vrst lesa in dve mer-
itvi za obdelovanec iz koterma. Razvid-
no je, da se, sicer vizualno dobro
opazna razlika med profiloma na sliki
2a in 2b, ne odrazi ustrezno v ovred-
noteni vrednosti za Ra ali Rz. Za ovred-
notenje karakteristik profila je torej
potrebno poiskati še druge mo`nosti.

2.3. Profil površine kot
naklju~na funkcija

Statisti~ne metode omogo~ajo nadalj-
nje mo`nosti za oceno lastnosti profila
površine [6], [7], [8]. Podatki o meritvi
profila so obi~ajno zapisani kot dato-
teka niza parov podatkov za višino
profila yi = f (xi), merjenih vzdol` ref-
eren~ne dol`ine l v to~kah xi, ki so za
konstanten korak Dx oddaljene med
seboj. Takemu nizu podatkov lahko
dolo~imo dolo~ene statisti~ne lastnosti
tako v smeri ordinate kot tudi v smeri
abscise.

V smeri ordinate lahko nizu podatkov
za yi dolo~imo srednjo vrednost in vse
štiri statisti~ne momente.

Srednja vrednost mx v smeri ordinate
je definirana z ena~bo:

.

Aritmeti~no standarno odstopanje v
smeri ordinate je:
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MMaatteerriiaall ŠŠtteevviilloo RRaa SStt.. ddeevv.. RRzz SStt.. ddeevv..
mmeerriitteevv mmmm ssxx mmmm ssxx

koterm 3 9,22 42,4

smreka 9 7,72 0,85 37,76 2,43

bukev 9 9,16 1,02 44,54 7,04

teoreti~no izra~unano 10,85 39,99

Slika 2. Primerjava profila površine za dva razli~na materiala, na istem stroju, pri enakih pogojih: a) koterm, b) bukev



.

Varianca v smeri ordinate je dolo~ena
z ena~bo:

.

S tretjim centralnim momentom je po-
dana poševnost gostote porazdelitve-
ne funcije f(x) v smeri ordinate.

Sk je normirana poševnost.

^etrti centralni moment podaja merilo
sploš~enosti gostote porazdelitvene
funkcije v smeri ordinate.

Ek je normirana sploš~enost.

Te karakteristike profila v smeri ordi-
nate lahko dodatno vrednotijo last-
nosti profila. ^e je mogo~e s stan-
dardnimi statisti~nimi testi dokazati
signifikantno razliko teh vrednosti za
profile, ki so nastali pod razli~nimi
pogoji, lahko to vrednost uporabimo
za relativno oceno lastnosti profila.

Preglednica 2. Primerjava statisti~nih karakteristik profila v
smeri ordinate za tri razli~ne materiale pri enakih pogojih
obdelave

V preglednici 2 so prikazani izra~una-
ni rezultati zgoraj predstavljenih ka-
rakteristik za profila, predstavljena na
sliki 2. Kot je razvidno iz podatkov, pa
ti ne nosijo neke evidentne informaci-
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Slika 4. Avtokorelacijski funkciji za profil površine za dva materiala pri ve~ji podajalni hitrosti: a) koterm, b) bukev

MMaatteerriiaall ssxx SSkk EEkk

koterm 10,4 0,29 1,3

smreka 8,9 -0,21 -0,73

bukev 10,9 0,24 -0,7

Slika 3. Porazdelitvena funkcija v smeri ordinate za profil površine; material: bukev



je, ki bi opisovala sicer na sliki dobro
opazne razlike v karakterju obeh pro-
filov. V tem primeru te karakteristike
ne morejo rabiti za razmejitev vpliva
naklju~ne in deterministi~ne kompo-
nente na karakter izmerjenega profila.
Analizo je potrebno torej še razširiti.

Na sliki 3 je prikazana porazdelitvena
funkcija v smeri ordinate za profil
površine po obdelavi lesa bukve za
profil, predstavljen na sliki 2b.

^e je profil obdelane površine na-
klju~na stacionarna in ergodi~na
funkcija, lahko taka funkcija definira
nekatere pomembne karakteristike
profila vzdol` abscise. ^e je profil iz-
merjen na dovolj veliki referen~ni dol-
`ini, je pogoj o stacinarnosti in ergo-
di~nosti izmerjene funkcije obi~ajno
izpolnjen.

Za vrednotenje naklju~ne funkcije v
smeri abcise je primerna avtoko-
relacijska funkcija.

Normalizirana avtokorelacijska funkci-
ja je definirana kot:

.

Na sliki 4a je prikazana avtokorela-
cijska funkcija za profil površine, na-
stale po obdelavi plasti~ne mase ko-
term, na sliki 4b pa je prikazana avto-
korelacijska funkcija za profil površi-
ne, nastale po obdelavi lesa bukve
pod enakimi pogoji. Razvidna je jasno
izra`ena periodi~nost obeh izmerjenih
profilov. Valovna dol`ina te periodi~-
nosti se pribli`no ujema z izra~unano
valovno dol`ino teoreti~nega deter-
ministi~no izra~unanega profila, kar je
razvidno iz podatkov v preglednici 3.
Na tak na~in izkazana periodi~nost
profila in valovna dol`ina te periodi~-
nosti sta dva kvalitetno pomembna
podatka, ki jo ta metoda omogo~a. V
predstavljenem primeru valovna dol-
`ina ustreza pomiku obdelovanca za
en poln vrtljaj vretena. To dejstvo v

tem primeru dokazuje znaten vpliv
ekscentri~nosti skobeljnega vretena na
profil površine. Naklju~na komponen-
ta - šum na izmerjenem profilu - torej
v tem primeru ni tako velika, da bi
zabrisala periodi~no naravo gibanja
konice no`a zaradi ekscentri~nosti
vretena.

Na sliki 5 je prikazana analogna pri-
mejava avtokorelacijskih funkcij za
oba enaka materiala, pri sicer enakih
pogojih obdelave, na istem stroju,
vendar pri polovico manjši podajalni
hitrosti. Periodi~nost in ustrezna valov-
na dol`ina te periodi~nosti profila sta
tudi v tem primeru jasno izra`ena. Za-
radi manjše podajalne hitrosti je s
študijem teoreti~nega gibanja orodja
skozi material mogo~e sklepati, da je
dele` deterministi~nega vpliva na pro-
fil v primerjavi z v principu enakim
dele`em naklju~nega vpliva relativno
manjši. To dejstvo je razvidno tudi iz
grafi~ne predstavitve avtokorelacijskih
funkcij.

Ob še ve~jem relativnem dele`u na-
klju~nih vplivov v primerjavi z deter-
ministi~nim lahko pri~akujemo, da se
bo periodi~na narava avtokorelacijske
funkcije v smeri abscise po~asi izniha-
la, oziroma, da se bo ta periodi~na
narava popolnoma izgubila v povsem
naklju~nem šumu [7].

Fourierjeva transformacija avtokore-
lacijske funkcije je funkcija, ki dolo~a
gostoto energijskega spektra naklju~-
ne funkcije.

Ker je na abscisi nanesena frekvenca
nihanja, je z gostoto energetskega spe-
ktra mogo~e potrditi periodi~nost in val-
ovno dol`ino te periodi~nosti, ki jo sicer
`e izka`e avtokorelacijska funkcija. Ugo-
toviti je mogo~e še eventualne druge
frekvence, ~e se pojavijo na profilu.
Upoštevati je potrebno, da so izgubljene
vse tiste frekvence, ki so ve~je od
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Slika 5. Avtokorelacijski funkciji za profil površine za dva materiala pri manjši podajalni hitrosti: a) koterm, b) bukev



,

kjer je D ekvistan~na razdalja med
posameznimi zaporednimi vrednostmi
na x osi.

Na sliki 6 so prikazani posamezni
primeri izra~unane gostote energet-
skega spektra. ^e upoštevamo odvis-
nost med frekvenco in valovno dol`i-
no, se tudi s to ponazoritvijo narave
funkcije, ki dolo~a profil površine,
izka`eta valovna dol`ina in periodi~-

nost. V preglednici 3 so prikazani re-
zultati take analize za nekatere prime-
re in primerjava z teoreti~nimi izra~u-
nanimi vrednostmi.

Za metriko lastnosti profila je zanimiv
še predlog avtorja virov [6], [7], [8], ki
predlaga še eno karakteristiko profila
površine. Dodatna mera za meritev
lastnosti profila je definirana kot vari-
acija naklona profila, oziroma stan-
dardna deviacija naklona profila. To
karakteristiko definira negativna vred-
nost drugega odvoda avtokorelacijske
funkcije pri D = 0.

Kot je razvidno iz podatkov v pregled-
nici 4, je le na ta na~in mogo~e s šte-
vil~no vrednostjo opisati razliko med
sicer vidno razli~nima profiloma,
predstavljenima na sliki 2.

Preglednica 4. Standardna deviacija naklona profila

S Studentovim T-testom je bila doka-
zana tudi signifikantna razlika med
profilom, ki nastane po obdelavi ob-
delovancev iz lesa smreke in bukve pri
sicer enakih pogojih. S dolo~itvijo
standardne deviacije naklona profila
je torej mogo~e primerjati naklju~ne
vplive na nastanek realnega profila.

3. POVZETEK

Kvaliteto površine, ki nastane po ob-
delavi lesa, sicer ni mogo~e vedno
ocenjevati samo s stališ~a geometrij-
skih lastnosti te površine. Pogosto pa
je dovolj dobro izhodiš~e za preu~e-
vanje u~inkov tehnoloških postopkov.
Zato je potrebno to kvaliteto površine
meriti na objektiven na~in. Zaradi
specifi~nih lastnosti lesa kot naravne-
ga, anizotropnega in nehomogenega
materiala, ni mogo~e brez kriti~ne
presoje prenašati metod ocenjevanja
lastnosti površine iz drugih tehnologij.

Potrjeno je, da je profil površine nosi-
lec mnogih koristnih informacij o to-
pografiji površine. Profil površine je
mogo~e posneti z mehansko ali opti~-
no metodo dovolj nata~no tudi v pri-
meru obdelave lesa. Z dolo~itvijo raz-
li~nih karakteristik tega profila merimo
lahko vsaj relativne u~inke tehnoloških
parametrov na ta profil, torej u~inke
tehnoloških parametrov na kvaliteto
celotnega postopka.

Profil površine kot dvodimenzijska na-
klju~na funkcija ima obi~ajno izpol-
njene pogoje za stacionarnost in er-
godi~nost te funkcije. Tako je mogo~e
dolo~iti mnoge lastnosti take funkcije in
iz teh lastnosti ocenjevati periodi~nost,
valovno dol`ino te periodi~nosti, ocen-
jevati šum na osnovni nosilni frekvenci
takega profila in tako pogosto oceniti
dele` vpliva deterministi~nih in na drugi
strani naklju~nih vplivov na ta profil.
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Slika 6. Gostota energetskega spektra: a) koterm - ve~ja podajalna hitrost, b) bukev -ve~ja podajalna hitrost, c) koterm - man-
jša podajalna hitrost, d) bukev - manjša podajalna hitrost

ŠŠtteevviilloo SSttdd.. ddeevv.. nnaakklloonnaa SStt..ddeevv..

MMaatteerriiaall mmeerriitteevv pprrooffiillaa ssxx
22 ssxx

koterm 3 9,02

smreka 9 31,3 1,13

bukev 9 37,7 8,01

ŠŠtteevviilloo VVaall..ddooll`̀iinnaa SStt..ddeevv..
MMaatteerriiaall mmeerriitteevv mmmm ssxx

koterm 3 8,6

smreka 9 7,86 0,9

bukev 9 8,13 1,0

Izra~unano 8,66

Preglednica 3. Valovna dol`ina profila površine
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INLES d.d. Ribnica je izpeljal prvo
fazo finan~nega prestrukturiranja.
Neto u~inek odpisov, dokapitalizacij
in zni`anja stroškov je nekaj ve~ kot
1 milijarde SIT.

Isto~asno je tik pred zaklju~kom letni,
zelo obse`en investicijski projekt v
višini ve~ kot 500 milijonov SIT.
INLES d.d. je v prvi fazi investiral v
posodobitev in razširitev kapacitet
plasti~nih oken po naro~ilu (za zna-
nega kupca). Investicija je bila do-
kon~ana `e v septembru, letna ka-
paciteta pa je 2,5 milijarde SIT (25
MIO DEM), s ~imer je postal INLES
poleg lesenih tudi najve~ji proizva-
jalec plasti~nih oken.

Drugi del investicije je bil namenjen
za tri namene in sicer koncentracijo

poslovanja na eni lokaciji, nove raz-
vojne programe in tehnološko poso-
dobitev profitnega centra LES. Poleg
bistvenega zni`anja stroškov poslo-
vanja so bili osnovni projekti izpel-
jani z investicijo predvsem naslednji.

V celoti je bil razvit program les - alu
oken, ki se `e uspešno tr`i. V juliju
tega leta pa je INLES pri~el s pro-
izvodnjo aluminijastih oken, s ~imer
je pokril celotno paleto tr`nih potreb.
S tem projektom razvoja novih
izdelkov se bodo v celoti izkoristile
ute~ene tr`ne poti, obstoje~i kupci
bodo celotno paleto oken in vhodnih
vrat lahko dobil i  na INLES-u,
nenazadnje pa je INLES postal bolj
fleksibilen glede na razli~ne trende
na trgu, ki se iz leta v leto spreminja-
jo zelo dinami~no.

V tehnološkem delu je bila ve~ina
vlo`ka zamenjena za strojno-obdelo-
valni del, površinsko zaš~ito lesa ter
tudi za izgradnjo in obnovo objektov.

INLES si je z izpeljano investicijo po-
stavil trdnejšo osnovo za izpolnitev
zelo visokih tr`nih zahtev ter tudi po-
ve~al kapacitete glede na zahteve
cikli~nih gibanj na trgu in potrebe vi-
soke jesenske sezone. Znotraj pro-
izvodnje in tr`enja je zagotovljena vi-
soka fleksibilnost, ki omogo~a drasti-
~no skrajšanje dobavnih rokov in hi-
tre odzive na potrebe kupcev.

INLES je sicer najve~ji izvoznik stavb-
nega pohištva iz Slovenije saj izvozi
ve~ kot 90 % proizvodnje zlasti na
trga Nem~ije in Avstrije.

Cilj INLES-a za naslednje obdobje je
zlasti dokon~na finan~na sanacija in
nadalnja krepitev tr`ne pozicije.

INLES - Stiki z javnostjo

Inles zaklju~uje investicijski
projekt
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UDK: 630*813:630*829.12 Pregledni znanstveni ~lanek (Preview Scientific Paper)

Taninska lu`ila na osnovi bakrovih kompleksnih
spojin (teoreti~ni del)
Tannin stains on basis of cooper complex compounds (Teoretical part)

Vesna TIŠLER*, Emil MATEV@I^**

IIzzvvllee~~eekk

V teoreti~nem delu je prikazana sestava hidrolizirajo~ih in
kondenzirajo~ih taninov. Pri prvih je osnova galna kislina,
pri drugih predvsem katehin. Obe osnovni komponenti se
povezujeta v komplicirane spojine, ki so kemijsko vezane
na sladkorje, kar njihovo zgradbo še dodatno zaplete.
Poudarek je na preu~evanju tanina treh drevesnih vrst, in
sicer: smreke, kvebra~a in kostanja z osnovnimi mono-
merami (stilben, katehin in galna kislina). Teoreti~na razla-
ga rabi prakti~nemu delu, kjer so bili preu~evani na~ini
izdelave lu`il oziroma obarvanih bakrovih kompleksnih
spojin iz treh vrst tanina.

KKlljjuu~~nnee bbeesseeddee:: tanin, stilben, katehin, galna kislina

AAbbssttrraacctt

In the teoretical part the composition of hydrolysed and condensed
tannins is presented. First ones based on gallic acid, and the others
based on catechin. Both components are bonding itself in complicated
compositions, which are chemically tied on sugars, what complicates
their structure even more. Main accent is on the throughly studying
of tannin of three different wood species: picea, quebracho and chest-
nut, with basic monomers (stylben, catechin and gallic acid). Teoreti-
cal interpretation is used in practical part where making the stains
or dyed cooper complex compositions from three sorts of tannin were
studied.

KKeeyywwoorrddss:: tannin, stilbene, catechin, gallic acid

1. UVOD

Tanini so naravno obarvane snovi, ki
lahko slu`ijo tudi kot lu`ila. Z razli~-
nimi vrstami in razli~nimi koncentraci-
jami taninov dobimo lu`ila, ki na lesu
dajejo najrazli~nejše barvne tone.
Barve, ki nastanejo z nanosom tanin-
skih lu`il, so v ve~ini primerov rjave.
Razlikujejo se glede na vrsto uporab-
ljenega tanina. Veliko razli~nih barv
dobimo tudi s pripravo taninskih lu`il
razli~nih koncentracij. Na ta na~in
dobimo razpon barv od svetlih (z maj-
hno koncentracijo tanina v lu`ilu) do
zelo temnih (z veliko koncentracijo
tanina v lu`ilu) (2).

Ker pa te barve vedno ne zados-
tujejo, njihovo število lahko pove~a-
mo z uporabo kompleksnih spojin,
predvsem spojin, ki jih tvorijo ele-

menti prehoda. Na površino, pre-
mazano s taninskim lu`ilom, nanese-
mo še raztopino ene izmed ustreznih
soli. Na ta na~in dobimo veliko no-
vih barvnih tonov. Prav tako lahko
uporabljamo razli~ne koncentracije
raztopin kompleksnih spojin in tako
še popestrimo raznolikost barvnih
tonov.

Tako lahko z uporabo razli~nih vrst
tanina, razli~nih koncentracij tanina v
lu`ilu, razli~nih kompleksnih spojin in
z razli~nimi koncentracijami spojin
dobimo zelo zanimive in raznolike
barvne tone, predvsem pa zelo šte-
vilne.

Eden izmed elementov prehoda, ki
se uporablja tudi za izdelavo lu`il, je
baker. Njegova povezava z lesom in
nastale reakcije med lesom oz. kom-
ponentami lesa so `e nekoliko poz-
nane iz uporabe bakra kot elemen-
ta, ki ga najdemo v zaš~itnih sred-
stvih za les. V teh sredstvih je baker
kombiniran še z drugimi elementi,
kot sta bor in krom.

2. TANIN

Tanini so strojila rastlinskega izvora,
koloidnih lastnosti (22), z visoko as-
tringenco (11, 14). Tvorijo netopno
oborino s proteini in alkaloidi ter ka-
`ejo modro ali zeleno obarvanje z `e-
`ezovim kloridom (11).

Koli~ina tanina variira med drevesni-
mi vrstami, odvisna pa je tudi od sta-
rosti drevesne vrste, rastiš~a, ekološ-
kih razmer, mesta odvzema vzorca,
itd. (21).

Tanini so zelo razširjeni v lesu, skorji
in semenskih lupinah mnogih rastlin.
Na podlagi kemijske strukture jih raz-
delimo na hidrolizirajo~e tanine in
kondenzirajo~e tanine (11).

V primerjavi s kondenzirajo~imi tanini
so hidrolizirajo~i tanini v lesu manj
pogosti (3).

Tanine ekstrahiramo iz lesa ali skorje
z vodo. Temperatura ekstrakcije se
giblje med 70 °C in 130 °C, odvisno

* prof. dr., Biotehniška fakulteta, Oddelek za lesarstvo, Ro`na
dolina, C. VIII/34, 1000 Ljubljana

** absolvent univerzitetnega visokošolskega študija lesarstva,
Biotehniška fakulteta, Oddelek za lesarstvo
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od drevesne vrste (21) in izkoristka
tanina, ki ga `elimo dose~i.

Med drevesnimi vrstami variira tudi
vrsta oz. sestava tanina. Tako lahko
drevesne vrste razdelimo glede na
vrsto tanina oz. glede na glavno kom-
ponento tanina, ki ga vsebujejo. Takš-
na delitev je zelo groba in nenatan~-
na, saj drevesne vrste vsebujejo poleg
tanina, ki v dolo~eni drevesni vrsti
prevladuje tudi druge vrste taninov. Ti
tanini so lahko v drevesni vrsti le kot
sled ali pa v ve~jem obsegu.

Po prevladujo~i vrsti tanina, ki ga
posamezne drevesne vrste vsebujejo,
le-te lahko razdelimo na naslednji
na~in:

Preglednica 1. Tanin nekaterih drevesnih vrst

Najbolj pomemben vir tanina so les
kvebra~a (Schinopsis lorentzii, Schi-
nopsis balansae), kostanja (Castanea
sativa), skorja nekaterih vrst akacij
(Accacia decurrens, Accacia mearnsii)
in nekaj vzhodnosredozemskih vrst
hrastov (3).

2.1. Hidrolizirajo~i tanini

Hidrolizirajo~i tanini so kompleksne
skupine komponent, najdene v raz-
li~nih rastlinskih tkivih. Vsebujejo
glukozo v cikli~ni in acikli~ni obliki,
druge sladkorje, galno kislino, hek-
sahidroksidifenilno kislino, elagno

kislino in v nekaterih primerih tudi
katehin (11).

Hidrolizirajo~e tanine delimo na (1, 3,
18, 21):
* ggaalloottaanniinnee, ki pri hidrolizi razpade-

jo v galno kislino in sladkorje,
* eellaaggiittaanniinnee, ki pri hidrolizi razpade-

jo v elagno kislino in sladkorje.

Ve~ina sestavin, ki so bile izolirane in
imajo dokazano strukturo, je bila do-
bljena iz plodov, listov ali šišk (12).

Vrste, v katerih so odkrili hidrolizira-
jo~e tanine, so: Castanea sp., Euca-
lyptus sp., Liquidambar sp., Quercus
sp., odkrili pa so jih tudi v vrstah Ter-
minalia, Phyllantus in Caesalpinnia (3,
19).

Iz lesa Ouercus sessiliflora so izoli-
rali kastalagin, veskalagin, kastalin
in veskalin. Iste komponente so
odkrili tudi v lesu Castenea sativa
(12). V taninski frakciji kostanjeve-
ga lesa  je teh komponent 78 %, v
taninski frakciji hrastovega lesa pa
44 % (3).

Kastalagin in veskalagin sta izomeri,
katerih empiri~ni formuli sta enaki
(C41H26O26), razlikujeta pa se njuni
strukturni formuli (21). Najdemo ju
predvsem v kostanjevem taninu.

Pri kislinski hidrolizi razpade kastala-
gin v elagno kislino in prosti kastalin,
veskalagin pa v elagno kislino in pro-
sti veskalin (21).

Kostanjev les sodi med elagitanine
(21). Kostanjev les je v bistvu zmes
hidrolizirajo~ih taninov in kondenzira-
jo~ih taninov, pri ~emer prevladujejo
hidrolizirajo~i (5).

Galotanini, izolirani iz vrst Castanea
sativa in vrst Quercus, so komercialno
zelo dragoceni. Njihova molekulska
masa znaša okrog 1.000 (11).

V listih, vejah in skorji Castanee vesca
so odkrili nedefiniran tanin, sestavljen
iz dihidrodigalne kisline kombiniran s
sladkorjem. V beljavi in jedrovini
Quercus rubre so odkrili kompleksne
mešanice nedolo~enih elagitaninov, v
lesu Quercus albe pa so odkrili kom-
pleks mešanice veliko nedolo~enih
hidrolizirajo~ih taninov (12).

Ekstrakt skorje Quercus suber vsebuje
katehin, orcinol, trihidroksibenzojsko
kislino in galno kislino (3). Prek 20
razli~nih hidrolizirajo~ih taninov, z
neobi~ajnimi komponentami, so izoli-
rali iz skorje Quercus stenophylla. Ta
se je pokazala za bogato z raznovrst-
nimi fenolnimi komponentami, vklju~-
no s hidrolizirajo~imi in kondenzirajo-
~imi tanini (11).

DDrreevveessnnaa vvrrssttaa VVrrssttaa ttaanniinnaa OOssnnoovvnnaa mmoonnoommeerraa

smreka kondenzirajo~i stilben

kvebra~o kondenzirajo~i katehin

kostanj hidrolizirajo~i galna kislina

Slika 1. Komponente aromatske kisline hidrolizirajo~ih taninov (3, 9, 10, 11, 14)

Slika 2. Kastalagin in veskalagin (3, 10, 21)



2.2. Kondenzirajo~i tanini

Kondenzirajo~i tanini so polimeri fla-
vonoidov (17). Nimajo estrskih vezi,
njih aromatska jedra se ve`ejo med
seboj z vezmi med ogljikovimi atomi
(14, 21).

Sestavljeni so iz 3 do 8 flavonoidnih
enot (3, 14). Molekulska masa je ve~
kot 3.000 (19).

Kondenzirajo~i tanini so zelo razšir-
jeni. Velik dele` le-teh je v lesu ali
skorji kostanja, hrasta, mimoze, man-
grovega drevesa, kvebra~a in evka-
liptusa. Za primer: vsebnost tanina je
40 do 50 % v skorji mimoze, 18 do
20 % v jedrovini kvebra~a in 5 do 15
% v skorji japonske bukve (11).

Raziskave so pokazale, da tropski le-
sovi vsebujejo samo kondenzirajo~e
tanine (3).

Slika 3. Struktura kondenzirajo~ih taninov (3, 10, 14)

Glavna komponenta kondenzirajo~ih
taninov sta katehin (flavan-3-oli) in
leukoantocianidini (flavan-3, 4-dioli),
katerih osnovna struktura je flavan
(13, 14).

Kondenzirajo~i tanini nastanejo s kon-
denzacijo leukoantocianidinov s fla-
van-3-oli, kot so katehin, epikatehin,
galokatehin in epigalokatehin (11).

Slika 5 prikazuje dimeri kondenzira-
jo~ih taninov, katehin, izoliran iz listov
ali plodov Quercus petraea, in dileu-
kofisetinindin, izolirane iz jedrovine
Acacia mearnsii (11).

^eprav je mimoza kot vir tanina zelo
cenjena so monomerni flavonoidi ses-
tavljeni iz kompleksne mešanice, ki
vsebuje le 3 % celotnih polifenolov v
skorji (12).

Tanin mimoze (Acacia mearnsii) je bil
zelo obse`no preu~en. Ta tanin je 2,
3-trans-prorobinetinidin v zgornji enoti
in kon~an z enoto katehina na dnu
verige. Šesto in osmo mesto kon~ne-
ga katehina rabita kot za~etna to~ka
za zgornje enote, tako da so te poli-
mere koni~aste ali vejaste (11).

Slika 6. Struktura kondenzirajo~ega tanina Acacia mearnsii
(11)

Slika 7. Tanin v lesu kvebra~a (8)

Kondenzirajo~e tanine je mo`no do-
biti tudi iz skorje nekaterih vrst borov
(Pinus radiata, Pinus patula, Pinus
elliottii, Pinus taeda), ~uge (Tsuga
canadensis, Tsuga heterophylla) in
duglazije (Pseudotsuga menziesii) (3).

Stilbeni

Stilbeni so derivati 1,2-difeniletena in
vsebujejo konjugirane dvojne vezi.
Tipi~en predstavnik je pinosilvin, ki ga
najdemo v borih (17).
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Slika 4. Flavan, katehin in leukoantocianidin (3, 6, 7, 9, 10, 21)

Slika 5. Dimera katehina in dileukofisetinindina (11)



Znatne koli~ine stilbenov v skorji
smreke so ugotovili v poznih štiride-
setih letih, ~eprav je bila struktura
glavne komponente nepravilna (15,
17).

Smrekova skorja vsebuje tri glavne
stilbene (4):
* resveratrol (3, 4’, 5-trihidroksistil-

ben),
* astringenin (3, 3’, 4’, 5-tetrahidro-

ksistilben) in
* isorapontigenin (3, 4’, 5-trihidrok-

si-3’-metoksistilben).

Ekstrakt smrekove skorje vsebuje ve~
vrst stilbenov in stilbenoidov, od
katerih sta najva`nejša astringin in
isorapontin, kjer sta astringenin in
isorapontigenin glukozidno vezana
(20).

Najva`nejši stilben v sve`i skorji Picea
sitchensis je astringin (6,0 % suhe sko-
rje), medtem ko je isorapontina samo
0,4 % (12).

V petih kanadskih vrstah smreke so
odkrili cis in trans izomere astringina,
astringenina, isorapontina in isora-
pontigenina v skorji Picea sitchensis,
Picea engelmannii in Picea glauca,

medtem ko sta skorji Picea rubens in
Picea marina vsebovali veliko manj
astringenina (12).

Po nekaterih hipotezah je tanin smre-
kove skorje kopolimer leukocianidina,
katehina in stilbenov ali morda me-
šanica polimerov leukocianidinov, ka-
tehinov in stilbenov (20).

Tudi v skorjah bora so odkrili stilbene,
vendar v dosti manjših koli~inah kot
pri smrekah (15).

Prav tako so stilbeni pomembna se-
stavina listov in lesa številnih komer-
cialnih listavcev (Evkaliptus), ki so po-
membni za trajnost lesa. Stilbenov v
drevesnih skorjah listavcev niso preu-
~evali (12).

3. BAKROVI KOMPLEKSI

Bakrovi(III) kompleksi so bolj stabilni
kot kompleksi drugih dvovalentnih ko-
vin, zemeljsko alkalijskih kovin, svinca
in kadmija. Baker(I) in baker(II) obli-
kujeta mnogo kristaliziranih komplek-
sov s halogeni, amini, cianidi in azo
spojinami (23).

Ve~ina bakrovih(II) kompleksov in
spojin je zelenih ali modrih. Nekaj pa
jih je tudi rjavih ali rde~ih.

Prevladujo~e koordinacijsko število v
bakrovih(II) spojinah je 4, 5 ali 6.
Koordinacijsko število 2 se pojavi npr.
v linearnem bakrovem(II) kloridu v
plinastem stanju. Zelo malo pa je
spojin, kjer bi baker(II) obstajal v ko-
ordinacijskem številu 3 (23).

Baker(I) in baker(II) oblikujeta kom-
plekse s klorovodikovo kislino ali z
raztopinami soli klorovodikove kisline.
Razred~ena raztopina bakrovega(II)

klorida je modra in tipi~na za bakrov-
(II) vodni kompleks. Z naraš~anjem
vsebnosti klorida v raztopini inten-
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Slika 8. Stilbeni, najdeni v skorji gozdnih dreves (12, 15)

Slika 9. Kompleksacija bakra s kondenzirajo~imi tanini (3, 15, 16)

Slika 10. Bakrov kompleks z vanilinom (15)



zivnost barve naraš~a z oblikovanjem
temnozelenega deformiranega
tetraedri~nega kompleksa (23).

4. SKLEP

Na osnovi pregledane doma~e in tuje
literature smo ugotovili, da se tanini
razli~nih drevesnih vrst med seboj
bistveno razlikujejo. V naravi so naj-
pogostejši kondenzirajo~i tanini, ki so
polimeri flavan-3-olov in flavan-3, 4-
diolov. Do danes je natan~no preu~e-
na `e zgradba njihovih heksamer, ki
so jo študirali številni, predvsem ame-
riški raziskovalci. Hidrolizirajo~i tanini
vsebujejo predvsem galno in elagno
kislino in so zelo razširjeni v številnih
lesovih listavcev. Kljub stoletni uporabi
za strojenje so ti tanini le relativno
slabo raziskani. V kemijskem smislu
izstopa smrekov tanin, saj je njegova
osnova 1,2 difenileten, ki vsebuje
konjugirane vezi. Njegove reakcije se
razlikujejo od reakcij drugih vrst tani-
nov. Stilbene najdemo tudi v skorjah
številnih borov, vendar v manjših ko-
li~inah. Reakcije taninov z bakrovimi
solmi so le delno poznane. Iz litera-
ture izhaja predvsem pojasnilo nas-
tanka bakrove kompleksne spojine s
katehinom. Drugi tipi kompleksov z
galno kislino ali stilbeni v literaturi
niso opisani, kljub temu da se pred-
videva na osnovi njihove zgradbe re-
akcija s solmi elementov prehoda.
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V Sloveniji smo šli pri tej borbi za ka-
kovost še korak dlje in smo osnovali
neobvezno testiranje KOLEKTIVNO
BLAGOVNO ZNAMKO (KBZ). KBZ je
blagovna znamka, katere naloga je
da skrbi za visoko kakovost proizvo-
dov lesarstva. Z njeno uporabo poiz-
kušamo spodbujati proizvode, da stal-
no dosegajo visoko raven kakovosti
ter na ta na~in uveljavljajo predvsem
doma~e proizvode lesarstva na slo-
venskem in tujih tr`iš~ih. Pojavila se je
v javnosti leta 1988, ko je izšel prvi
zvezek - posebni pogoji za bivalno
pohištvo. Istega leta je bil potrjen tudi
preizkuševalni laboratorij v sistemu
KBZ. V letu 1990 je bil nato izdan
drugi zvezek - posebni pogoji za no-
tranja vrata. V teh zvezkih kot prvih s
podro~ja lesarstva so zbrani vsi stan-
dardi, ki jih danes v svetu posebno v
Evropi priznavamo - to so EN standar-
di. Celotno delo tega preizkušanja
sloni na posebnem Statutu, ki je potr-
jen tudi pri Patentnem Uradu Sloveni-
je. Delo v zvezi z razvojem kolektivne
blagovne znamke pa s tem ni kon~a-
no, saj je namenjena ta oznaka kva-
litete za vse proizvode lesarstva, kar
pomeni, da bo potrebno tudi za cel
niz drugih lesnih proizvodov izdelati -
posebne pogoje v katerih bodo zbrani
pogoji o kvaliteti.

S takim na~inom preizkušanja lahko
zadostimo zahtevam kvalitete izdelka
predvsem po ISO in EN, vendar pa
na ta na~in ne zagotavljamo tudi stal-
nost kvalitete v proizvodnji. Zato smo
s to kvalitetno znamko KBZ postavili
tudi zahtevo po zagotavljanju kvalitete
v celoti, to pa pomeni poleg preizkusa

izdelka, tudi stalno kontrolo nad pro-
izvodnjo. Podjetje mora na dolo~enih
mestih proizvodnje opravljati dnevno
kontrolo, ki jih kontrolira nenapove-
dano posebna komisija, ki je postav-
ljena s strani preizkuševalne organi-
zacije. Podobne zahteve ima tudi ISO
- 9000 in je to eden od varnostnih
ukrepov za zagotavljanje kvalitete.
Razlika med preizkušanjem po ISO -
9000 in KBZ je v tem, da pri KBZ
preizkušamo direktno izdelek, torej
proizvod, medtem, ko pri ISO - 9000
ocenjujemo in kontroliramo proizvod-
no organizacijo s stališ~a dokumen-
tacije, akreditacije in urejenosti arhi-
va. Slu`i pa to testiranje po KBZ, lah-
ko tudi pri razvoju izdelkov.

Za ozna~evanje preizkušanja po KBZ
imamo predpisan in pri Patentnem
Uradu Slovenije zaš~iten znak, ki ga
mora imetnik vsako leto ponovno po-
trditi z manjšim atestom oziroma po-
trditvijo enakosti.

Znak KBZ

V smislu zaš~ite in promocije našega
pohištva obstaja torej mo`nost, upo-
števaje standarde in tehniške pred-

pise, da doka`emo doma~im in tujim
kupcem, da so proizvodi kvalitetni. Za
dosego tega cilja pa moramo imeti
tudi preizkuševalne - atestirne centre,
katerih zametke imamo danes le v
dveh preizkuševališ~ih na lesarskem
oddelku BF ter enega na ZRMK.

V Slovenijo uva`amo pohištvo iz razli~-
nih de`el in za nobenega od teh izdel-
kov ne vemo kakšne kvalitete je. Zato
smatramo, da so s tem naši proizvajalci
v podrejenem polo`aju. @eleli bi, da se
dose`ejo sporazumi s katerimi bi lahko
enakovredno ugotavljali kvaliteto tako
doma~ega kot tudi tujega pohištva s
pomo~jo standardov in tehniških pred-
pisov na doma~em in tujem trgu. Za
certifikate, poro~ila oziroma zahteve
tehniških predpisov o preizkusu bi lah-
ko po ugotovitvi o istovetnosti preiz-
kusov in zahtevnosti razultatov uvedli
medsebojno priznavanje le-teh med la-
boratoriji. Lahko pa bi uvedli tudi super
kontrolo v slu~aju dvoma o kvaliteti in
rezultatih, ki so napisani v poro~ilu. S
tem posegom ne `elimo zapirati meja
za svoboden pretok izdelkov, temve~ le
izlo~iti tiste, ki so slabe kakovosti. Slo-
venija naj ne bi bila smetiš~e, ampak bi
na njenem tr`iš~u morali biti le kvalitet-
ni izdelki predvsem (varni in trpe`ni).

Z ozirom na to, da pri dr`avah evrop-
ske skupnosti ne obstajajo direktive o
zahtevah takšnih preizkusov pri izvozu
iz ene v drugo dr`avo tudi mi ne mo-
remo postavljati takšnih in podobnih
zahtev, ~eprav s tem ne posegamo v
njihove predpise. Upoštevali bi po
prej omenjenem recipro~nem sistemu
njihove zagotovitve o kvalitetnem in
prijaznem lesnem izdelku. Bilo pa bi
primerno, da iz drugih de`el posebno
izven evropske skupnosti preverjamo
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* prof. dr., Biotehniška fakulteta, Oddelek za lesarstvo, Ro`na
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kvaliteto pohištva, predvsem pa iz tis-
tih, ki nam `e sedaj postavljajo za po-
goj - pregled naše kvalitete na njiho-
vem tr`iš~u.

Prav zaradi odsotnosti tehniških pred-
pisov se je v zadnjih letih (od ukinitve
obveznih JUS ) na našem tr`iš~u poja-
vilo nemalo pohištvenih izdelkov, ki
po kakovosti nikakor ne ustrezajo niti
zahtevam nekdanjih JUS, niti novim
slovenskim SIST EN, ki so z metodo
razglasitve prevzeti najnovejši evropski
standardi - EN. Predvsem tuji proizva-
jalci takšnih izdelkov pomenijo nelo-
jalno konkurenco tistim našim doma-
~im proizvajalci takšnih izdelkov po-
menijo nelojalno konkurenco tistim
našim doma~im podjetjem, ki pa še
vedno dajo svoje proizvode v prvo za-
~etno preizkušanje, da se prepri~ajo v
svojo kvaliteto in teh podjetij ni malo.

Z ozirom na velik vpliv kvalitete povr-
šinske obdelave na kon~ne izdelke
predvsem pri pohištvu (mize, stoli,
omare, postelje, itd.) in še dodatno z
ozirom na mesto uporabe (šole, bol-
nice, pisarne, itd.) smo ob razmišljanju;
“Kaj vse mora površinska obdelava ta-
kega izdelka prenesti?” uporabili nove
SIST za osnovo in jih še na specifi~ne

zahteve glede uporabnosti razli~no za-
htevnostno razporedili v razrede.

Pogoji odpornosti površine so zapisani
in opredeljeni v SIST ISO in SIST EN

Primer: pohištvo pri delu in jelu (mize,
pulti, zgornja površina nizkih omaric,
itd.)

Kriteriji preizkušanja

PREIZKUS USTREZNOSTI POVRŠIN-
SKE OBDELAVE se dolo~a po zahte-
vah SIST ISO in SIST EN za vse vrste
pohištva za uporabo pri delu in jelu

AA.. BBIIVVAALLNNOO PPOOHHIIŠŠTTVVOO

PREIZKUS USTREZNOSTI POVRŠIN-
SKE OBDELAVE - ustreznost se oce-
njuje po kriterijih razreda 1, 2, in 3
podanih v tabeli

V razred - 1 spadajo izdelki, ki so
namenjeni manj zahtevni doma~i
uporabi

* V razred 2 spadajo izdelki, ki so
namenjeni zahtevni doma~i upora-
bi

* V razred 3 spadajo izdelki, ki so
namenjeni zelo zahtevni doma~i
uporabi

BB.. PPIISSAARRNNIIŠŠKKOO PPOOHHIIŠŠTTVVOO

CC.. VVRRTTNNOO PPOOHHIIŠŠTTVVOO

DD.. ŠŠOOLLSSKKOO PPOOHHIIŠŠTTVVOO

PREIZKUS USTREZNOSTI POVRŠIN-
SKE OBDELAVE - ustreznost se oce-
njuje po kriterijih razreda 4 podanih v
preglednici
* V razred 4 spadajo izdelki, ki so

dosegli predpisane zahteve ustrez-
nosti za uporabo v šolah, pisarnah,
itd.

EE.. BBOOLLNNIIŠŠKKOO PPOOHHIIŠŠTTVVOO

FF.. PPOOHHIIŠŠTTVVOO VV JJAAVVNNIIHH PPRROOSSTTOORRIIHH

GG.. PPOOHHIIŠŠTTVVOO VV ŠŠPPOORRTTNNIIHH DDVVOO--
RRAANNAAHH

PREIZKUS USTREZNOSTI POVRŠIN-
SKE OBDELAVE - ustreznost se ocen-
juje po kriterijih razreda “5” podanih
v preglednici
* V razred 5 spadajo izdelki, ki so

dosegli predpisane zahteve ustrez-
nosti za uporabo v javnih prostorih,
bolnicah, itd.
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POVZETEK

Ob koncu leta 1995 je prišlo do
velike prelomnice v standardizaciji
in tehniških pogojih s katerimi
smo do tedaj ugotavljali kvaliteto
pohištva. Do tedaj veljavni JUS
predpisi, ki so vklju~evali standar-
de in tudi tehniške predpise so bili
v Sloveniji ukinjeni in naša mlada
dr`ava se je morala za~eti vklju-
~evati v mednarodne zahteve za
kakovost pohištva. Za~eti smo
morali graditi povsem nov lasten
sistem sicer z upoštevanjem v sve-
tu `e znanih zahtev za kakovost. Z
dobro urejenim pristopom glede
ocenjevanja kvalitete je namre~
ozko povezana tudi prodaja, ozi-
roma diferenciacija po kvaliteti
(razpoznavnost) in s tem poleg
la`je prodaje (konkuren~nost) tudi
morebitna višja cena.

TTEESSTT RRAAZZRREEDD UUSSTTRREEZZNNOOSSTTII
11 22 33 44 55

SSIISSTT EENN 1122772200 ZZaahhtteevvaannaa oobbrreemmeenniitteevv ss tteekkoo~~iimmii rreeaaggeennttii

- vvooddaa
- vidne površine 1 ura 6 ur 16 ur 24 ur 24 ur

- oolljjee aallii mmaasstt
- vidne površine 1 ura 6 ur 24 ur 24 ur + 5 N 24 ur + 7 N

- aallkkoohhooll
- vidne površine 1 ura 6 ur 16 ur

- kkaavvaa,, ~~aajj
- vidne površine 1 ura 6 ur 16 ur 24 ur 24 ur

- aacceettoonn
- vidne površine 2 min

- ddeezziinnffeekkcciijjsskkoo ssrreeddssttvvoo
- vidne površine 6 ur 12 ur

SSIISSTT EENN 1122772222 ZZaahhtteevvaannaa oobbrreemmeenniitteevv ss ssuuhhoo ttoopplloottoo

- vidne površine 70 °C 70 °C 85 °C 85 °C

SSIISSTT EENN 1122772211 ZZaahhtteevvaannaa oobbrreemmeenniitteevv zz vvllaa`̀nnoo ttoopplloottoo

- vidne površine 85 °C + vl. 85 °C + vl.

SSIISSTT IISSOO 44221111 -- 44 ZZaahhtteevvaannaa ooddppoorrnnoosstt pprroottii uuddaarrccuu

- vidne površine 10 mm 25 mm 50 mm

SSIISSTT IISSOO 44221111 -- 55 ZZaahhtteevvaannaa ooddppoorrnnoosstt pprroottii rraazzeennjjuu

- vidne površine 3 N 5 N 7 N



Strešne konstrukcije 4.0
Slovenska verzija

Sestavni del projekta so obi~ajno tudi na~rti ostrešja. Delo
je zahtevno po oblikovni in konstrukcijski plati. Projektant,
predvsem pa kasneje tesar, potrebuje veliko tridimenzio-
nalne predstave, da iz obi~ajno nepopolnih na~rtov raz-
bere natan~ne mere sestavnih delov ostrešja.

Ra~unalniki omogo~ajo, da zgradbo simuliramo v tridi-
menzionalni obliki, ki se do potankosti pribli`a bodo~emu
objektu. Vendar pa raznim zelo dobrim programom za
na~rtovanje zgradb zmanjka podpore ravno pri kon~nem
segmentu projektiranja - ostrešju.

Osnove

Program je namenjen tako projektantom kot tesarjem.
Omogo~a enostaven izris tridimenzionalnega modela in
dvodimenzionalnih na~rtov lesenega ostrešja. Iz modela
pa dobimo tudi podatke o strešni konstrukciji (osnovne
mere lesa, skupna kubatura lesa in preprost cenovni izra-
~un za material in delo).

Programsko okolje

Deluje v okolju AutoCAD R14 in 2000. Instalacija je eno-
stavna in hitra, v njej je `e vklju~en tridimenzionalni model
strešnih ploskev, po katerem izdelamo prvo strešno kon-
strukcijo - seveda za vajo. Poleg tega bomo potrebovali
program Excel, ~e bomo `eleli izdelati kosovnice.

Nove tehnologije

Od prejšnjih verzij so ostale le izkušnje. Program je napisan
v celoti na novo v jeziku Visual Basic for Applications, v
nadaljevanju VBA. VBA je podprt v AutoCAD-u s knji`nico
ukazov acad.tlb od verzije 14 naprej. Namesto mno`ice
*.lsp, *.dcl in *.slb datotek imamo zdaj le eno *.dvb projekt-

no datoteko. VBA omogo~a la`je izdelovanje pogovornih
oken, predvsem pa enostavno vklju~evanje slik in animacij,
kar olajša delo uporabniku. Delovanje VBA programov je
hitro in zanesljivo. Najve~ja prednost VBA pa je prav v nje-
govi “širini”. Podpira ga mno`ica programov, tako da je zdaj
ve~smerni prenos podatkov med AutoCAD risbo, Access
bazo podatkov ali Excel preglednico prava šala.

Slika 2. Glavno pogovorno okno

Kaj potrebujemo za izdelavo strešne konstrukci-
je?

Potrebujemo klju~ne to~ke konstrukcije. Te bomo dobili, ~e
narišemo napuš~e in slemena na pravih višinah. Poleg
klju~nih to~k je potrebno tudi nekaj osnovnega znanja
risanja ~rt in premikanja le-teh v AutoCAD-u.

ZNANJE za prakso
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Slika 1. Orodna vrstica s programskimi ikonami v AutoCAD-u Slika 3. Za izris celotne konstrukcije potrebujemo ~rte slemen in napuš~ev



Izris konstrukcije

Kaj lahko narišemo?

Prakti~no vse, kar lahko narišemo z AutoCAD ukazom
LINE. ^e imamo zapletene oblike, si pomagamo z izrisom
ve~ krajših segmentov ~rte. Osnovna logika je torej eno-
stavnost. ^rto zna narisati prav vsak, ki vsaj 5 minut dela z
AutoCAD-om. Projektant torej nariše strešno konstrukcijo iz
~rt, ki se v kon~ni fazi avtomatsko pretvorijo v poljubne
tridimenzionalne objekte strešne konstrukcije.

^rte bodo~ega ostrešja lahko rišemo z dodatnim orodem
za trikotne (~opi, zatrepi) in štirikotne strešne ploskve ter
dvokapne strehe.

Slika 4. Konstrukcija, narisana s ~rtami (LINE)

Slika 5. ^rtna konstrukcija je pretvorjena v tridimenzionalne Solid objekte

Predpripravljene konstrukcije

@e izrisane strešne konstrukcije ali dele konstrukcij lahko
uporabimo tudi pri novih strešnih konstrukcijah. Shranimo
jih kot zunanje bloke, nato pa jih poljubno vstavljamo v
nove risbe.

Tak na~in dela je primeren predvsem za konstrukcije fr~ad
in zapletenih delov ostrešja, kot so razni stolpi~i, nadstreš-
ki...

Popravljanje

Popravljanje konstrukcije je pomembno iz ve~ razlogov.
Obi~ajno stvari popravljamo, ker smo naredili napako pri
prvem izrisu. Popravljati ali spreminjati `elimo tudi, ~e si
investitor ali mi sami `elimo videti razli~ne variante ostreš-
ja. Ker je konstrukcija narisana z enostavnim ukazom LINE,
je popravljanje pravi ma~ji kašelj.

Uporabimo lahko vse AutoCAD ukaze za urejanje in po-
pravljanje, kot so: MOVE, EXTEND, TRIM, BREAK, COPY,
ARRAY...

Priprava baze podatkov

Ko je ostrešje narisano in spremenjeno v tridimenzionalno
obliko, si lahko projektant in investitor zadovoljno ogledu-
jeta izdelano. Vse lepo in prav, vendar je za prakti~no
izdelavo potreben natan~en na~rt za izvajalca del in na~rt s
kosovnico za tesarja, ki bo pripravil les. S kotiranjem in
izdelavo prerezov ostrešja ne bo problemov. Kaj pa ko-
sovnica?

Vsi objekti konstrukcije LINE ali 3D imajo lastne podatke.
Popis lahko izvedemo kadarkoli. Torej brez skrbi. V Excel-u
program izdela li~no kosovnico, ki ji lahko dodamo še svoj
logotip. Kosovnici je dodan tudi cenovni izra~un za materi-
al in delo.

Slika 6. Pogovorno okno za popis v AutoCAD-u

Za zahtevnejše uporabnike

Po `elji program vsebuje tudi CNC pripravo raz`agovanja
elementov strešne konstrukcije za poljube stroje, ki imajo
mo`nost sprejema podatkov iz ra~unalnika. Poleg tega
lahko tridimenzionalni model ostrešja prenesemo v pro-
gram 3D Studio MAX, mu dodamo material in izdelamo
li~no prezentacijo strešne konstrukcije.

^lanek se nadaljuje na strani 317.
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UUSSTTAANNOOVVIITTEEVV RRAAZZVVOOJJNNEEGGAA CCEENNTTRRAA
ZZAA LLEESSAARRSSTTVVOO

Ob otvoritivi 10. jubilejnega Ljubljanskega pohištvenega
sejma je 18 slovenskih lesarskih podjetij skupaj s Gospo-
darsko zbornico Slovenije in Slovensko razvojno dru`bo,
d.d., dne 21.9.1999 podpisalo Pogodbo o ustanovitvi
Zavoda RCL-Razvojnega centra za lesarstvo. Slavnostni
govor ob tem dogodku je imel minister dr. Lojze Marin~ek.
Zavod bo svojo dejavnost opravljal v prostorih na sede`u
zavoda v Pivki.

Dejavnost Razvojnega centra za lesarstvo (RCL) obsega
izvajanje raziskovalnih projektov za ustanovitelje in ~lanice
RCL ter izjemoma tudi za druge tr`ne subjekte. Ve~ina pro-
jektov bo na podro~ju tehnologije in racionalizacije po-
slovnega procesa, energetike, ekologije, informacijske
podpore, kakovosti in drugih sistemov, ki se potrjujejo s
certifikati, ter iz podro~ja CE znakov in TQM. Naloga RCL
bo predvsem v pripravi vlog za javne razpise in pri vklju-
~evanju zunanjih strokovnjakov (predvsem iz javnih razis-

kovalnih organizacij) v projekte ter v spremljanju uspešno-
sti izvajanja projektov.

RCL bo spremljal slovenske in nekatere evropske razpise in
o njih obveš~al podjetja. V primeru, ko bo ve~ podjetij
zainteresiranih za skupen projekt, bo RCL opravljal vlogo
koordinatorja in po potrebi tudi vodil skupne projekte. V
imenu skupine podjetij bo RCL iskal tudi potencialne
zunanje investitorje.

Organiziral bo tudi izobra`evanje in sre~anja za strokov-
njake in vodstvo. Zbiral bo podatke o tehnoloških in tr`nih
novostih kakor tudi o zahtevah, pomembnih za lesarje v
zvezi s pridru`evanjem Evropski uniji, ter jih posredoval
zainteresiranim podjetjem. Druge aktivnosti bodo odvisne
od prihodnjih potreb ustanoviteljev in ~lanov RCL.

Dejavnosti zavoda:
DE/22.130 Izdajanje revij in periodike
K/72.200 Svetovanje in oskrba z ra~unalniškimi 

programi

Dimi~eva 13, 1504 ljubljana

Tel.: (+386 61) 18-98-284, 18-98-283, Fax.: (+386 61) 18-98-100, 18-98-200

Informacije {t. 7/99
Iz vsebine:

USTANOVITEV RAZVOJNEGA CENTRA ZA LESARSTVO

REZULTATI ANKETE O POSLOVANJU LESNE INDUSTRIJE V 1. POLLETJU 1999

TRENDI V EVROPSKI POHIŠTVENI INDUSTRIJI V LETU 1998

IZ DELA UEA

POMO^ NIZOZEMSKIH SENIORJEV ZA SLOVENSKA PODJETJA

TUJA VLAGANJA

PONUDBE IN POVPRAŠEVANJA

10. LJUBLJANSKI POHIŠTVENI SEJEM V ŠTEVILKAH



K/73.1 Raziskovanje in razvoj na podro~ju
naravoslovja in tehnologije

K/73.201 Raziskovanje in razvoj na podro~ju
dru`boslovja

K/74.130 Raziskovanje trga in javnega mnenja
K/74.14 Podjetniško in poslovno svetovanje
K/74.2 Projektiranje in tehni~no svetovanje
K/74.3 Tehni~no preizkušanje in analiziranje
K/74.4 Ekonomsko propagiranje
K/74.831 Prevajanje
K/74.841 Prirejanje razstav, sejmov in kongresov
K/74.843 Druge poslovne dejavnosti, d.n.
M/80.4 Izobra`evanje odraslih in drugo

izobra`evanje
O/91.120 Dejavnost strokovnih zdru`enj

O spremembah ali razširitvah dejavnosti odlo~a RCL v so-
glasju z ustanovitelji na na~in, ki ga dolo~a statut.

Zavod pridobiva sredstva za opravljanje svojih dejavnosti:
- z opravljanjem dejavnosti za potrebe ustanoviteljev,

uporabnikov in drugih tr`nih subjektov;
- s sredstvi, ki jih zagotovijo ustanovitelji ob ustanovitvi;
- iz javnih razpisov za pospeševanje razvoja;
- na podlagi mednarodnih in dr`avnih razpisov za razvoj-

ne, svetovalne in izobra`evalne naloge;
- s ~lanarinami in
- iz drugih virov.

Prese`ek prihodkov nad odhodki Zavoda RCL se uporablja
za izvajanje in razvoj dejavnosti. O uporabi teh sredstev
odlo~a svet zavoda v skladu s statutom.

O na~inu kritja primanjkljaja sredstev za delo Zavoda RCL
in pokrivanju morebitnih izgub odlo~a v skladu s statutom
in veljavnimi predpisi svet zavoda.

Ustanovitelji soglašajo, da lahko kot ustanovitelji k zavodu
pristopijo še druga podjetja lesne industrije, dr`avne insti-
tucije kot tudi druge organizacije. Pristop novih ustanovi-
teljev se uredi z aneksom k tej pogodbi, ki ga mora pod-
pisati vsaj 75 % ustanoviteljev.

RREEZZUULLTTAATTII AANNKKEETTEE OO PPOOSSLLOOVVAANNJJUU LLEESSNNEE
IINNDDUUSSTTRRIIJJEE VV 11.. PPOOLLLLEETTJJUU 11999999

Zdru`enje lesarstva-GZS je tudi letos pripravilo anketo o
poslovanju lesne industrije v 1. polletju 1999 proti enake-
mu obdobju lani. Anketo smo poslali vsem tistim podjetjem
(skupaj 159 podjetjem), ki imajo ve~ kot 10 zaposlenih in
so ~lani Zdru`enja lesarstva (Register GZS). Izpolnjeno
naketo nam je vrnilo 50 podjetij, kar pomeni 55,5 %
vzorec glede na število vseh zaposlenih v lesni industriji
(Obdelava lesa in predelava lesa ter Proizvodnja pohištva).

Rezultati ankete o poslovanju za 1. polletje ka`ejo:
* Prihodki v lesni industriji so porastli v 1. polletju 1999 v

primerjavi z enakim obdobjem lani nominalno za 6,2
%, realno pa so prihodki padli za 1,1 %.

* Odhodki so v povpre~ju porastli nominalno za 1,7 %,
realno pa so padli za 3,1 %.

* Koeficient gospodarnosti1 je znašal na podlagi ocene iz
ankete > 1, t.j. 1,03 (v letu 1998 je znašal 0,98), kar
pomeni prvi~ po daljšem ~asu dobi~ek v lesni industriji.

* Dele` tujega trga v prihodkih je v celotni lesni industriji v
povpre~ju znašal 52,2 % (v 1. polletju 1998 iz podatkov
iz ankete 59,3 %), kar ponovno ka`e na upad izvoznih
naro~il.

* Stroški financiranja so nominalno (-26,5 %) in realno
padli (-20,5 %).

* Investicije so v povpre~ju padle za nominalno za 11,3 %
(realno za 6,0 %).

* Število zaposlenih je v povpre~ju padlo za 1,8 %.
* Dodana vrednost je v nominalnem znesku v lesni indu-

striji porastla za 28,7 % (realno za 22,6 %). Razkorak
med zmanjšanjem produkcije in rastjo dodane vrednosti
na drugi strani lahko nastaja po izsledkih Ekonomskega
inštituta Pravne fakultete (~e odmislimo mo`ne napake
in razli~ne vire zajemanja podatkov) zaradi razli~ne
cene inputov in dokon~ane produkcije. Zmanjševanje
cen polizdelkov in surovin zni`uje materialne stroške in
omogo~a pove~anje dodane vrednosti in njenega de-
le`a v realizaciji.

Na vprašanje, kakšen je bil splošen trend poslovanja v les-
ni industriji v 1. polletju 1999 glede na preteklo obdobje,
je 40 % podjetij anketiranih odgovorilo z odgovorom
boljše, 24 % podjetij z enako in 36 % podjetij z odgovo-
rom slabše.

Še vedno pa je dolo~ena neznanka v pogojih poslovanja
celotne lesne industrije za leto 1999 vstop davka na doda-
no vrednost.

Glej preglednico 1 na strani 316.

TTRREENNDDII VV EEVVRROOPPSSKKII PPOOHHIIŠŠTTVVEENNII IINNDDUUSSTTRRIIJJII
VV LLEETTUU 11999988

Leto 1998 je bilo zelo pozitivno za evropsko pohištveno
industrijo, zahvaljujo~ naraš~ajo~emu izvozu. Proizvodnja
je porastla v vseh dr`avah Evropske unije. Ob dejstvu, da
je bila inflacija zelo nizka, oziroma celo negativna za dolo-
~ene artikle, je vrednost produkcije v EU porastla za 4,0 %.

V splošnem je izvoz porastel. Mo~an izvoz v dr`ave Vzhod-
ne Evrope in ZDA je nadomestil padajo~ izvoz v azijske
dr`ave.

NNeemm~~iijjaa..
Prvi~ po treh te`kih letih so pohištveni proizvajalci
proizvedli za 4,9 % ve~, kar znaša 20,307 milijonov
EURO. Nekateri sektorji (npr. pisarniško pohištvo, jedilnice,
spalnice) so bele`ili celo nad 10 % rast. Izvoz pohištva je
porastel za 10,1 % (3,707 milijonov EURO), uvoz pa je
porastel za 4,4 %.

IIttaalliijjaa..
Kljub mo~ni prodaji doma je vrednost proizvodnje porastla
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1 Finan~ni kazalnik celotna gospodarnost je izra~unan kot razmerje med vsemi prihodki in odhodki.
Njegova vrednost je lahko ve~ja ali manjša od 1.
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samo za 3,6 % v letu 1998 (16,090 milijonov EURO),
najve~ na ra~un naslednjih sektorjev: stoli, pisarniško
pohištvo in kuhinje. Izvoz je padel za 6,9 % (pod 7 milijard
EURO), uvoz pa je porastel za 21 % (skoraj 650 milijonov
EURO).

FFrraanncciijjaa..
Situacija je zelo pozitivna, saj je porastel tako prihodek od
prodaje doma kot tudi v tujini. Proizvodnja je porastla za
6,9 % (nad 5 milijonov EURO) z dobrimi mo`nostmi v vseh
sektorjih, še posebno v sektorju stoli in kuhinje. Izvoz je
ob~utno porastel za 16 % (na skoraj 2 milijardi EURO),
uvoz pa je porastel po ni`ji stopnji.

AAnngglliijjaa..
Proizvodnja pohištva je porastla za 3,6 %, izvoz pa za 9,6
%.

ŠŠppaanniijjaa..
Proizvajalcem pohištva se je posre~ilo pove~ati prodajo na
doma~em trgu kot tudi pove~ati izvoz (+9,3 %). Njihovi
konkuren~ni produkti so dosegli vse trge Evropske unije.
Proizvodnja je porastla za 3,9 % na skoraj 6 milijard EURO.

ŠŠvveeddsskkaa..
Proizvodnja je porastla za 10 % (skupaj 1,9 milijard
EURO). Izvoz je porastel za 7,6 %, uvoz pa za 18 %, da bi
kar najbolj lahko zadovoljil doma~e povpraševanje, saj se
je potrošnja pove~ala kar za 10 %.

DDaannsskkaa..
Proizvodnja je porastla za 7 % (2,3 milijona EURO), uvoz
je porastel za 15 % (524 milijonov EURO), izvoz pa je
porastel samo za 1,9 %.

BBeellggiijjaa..
@e drugo leto zapored je vrednost proizvodnje porastla (v
letu 1998 napram 1997 za 5,8 %) in s tem dosegla vred-
nost 2,2 milijona EURO. Izvoz je stagniral, uvoz pa je
porastel za 7 %.

AAvvssttrriijjaa..
Proizvodnja je padla za 2,3 % na 2,1 milijonov EURO.
Izvoz je dosegel vrednost 863 milijonov EURO, medtem ko
je uvoz stagniral na 1 milijon EURO.

FFiinnsskkaa..
Proizvodnja pohištva je porastla za 4,0 % in tako dosegla
vrednost 1 milijon EURO. Uvoz je porastel za 18 %, da bi
tako lahko zadovoljili mo~no doma~e povpraševanje.

PPoorrttuuggaallsskkaa..
Proizvodnja pohištva je porastla za 5 % in dosegla vred-
nost 1 milijon EURO. Prvi~ po daljšem ~asu je bila trgovin-
ska bilanca negativna.

Vir: UEA Newsletter, julij 1999

IIZZ DDEELLAA UUEEAA

Na sre~anju Generalne skupš~ine 11. junija 1999 v Stock-
holmu je bil ponovno izbran Jurgen Engels, Švedska, za

predsednika UEA v obdobju 2000-2002, za podpredsed-
nika UEA pa je bil izbran g. Fortuna, Italija. V ~asu 10.
ljubljanskega sejma pohištva je na pobudo GZS-Zdru`enja
lesarstva obiskal Slovenijo g. Engels, predsednik UEA, in
pohvalil kvaliteto razstavljenih eksponatov na sejmu.

Od UEA smo prejeli novo publikacijo z naslovom The fur-
niture distribution in the European countries (v angleškem
jeziku). Vsi zainteresirani ~lani si lahko kopijo preskrbijo na
Zdru`enju lesarstva. Tr`na analiza prikazuje, kako poteka
distribucija pohištva v celotni Evropski uniji in v vsaki ~lani-
ci posebej. Za vsako dr`avo posebej so prikazani splošni
trendi, raz~lenjenost trga, struktura distribucije, tr`ni dele`i
najve~jih trgovcev na drobno itd. Nadalje ta publikacija
prikazuje prihodnje trende v marketingu, distribuciji in
potrošnji.

Z veseljem obveš~amo vse proizvajalce pohištva, da je
UEA odprla svojo doma~o stran na internetu pod naslo-
vom www.ueanet.com. Ta stran vsebuje med drugim tudi
povezave z drugimi ~lani UEA, njihovimi publikacijami,
mo`na pa je povezava tudi s stranjo Evropske unije.

PPOOMMOO^̂ NNIIZZOOZZEEMMSSKKIIHH SSEENNIIOORRJJEEVV ZZAA
SSLLOOVVEENNSSKKAA PPOODDJJEETTJJAA

Nizozemska vlada nudi v okviru programa NMCP pomo~
nizozemskih seniorjev za slovenska podjetja. Gre za pro-
gram svetovanja, vse stroške krije nizozemska vlada, zago-
tavljajo pa vrhunske mened`erje/seniorje - npr. iz Siemen-
sa. Podro~je svetovanja zajema proizvodnjo oz. tehnolo-
gijo, marketing, finance, tr`ne analize, tehni~ne mape,
skratka, podjetja lahko vklju~ijo v ta projekt vse odprte
probleme.

Prijavo projekta je potrebno oddati na posebnem obrazcu,
ki ga lahko vsa zainteresirana podjetja dobijo na GZS-
Zdru`enju lesarstva. Iskreno vabljeni.

TTUUJJAA VVLLAAGGAANNJJAA

Ameriško podjetje ponuja finan~ni kapital proizvajalcem
stanovanjskega pohištva ter proizvajalcem avtomobilskih
rezervnih delov v višini 5-10 milijonov USD. Vsa zaintere-
sirana podjetja lahko kontaktirajo ponudnika na e-mail:
ivm13@ aol.com.

PPOONNUUDDBBEE IINN PPOOVVPPRRAAŠŠEEVVAANNJJAA

Številka PP 11272 / 02 (10574) 
Latvijsko podjetje, zastopnik lesnopredelovalnih podjetij in
`agarskih obratov, iš~e sodelovanje s slovenskimi podjetji.
Nudijo razli~ne vrste lesa, palete, debla, drogove, vezan
les, stavbni les, pohištvo, opa`, lesene brunarice, oglje...
Podjetje WOOD TRADE DATA BASE
Kontaktna oseba g. Janis Lublinskis
Ulica ASPAZIJAS BLVD. 24 - 515
Pošta 1050
Kraj RIGA
Dr`ava LATVIJA
Telefon +371 / 7 / 222 422
Telefaks +371 / 7 / 222 422

Raziskave in razvojGZS-Zdru`enje lesarstva
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E-Mail fnet@ d-base.com

Številka PP 11281 / 01
Kitajsko podjetje povprašuje po furnirju, bukovih deblih in
po talnih oblogah.
Podjetje CHINA CHENGDU IMPORT AND EXPORT COR.
Kontaktna oseba g. Charles Pang
Ulica 10 TH FL. FOREIGN TRADE BLDG 210  XIYU-
LONG STR. SI
Pošta 610015
Kraj CHENGDU
Dr`ava KITAJSKA
Telefon +86 / 28 / 661 18 54
Telefaks +86 / 28 / 661 36 73

Številka PP 11287 / 01
Italijanski proizvajalec nudi leseno embala`o (zaboji in
kletke iz polnega, vezanega lesa ali te`ke industrijske le-
penke; podstavki za prevoz strojev...).
Podjetje TRANSPACK
Kontaktna oseba ga. Sancin Andrea
Ulica STRADA DELLE SALINE, 8
Pošta 34015
Kraj MUGGIA TRIESTE
Dr`ava ITALIJA
Telefon +39 / 40 / 23 25 25
Telefaks +39 / 40 / 83 14 58
E-Mail TRANSPACK@ INAME.COM

Številka PP 11302 / 01
Turško trgovsko podjetje nudi in povprašuje po parketu.
Podjetje SAHRA ORMAN URUN. SAN. TIC. VE PAZ.
Ulica MODOKO MOBILYACILAR SITESI 5 CAD. NO.
13
Kraj ISTANBUL
Dr`ava TUR^IJA

Telefon +90 / 216 / 420 29 24
Telefaks +90 / 216 / 420 28 47

Številka PP 11312 / 02 (10630) 
Podjetje iz Novega Sada nudi pohištvo in lesene izdelke. 
Podjetje CHIGO LINE
Kontaktna oseba g. Branko Misha
Ulica MAJEVICKA 7
Pošta 21000
Kraj NOVI SAD
Dr`ava JUGOSLAVIJA
Telefon +381 / 21 / 443 499
E-Mail brankodj@ EUnet.yu

Številka PP 11324 / 01
Romunsko podjetje nudi euro palete.
Podjetje STERNCOM SERV
Kontaktna oseba g. Stefan Tacer
Ulica 108 VICTORIEI STREET
Pošta 5250
Kraj RM. SARAT
Dr`ava ROMUNIJA
Telefon +40 / 38 / 566 801
Telefaks +40 / 38 / 566 801

1100.. LLJJUUBBLLJJAANNSSKKII PPOOHHIIŠŠTTVVEENNII SSEEJJEEMM VV ŠŠTTEEVVIILLKKAAHH

12.000 m2 razstavnega prostora
370 razstavljalcev
17 dr`av
nad 75.000 obiskovalcev

PPrriihhooddkkii // TTuujjii ttrrgg vv PPrriihhooddeekk SSttrroošškkii mmaatteerriiaallaa SSttrroošškkii ddeellaa PPllaa~~ee vv OOddhhooddkkii PPoovvpprree~~nnaa ppllaa~~aa
ooddhhooddkkoomm pprriihhooddkkiihh nnaa ddeellaavvccaa vv pprriihhooddkkiihh vv pprriihhooddkkiihh pprriihhooddkkiihh ffiinn.. vv pprriihhooddkkiihh nnaa ddeellaavvccaa

1133 1144 1155 1166 1177 1188 1199 2200

11 Proizvodnja `aganega lesa 1,31 52,1 4.489 59,2 22,7 16,0 2,8 119.750,8

6 Proizvodnja furnirja in ploš~ 1,00 48,0 4.387 69,2 21,8 15,2 2,0 111.122,8

16 Proizvodnja pohištva 1,05 44,7 4.964 65,5 21,8 16,5 2,6 136.857,4

10 Proizvodnja stavbnih elementov 0,99 64,9 4.123 65,3 24,8 17,9 3,4 122.764,1

7 Raznovrstna proizvodnja 0,97 43,9 4.601 58,9 21,5 15,1 1,8 115.836,5

5500 SS kk uu pp aa jj  lleessnnaa iinndduussttrriijjaa 11,,0033 5522,,22 44..448800 6644,,44 2222,,88 1166,,55 22,,77 112222..996611,,99

Preglednica 1. Nekaj pomembnejših kazalnikov o poslovanju lesne industrije v prvem polletju 1999
Vir: anketa GZS-Zdru`enja lesarstva
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Slika 7. Pogovorno okno za pripravo kosovnice v Excel-u

Slika 8. Kon~ni videz kosovnice in cenovnega izra~una v Excel-u

Slike 9-12. Prezentacije strešnih konstrukcij, izdelane v programu 3D Studio 



Slovenski vir za gradbe-
ništvo in notranjo opremo
na internetu
AMBIENT.online

Internet se uveljavlja tako zaradi razli~nih mo`nosti zaslu`ka
kot tudi zaradi prihrankov, ki jih omogo~a prehod na spletno
poslovanje. V Sloveniji bi lahko na prste ene roke prešteli
podjetja, ki so si opomogla s prodajo prek interneta, je pa
veliko takih, ki so spoznala prednosti, ki jih nudi internet na
podro~ju komuniciranja, informiranja, pri iskanju novih
na~inov poslovanja in posledi~no pri zmanjševanju stroškov.

Internet protokol ponuja kar nekaj uporabnih storitev, kot so
na primer ceneno telefoniranje po vsem svetu, sprejemanje
zvoka in slike, dostop do baz podatkov, FTP (File Transfer
Protocol - prenos datotek), IRC (Internet Relay Chat - on-line
pogovori v internetu), igre in drugo. Najbolj razširjena
uporaba interneta se seveda nanaša na elektronsko pošto in
spletne predstavitve. Predvsem slednje so botrovale temu, da
je internet `e postal klju~ni vir informacij za veliko število lju-
di. V razvitem svetu ima po nekaterih podatkih danes `e ve~
kot 70 odstotkov ve~jih podjetij svojo lastno spletno pred-
stavitev. Tovrstno podajanje informacij in komuniciranje s
poslovnimi udele`enci ima veliko prednosti, hkrati pa je rela-
tivno poceni, zato se zdi ~udno (beri nesolidno), ~e ve~jega
podjetja na internetu ni mogo~e najti. ^e je bila do nedav-
nega za ve~ino slovenskih podjetij predstavitev na internetu
stvar presti`a in ugleda, pa bo `e v bli`nji prihodnosti postala
nuja, brez katere bo podjetje te`ko poslovalo. Zaradi nizkih
stroškov oz. ugodnega razmerja med u~inkom in stroški pa
se tudi `e danes na internetu predstavlja vse ve~ majhnih
podjetij.

AMBIENT.online

Zaradi rasti poslovanja prek interneta se pojavlja vse ve~
ponudnikov razli~nih storitev na internetu. Eno od njih je
ljubljansko podjetje PoliTRON, ki v okviru svojih dejavnosti
nudi tudi oglaševanje na internetu in izdelavo spletnih strani.
Specializirali so se za podro~je gradbeništva in notranje op-
reme in v ta namen razvili nov informacijski vir AMBI-
ENT.online, katerega temeljno poslanstvo je, da na enem

mestu pregledno zdru`uje vsa podjetja in spletne strani z
ustrezno dejavnostjo in vsebino. Tako naj bi uporabnikom
olajšali iskanje koristnih informacij o podjetjih, ki nudijo
gradbene in druge storitve ter ponujajo razli~no notranjo
opremo. Poleg tega je mogo~e na tem mestu najti tudi
podatke o orodjih in strojih, sejmih in razstavah, programski
opremi, strokovnih medijih, ~lankih in drugih temah s
podro~ja gradbeništva in opreme.

V okviru informacijskega vira AMBIENT.online redno pre-
gledujejo vse slovenske iskalnike in imenike ter v svojo
bazo pregledno in sistemati~no vpisujejo ustrezna podjetja
in predstavitve. Njihov sistem klasifikacije vklju~uje 21
razredov (glej sliko), od katerih so nekateri razdeljeni še na
podrazrede. Tako so podjetja in predstavitve v tem infor-
macijskem viru razdeljeni v skupaj 51 razli~nih podraz-
redov. Za tiste, ki ne `elijo iskati podjetij po razredih, pa še
vedno obstaja mo`nost iskanja klju~nih besed (Search) po
njihovi bazi.

Kot u~inkovit pripomo~ek za iskanje informacij na internetu
AMBIENT.online omogo~a enostaven in hiter pregled nad
ponudbo. Poleg tega potrošnikom nudi tudi svetovalno
pomo~. Vprašanjem bralcev je namenjena posebna stran,
nanje pa odgovarjajo strokovnjaki, pa tudi bralci sami. Prav
tako je mogo~e objavljati male oglase, ki so namenjeni tako
soo~anju informacij med potrošniki kot tudi med podjetji.

Za podjetja je AMBIENT.online medij za komunikacijo z
doma~imi kupci, v bli`nji prihodnosti pa bo postal tudi medij
za predstavitev izvozno usmerjenih podjetij na globalnem
trgu (pomembne informacije in opisi so navedeni v sloven-
skem in angleškem jeziku). Poleg tega AMBIENT.online nudi
vrsto storitev za marketing na internetu. V okviru oblikovanja
predstavitvenih strani razvijajo tr`ne strategije na internetu za
podjetja, povezana z gradbeništvom in opremo. Obseg iz-
delave spletnih strani sega od preproste doma~e strani do
popolnega on-line kataloga izdelkov in storitev nekega pod-
jetja.

Vsa podjetja s podro~ja gradbeništva in notranje opreme, ki
`e imajo svojo predstavitev na internetu, se lahko v bazo
AMBIENT.online vpišejo brezpla~no. V zadnjem ~asu pa so
omogo~ili vpis v bazo tudi drugim podjetjem, ki svoje spletne
predstavitve še nimajo.

Ve~ina podjetij ima na internetu vse pomembne podatke, ki
jih potrebujejo kupci. To pomeni, da imate 24 ur na dan
mo`nost videti izdelke podjetij, se seznaniti s tehni~nimi infor-
macijami, cenami, prodajnimi pogoji, dobavnimi roki, tele-
foni in drugimi podatki, ne da bi vam bilo treba hoditi po
trgovinah ali zbirati informacije po telefonu.

Dodatne informacije:
PoliTRON, Melikova 86, 1000 Ljubljana
tel.: 061/127-62-01
http://www.ambient-online.net/

dr. JJaassnnaa HHRROOVVAATTIINN
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V AMBIENT.online je vpi-
sanih `e 637 slovenskih
podjetij in obrtnikov ter
postaja najpomembnejši
in najbolj obiskan infor-
macijski vir na internetu
za podro~je gradbeništva
in notranje opreme.



V pogovorih med lesarji, tako v indus-
triji kot lesarskem izobra`evanju, se ime
Alojza Leba še vedno omenja precej
pogosto, ~eprav je gospod Leb svojo
delovno dobo kon~al `e pred malo
manj kot desetletjem. Lesna industrija
se ga spominja predvsem kot uspešne-
ga sekretarja Splošnega zdru`enja
lesarstva Slovenije iz obdobja 1975 do
1990, podro~je lesarskega izobra`eva-
nja pa kot zagnanega vodilnega sno-
valca razvoja lesarskega šolstva. Ne
smemo pa pozabiti omeniti, da je bil
tudi pri reviji Les dolga leta tisti, ki je s
svojim delom v marsi~em prispeval k
njeni uspešni podobi.

Letos je praznoval svojo sedemdesetlet-
nico. Ob tej prilo`nosti smo se `eleli z
njim pogovoriti predvsem o njegovem
posve~anju problemom izobra`evanja

ter seveda tudi o njegovih pogledih na
sedanje, bistveno spremenjene razmere
v slovenskem lesarstvu. Zaradi prepri-
~anja, da bomo v razgovoru lahko pri-
šli do dragocenih pri~evanj o pretek-
lem razvoju lesarskega izobra`evanja,
na kar pa `e malo pozabljamo, smo
mu nekaj okvirnih vprašanj `e pred raz-
govorom posredovali v pisni obliki.

Naj omenimo še, da je vsaj za tiste, ki
smo skupaj z njim delali v izobra`e-
vanju, ve~ ali manj veljal za ve~nega
optimista tudi v trenutkih, ko za to niti
ni bilo nobenih pravih razlogov. Ne
dolgo tega je bilo v o`jem krogu sliko-
vito poudarjen pomen njegovega pri-
zadevanja za lesarsko izobra`evanje,
da bi mu na stavbo Oddelka za lesar-
stvo na Biotehniški fakulteti kot priznan-
je lahko vgradili kar zlato ploš~o.

PPrraavv ggoottoovvoo ssee vvaamm zzddii,, ddaa jjee bbiilloo vv tteejj
sslliikkoovviittii iizzjjaavvii pprreettiirraavvaannjjee??

Seveda. Ko ste mi predhodno to ome-
nili, sem ponovno vzel v roke Kroniko
gradnje novih prostorov iz leta 1984 in
Gradnjo laboratorijev iz leta 1990 ter
se marsi~esa spomnil. Na ploš~i bi
lahko pisalo: IMELI SO CILJ, VOLJO,
PODPORO INSTITUCIJ IN PODJETIJ
TER POTRPE@LJIVOST. Navedenih bi
moralo biti veliko imen, med njimi tudi
vaše in moje. Šestnajst let prizadevanj
je bilo potrebnih, da so bili leta 1990
zgrajeni laboratoriji. Vendar “zadeva”
še ni kon~ana; manjka še tretja, verjet-
no bi bila to inštitutska faza gradnje.
Za~elo se je leta 1974 s sklepom up-
ravnega odbora Poslovnega zdru`enja
lesne industrije Slovenije, ki ga je kot
direktor takrat vodil dipl. ing. Pavle
Olip. Mene je to “ujelo” naslednje leto,
ko sem najprej kot v.d. direktoroval
zdru`enju in nato nadaljeval enako
delo kot sekretar Splošnega zdru`enja
lesarstva Slovenije. Nekoliko bom obu-
dil spomine na tisti ~as. Istega leta je
bil lesarski visokošolski študij izlo~en iz
gozdarsko-lesarskega oddelka. Usta-
novljen je bil tako imenovani VTOZD
lesarstva kot samostojna pravna oseba.
Za~el je delovati na 700 m2 najemne
površine, imel redno zaposlene tri pro-
fesorje, tri asistente in šest strokovnih
sodelavcev. Nekako tak je bil za~etek.

Ker je lesarska stroka zahtevala, da se
ustanovi samostojna institucija za iz-
vajanje raziskovalnega, višješolskega
in visokošolskega izobra`evanja ter
strokovno pospeševalnega dela, je se-
veda morala za~eti stroka sama ust-
varjati pogoje za delovanje te institu-
cije. Splošno zdru`enje je moralo to
nalogo v imenu in za ra~un lesarstva
izvajati. Jaz pa sem v tistem ~asu pre-
vzel vodenje strokovne slu`be zdru-
`enja in tako sem to nalogo tudi mo-
ral opravljati. Zdru`enje je naro~ilo in
pla~alo “Investicijski program za
gradnjo Centra usmerjenega izobra-
`evanja v Ljubljani”. Nekoliko drzni
na~rt centra za srednješolsko in viso-
košolsko izobra`evanje ni bil sprejet.
^ez pet let, torej leta 1980, pa je bil
sprejet spremenjen program - “Idejni
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“Imeli smo cilj, voljo, podporo
institucij in podjetij ter
potrpe`ljivost”
Pogovor z Alojzom LEBOM ob njegovi 70-letnici

Alojz LEB med referatom o jugoslovanski proizvodnji pohištva na kongresu UEA v Oslu 1977
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projekt za gradnjo VTOZD za lesarst-
vo.” Potem je vse lepo steklo. O-
tvoritev prve faze gradnje je bila leta
1984, druge faze pa 1990. Splošno
zdru`enje lesarstva in Samoupravna
skupnost lesarskega izobra`evanja sta
s samoupravnimi sporazumi organizi-
rala zdru`evanje sredstev za izgradnjo,
predvsem za drugo fazo gradnje pa je
velik del sredstev zbral lesarski odd-
elek sam. Dejstvo je, da je bilo le-
sarstvo edina stroka v Sloveniji, ki je
morala skoraj v celoti z lastnimi sred-
stvi zgraditi in opremiti svojo raz-
iskovalno in visokošolsko izobra`eval-
no institucijo.

O vseh ovirah in stresih tu ne bi iz-
gubljal besed. Brez velikega prizade-
vanja kadra na oddelku, vodstva goz-
darskega oddelka, ki je odstopil zem-
ljiš~e, vodstva Biotehniške fakultete,
funkcionarjev Splošnega zdru`enja le-
sarstva in ve~ine lesarskih podjetij, ki
so finan~no to omogo~ila, objektov in
opreme sedanjega lesarskega oddel-
ka ne bi bilo.

VVeemm,, ddaa bboo nnaajjiinn ppooggoovvoorr ppootteekkaall
pprreeddvvsseemm oo ssttvvaarreehh iizz pprreetteekklloossttii.. DDoo--
bbrroo bbii bbiilloo,, ddaa ssee mmiissllii oo pprreetteekklliihh ddee--
sseettlleettjjiihh iizzoobbrraa`̀eevvaannjjaa nneekkaakkoo ssttrrnneejjoo..
DDaa ssee kkrriittii~~nnoo ppootteeggnnee nneekkaa ~~rrttaa.. SSee--
vveeddaa ssee pprrii tteemm nnee ssmmeevvaa zzaappeelljjaattii
kkaakkiimm oosseebbnniimm nnoossttaallggiijjaamm.. PPooiizzkkuuššaajj--
vvaa ssee pprrii tteemm oobbrrnniittii ttuuddii vv pprriihhaajjaajjoo~~ii
~~aass.. DDaa zzaa~~nneevvaa pprraavv pprrii tteemm:: kkaakkoo
gglleeddaattee nnaa sseeddaannjjee vveelliikkee sspprreemmeemmbbee
vv pprrooiizzvvooddnnjjii iinn ooddzziivvee iizzoobbrraa`̀eevvaannjjaa
nnaa ttee sspprreemmeemmbbee??

Mogo~e bi se vprašanje lahko glasilo:
Ali sedanja reforma izobra`evanja
anticipira predvidljive spremembe v
tehnologijah, proizvodnih procesih in
kakovosti `ivljenja v naslednjih, npr.
50-ih letih? Sedanja reforma izobra-
`evanja posega v osnovno šolo (de-
vetletka, notranja diferenciacija, za-
klju~ek z zunanjim preverjanjem); po-
sega v srednje, poklicno in strokovno
izobra`evanje (ni`je poklicne, srednje
poklicne z dualnim sistemom, strokov-
ne s podsistemom 3 + 2 ...), ne bom
našteval naprej, ker bom kaj pozabil
omeniti.

Prvi absolventi celotne reforme z naj-
daljšim šolanjem 18 let bodo na “raz-
polago” okoli leta 2020. V svetu dela
bodo polno aktivni od leta 2030 dal-
je. Seveda so avtorji reforme vgradili v
sistem tudi rešitve, ki bodo tistim, ki se
bodo u~ili in šolali v ~asu do leta
2020, dobili del znanja tudi “vna-
prej”. Ko so se konec 80-ih let za~ele
parcialne spremembe, npr. uvedba
mature z zunanjim preverjanjem, nato
ukinjanje višješolskega študija v okvi-
rih univerz ter spreminjanje progra-
mov na visoke strokovne in univer-
zitetne, sem imel vtis, da avtorji nima-
jo izdelanega celotnega scenarija s
~asovnim metrom vsaj 40 do 50 let.

Sedaj ugotavljam, da bo ta nova re-
forma oziroma sistem z mre`a šolanja
v veliki meri omogo~il vsakomur, da
se pripravi za svoj za~etek `ivljenja v
svetu dela, za spreminjanje svojega
delovanja, tudi do podaljšanja delov-
ne dobe za upokojitev.

Vsaka stroka pa se mora “najti” v tem
sistemu in tej mre`i.

Lesarstvo izdeluje izdelke iz lesa, ki jih
~lovek uporablja neposredno, ti izdel-
ki pa imajo praviloma daljši rok tra-
janja. Vse to bo potrebno izdelovati
vseh omenjenih 50 let. Vsaka stroka
pa mora vedeti, ~e zmore zadovoljiti
kvantitativno in kvalitativno povpraše-
vanje po njenih izdelkih. Oceniti mo-
ra, koliko mladih se bo vsako leto od-
lo~alo za vstop v stroko in pod kakšni-
mi pogoji. Ker nimam popolnih infor-
macij, ne morem soditi o vklju~evanju
lesarskega šolstva v te tokove, bo pa
za to stroko slabo, ~e se njeno šolstvo
ne bo peljalo vsaj na sede`u zadnjega
avtobusa, ki pelje v to smer.

Zdi se mi, da bi moral misli ob tem
vprašanju razpredati predvsem okrog
odziva šolskega strokovnega podro~ja
na velike spremembe pri prestrukturi-
ranju proizvodnje, ki jih je v tem de-
setletju do`ivelo in jih še do`ivlja naše
lesarstvo. Mogo~e bom posredno pri
kakem drugem vprašanju uspel posre-
dovati svoje poglede na probleme, ki
se pojavljajo pri tem.

BBiillii ssttee vv pprrvvii ggeenneerraacciijjii,, kkii jjee lleettaa
11994477 zzaa~~eellaa iinn 11995500.. lleettaa kkoonn~~aallaa
ššoollaannjjee zzaa ttaakkrraattnnee lleessnnooiinndduussttrriijjsskkee
tteehhnniikkee.. VV ššoollsskkii kkrroonniikkii vviiddiimm zzaappii--
ssaannoo,, ddaa vvaass jjee bbiilloo ttaakkrraatt nnaa zzaa~~eettkkuu
4422.. KKaakkššnnii ssoo ssppoommiinnii nnaa ttee zzaa~~eettkkee??

Zanimivo, v prvi letnik sem bil vpisan
prav kot dvainštirideseti. Ko me je
takrat, bil pa je `e oktober, slu`bena
pot zanesla po Ljubljani (delal sem pri
podjetju Gradis, star pa sem bil `e 18
let), sem na Ašker~evi 7 videl tablo z
napisom Srednja tehniška šola. ^e-
prav je pouk potekal `e en mesec,
sem vseeno vstopil z namenom, da
vprašam, ~e bi se še lahko vpisal na
gradbeni oddelek. “Nekdo” me je na
stopniš~u  vprašal, kaj `elim. Povedal
sem mu svoj namen, povprašal pa me
je, kje delam (mizarstva sem se izu~il v
o~etovi delavnici, tesarstva pa v pod-
jetju Gradis). Odpeljal me je v svojo
pisarno in me povabil, da se vpišem v
prvi letnik tega ustanovljenega lesno-
industrijskega odseka Srednje tehniške
šole. Ta “nekdo”, ki me je vpisal, je bil
prvi predstojnik odseka dipl. ing. arh.
Rado Kregar.

Na šoli so takrat u~ili dobri u~itelji
splošnoizobra`evalnih predmetov,
strokovne predmete drugih strok
(strojništva, elektrotehnike, graditeljst-
va...) u~itelji z drugih oddelkov šole,
strokovne predmete, povezane z lesar-
stvom pa u~itelji mizarske delovodske
šole in honorarni u~itelji, predvsem
strokovnjaki z Inštituta za gozdno in
lesno gospodarstvo Slovenije ter Min-
istrstva za lesno industrijo. Imena kot
so bila: Ivan Mo`ina, Rudolf Cividini,
Alojz @umer, Franjo Bren~i~, Rado
Kregar, Janez Jerman in drugi, so v
tistem ~asu imela veliko strokovno
veljavo.

Pouk je bil takrat tudi ob sobotah in
sicer po 7 ur dnevno, kar je zneslo 42
ur na teden. V poletnih po~itnicah
smo morali delati en mesec na “prak-
si” v podjetjih. Skoraj vsako nedeljo
smo šli iz internata na udarniško delo,
takrat najve~krat na izkop razbreme-
nilnega kanala Pšate v Mengšu, tja v
Mengeš pa me je usoda leta 1952

Intervju



pripeljala za stalno. Tudi mladinske
delovne brigade so bile, v eni od teh
sem celo poveljeval. V šoli pa sem si
zaslu`il ukor ravnatelja šole z gro`njo
izklju~itve. Taki so ti zgodnji spomini,
ki lahko mlajšim povedo marsikaj.

PPootteemm ssttee ssee zznnaaššllii vv pprrooiizzvvooddnnjjii.. PPaa
kkaassnneejjee zzaa~~eellii ss ššttuuddiijjeemm eekkoonnoommiijjee
tteerr kkoonn~~aallii kkoott sseekkrreettaarr SSppllooššnneeggaa
zzddrruu`̀eennjjaa lleessaarrssttvvaa SSlloovveenniijjee..

Z odlo~bo generalne direkcije lesne
industrije sem nastopil prvo slu`bo
tehnika pripravnika v Kopitarni v Sev-
nici. Domovina me je seveda pokli-
cala tudi v vojsko, ki sem jo odslu`il
v šoli za rezervne mornariške strojne
oficirje v Divuljah pri Splitu. Po vojski
sem se zaposlil najprej v takratni To-
varni upognjenega pohištva Duplica,
kasneje pa v tovarni Melodija, kjer
sem nekaj ~asa vodil tehni~no slu`bo
ter eno leto celo direktoroval. V tem
~asu sem opravil dr`avni izpit za les-
noindustrijskega tehnika. V Stol sem
se vrnil leta 1956 in delal na razli~-
nih odgovornih delovnih mestih. S
študijem ekonomije, ne da bi pri tem
prekinil delovno razmerje, sem pri~el
leta 1958 in diplomiral leta 1962.
Vpisal sem še magistrski študij s
podro~ja ekonomike in organizacije
podjetij. V dveh letih sem opravil vse
izpite, do zagovora dveh magistrskih
nalog pa ni prišlo. Trmasto sem ta-
krat vztrajal pri svojih pogledih na
ekonomiko. Danes so taki pogledi
pravilo. Ni pa mi `al porabljenega
~asa za ta del `ivljenja. Takratni pro-
fesorji iz Ljubljane, Beograda in Za-
greba so mi odprli vpogled v mikro-
ekonomije podjetja tudi s teoreti~-
nega vidika. Da nadaljujem: kratek
~as sem po odhodu iz Stola direk-
toroval Inštitutu za lesno industrijo;
nato me je direktor Lesnine povabil v
vodstvo kadrovsko organizacijskega
sektorja; ~ez tri leta sem bil v Slove-
nijalesu v vodstvu oddelka za organi-
zacijo poslovanja podjetja, pa spet
~ez tri leta v Poslovnem zdru`enju
lesne industrije Slovenije pri delu na
razvojnem podro~ju. Leta 1975 sem
tu v preimenovanem Splošnem zdru-
`enju lesarstva nastopil prvi mandat

sekretarja. To delo sem potem o-
pravljal do leta 1990.

VVeess ~~aass ppaa vvaass jjee pprraavvzzaapprraavv ““oobbvvllaa--
ddoovvaall ššee ppeeddaaggoošškkii eerrooss””,, kkoott pprraavvii--
mmoo.. SSee kkddaajj vvpprraaššaattee,, zzaakkaajj ??

Sedaj, ko ste me to vprašali, se sam
sprašujem - od kdaj in zakaj. Ko sem
februarja leta 1952 za~el delati v du-
pliški Tovarni upognjenega pohištva,
je prišel k meni takratni ravnatelj to-
varnine industrijske šole za mizarje in
me povabil, da se vklju~im v krog
u~iteljev. Takrat je pa~ veljalo pravilo,
da je pou~evanje strokovnih predme-
tov obveznost tovarniških strokovnja-
kov. Ko je bila ta šola preseljena v
Novo Gorico, je ravnatelj vajeniške
šole v Mengšu ugotovil, da imajo v
kraju lesnoindustrijskega tehnika, ki
lahko popoldan honorarno u~i na šo-
li. Potem je bilo podobno delo še v
Dom`alah do leta 1962, ko je ostala
šola za mizarje s periodi~nim in dual-
nim sistemom le še v Škofji Loki. Po
nekaj letih prekinitve pou~evanja na
poklicnih šolah me je Zavod za šol-
stvo imenoval za pedagoškega sveto-
valca za lesarsko poklicno šolstvo. To
nalogo pregledovanja dela posamez-
nih šol sem opravljal še v poznih o-
semdesetih letih.

Nekaj let sem na Srednji lesarski šoli v
Ljubljani u~il tudi predmet ekonomika
podjetij in predmet z istim nazivom
tudi na višješolskem programu. Vem,
da sem vse to izredno rad delal. Rad
sem bil med mladimi, mnogi mi še
sedaj povedo, da jih nisem u~il ni~
slabega. Zanimivi so mi bili tudi vsa-
koletni obvezni pedagoški te~aji za
u~itelje. Zakaj mi je vse to godilo, niti
ne vem. Se je `e moralo tako zgoditi.

MMnnooggii ddaanneess tteeggaa nnee vveeddoo aallii ppaa ssoo
`̀ee ppoozzaabbiillii.. KKaakkoo ssoo nnaassttaajjaallee ppoottrreebbee
iinn ppoobbuuddee zzaa ššoollsskkee oobbjjeekkttee vv ŠŠkkooffjjii
LLookkii,, NNoovvii GGoorriiccii,, MMaarriibboorruu iinn ššee kkjjee??
LLee vv LLjjuubblljjaannii ssee pprraavvzzaapprraavv ttaakkrraatt nnii
zzggrraaddiilloo nnii~~ nnoovveeggaa..

Proces je, gledano nazaj, takrat tekel
vsaj navidezno protislovno. Število po-
klicnih šol za mizarje, sodarje, kolarje,

glasbilarje in druge, se je od leta
1952, ko jih je bilo v Sloveniji celo 52
in v njih v 1. letnik vpisanih prek 2000
u~encev, zmanjšalo do leta 1962 do
manj kot deset in z letnim vpisom v 1.
letnik manj kot 200 u~encev. V tem
~asu se je število zaposlenih v lesnih
obrteh le malo zni`alo, v industriji pa
pove~alo s pribl i`no 7.000 na
20.000. Do takrat se je industrija še
“oskrbovala” z mizarji, ki so se šolali
pri obrtnikih. Mladina je takrat seveda
“drvela” v poklic avto mehanika. In-
dustrija pa se še precej ~asa ni pre-
budila, razen v izjemnem podro~ju
Nove Gorice, kjer je Meblo gojilo kult
Industrijske šole pohištvene stroke.
Potem se je zganilo ljubljansko-goren-
jsko-dolenjsko podro~je in zahtevalo
pove~anje šole v Škofji Loki, nato pa
še koroško-mariborsko- prekmursko
podro~je za novogradnjo v Mariboru
pod pokroviteljstvom Marlesa.

Ves ta ~as pa je delovala štiriletna
tehniška šola v Ljubljani, ki je za~ela
izvajti pouk tudi v dislociranih oddel-
kih najprej v Novi Gorici, nato pa še v
Mariboru, Novem mestu in Cerknici.
Kasneje so ti dislocirani oddelki štiri-
letnega programa postali samostojni
sestavni deli poklicnih šol v teh krajih.

V Ljubljani se res ni zgradilo ni~ nove-
ga, izvršenih pa je bilo veliko adap-
tacij. Bilo pa je tudi ve~ poizkusov, da
bi se za šolo zaradi utesnjenosti prido-
bili nove prostore. Rojevale so se raz-
li~ne ideje od tiste, da bi se tehniško
izobra`evanje vsaj prostorsko poveza-
lo z visokošolskim izobra`evanjem, do
tega, da bi bilo vse lesarsko srednje
šolstvo za ljubljansko-gorenjski lesar-
ski okoliš zdru`eno v Škofji Loki.

Po katastrofalnem upadu zanimanja
za lesarske poklice po letu 1962 je
kasneje zanimanje za to stroko za~elo
ponovno naraš~ati na 1.000 do
1.200 u~encev, oziroma na okoli 3,2
% vpisne generacije.

dr. VViinnkkoo RROOZZMMAANN
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Drugi del ~lanka bomo objavili v naslednji številki
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Ljubljanski pohištveni sejem, ki je bil
odprt od 20. do 26. septembra, je bil
rekorden tako po številu razstavljavcev
kot po razstavnih površinah. V sedmih
dneh, ko je bil sejem odprt, si ga je
ogledalo okoli 75.000 obiskovalcev.
Obsegal je ve~ kot 12.000 m2 neto
razstavnih površin, kar je dobrih 700
ve~ kot lani. Na sejmu se je predstavi-
lo skoraj 400 razstavljavcev iz 17 dr-
`av. Poleg vodilnih in tako doma kot v
svetu priznanih slovenskih proizvajal-
cev pohištva in druge opreme so se
neposredno predstavili še razstavljavci
iz Avstrije, BiH, Indije, Italije, Romunije
in Poljske. Slednja je svoje najpomem-
bnejše proizvajalce pohištva predsta-
vila na kar 700 m2. Prek zastopnikov
oziroma slovenskih uvoznikov pa je
bilo na sejmu mogo~e videti tudi po-
hištvo vodilnih svetovnih proizvajalcev.

NAGRAJENCI1

Kot vsako leto so bila tudi letos podel-
jena priznanja in nagrade za najboljše
proizvode in njihove kreacije. GZS,
Zdru`enje lesarstva in Ljubljanski se-
jem sta podelila zlato, srebrno in bro-
nasto diplomo. Nagrade so bile na-
menjene novim, javnosti še ne pred-
stavljenim proizvodom in njihovim
kreacijam.

Zlato diplomo s skulpturo Zlata vez je
prejela Lipa, Tovarna pohištva, d.d. iz
Ajdovš~ine za kolekcijo Millenium, av-
torjev Julijana Krape`a, d.i.a., in raz-
vojno tehni~nega studija Lipa. Ko-
lekcija Millenium, ki sodi v najvišji ce-
novni razred, vsebuje inventivne in
oblikovno domišljene rešitve. V kolek-

ciji je uporabljeno vrhunsko tehnološ-
ko znanje, ob ~emer je dose`ena tudi
visoka kakovost izdelave. Pohištvo bo-
do izdelovali v ~ešnji in javoru. Gre za
kosovne elemente: predalnike, vitrine,
klubske mizice, stole in klopi, ki so
namenjeni za opremo dnevnih sob in
jedilnic.

Srebrno diplomo je prejel Lip Bled,
d.d. za spalnico Val, avtorjev Roka
Kuharja in Bla`a Baj`lja. Spalnica je
izdelana iz lepljenega masivnega lesa
jelše. Nastala je kot plod nate~aja z
vabljenimi udele`enci, organizator ka-
terega je bil DOS (Društvo oblikoval-
cev Slovenije). Spalnica je preproste
oblike z zna~ilno valovito linijo, ki se
ponavlja na vseh elementih in vnaša
mehkobo ter diskretno dinamiko. Ško-
da pa je, da na nate~aju nagrajeni
oblikovalec ni imel mo`nosti sodelo-
vanja v celotnem procesu razvoja od
ideje do izvedbe.

Bronasto diplomo je prejela Svea, Le-
sna industrija, d.d., iz Zagorja ob Savi,
za kuhinjo Ana, avtorja Staneta Ocep-
ka. Zaradi funkcionalnosti, vrhunske
tehnologije in uporabljenih materialov
bo kuhinja verjetno konkuren~na na
širokem tr`nem segmentu.

Strokovna `irija uredništva revije Naš
dom je podelila zlato plaketo podjetju
Liko Vrhnika za sistem Portus, avtorjev
Tee in Eda Vidovi~a. Pohištveni ele-
menti za kuhinjo in jedilnico so izde-
lani iz masivnega širinsko in dol`insko
lepljenega lesa. Kombinirani so s ko-
vino in obdelani z naravnimi olji. Za-
radi uporabljenega materiala, kon-
strukcijskih rešitev in te`avnosti izved-
be sodi sistem v višji cenovni razred.

Samostojni elementi sistema dovolju-
jejo številne logi~ne povezave in funk-
cionalne sklope.

Priznanje revije Les za srednje lesarske
šole pa je prejela Srednja lesarska
šola iz Škofje Loke. Komisija se je od-
lo~ila za navedeno šolo zaradi ure-
jenosti in preglednosti razstavnega
prostora. Posebej zanimivi so bili iz-
delki, ki so nastali v sodelovanju s fin-
sko šolo Lahti College of arts and
crafts. Poleg tega je komisija podelila
tudi posebno priznanje Zavodu za us-
posabljanje Janez Levec iz Ljubljane
za vsakoletno zanimivo in izvirno
predstavitev svoje dejavnosti.

RAZSTAVLJALCI

Na sejmu je bila na ogled široka pa-
leta opreme in dodatkov za stanova-
nja in poslovne prostore, ogledati pa
si je bilo mogo~e tudi pestro ponudbo
stavbnega pohištva, okovja in materi-
alov.

GGOORREENNJJEE NNoottrraannjjaa oopprreemmaa dd..dd..

Gorenje je predstavilo tri nove mod-
ele v programu kuhinj po naro~ilu,
katerih široko ponudbo bo nadgradila
nova tehnologija obdelave delovnih
ploš~. Od novosti v programu kuhinj
velja posebej poudariti novo kuhinjo z
imenom Prima, ki je oblikovana z na-
menom, da se sodobno na~rtovanje
kuhinjskih prostorov zdru`i z uveljav-
ljanjem sodobne informacijske teh-
nologije, ki vedno bolj prodira tudi v
kuhinje. V ta namen so v Gorenju
Gospodinjski aparati oblikovali kuhal-
ni otok z v marmorno ploš~o vgraje-
nim steklokerami~nim kuhališ~em, ki

10. ljubljanski pohištveni sejem

1 Nagrajence bomo podrobneje predstavili v naših naslednjih številkah
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se da upravljati s hišnim ra~unal-
nikom. Zanimiva je tudi pe~ica Simple
& Logic z izvle~no elektronsko kontrol-
no ploš~o s senzorskim upravljanjem. 

BBRREESSTT PPoohhiiššttvvoo dd..oo..oo..

Brest se je na sejmu predstavil s po-
hištvom za opremo doma~e pisarne in
z ekskluzivnim programom Onix. Po-
hištveni elementi tega maloserijskega
programa so izdelani iz skladno izbra-
nih naravnih materialov, lesa, kamna
in kovine. Elementi ~istih linij so pri-
merni za opremo bivalnih in poslovnih
prostorov.

PPAARROONN dd..oo..oo..

Paron se je letos predstavil z novo
otroško sobo Bart, ki raste z otrokom,
saj se da posameznim elementom
spreminjati funkcije glede na spremin-
jajo~e se potrebe odraš~ajo~ega otro-
ka. Pohvalno je tudi to, da se da pro-
gram kombinirati z drugimi sistemi,
kar da kupcu mo`nost širokega izbora
elementov. Lansko leto nagrajeni pro-
gram X-tra pa so letos nadgradili z
elementi za opremo mladinske sobe
in z dvostransko obdelanim regalom
za pregraditev prostora. Z novimi ele-
menti so dopolnili tudi mladinsko so-
bo Fiesta, ki je zaradi dimenzij ele-
mentov primerna tudi za opremo
mansardnih stanovanj.

IILLEESS IIDDRRIIJJAA LLeessnnaa iinndduussttrriijjaa dd..oo..oo..

Iles je najbolj znan po programu Mali
princ, ki si je `e ustvaril ime na pod-
ro~ju otroških in mladinskih sob. Ima
velik izbor elementov in je cenovno

ugoden. Dru`ino Mali princ dopolnju-
jejo z blagovno znamko Princesa, ki je
namenjena opremljanju dnevnih sob
in spalnic. Izdelujejo jo v barvi hruške
in javora, mo`no pa je tudi kombini-
ranje z barvo. Premierno pa so na sej-
mu prikazali spalni~ni program Iles
One. Izdelan je v barvi ~ešnje v kom-
binaciji z mle~nim steklom, kovino in
razli~nimi barvami. Kupec bo imel
mo`nost izbire elementov za zapol-
nitev notranjosti garderobnih omar.

AALLPPLLEESS PPoohhiiššttvvoo dd..oo..oo..

Alples se je predstavil s tremi progra-
mi: Harmonija, Tempo x in Tempo
2000. Najbolje prodajajo sistem ele-
mentov za spalnice Harmonija. Na
voljo je v orehovi barvi s pahlja~o
dopolnilnih barv. Stare elemente so
letos dopolnili z novo posteljo z ukrivl-
jeno kon~nico, mostom, novo no~no
omarico s stekleno poli~ko, komodo
in predalnikom. Nove so tudi garder-
obne omare globine 40 cm, ki se
prek vmesnega trapezno oblikovane-
ga elementa lahko kombinirajo s
klasi~nimi omarami globine 60 cm.
Garderobne omare so na voljo z dr-
snimi, harmonika in klasi~nimi vrati.

ŠŠEENNKK dd..oo..oo..

Šenk je na sejmu ponudil obse`en
vsebinsko in oblikovno zgleden pro-

dajni katalog. Z njim `eli predstaviti
osnovno dejavnost podjetja in široko
ponudbo lastnih in uvo`enih izdel-
kov.

KKuuhhiinnjjee GGAABBEERR

Gaber, ki se ukvarja s proizvodnjo in
prodajo kuhinj, je na svojem razs-
tavnem prostoru prikazal dve oblikov-
no ~isti kuhinji modernega videza.
Glavna odlika razstavljenih kuhinj je
funkcionalnost, eleganca in sve`ina.

EERRGGOOLLEESS dd..oo..oo..

Ergoles je na pregledno urejenem
razstavnem prostoru predstavil pisar-
niške in jedilniške stole. Pisarniški stoli
so ergonomsko oblikovani, udobni in
primerni za zdrav na~in sedenja. Ob-
lazinjeni deli so na voljo v razli~nih
barvah in materialih.

OORRIIOONN dd..oo..oo..

Orion se je letos predstavil s široko
paleto izdelkov svetovno uveljav-
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ljenega oblikovalca F. Starcka. Pose-
bej zanimiva sta stol Toy in Kam-el-
eleon. Posebnost prvega, ki je v ce-
loti izdelan iz umetne mase in je na
voljo v štirih pastelnih barvah, je, da
ga lahko dopolnimo s enostavno
snemljivo tekstilno prevleko. Tudi
Kam-el-eleon ima sede`no lupino iz
polipropilena. Zanimivo pa je to, da
je stol enake oblike na voljo v treh
cenovnih razredih. Najcenejši je v
osnovni izvedbi, prevle~en z blagom
je pribli`no 3-krat dra`ji, v usnju pa
skoraj 5-krat dra`ji. Tako se izdelek
pribli`a osnovnemu motu oblikoval-
ca, ki meni, da je dobro oblikovan
izdelek lahko dostopen vsakomur.

Zanimiva pa je bila tudi klop (Leo Luks)
iz usnja, dopolnjena z dolgim podstav-
kom za noge, ki lahko rabi tudi kot
dopolnilno sediš~e, s stekleno ploš~o
pa se spremeni v klubsko mizico.

IINNTTEERR DDEECCOORR dd..oo..oo..

Interdecor ponuja opremo iz uvoza
za celotno hišo, od kuhinje in ko-
palnice, prek dnevne sobe do spal-
nice. V tem stilu je bil tudi njihov raz-
stavni prostor, s katerim so `eleli
predstaviti celoten ambient stano-
vanja. Pri izboru pohištva so upošte-
vali aktualne smernice v pohištveni
industriji. Deloma pa so skušali sle-
diti zahtevam in okusu slovenskega
kupca. Ponujajo izdelke 35 doba-
viteljev razli~nega cenovnega razre-
da in stilov, od modernih do bolj
klasi~nih.

TTRROONN dd..oo..oo..,, LLjjuubblljjaannaa

Tron se je predstavil z udobnim in
funkcionalnim pohištvom proizvajal-
ca B&B, ki ne zastara po zunanjem
videzu in ki je narejeno iz kakovost-
nih materialov, takih, da so trajno
uporabni.

KKIITTCCHHEENN SSTTUUDDIIOO dd..oo..oo..

Kitchen studio je razstavil kuhinje fran-
coskega podjetja Mobalpa, ki ponuja
široko paleto kuhinj v dvanajstih cen-
ovnih razredih. Za svoje izdelke daje
petletno garancijo.

LLAABBOORRMMEEDD dd..oo..oo..

Labormed zastopa in prodaja oblazin-
jeno pohištvo švicarskega podjetja De
Sede. Gre za izdelke višjega cenov-
nega razreda, ki so izdelani iz kvali-
tetnega usnja.

JJEELLOOVVIICCAA dd..dd..

Jelovica se je predstavila s širokim
izborom novih notranjih vrat.

IINNLLEESS dd..dd..

Inles, dobitnik najvišjega nemškega
znaka kakovosti RAL za lesena okna in
dobitnik znaka Kakovosti v graditelj-
stvu 97, se je predstavil z zanimivo
konstrukcijsko rešitvijo lesenih oken z
aluminijsko oblogo.

KKOOVVIINNOOPPLLAASSTTIIKKAA LLOO@@ dd..dd..

Kovinoplastika je razstavila plasti~no
strešno okno, oja~ano z jeklenimi
vlo`ki, ki pomeni novost na našem tr-
`iš~u. Zanimiva pa je tudi nova vrsta
pomivalnih korit iz kerasila, ki je plod
lastnega razvoja.

SPLOŠNI VTISI

Kakšni pa so splošni vtisi iz pohištve-
nega sejma, ki pomeni inventuro na
oblikovalskem podro~ju? Strinjam se z
ugotovitvijo arhitektke Ljerke Fin`gar,
ki je na posvetu, organiziranem v ok-
viru sejma, povedala, da so razstavni
prostori preglednejši in skrbneje ure-



Letošnji 10. ljubljanski pohištveni sejem je kon~an. Ogleda-
lo si ga je 75 tiso~ obiskovalcev. Upamo, da je bil tudi
poslovno uspešen.

Na prvem poslovnem dnevu, 20. septembra, je bilo najve~
obiskovalcev in visokih gostov v Meblovem pavilijonu. Certi-
fikat kakovosti ISO 9001 sta dobila Meblo Jogi d.o.o. za
jogije in Meblo Top d.o.o. za oblazinjeno pohištvo. Certifikat
kakovosti je podelil predsednik GZ Slovenije mag. Jo`ko
^uk, pri podelitvi pa so bili navzo~i ministrica za gospo-
darske dejavnosti dr. Tea Petrin, predsednik Slovenske
razvojne dru`be dr. Bogdan Topi~, sekretar GZS-Zdru`enje
lesarstva dr. Jo`e Korber ter mnogo direktorjev in vodilnih

strokovnjakov s podro~ja lesarstva.

Pred otvoritvijo sejma so podpisali pogodbo o ustanovitvi
Razvojnega centra za lesarstvo. Kako nujno je delovanje
tega centra, lahko utemeljimo, ~e primerjamo novo usta-
novljeni zavod na za~etku z le dvema zaposlenima, z ukin-
jenimi razvojnimi sektorji v mnogih podjetjih, Biroja za
lesno industrijo, Industrijskega biroja, Razvojnega inštituta
Slovenijales...

Otvoritev je potekala naslednji dan, 21. septembra, po
ustaljenem programu. Glavni govornik je bil podpredsednik
vlade Marjan Podobnik, ki je povedal otvoritveni govor na

pamet, medtem, ko ga
obi~ajno berejo. Brez
napisanega govora je
simpati~no in profesio-
nalno nastopila tudi di-
rektorica Ljubljanskega
sejma Ljuba Kofler. Le-
sarje je v uvodnem delu
zastopal predsednik
GZS-Zdru`enja lesarstva
in generalni direktor
Javora Pivka Peter
Tomši~. Poleg številnih
gostov, direktorjev in

vodilnih strokovnjakov iz lesarskih podjetij so bili navzo~i
ministri dr.Tea Petrin, dr. Lojze Marin~ek in Janko Raz-
goršek, `upanja mesta Ljubljane Vika Poto~nik, predsednik
GZS mag. Jo`ko ^uk, podpredsednika mag. Valter Drozg in
Cveto Stanti~, ambasador Poljske in mnogi drugi.

CCiirriill MMRRAAKK, dipl. in`.
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jeni kot v preteklosti, da pa so proiz-
vajalci za svetovnim trendom z zami-
kom dveh do treh let.

Problemati~no je tudi to, da mnogo
izdelkov, razstavljenih na sejmu, ni
dosegljivih potrošniku. ^as, ki ga po-
trebuje ve~ina podjetij za razvoj od
prototipa do uvajanja na trgu, je od-
lo~no predolg. Premalo je tudi izvirnih
rešitev, podjetja vse prepogosto pos-
nemajo razvoj tujih konkuren~nih
podjetij, brez lastnih originalnih pri-
spevkov.

OBSEJEMSKA DEJAVNOST

V ~asu sejma sta Zveza lesarjev Slo-
venije in GZS, Zdru`enje lesarstva
Slovenije v sodelovanju z Ljubljan-
skim sejmom pripravila ve~ strokov-
nih posvetovanj: Promocija nagra-
jenih eksponatov in oblikovanje po-
hištva, Strategija razvoja lesarstva
Slovenije, Ra~unalništvo v lesarstvu.
Prvi~ letos pa so organizirali tudi Ga-
lerijo Forum v 1. nadstropju hale B
Gospodarskega razstaviš~a. Obisko-
valci sejma so si lahko ogledali ob-
redni pape`ev stol, ki je bil izdelan
posebej za letošnji pape`ev obisk v
Sloveniji.

Omeniti velja tudi, da je bila na dan
otvoritve sejma podpisana pogodba za
ustanovitev Razvojnega centra za le-
sarstvo (skrajšano RCL), ki naj bi za`ivel
v prostorih Javora v Pivki. Dejavnost
razvojnega centra naj bi obsegala izva-
janje raziskovalnih projektov za usta-
novitelje in ~lanice RCL. Ve~ina projek-
tov bo na podro~ju tehnologije in ra-
cionalizacije poslovnega procesa, e-
nergetike, ekologije, informacijske pod-
pore, kakovosti in drugih sistemov, ki
se potrjujejo s certifikati. Projekti s
podro~ja oblikovanja, ki imajo eno od

klju~nih vlog, so tu izvzeti. ~eprav je
predvideno, da naj bi se ustanovili trije
centri: za razvoj tehnologije, za obliko-
vanje in za atestiranje, pa je vprašanje,
~e je dobro, da so dejavnosti, ki so
klju~ne za razvoj in promocijo, razdro-
bljene. Nesporno je, da sta marketing
in oblikovanje komplementarni dejav-
nosti. Da mora oblikovalec pri razvoju
novega izdelka upoštevati tehnologijo,
kot tudi to, da bo izdelek v skladu z
zahtevami standardov. Razvoj izdelka
torej vklju~uje podro~ja dejavnosti vseh
treh centrov. Postavlja se vprašanje,
kam bomo lahko prijavili razvoj inova-
tivnega izdelka, za katerega bi podjetje
potrebovalo novo tehnologijo, pomo~
pri promociji in atestirni dejavnosti.

In še namesto sklepa. Najve~ pri-
pomb razstavljavcev in oblikovalcev
v zvezi s sejmom je bilo okoli termina
sejemske prireditve. September je
problemati~en zaradi kolektivnih do-
pustov doma in v tujini v mesecu
avgustu kot tudi zaradi hišnih sejmov
v Nem~iji, ki so v tem ~asu. Zato je
upravni odbor sprejel sklep, da je
treba za Ljubljanski pohištveni sejem
najti nov termin.

dr. JJaassnnaa HHRROOVVAATTIINN, d.i.a.

ZZaanniimmiivvoossttii ss ppoohhiiššttvveenneeggaa sseejjmmaa ((II.. ddeell))

Direktorica Ljubljanskega sejma
Ljuba Kofler med otvoritvenim
govorom



LES wood 51 (1999)  10 326Raziskave in razvojStrokovne vesti

Najpogosteje se poka`ejo razhajanja
pri ceni CNC ve~stopenjskih obdelo-
valnih strojev na treh izredno pomem-
bnih podro~jih, kot pri vseh obdelo-
valnih strojih, to so:
1. vodila,
2. vretena,
3. le`aji.

Vodila

Vsi boljši CNC obdelovalni stroji ima-
jo sistem linearnega vodenja priz-
nanega svetovnega proizvajalca lin-
earnih vodil THK.

Kompaktna krogli~na vodila imajo
tele lastnosti in prednosti:
1. Lahko gibanje, brez zra~nosti. To

zagotavlja patentiran sistem kon-
strukcije štirirednega kro`nega sis-
tema, po katerem se gibljejo kro-
glice in je omogo~eno avtomatsko
samonastavljanje.

2. Izredna natan~nost pri gibanju.
3. Zelo visoka natan~nost pozicionira-

nja.
4. Togost stroja v vseh smereh.
5. Visoka nosilnost.
6. Velika natan~nost v daljšem ~asov-

nem obdobju.

7. Odli~ne hitrostne lastnosti.

Uporabnik ima zaradi tega naslednje
prednosti:
1. stroj z zelo veliko natan~nostjo,
2. visoko produktivnost,
3. prihranek energije,
4. majhne stroške vzdr`evanja.

Primer iz prakse - ploskovno brusilni
stroj, katerega delovna miza tehta 5 t
nam ka`e preglednica št. 1.

Vretena

Vretena, ki zagotavljajo velike na-
tan~nosti in imajo dolgo `ivljenjsko

dobo, so vodena prek kroglic. Le-te
te~ejo med vretenom in matico po
natan~no obdelanem `lebu in lahko
hkrati prenašajo vrtilni moment in se
linearno gibljejo. V nasprotju z kon-
vencionalnimi vreteni je pri teh lahko
matica prednapeta, kar omogo~a
tudi pri sunkovitih obremenitvah in
vibracijah visoko natan~nost in veliko
hitrost gibanja.

Nosilnost vreten, ki so krogli~no vle-
`ajena, je proti obi~ajnim vretenom
tudi do 8-krat ve~ja.

Le`aji

Le`aji so izredno pomemben strojni
del vsakega obdelovalnega CNC
stroja, zato priznani proizvajalci CNC
strojev polagajo posebno pozornost
temu segmentu.

Dobri CNC stroji imajo vgrajene le-
`aje, ki imajo kerami~ne kroglice na-
mesto jeklenih.

Obraba in adhezija med keramiko in
jeklom je izredno nizka in iz tega sle-
di, da je obraba zelo majhna, poseb-
no pri hladnem zagonu.

Na kaj je treba paziti pri izbiri CNC
ve~stopenjskega obdelovalnega
stroja?

NNaavvaaddnnaa vvooddiillaa SSiisstteemm TTHHKK FFaakkttoorr

Pogonski motor 38 kW 3,7 kW 10,3

Hidravli~ni agregat Notranji premer 160 mm Notranji premer 65 mm

Pogonska sila 23.600 N 2.270 N 10,4

Poraba elektri~nega toka 38 kWh 3,7 kW 10,3

Poraba hidravli~nega olja 400 l/leto 250 l/leto 1,6

Poraba maziva 60 l/leto 3,6 kg/leto (mast) 16,7

Preglednica 1. Prednosti vodil THK pred navadnimi



Podeljene so bile tudi nagrade. Zlato diplomo in skulp-
turo Zlata vez je prejela Lipa Ajdovš~ina, srebrno diplomo
Lip Bled in bronasto Svea Zagorje. Zlato plaketo revije
Naš dom je prejel Liko Vrhnika. Spor glede servirnega
vozi~ka med Likom, Novolesom, Ergo Tradom in arhitek-
tom Marjanom Gašperši~em, ki ga v dosedanjem razgov-
oru nisem razumel tako senzacionalno, kot je bilo na-
pisano v Delu, bomo, v dobro vseh vklju~enih in lesarstva
v celoti, poskusili opisati v naslednji številki.

Zve~er je bil lesarski ples v hotelu Union v organizaciji
GZS-Zdru`enje lesarstva, ki se ga je udele`ilo skoraj 200
lesarjev in gostov. Pozno zve~er se je plesa udele`il tudi
podpredsednik vlade Marjan Podobnik in se dobro vklopil
v dru`bo lesarjev. Upamo, da se je med nami dobro po-
~util. Razpolo`enje je bilo ~udovito, lesarji smo dokazali,
da se znamo sprostiti.

Po paviljonih so podjetja vse dni sejma organizirala svoje
predstavitve.

V sredo, 22. septembra, je bil prvi posvet v organizaciji
Zveze lesarjev Slovenije, tokrat prvi~ promocija nagra-
jenih eksponatov.

Naslednji dan, dne 23. septembra, je bilo sre~anje so-
delavcev revije Les. Istega dne je bil posvet z naslovom

Strategija razvoja lesarstva Slovenije. Organizator, Zveza
lesarjev Slovenije, je imel te`ave z udele`bo predstav-
nikov Ministrstva za gospodarske dejavnosti. Posveta se
je zadnji trenutek udele`il svetovalec vlade Gorazd
Jenko, ki je kljub vsem zapletom dobro predstavljal mi-
nistrstvo.

Diskusija se je ob referatih tako razvnela, da je zmanjka-
lo ~asa za predstavitev Strateškega planiranja v Javoru
Pivka, mag. Stojana Kokošarja. Za organizacijsko napa-
ko se mu iskreno opravi~ujemo. Sicer pa to samo na-
kazuje potrebo po strokovnih diskusijah po posameznih
podro~jih, ki bodo tudi pripomogle k izboljšanju finan~-
nega stanja lesarske stroke.

Zveza lesarjev Slovenije `eli s strokovnimi posveti vplivati
na izboljšanje finan~nega poslovanja z negativnim neto
poslovnim izidom 3,8 milijarde leta 1998 na 5,3 mili-
jarde dobi~ka v prihodnjih letih ali za okoli 9 milijard
tolarjev.

Pred posvetom so bile pripombe na referat o `agarstvu
dr. Franca Merzelja. Osebno sem zagovarjal to tematiko,
saj smo tako lesarji izvedeli, da sta se število in kapaci-
teta `agarskih obratov izredno pove~ala, prese`ena je
trikratna koli~ina napadle hlodovine. Pove~anje števila
`agarskih obratov na 8 tiso~ je posledica razdrobljene
preskrbe s hlodovino v Sloveniji, nastane pa vprašanje,
kako naj se preskrbujejo porabniki `aganega lesa pri
tako velikem številu `agarskih obratov in kako lahko
tolikšno število `agarskih obratov obvladuje ekonomsko
in kakovostno tr`iš~e z `aganim lesom. 

Tretji posvet v organizaciji Zveze lesarjev Slovenije je bil
Ra~unalništvo v lesarstvu. Vsi posveti so bili sorazmerno
solidno obiskani, ~eprav bi lahko bili še bolje, po vsebini
pa zanimivi in koristni za nadaljnji razvoj lesarske de-
javnosti. Bolj natan~no o vseh dogajanjih pa v naslednji,
novembrski številki.

CCiirriill MMRRAAKK, dipl.in`.
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Vrtljaji so lahko tudi do 55 % višji kot
pri obi~ajnih le`ajih za vretena.

Temperatura obratovanja je ni`ja pri
enakih vrtljajih kot pri le`ajih s jek-
lenimi kroglicami. Segrevanje pov-
zro~a trenje, ki pa je pri paru jeklo -
keramika zelo majhno.

Zaradi nizkega temperaturno razte-
znega koeficienta keramike so spre-
membe prednapetosti le`aja bistveno
ni`je kot pri jeklu.

Vse naštete prednosti pripomorejo k
natan~ni in kvalitetni obdelave povr-
šine.

Sklep

V tem sestavku smo `eleli pomagati
vsem uporabnikom pri pravilni izbiri
CNC obdelovalnih strojev. Velikokrat
se zgodi, da se kupec odlo~i za do-
lo~en stroj predvsem zaradi cene, ki
mu jo ponuja prodajalec, ne da bi ga
pri tem seznanil, koliko se je zni`ala
cena stroja na ra~un manj kvalitetnih
vgrajenih komponent.

Samo za informacijo: le`aj s kerami~-
nimi kroglicami je 3- do 4-krat dra`ji
od le`aja s jeklenimi kroglicami, raz-
merje pri vodilih pa je še veliko ve~je.

Kvaliteta ima svojo ceno, vendar se

tega zavemo šele takrat, ko imamo
zaradi tega zastoje v proizvodnji.

@al na nekaj straneh ni mogo~e pove-
dati vsega in opisati vseh mo`nosti, ki
jih nudijo CNC obdelovalni stroji, zato
`elimo opozoriti na naše strokovne
sodelavce, ki so vam vedno na razpo-
lago za kakršnokoli pojasnilo in rešitev
problemov na najustreznejši na~in.

V naslednji številki bomo prikazali
primer iz prakse, razl iko v ceni
izdelave in ~asu obdelave med kon-
vencionalno obdelavo in obdelavo na
CNC stroju.

BBoo`̀iiddaarr OORROO@@, in`. str.

ZZaanniimmiivvoossttii ss ppoohhiiššttvveenneeggaa sseejjmmaa ((IIII.. ddeell))

Podpredsednik vlade Marjan Podobnik na Lipinem razs-
tavnem prostoru
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V letu, ko naš inštitut praznuje 50. ob-
letnico svojega delovanja, smo pri~eli
izvajati projekt postavitve vzor~nih
monta`nih hiš v našem Gradbenem
centru Slovenije (GCS) na Dimi~evi uli-
ci 9 v Ljubljani. Projekt je namenjen
predvsem informiranju in izobra`evanju
obiskovalcev GCS, bodo~im graditel-
jem in tistim strokovnjakom, ki sode-
lujejo pri zasnovi, projektiranju, izvaja-
nju ter promoviranju gradnje lahkih
monta`nih objektov.

Tako smo v mesecu juliju pri~eli graditi
prvo fazo naselja vzor~nih monta`nih
hiš, ki bodo v urejenem okolju za`ivele
konec meseca oktobra. Danes so po-
stavljene `e vse tri hiše, v kon~ni fazi pa
je tudi urejanje okolice.

V letu 2000 na~rtujemo gradnjo druge
faze projekta, zato vabimo k sodelo-
vanju vse tiste slovenske proizvajalce
monta`nih hiš, ki bi se `eleli pridru`iti
našim najve~jim: MARLES Hiše Maribor
d.o.o., JELOVICA Lesna industrija d.d.
in LUMAR Hiše d.o.o.

Predstavitev naselja vzor~nih
hiš

Naselje vzor~nih monta`nih hiš smo za-
snovali v obliki urejenega zelenega
parka in poleg proizvajalcev monta`nih
hiš vklju~ili tudi arhitekte, gradbenike,
urbaniste, arhitekte urejanja krajine in
vrtnarje, ki bodo skupaj z razstavljalci
poskrbeli za postavitev hiš, uredili
vzor~ne vrtove in opremili manjše igriš-
~e za najmlajše... Ob hišah bodo na
zunanjem razstavnem prostoru pred-
stavljeni izdelki s podro~ja urejanja
krajine in ureditve okrasnih, bivalnih in
vodnih vrtov, tlaki, igrala, bazen, ribnik
in razli~na uli~na oprema. Celoten
kompleks je skrbno na~rtovan in uskla-

jen s projektom parkovne ureditve so-
sednjih zelenih površin.

Prva faza projekta, julij 1999

Vrtove v prvi fazi projekta urejajo štirje
glavni nosilci vrtov: Pro Horto d.o.o.,
Ljubljana; Komunalno podjetje Ljubl-
jana d.d. - Rast; Humko d.o.o., Bled in
Semenarna Ljubljana d.d., ki se po-
vezujejo s svojimi kooperanti in pred-
stavljajo tudi izvedbo namakalnih siste-
mov, tlakov, kamnitih in lesenih izdel-
kov ter druge vrtne opreme. Svoja ig-
rala razstavlja in za otroško igriš~e pri-
speva podjetje Imont iz Dravograda,
leseno vrtno opremo predstavlja Mi-
zarstno Kos s.p., tlake so polo`ili Mar-
mor Se`ana; Ruda Se~ovlje; Marvin-
grad d.o.o. Nova Gorica; IGM Stav-
bar, Ho~e; Inde d.o.o. - Salonit Anho-
vo; Ljube~na Celje d.d. in Marmor
Hotavlje d.d. Bazen je uredilo podjetje
F3M d.o.o., Javna razsvetljava Ljubl-
jana pa je osvetlila obmo~je ob poteh.

Povabilo na ogled in otvoritev
vzor~nih hiš

Na ogled gradnje vzor~nih hiš na ze-
mljiš~u Gradbenega centra Slovenije,
Dimi~eva 9 v Ljubljani, vabimo vse bo-
do~e graditelje in strokovnjake, ki so-
delujejo pri zasnovi, projektiranju, izva-
janju in promoviranju gradnje lahkih

monta`nih objektov. Otvoritev naselja
bo 27.10.1999.

Kako gradimo

V mesecu juniju in juliju smo komunal-
no uredili zemljiš~e in temeljne ploš~e
posameznih vzor~nih hiš. 5. avgusta je
za~el postavljati svojo hišo Marles, 16.
avgusta Jelovica, in Lumar 14. septem-
bra. V septembru in oktobru smo kon-
~ali tudi z notranjo in zunanjo ureditvijo
posameznih hiš. Gradnjo lahko sprem-
ljate tudi na naših spletnih straneh
http://www.gcs.gi-zrmk.si.

MARLES Hiše d.o.o. Maribor - hiša v gradnji

JELOVICA  Lesna industrija d.d. Škofja Loka - hiša v gradnji

LUMAR hiše d.o.o. Gomilsko - hiša v gradnji

mag. SSiillvviijjaa KKOOVVII^̂, univ. dipl. in`. arh.
Gradbeni inštitut ZRMK d.d.

GRADBENI CENTER SLOVENIJE
Dimi~eva 9, SI - 1000 Ljubljana

Prve tri vzor~ne hiše `e stojijo
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Uvod

Obletnice so gotovo prilo`nost, ko
~loveku zastane korak in se zazre na
prehojeno pot. Preteklost nam poma-
ga razumeti in ovrednotiti sedanjost
ter na~rtovati prihodnost.

Globoko v nas so korenine, zaradi katerih
zrastemo tam, kjer smo vzklili.

Primorski prostor so v preteklosti zaz-
namovale politi~ne, dru`bene in gos-
podarske spremembe. Po drugi sve-
tovni vojni je meja bole~e razdelila
ljudi v tri razli~ne dr`ave in jim s tem
odrezala tudi del korenin.

V Avstroogrski so Slovenci na Goriš-
kem dobili obrtno-nadaljevalno šolo
9. oktobra 1894, deset let za goriško
italijansko-obrtno nadaljevalno šolo,
italijanskemu enakovreden zavod pa
je postala šele takrat, ko ji je de`elni
zbor namenil denarno podporo, in si-
cer na zasedanju 10. februarja 1896.

Šola je izobra`evala za razli~ne pok-
lice, statisti~ni podatki pa ka`ejo, da
so bili v slovenski goriški obrtno-na-
daljevalni šoli najštevil~nejša skupina
ravno mizarji.

Zagotovo so se poskusi šolstva v slo-
venskem u~nem jeziku nadaljevali tudi
po prvi svetovni vojni, zlasti v obliki
ve~ernih šol in te~ajev do ukinitve
rabe slovenskega jezika s strani itali-
janskih oblasti.

V trideseth letih je v Solkanu delovala
mizarska vajeniška šola v italijanskem
jeziku. Dve leti je pouk potekal v hiši
dru`ine Kodermac, kasneje pa v vili
Lenassi. Vajenci so delali od 10 do 11
ur pri mojstru v delavnici, zve~er pa so
imeli pouk, in sicer tri leta.

Organiziran je bil tudi brezpla~en te-
~aj risanja za mizarske mojstre, ki so
hoteli dopolniti svoja znanja. Šola je
delovala do razpada Italije leta
1943.

Industrijska šola za pohištveno
stroko

Pobudo za ustanovitev Industrijske šo-
le za pohištveno stroko je dal direktor
Tine Ravnikar, pet mesecev po nas-
tanku tovarne pohištva, ki je takrat še
poslovala v prostorih `age in mizars-
kih delavnicah v Solkanu.

Dovoljenje za ustanovitev šole so ob-
lasti izdale 21. avgusta 1948, za šolo
pa ni bilo nikakršne finan~ne ali ma-
terialne pomo~i. Pouk je zaradi mate-
rialnih te`av pri~el šele 15. marca
1949. Sprva se je odvijal v delavski
menzi v Solkanu, ki je slu`ila za u~ilni-
co in jedilnico tako u~encem kot de-
lavcem. Prakti~ni pouk so u~enci o-
pravljali kar v tovarni. Zaradi razli~-
nega predznanja u~encev se je naj-
prej oblikoval pripravljalni razred, ki je
trajal tri mesece. Med tem ~asom so
gradili proizvodne hale Mebla in
hkrati šole-stavb v leseni konstrukciji
imenovanih leseni provizorij. U~enci
pripravljalnega razreda so svoje prak-
ti~no delo opravljali kar pri gradnji
šole tudi v ~asu letnih po~itnic.

Redni pouk se je pri~el pravzaprav 15.
septembra 1949.

Vsi solkanski mizarji niso ravno s sim-
patijami gledali na šolo, u~ence so
imenovali “barakarji”, mislili so nam-
re~, da šola ne bo izu~ila kakovostnih

50 let Srednje lesarske šole Nova
Gorica
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mizarjev, ampak da bo izobrazila le
lesno industrijske delavce. Šola je bila
internatskega tipa, tudi tisti u~enci, ki
so prihajali iz bli`njih krajev, so `iveli v
internatu. Profesorji in dijaki ter vzgo-
jitelji so bili kot velika dru`ina, skupaj
so bili od jutra do ve~era: skupaj pri
pouku, skupaj pri izvenšolskih dejav-
nostih, skupaj pri jedi.

Poleg ravnatelja sta bila stalno zapo-
slena še dva u~itelja, splošne predme-
te so pou~evali u~itelji ni`je gimnazije
v Solkanu, strokovne predmete pa vo-
dilni mo`je Mebla-direktor Tine Rav-
nikar, Anton Sajovic in drugi. @ivljenj-
ski in u~novzgojni pogoji so bil i
skromni. Zaradi pomanjkanja prosto-
ra dijakov niso sprejemali vsako leto.
Prakti~ni pouk je potekal v Meblu do
ustanovitve lastne delavnice 2. sep-
tembra 1952.

Brez dogodkov ni zgodbe, brez zgodbe ni
`ivljenja.

Lesna industrija je do`ivljala razmah,
potrebe po šolanih kadrih so rasle.
Srednja tehniška šola je bila ustanov-
ljena 23. maja 1961 in prišlo je do
preimenovanja v Izobra`evalno sre-
diš~e pohištvene stroke Nova Gorica.
V Novi Gorici je najprej potekal prak-
ti~ni pouk, medtem, ko je pouk stro-
kovnoteoreti~nih predmetov še pote-
kal v Solkanu. Splošne predmete v
tehniški šoli so pou~evali profesorji iz
goriške gimnazije.

V Novo Gorico se je šola dokon~no
preselila 1963, v novih prostorih so se
pogoji bistveno izboljšali.

V šolski delavnici je poleg prakti~nega
pouka potekala prava proizvodnja, v
najboljših ~asih je bilo zaposlenih 25
mizarjev, ki so s pohištvom, ki so ga
izdelovali, uspeli celo v tujini. Uspešna
proizvodnja je pripomogla tudi k us-
pešnejšemu razvoju šole.

Zaklju~ni izpit mizarjev se ni bistveno
razlikoval od današnjega, u~enci tri-
letnih šol so iz grobo pripravljenega
lesa izdelali izdelek, poleg tega pa so
morali uspešno opraviti še izpit iz slo-

venš~ine in strokovnega predmeta.
Tehniki pa so opravljali maturo, pri
uvajanju novega programa tehnik je
kot mentor bila ljubljanska Tehniška
srednja šola.

Ponovno preimenovanje je šola do`i-
vela januarja 1974 v Lesarski šolski
center Jo`e Srebrni~ Nova Gorica. V
centru se je izvajalo:
- poklicno lesarsko izobra`evanje,
- delovodsko izobra`evanje,
- tehniško lesarsko izobra`evanje.

Na šoli je potekalo tudi izobra`evanje
odraslih. Pouk je potekal v dveh izme-
nah.

Temeljni kamen za novo šolo je bil
polo`en leta 1974. 

Denarna sredstva so prispevali: lesna
industrija, Skupš~ina ob~ine Nova
Gorica in Izobra`evalna skupnost Slo-
venije. Leta 1980 se je center preselil
v novo stavbo s sodobnimi u~ilnicami,
kabineti, knji`nico, jedilnico, zakloniš-
~em, garderobami in upravo. Šola je
bila velikopotezno zastavljena, saj naj
bi se strokovno šolstvo izvajalo le v
treh mo~nih centrih: novogoriškem,
ljubljanskem in mariborskem. Kasneje
so se za~ele ustanavljati lesarske šole
tudi v drugih krajih, strokovno šolstvo
se je razdrobilo, vpis je upadel in tako

je šolsko stavbo dobil v souporabo
Tehniški šolski center Branko Brelih.

Šola se je leta 1981 ponovno preime-
novala, postala je Srednja lesarska šo-
la Jo`e Srebrni~ Nova Gorica. V šol-
skem letu 1983/84 je bil uvedeno izo-
bra`evanje za nov program: tapetnik.

Šola se je leta 1993 preimenovala v
Srednjo lesarsko šolo Nova Gorica,
naziv je ostal do danes.

Na šoli poteka izobra`evanje za na-
slednje poklice:
- obdelovalec lesa,
- mizar in tapetnik,
- lesarski tehnik,
- zidar (ds),
- tesar (ds).

V šolski delavnici šest redno zaposle-
nih mizarjev izdeluje pohištvo za zna-
nega naro~nika, obenem pa ljubite-
ljem starih lesenih predmetov, le-te
tudi obnovijo.

Šola se odpira navzven, dijaki so
vklju~eni v projekt “Odprta šola”-rez-
barstvo, vanj so se uspešno vklju~ili
tudi slušatelji tretje univerze, kjer se
tradicija solkanskega rezbarstva pre-
naša preko mentorja iz Solkana na
udele`ence. Za osnovnošolce poteka-
jo v po~itniškem ~asu delavnice “De-
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BBrreessttoovv ppoollhhaarrsskkii ppiikknniikk
V petek, dne 1.10.1999, je Brest Pohištvo d.o.o. orga-
niziral v lovskem domu v Zelšah polharski piknik. Direktor
Mitja Strohsack in Viktor Adami~ sta pripravila celovit pro-
gram, vklju~no z nastavljanjem pasti in vsega, kar spada
zraven. Ulov je bil za ve~ino uspešen, ~eprav je ostala
moja past prazna. Tola`il sem se s tem, da je pa~ zaradi
tega ostal pri `ivljenju en polh ve~. Brestovci kot gostitelji
in gostje smo se prijetno po~utili. Prvi~ udele`eni smo pre-
jeli tudi priznanje za opravljen polharski krst.

Ciril Mrak

JJaavvoorr nnaa 1100.. lljjuubblljjaannsskkeemm
ppoohhiiššttvveenneemm sseejjmmuu
Delniška dru`ba Javor Pivka se je na letošnjem ljub-
ljanskem pohištvenem sejmu predstavila pod sloganom
Dom brez lesa je kot dan brez sonca. Javorov razstavni
prostor v hali A2 ob reprezentan~ni garnituri z mizo in stoli
DON so dopolnili trije novi modeli jedilniških stolov iz
Javorov Stolarne. Modeli novih stolov LUI, PLE in GORDON
so iz masivnega bukovega lesa, kupci pa bodo lahko izbi-
rali med lesenimi in oblazinjenimi sede`i in nasloni.

Tri nove modele stolov predstavlja tudi Javorova dru`ba
Vezan les. Stol OLGA je namenjen opremi šol, model
NELI pa je primeren za opremo konferen~nih dvoran,
lokalov in domov za ostarele. Na ljubljanskem pohišt-
venem sejmu so slovenski javnosti prvi~ predstavili tudi
stol VAL, ki je na kölnskem sejmu po`el veliko zanimanje
obiskovalcev. Dodali so mu oprijemala in ga poimenovali
VAL ARM.

lajmo z lesom” v povezavi z ZPM in
Uradom za mladino. Povezovanja so
tudi z Društvom proti mu~enju `ivali in
likovnim društvom KUD Goriška Pale-
ta, kjer nekateri dijaki kot aktivni ~lani
lahko iz`ivijo svoja nagnjenja.

Izdelki iz lesa so lepi, privla~ni, roka
obiskovalca se podzavestno dotakne
njegove površine, prsti za~utijo toplino
in teksturo lesa, oko pa zazna letnice,
ki mu povedo o dolgoletnem `ivljenju
drevesa.

Veliko lepega je nastalo izpod rok
številnih generacij dijakov, zato so se
porodile zamisli o razli~nih razstavah,
v daljni preteklosti so bile razstave ob
zaklju~ku šolskega leta po razredih.
Kasneje je bila šola pobudnica za raz-
stave vseh lesarskih šol Slovenije na
ljubljanskem pohištvenem sejmu, nato
so sledila sodelovanja na obrtnem
sejmu v Celju, Novi Gorici, razstave v
ob~inski avli, KS Solkan, Primorskem
dramskem gledališ~u, na dvorcu Ze-
mono, v avli šole...

Dijaki pod vodstvom mentorjev us-
pešno sodelujejo z raziskovalnimi na-
logami na dr`avnih tekmovanjih, sko-
raj vedno pa dosegajo visoke uvrstitve

na Lesariadah-strokovnih in športnih
sre~anjih lesarskih šol Slovenije.

Danes se na šoli izobra`uje 250 dija-
kov v štirinajstih oddelkih, pouk pote-
ka le dopoldne z izjemo prakti~nega
pouka. Majhnost šole je lahko pred-
nost in seveda tudi slabost, nedvomno
pa je velika prednost v tem, da dijaki
v najbolj ob~utljivem ~asu odraš~anja
mladega ~loveka, niso v u~novzgoj-
nem procesu zgolj številke.

Dober u~itelj je tisti u~itelj, ki nau~i svoje
u~ence. Najboljši pa je tisti, ki jih nau~i, da
vzljubijo stvari, ki jih u~i, in se o njih u~ijo
vse `ivljenje.

Svojo petdesetletnico je Srednja le-
sarska šola obele`ila v mesecu maju:
- s predstavitvijo zbornika in strokov-

nih u~benikov katerih avtorji in so-
avtorji so u~itelji SLŠ Nova Gorica;

- s predstavitvijo dejavnosti dijakov v
okviru “Odprte šole” - rezbarstvo
na Bevkovem trgu v Novi Gorici;

- s slavnostno akademijo v PDG No-
va Gorica, kjer so v kulturnem pro-
gramu sodelovali uveljavljeni umet-
niki, nekdanji dijaki Srednje lesar-
ske šole Nova Gorica;

- z odkritjem lesene hrastove skulp-

ture pred šolo, izdelek u~iteljev
prakti~nega pouka v šolski delavni-
ci po na~rtih arhitektke Elze Pavši~.

SKLEP

Praznovanja so izzvenela, pred kolek-
tivom SLŠ Nova Gorica so vsakdanje
in nove naloge brez katerih ni prihod-
nosti. Zaznamovana obletnica pa
ostaja kot mejnik na poti, ki pa je tudi
v prihodnosti tesno povezana z razvo-
jem lesne industrije in lesne obrti.

Poklici za katere se usposabljajo dijaki
na SLŠ Nova Gorica so po podatkih
Zavoda za zaposlovanje med najbolj
iskanimi poklici na Goriškem kar bi
gotovo moralo biti vzpodbuda za na-
daljno rast in razvoj šole.

Kdor hodi po stopinjah drugih, za sabo ne
puš~a sledi.

DDaarriinnkkaa KKOOZZIINNCC, dipl. in`.
SLŠ Nova Gorica

Literatura:
Zbornik ob 50-letnici SLŠ Nova Gorica, leto 1999

Misli:
Rudi Kerševan: Gledam modro, vidim plavo, Nova Gorica 1998

Vzgoja in izobra`evanje

KKrraattkkee vesti



PPAANNEELL PPLLOOŠŠ^̂EE
VVIIRROOLLAA 33--sslloojjnnaa
1220 x 2440 x 20 mm 1,186 m3 80.000 SIT/m3

BBUUKKEEVV 33--sslloojjnnaa
1220 x 2440 x 18 mm 2,00 m3 76.000 SIT/m3

FFUURRNNIIRRAANNEE PPAANNEELL PPLLOOŠŠ^̂EE
FFuurrnniirr bbuukkeevv,, kkvvaalliitteettaa AA//CC
2600 x 1850 x 19 mm 55,82 m2 2.882 SIT/m2

FFuurrnniirr jjeesseenn,, kkvvaalliitteettaa AA//CC
2600 x 1850 x 19 mm 28,58 m2 3.046 SIT/m2

FFuurrnniirr jjeellššaa,, kkvvaalliitteettaa AA//CC,, ZZEELLOO UUGGOODDNNOO
2600 x 1850 x 19 mm 76,82 m2 2.858 SIT/m2

MMAASSIIVVNNEE TTRRIISSLLOOJJNNEE PPLLOOŠŠ^̂EE
ssmmrreekkaa,, kkvvaalliitteettaa AA
3980 x 1220 x 25 mm 106 m2 2.945 SIT/m2

ssmmrreekkaa,, kkvvaalliitteettaa BB
3480 x 1220 x 25 mm 106 m2 2.900 SIT/m2

MMAASSIIVVNNEE EENNOOSSLLOOJJNNEE PPLLOOŠŠ^̂EE
ssmmrreekkaa,, 11550000,, 22000000,, 22550000 xx 2288 mmmm 0,5 m3 125.000 SIT/m3

OOSSBB PPLLOOŠŠ^̂EE
2500 x 1250 x 12 mm 109,375 m2 880,00 SIT/m2

VVEEZZAANNEE PPLLOOŠŠ^̂EE
bbuukkeevv,, kkvvaalliitteettaa AABB
2200 x 1220 x 4 mm 1 m3 199.000 SIT/m3

bbuukkeevv,, kkvvaalliitteettaa BBBB
2000 x 1250 x 3 mm 0,5 m3 169.770 SIT/m3

bbuukkeevv,, kkvvaalliitteettaa BBBB
2000 x 1250 x 4 mm 1 m3 135.000 SIT/m3

bbuukkeevv,, kkvvaalliitteettaa BBBB -- ZZEELLOO UUGGOODDNNAA CCEENNAA
2000 x 1250 x 6 mm 1 m3 111.735 SIT/m3

bbuukkeevv,, kkvvaalliitteettaa BBBB-- ZZEELLOO UUGGOODDNNAA CCEENNAA
2000 x 1250 x 8 mm 2,0 m3 115.000 SIT/m3

bbuukkeevv,, kkvvaalliitteettaa BBBB
2000 x 1250 x 10 mm 1,5 m3 135.500 SIT/m3

bbuukkeevv,, kkvvaalliitteettaa BBBB
2000 x 1250 x 12 mm 1 m3 149.000 SIT/m3

bbuukkeevv,, kkvvaalliitteettaa BBBB//CC-- ZZEELLOO UUGGOODDNNAA CCEENNAA
2200 x 1220 x 6, 8, 10 mm 5 m3 90.000 SIT/m3

bbuukkeevv,, ooddppoorrnnaa pprroottii vvooddii,, kkvvaalliitteettaa CCCC
2220 x 1220 x 25 mm 2,0 m3 105.000 SIT/m3

ssmmrreekkaa,, ooddppoorrnnaa pprroottii vvooddii,, kkvvaalliitteettaa CCCC-- ZZEELLOO UUGGOODDNNAA CCEENNAA
2440 x 1220 x 12 mm 2 m3 86.000 SIT/m3

2440 x 1220 x 21 mm 0,9 m3 86.000 SIT/m3

TTAAUUAARRII
2440 x 1220 x 12 mm 1,8 m3 135.000 SIT/m3

OOKKOOUUMMEE
2500 x 1700 x 6 mm 1,0 m3 157.000 SIT/m3

2500 x 1700 x 10 mm 1,5 m3 157.000 SIT/m3

2500 x 1700 x 12 mm 1,0 m3 157.000 SIT/m3

OOKKOOUUMMEE -- ooddppoorrnnaa pprroottii vvooddii
2500 x 1700 x 8 mm 2,5 m3 170.000 SIT/m3

2500 x 1700 x 12 mm 2,5 m3 170.000 SIT/m3

NNOOVVOO OOKKOOUUMMEE//TTOOPPOOLL,, kkvvaalliitteettaa BBBBBB -- ZZEELLOO UUGGOODDNNAA CCEENNAA vv sseepptt
2440 x 1220 x 9, 12, 15, 18, 21 mm 130.000 SIT/m3

TTOOPPOOLL,, kkvvaalliitteettaa AABB
3500 x 1830 x 20 mm 0,5 m3 129.990 SIT/m3

TTOOPPOOLL,, kkvvaalliitteettaa BBBB -- ZZEELLOO UUGGOODDNNAA CCEENNAA
2520 x 1840 x 18 mm 8,0 m3 125.000 SIT/m3

TTOOPPOOLL,, kkvvaalliitteettaa BBBB
2520 x 1840 x 10 mm 4,0 m3 145.000 SIT/m3

TTOOPPOOLL,, kkvvaalliitteettaa AABB//CC,,
2520 x 1840 x 4 mm 0,5 m3 191.922 SIT/m3

TTOOPPOOLL,, kkvvaalliitteettaa BBBB//BBBB,,
2520 x 1720 x 18 mm 1,0 m3 130.000 SIT/m3

FFuurrnniirraannaa TTEEAAKK,, ooddppoorrnnaa pprroottii vvooddii,, kkvvaalliitteettaa AABB
2440 x 1220 x 5 mm 4 m3 264.000 SIT/m3

FFuurrnniirraannaa OORREEHH,, ooddppoorrnnaa pprroottii vvooddii,, kkvvaalliitteettaa AABB
2440 x 1220 x 3,6 mm 2,8 m3 232.000 SIT/m3

FFuurrnniirraannaa HHRRAASSTT,, ooddppoorrnnaa pprroottii vvooddii,, kkvvaalliitteettaa AABB
2440 x 1220 x 5 mm 1,13 m3 305.000 SIT/m3

FFuurrnniirraannaa JJEESSEENN,, ooddppoorrnnaa pprroottii vvooddii,, kkvvaalliitteettaa AABB
2440 x 1220 x 3,6 mm 0,5 m3 305.000 SIT/m3

BBRREEZZAA,, kkvvaalliitteettaa BBBBBB
1525 x 1525 x 4 mm 3,63 m3 136.000 SIT/m3

1525 x 1525 x 6 mm 3,5 m3 135.000 SIT/m3

BBRREEZZAA,, kkvvaalliitteettaa BBBB//BBBB
1525 x 1525 x 10 mm 7 m3 130.000 SIT/m3

1525 x 1525 x 12 mm 10 m3 129.000 SIT/m3

1525 x 1525 x 15 mm 3 m3 125.000 SIT/m3

1525 x 1525 x 18 mm 1 m3 123.000 SIT/m3

VVeezzaannaa pplloošš~~aa ss pprroottiiddrrssnnoo ffoolliijjoo,, ooddppoorrnnaa pprroottii vvooddii,, uuppoorraabbnnoosstt zzaa
ppooddee kkaammiioonnoovv,, pprriikkoolliicc iittdd..,, -- ZZEELLOO UUGGOODDNNAA CCEENNAA
2500 x 1250 x 18 mm 5 m3 130.000 SIT/m3

2500 x 1250 x 9 mm 5 m3 135.000 SIT/m3

2500 x 1250 x 15 mm 7 m3 130.000 SIT/m3

2500 x 1250 x 21 mm 15 m3 125.000 SIT/m3

2500 x 1250 x 24 mm 0,5 m3 130.000 SIT/m3

2500 x 1250 x 27 mm 7 m3 125.000 SIT/m3

2500 x 1250 x 30 mm 7 m3 125.000 SIT/m3

VVeezzaannaa pplloošš~~aa zz ggllaaddkkoo ffoolliijjoo zzaa ggrraaddbbeenniiššttvvoo,, ooddppoorrnnaa pprroottii vvooddii,,
kkvvaalliitteettaa AA -- ZZEELLOO UUGGOODDNNAA CCEENNAA
2500 x 1250 x 24 mm 8 m3 125.000 SIT/m3

2500 x 1250 x 21 mm 90 m3 125.000 SIT/m3

2500 x 1250 x 18 mm 19 m3 125.189 SIT/m3

2500 x 1250 x 15 mm 25 m3 130.000 SIT/m3

2500 x 1250 x 12 mm 12 m3 130.465 SIT/m3

2500 x 1250 x 9 mm 25 m3 135.000 SIT/m3

VVeezzaannaa pplloošš~~aa,, iimmpprreeggnniirraannaa zzaa ggrraaddbbeenniiššttvvoo,, ooddppoorrnnaa pprroottii vvooddii,,
kkvvaalliitteettaa BBBB-- ZZEELLOO UUGGOODDNNAA CCEENNAA
1220 x 2440 x 18 mm 2 m3 105.000 SIT/m3

NNOOVVOO::
VVeezzaannaa pplloošš~~aa,, kkeerruuiinngg ((BBuurrmmaa)),, ooddppoorrnnaa pprroottii vvooddii -- ZZEELLOO UUGGOODD--
NNAA CCEENNAA
2500 x 1250 x 8 mm 8 m3 105.471 SIT/m3

2500 x 1250 x 12 mm 20 m3 104.215 SIT/m3

2500 x 1250 x 15 mm 0,2 m3 104.215 SIT/m3

Vezana ploš~a keruing je rde~e-vijoli~ne barve, površina enotna, po mehanskih lastnostih pa je
podobna bukvi, tako da se lahko uporablja za konstrukcijsko uporabo v tapetništvu, za kontej-
nerske pode, vagonske pode namesto masivnega lesa itd.

NNOOVVOO::
VVeezzaannaa pplloošš~~aa mmeerraannttii ((rrddee~~ii,, rruummeennii))
2440 x 1220 x 3 mm 6 m3 130.900 SIT/m3

2440 x 1220 x 3,6 mm 10 m3 127.650 SIT/m3

2440 x 1220 x 5,2 mm 1 m3 119.465 SIT/m3

2440 x 1220 x 12 mm 4 m3 112.990 SIT/m3

2440 x 1220 x 15 mm 22 m3 112.990 SIT/m3

PPOOSSEEBBNNAA PPOONNUUDDBBAA::
surova vratna krila - lesonit
širina 85, 95 cm 70 kos 2.300 SIT/m3
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EPIC po’pr LES

P o n u d b a  i n  p r o d a j a  l e s n i h  p l o { ~

Kontaktna oseba:

EPIC d.o.o., Tr`a{ka 2, p.p. 152, 6230 Postojna, Edo PROGAR, tel. 067/25-101, fax.: 067/24-140

IZDELEK/DIMENZIJA KOLI^INA CENA S POPUSTOM IZDELEK/DIMENZIJA KOLI^INA CENA S POPUSTOM IZDELEK/DIMENZIJA KOLI^INA CENA S POPUSTOM

EEPPIICC dd..oo..oo.. ddaajjee nnaarroo~~nniikkoomm

rreevviijjee LLEESS 33%% ppooppuusstt
zzaa vveess pprrooddaajjnnii pprrooggrraamm

RReevviijjaa LLEESS -- KKUUPPOONN ZZAA PPOOPPUUSSTT

PPOOPPUUSSTT -- EEPPIICC -- PPOOPPUUSSTT -- EEPPIICC

!

NNOOVVOO -- VVEEZZAANNEE PPLLOOŠŠ^̂EE PPVVCC EENNOOSSTTRRAANNSSKKOO BBEELLEE ((IINNDDOONNEEZZIIJJAA))
2440 x 1220 x 2,4 mm 300 m2 299 SIT/m2

Ploš~a se uporablja za hrbtiš~a omar kot kvalitetnejše nado-
mestilo za lesomal, lesonit
2440 x 1220 x 15 mm 200 m2 1.300 SIT/m2

Ploš~a se uporablja za predelne stene, pohištvo (kuhinske nape
itd.), enostransko je bela, druga stran je lauan furnir. Primerna
je kot konstrukcijska ploš~a in zaradi svoje trdnosti in cene
nadomeš~a beli iveral.

EPIC d.o.o., Postojna, pripravlja s 1. 1. 2000 izdajo
poslovne kartice EEPPIICC VVEEZZAA. ^lani kluba bodo imeli
posebne ugodnosti - beri popuste pri nakupu v malopro-
dajnih trgovinah EPIC: EPICENTER LES Se`ana in FER-
ŠPED - EPICENTER LES Nova Gorica ter v trgovinah pri
poslovnih partnerjih Epica, s katerimi bo EPIC sklenil
pogodbe, posebne popuste pri veleprodaji - nakupu
vezanih ploš~ EPIC, uvrš~eni bodo v informacijsko on line
bazo ponudbe vezanih ploš~ itd..
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KOKOŠAR, Andrej
REIN`ENIRING POSLOVNEGA PROCESA V

POSLOVNI ENOTI FURNIRNICA

BUSSINESS PROCESS REENGINEERING IN A

VENEER FACTORY

Visokošolska diplomska naloga
Mentor: Franc Bizjak
Recenzent: Jo`e Resnik
Ljubljana 1999.
IX, 77 f. : graf. prikazi, tabele, ilustr. ;
30 cm.
Ljubljana, 1999
Sign.: DN 657
UDK: 65.011.8:674
COBISS-ID 466825

KKlljjuu~~nnee bbeesseeddee:: rein`eniring, poslovni proces, razvoj pod-
jetja, informacijska tehnologija

IIzzvvllee~~eekk
Danes se vse pogosteje omenja rein`eniring poslovanja
kot na~in korenitega spreminjanja podjetja in s tem
zagotavljanja konkuren~nosti na trgu. Bistvo
rein`eniringa je preusmeritev razmišljanja od struktur k
procesom, od delitve dela k zdru`evanju dela ter od
linijskega dela k teamskemu delu. Rein`eniring kot
pristop za preurejanje podjetja oziroma poslovnega
procesa smo obravnavali v poslovni enoti furnirnica, ki
je klju~nega pomena za uspešno poslovanje podjetja
Javor Vezan les. Ta enota namre~ zagotavlja vhodno
surovino - luš~en furnir za vse ostale poslovne enote v
podjetju. Izhajali smo iz problema, da je delo v tej
enoti slabo organizirano, informacijski sistem pa nein-
tegriran. Na osnovi teh dejstev smo poskušali prikazati
rein`eniring poslovnega procesa s poudarkom na vlogi
nove informacijske tehnologije. Opravili smo analizo
obstoje~ega stanja procesov in informacijskega sistema;
podali predloge za izboljšanje procesov in prikazali
implementacijo nove informacijske tehnologije (BaaN
IV) za podporo poslovanju; pa tudi prikazali uvajanje in
spremljanje novega poslovnega procesa. Oceno rezulta-
tov in u~inke rein`eniringa smo podali kvalitativno in
kvantitativno.

KOVA^I^, Matja`
OCENA U~INKOVITOSTI POSLOVANJA PRED

IN PO UVEDBI PROJEKTA ZA INFORMACIJSKO

PODPORO VODENJU PODJETJA

EFFICIENCY ESTIMATION OF THE ECONOMIC

OPERATION BEFORE AND AFTER PROJECT

IMPLEMENTATION FOR THE INFORMATIONAL

SUPPORT MANAGING OF THE ENTERPRISE

višješolska diplomska naloga
Mentor: Franc Bizjak
Recenzent: Mirko Tratnik
VIII, 46 f. : graf. prikazi, tabele, ilustr.
; 30 cm.
Sign.: VN 338)
UDK: 65.011.8:681.3
COBISS-ID 462985

KKlljjuu~~nnee bbeesseeddee:: rein`eniring, u~inkovitost poslovanja,
vodenje podjetja, informacijski sistemi, sistem SAP R/3

IIzzvvllee~~eekk::
Diplomska naloga obravnava oceno u~inkovitosti in
uspešnosti poslovanja podjetja pred uvedbo projekta in
po njej. Oboje ugotavljamo s tremi delnimi kazalci
gospodarjenja: kazalcem produktivnosti, ekonomi~nosti
in rentabilnosti. Prvi del diplomske naloge zajema pred-
stavitev programskega paketa za vodenje podjetij SAP
R/3, drugi pa uvedbo projekta v podjetju. Tretji del zaje-
ma analizo in oceno poslovanja podjetja pred uvedbo
projekta v letu 1994. Analiza zajema pregled
zaposlenih, prihodke in odhodke poslovanja ter
ra~unovodske izkaze. Ocena pa zajema izra~un produk-
tivnosti, ekonomi~nosti in rentabilnosti ter stroškovni
graf. V ~etrtem delu so obravnavane nalo`be. V petem
delu je ponovno podana analiza in ocena poslovanja
podjetja po uvedbi projekta v letih od 1995 do 1998 ter 
primerjava podatkov za obdobje pred uvedbo projekta in
po njej. V zadnjem delu pa je prikazana upravi~enost
uvedbe projekta.

KUHELJ, David
ZGRADBA JEDRA, DEJAVNIK KAKOVOSTI

POSTELJNIH VLO`KOV

CONSTRUCTION OF CORE, REASON FOR

MATTRESS QUALITY

Višješolska diplomska naloga
Mentor: Vekoslav Mihevc
Recenzentka: Jasna Hrovatin
Ljubljana, 1999.
VI, 42 f. : graf. prikazi, tabele, ilustr. ;
30 cm.
Sign.: VN 337
UDK 684.42
COBISS-ID 462729

KKlljjuu~~nnee bbeesseeddee:: postelja, posteljni vlo`ki, zdravo spanje

IIzzvvllee~~eekk::
Diplomska naloga vsebuje analizo lastnosti, ki naj bi jih
imeli kakovostni posteljni vlo`ki. Opisana so izhodiš~a za
snovanje: zgodovinski pregled le`iš~; pogoji za zdravo
spanje in posamezne konstrukcije jeder, ki vplivajo na
kakovost le`iš~ (predvsem na dobro podporo hrbtenici pri
le`anju); Evropska metoda testiranja elasti~nosti in
posedanja. Opravili smo raziskave elasti~nosti in
posedanja 3 tipov posteljnih vlo`kov, izmed katerih je
imel eden povsem novo konstrukcijo jedra izdelanega iz
poliuretanske pene z vstavljenimi vzmetmi. Preostala 2
tipa pa sta tr`iš~u `e znana posteljna vlo`ka, z jedrom iz
same poliuretanske pene, oziroma z vzmetmi, ki so med
sabo povezane po Bonell sistemu.

OKORN, Toma`
VPLIV BIOCIDNIH BOROVIH ZAŠ~ITNIH SRED-
STEV NA GORLJIVOST LESA

INFLUENCE OF BIOCIDIC BORON PRESERVA-
TIVES ON WOOD COMBUSTIBILITY

Višješolska diplomska naloga
Mentor: Franc Pohleven
Recenzent: Marko Petri~
Ljubljana 1999.
IX, 54 f. : graf. prikazi, tabele, ilustr. ;
30 cm.
Sign.: VN 335
UDK 630*843.1
COBISS-ID 461449

KKlljjuu~~nnee bbeesseeddee:: borova sredstva, gorljivost, Harrisonova
metoda, stavbni les, zaviranje gorljivosti

IIzzvvllee~~eekk::
Les je kot naravni material v okolju izpostavljen
razli~nim dejavnikom, ki ga lahko poškodujejo. Zato je
treba les zaš~ititi z ustreznimi zaš~itnimi sredstvi.
Preizkušali smo sredstva na osnovi bora, ki poleg biocid-
nega delovanja tudi zmanjšajo gorljivost lesa. Po modifi-
cirani ameriški metodi ASTM: E 69-50 (1965), podprti z
ra~unalnikom, smo testirali štiri komercialna sredstva
(Belbor, Borosol-R, Borosol-9, Kulbasal B) in na novo
sintetizirano borovo spojino. Odstotek izgube mase v
~asu 4 minut je rabil kot merilo gorljivosti zaš~itenega
lesa. Nezaš~iteni vzorci so v 4 minutah izgubili 74 %
mase, medtem ko so borova sredstva zni`ala gorljivost
lesa. Pri višjih koncentracijah so bolj zavirala gorenje kot
pri ni`jih. Najbolj se je zmanjšala gorljivost vzorcev,
zaš~itenih s 35 % Kulbasalom (za 18 %), nato 65%
Belborom (za 16 %), sledila sta 30 % Borosol-R in 30
% Borosol-9 (za 14 %), medtem ko na novo sinte-
tizirana borova spojina ni vplivala na gorljivost.

Zbrala: MMaajjaa CCIIMMEERRMMAANN, dipl. soc.

Diplomske naloge

Diplomske naloge diplomantov
Oddelka za lesarstvo Biotehniške fakultete
v letu 1999
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Anotacije
Bilten INDOK slu`be
Oddelka za lesarstvo
Biotehni{ke fakutete
22 (1999) {t. 8

ANATOMIJA, TEHNOLOGIJA IN
SU[ENJE LESA
dr. @eljko Gori{ek, dr. Katarina ^ufar, Aleš Stra`e, dipl.
in`.

LANGRISH, T. A. G.
The significance of the gaps between
boards in determining the moisture
content profiles in the drying of hard-
wood timber
Vertikalni prehodi med `aganicami lis-
tavcev in njihov vpliv na pre~ni
vla`nostni profil
Drying Technology (1999) 17 (7&8)
1481-1494 (en. 11 ref.) A.S.

Formiranje zlo`aja je eno izmed
pomembnih opravil za doseganje
ugodnih pogojev sušenja, pri katerem
je potrebno glede na vrsto, debelino
sortimenta ter vmesnih letvic med
drugim dolo~iti tudi velikosti ver-
tikalnih prehodov med `aganicami.

V študiji so s programom CFDS-
CFX4.1 (Computional Fluid Dynamics
Simulation) analizirali tehni~no sušen-
je ~uge (Tsuga heterophylla Sarg.)
kvadratnega prereza (50 mm) pri tem-
peraturi Ts=30°C, Tw=26°C ter
povpre~ni hitrosti zraka med `agani-
cami 0,5 m/s. Delovanje ra~unal-
niškega programa temelji na
~asovnem reševanju Navier-Stokes-
ovih ena~b ohranjanja kontinuuma in
omogo~a z metodo kon~nih volum-
nov izdelavo 3D-vla`nostnega polja.

Za pogoje laminarnega toka zraka,
tipi~ne za sušenje listavcev pri nizkih
hitrostih zraka (0,5 m/s), je izvedena
simulacija ugotovila hitro nasi~evanje
zraka med vertikalnimi prehodi
`aganic. Koeficienti snovne prestop-
nosti z bo~nih površin `aganic
(Kc=1,04×10-2 m/s) so dosegali le
do 1 % tistih na ve~jih površinah
`aganic (Kc=4,08×10-3 m/s). Ve~je
re`e med `aganicami pri tehni~nem
sušenju glede na dobljene rezultate

ne prispevajo k hitrejšemu in
enakomernejšemu sušenju, ampak se
s tem le zmanjšuje neto kapaciteta
sušilnih komor.

NIJDAM, J.J., KEEY, R.B.
Airflow behaviour in timber (lumber)
kiln
Zra~ni tokovi pri tehni~nem sušenju
lesa
Drying Technology (1999) 17 (7&8)
1511-1522 (en. 6 ref.) A.S.

S tr`iš~em in z ustrezno kakovostjo
pogojeno enakomerno kon~no lesno
vla`nost je mogo~e zagotoviti le s
homogenimi pogoji sušenja celotne
šar`e lesa skozi ves sušilni proces.

Model sušilne komore “Perspex” in
podobnost njenih hydro-aero dina-
mi~nih lastnosti z obstoje~imi sušilnimi
komorami za les je bila osnova anal-
ize zra~nih tokov pri razli~nih pogojih
sušenja. Meritve lokalnih hitrosti so
izvedli z opti~nim sledenjem finih
vodikovih mehur~kov s CCD kamero
in dodatnim osvetljevanjem. Zra~ne
tokove so analizirali pri razli~nih
hitrostih (v=1,0; 2,5; 4,2 m/s) ter 3
razmerjih stropnega in stranskega
efektivnega prereza (r=1,385; 1,0;
0,615).

Izsledki raziskave ka`ejo, da se pri
standardni izvedbi sušilne komore na
vstopni in izstopni strani zra~nega
toka skozi zlo`aj pojavljajo povratni in
hitrostno neenakomerni zra~ni tokovi
ter vrtinci zraka. Te nepravilnosti v
zra~nem toku je po navedbah avtorjev
mogo~e odpraviti s prilagoditvijo
geometrije sušilnih komor (r=1,0) ter
s primernim uravnavanjem hitrosti in
koli~ine zraka. Izkazalo se je, da se
neenakomernost zra~nega toka
pove~uje z njegovo hitrostjo.

PATOLOGIJA IN ZA[^ITA LESA
prof. dr. Franci Pohleven, doc. dr. Marko Petri~

EDLUND, M.-L.; NILSSON, T.
Performance of copper and non-cop-
per based wood preservatives in ter-
restial microcosmos
Delovanje zaš~itnih sredstev z bakrom

in brez njega na lesnih vzorcih v zemlji
Holzforschung (1999) 53 (4) 369-
375 (en., 18 ref.)

Uporaba zaš~itnih sredstev za les, ki
vsebujejo bakrove, kromove in arzen-
ove spojine, postaja zaradi zahtev po
varovanju okolja vedno bolj neza`ele-
na. Posledica je razvoj novih zaš~itnih
sredstev za les, ki ne vsebujejo kroma.
U~inkovitost ve~ine novih pripravkov
so dolo~ali v laboratorijih, s ~istimi
kulturami gliv razkrojevalk lesa. Njiho-
va u~inkovitost v prakti~nih pogojih
uporabe pa je v mnogih primerih še
neznana. Avtorji so zato vstavili vzorce
iz borovega lesa, impregniranega z
razli~nimi bakrovimi pripravki in s
sredstvi brez bakra, za eno leto v
zemljo in ugotavljali njihovo
odpornost proti mikroorganizmom.
Ugotovili so, da je les najbolje
zaš~iten s pripravki, ki vsebujejo
bakrove spojine. Ker pH zemlje
pove~a izpirljivost bakra iz zaš~itene-
ga lesa, mora biti ta element vklju~en
v formulacije s stabilnimi pH vrednost-
mi tako, da se zaradi kislega okolja v
zemlji ne pojavlja izpiranje. Po drugi
strani pa so se sredstva, ki niso vsebo-
vala bakrovih spojin, v zemlji izkazala
kot neu~inkovita, ~eprav so pri labo-
ratorijskih poizkusih s ~istimi kulturami
uspešno prepre~ila razvoj gliv bele in
rjave trohnobe.

Zbrala: MMaajjaa CCIIMMEERRMMAANN, dipl. soc.

Prebrali smo za vas
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ZZVVEEZZAA LLEESSAARRJJEEVV SSLLOOVVEENNIIJJEE
Karlovška 3, Ljubljana, tel.: 061 121 46 60, fax.: 061 121 46 64,
el.pošta: revija.les@ siol.net, http//www.zls-zveza.si

organizira v sodelovanju z GZS-Zdru`enjem lesarstva in PPC Gorenjskim sejmom na
Mednarodnem sejmu lesne tehnologije LESTEH 1999

KRANJ, 10. - 13.11.1999

strokovni posvet:

VRHUNSKA TEHNOLOGIJA IN
RA^UNALNIŠKA PRIPRAVA DOKUMENTACIJE V POVEZAVI S

CNC OBDELOVALNIMI STROJI

Posvet bo v ppeetteekk,, ddnnee 1122..1111..11999999,, oobb 99.. uurrii, v otvoritveni dvorani PPC Gorenjski sejem Kranj

Program posveta:

1. Planles, s.p., Dom`ale, Jaka Planinc: ob 9. uri.
Predstavitev programske opreme za pripravo in vodenje proizvodnje individualnih naro~il. Na osnovni programski
opremi MegaCAD bo prikazano 2D in 3D konstruiranje izdelkov, na programski opremi Mega Studio pa 3D foto-
realisti~na predstavitev izdelkov oziroma ambienta. Na osnovno verzijo programske opreme so izdelane nadgrad-
nje. Tako obstajajo paketi za pohištvo, stavbno pohištvo, stopnice, ostrešja, lesene hiše in za optimiranje raz`ago-
vanja ploš~. Izdelana dokumentacija na teh programih je osnova za prirezovalne liste, normative materiala, za
izdelavo predkalkulacij in pokalkulacij, ~asa za planiranje proizvodnje in obra~un stroškov poslovanja in za
povezavo s CNC stroji.

2. CSI, d.o.o., Ljubljana, mag. Jo`e Oven in Andrej Skvar~a: ob 10.uri.
Priprava proizvodne in prodajne dokumentacije za pohištvo in notranjo opremo (Pro lignum, TwinCAM).

Odmor

3. Slovensko de`elno gospodarsko zdru`enje iz Trsta, grupacija Biese Pesaro. Predaval bo italijanski
strokovnjak g. Giorgio Gaspari: ob 11. uri.
Vrhunska tehnologija za razvoj malih in srednjih podjetij.

4. Italmacc d.o.o., Ljubljana, Klavdio Škrinjar in Bo`idar Oro`: ob 12. uri.
Predstavitev CNC obdelovalnih strojev:
* izbira CNC ve~stopenjskega obdelovalnega stroja,
* programiranje,
* ~asovna in vrednostna primerjava med konvencionalnim na~inom obdelave in CNC ve~stopenjskim

obdelovalnim strojem.

Posvet je namenjen podjetnikom, predstavnikom malega gospodarstva, oz. vsem, ki se sre~ujejo s prodajo, naba-
vo, pripravo in vodenjem proizvodnje in stroškom poslovanja.

KKoottiizzaacciijjee nnii..

Kontaktni osebi: Zveza lesarjev Slovenije PPC Gorenjski sejem
Ciril MRAK, tel.: 121 46 60 Borut JERŠE, tel.: 064 221 634

Napovedi
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OBRTNIKI, ZA VAS SMO PRIPRAVILI NOV SEJEM DOSE@KOV NA PODRO^JU
OBDELAVE LESA  IN PROIZVODNJE POHIŠTVA

Vabimo Vas, da obiš~ete sejem LESTEH ‘99 v Kranju, ki ga je pripravil PPC Gorenjski sejem Kranj v sodelovanju z obrtno zbornico
Slovenije in Slovenskim de`elnim gospodarskim zdru`enjem iz Trsta. Na sejmu sodeluje ve~ kot 50 razstavljavcev iz šestih dr`av.

DDeelloovvnnii ~~aass sseejjmmaa::
sreda, 10. novembra od 10. do 17. ure

ob 10. uri slavnostno odprtje sejma
~etrtek, 11. novembra od 10. do 17. ure
petek, 12. novembra od 10. do 17. ure
sobota, 13. novembra od  9. do 13. ure

Za razstavjavce in obiskovalce je zagotovjen bbrreezzppllaa~~eenn ppaarrkkiirrnnii pprroossttoorr neposredno ob sejemski dvorani, v kateri bo sejem LESTEH.

V petek, 12. novembra, bodo PPC Gorenjski sejem Kranj, Zveza in`enirjev in tehnikov ter Slovensko de`elno gospodarsko zdru`enje iz
Trsta pripravili ppoossvveett na temi
** VVrrhhuunnsskkaa tteehhnnoollooggiijjaa zzaa rraazzvvoojj mmaalliihh iinn ssrreeddnnjjiihh ppooddjjeettiijj,,
** RRaa~~uunnaallnniišškkaa pprriipprraavvaa ddookkuummeennttaacciijjee vv ppoovveezzaavvii ss CCNNCC oobbddeelloovvaallnniimmii ssttrroojjii..

Prvo temo bo predstavil italijanski strokovnjak iz Pesara, drugo pa doma~i strokovnjaki. Posvet bo v otvoritveni dvorani PPC Gorenj-
skega sejma Kranj od 9. do 13. ure. KKoottiizzaacciijjee nnii, prijave pa sprejema PPC Gorenjski sejem Kranj.

V petek, 12. novembra, ob 18. uri pripravjamo na Gorenjskem sejmu ddrruu`̀aabbnnoo ssrree~~aannjjee zzaa rraazzssttaavvjjaavvccee iinn oobbrrttnniikkee ss ppooddrroo~~jjaa lleessaarr--
ssttvvaa. Goste bo zabaval Kraški kvintet s pevcem Bracom Korenom. Cena udele`be, ki vklju~uje Martinov meni in mlado vino,
je 5000,00 SIT. Informacije dobite na PPC Gorenjski sejem Kranj, kjer sprejemajo tudi prijave do zasedbe prostih mest.

Sejem LESTEH bo prvovrstno poslovno sejemsko sre~anje doma~e in tuje ponudbe in povpraševanja s strani malega gospodarstva na
podro~ju strojev, opreme, orodja ter repromaterialov za obdelavo lesa in proizvodnjo pohišiva, zato

VVAASS VVLLJJUUDDNNOO VVAABBIIMMOO VV KKRRAANNJJ OODD 1100.. DDOO 1133.. NNOOVVEEMMBBRRAA 11999999 !!
Za vse informacije smo Vam z vesejem na razpolago na naslovu PPC Gorenjski sejem Kranj, Stara cesta 25, 4000 Kranj,
tel.: 064/221-634, faks: 064/223-661.

L E S T E H  ‘ 9 9
KKrraannjj,, 1100.. –– 1133.. nnoovveemmbbeerr ‘‘9999

KK UU PP OO NN  ZZ AA  OO BB II SS KK  SS EE JJ MM AA  LL EE SS TT EE HH  SS  PP OO PP UU SS TT OO MM
LESTEH 1999

Kranj, 10. - 13. November 1999

Naziv firme: ................................................................................Naslov firme: ................................................................................

Ulica ............................................................................................Mesto..............................................................................................

Ime in priimek osebe: ................................................................Funkcija: ........................................................................................

Z izpolnjenim kuponom lahko na blagajni PPC Gorenjski sejem Kranj, d. d. kupite vstopnico za enkratni obisk sejma LESTEH s popustom. Poleg tega Vas
bomo na osnovi zbranih podatkov redno obveš~ali o naših prihodnjih sejemskih aktivnostih.




