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Pri uporabi elekirod, ki se med uporabo
v elektri¢ni peci peéejo, takozvanih samo-
pekocih se elekirod, se uporabljajo za od-
prie elekiri¢ne peci elektrodni drZalni ok-
viri, ki so obi¢ajno name3&eni na elekliro-
di tako blizu $arze, kolikor je fto iz prak-
ticnih razlogov dopusino. Peéenje elekiro-
de se vrdi v bistvu s pomocjo toplote od
zrela peci in napreduje navzgor v elekiro-
di, kakor se slednja pomika skozi drzalni
okvir navzdol v svrho, da se nadomesli po-
raba elekirode v peci.

Da se obvaruje drzalni okvir elekirode
pred hudo vrocino, ki je v peci, in pred
pecnimi plameni, se okvir v splosnem pre-
skrbi z izdatnim vodnim hlajenjem.

Z vodo hlajeni drzalni okvir naravno ab-
sorbira znatne mnoZine toplote in hladilni
ucinek drzalnega okvira bo vsled tega iz-
vajal popolnoma doloéen vpliv na napre-
dovanje procesa pecenja. Dosedaj upora-
bljani drzalni okviri so ,drsni drzalni okvi-
ri“ ki obstojajo iz kontaktnih komadov, ka-
teri se priliskajo ob elekirodo. Ti kontakini
komadi so zelo veliki in dajejo znatno ve-
cje kontakine ploskve kakor je poirebno
za prehod struje. Kontakti pa priliskajo ob
Se mehak del elekirode in smafralo se je,
da treba kontakte napraviti velike, da se
prepredi prevelika deformacija. Pri dose-
danjih izvedbenih oblikah je imelo pribliz-
no 85—909/, elekirodne povrsine v podro-
&ju drzalnega okvira direkini kontakt, s ko-

vino, hlajeno od vode. Posledica tega je,
da je napredovanje procesa pecenja nav-
zgor ovirano na spodnjem koncu drZalne-
ga okvira. Rezullal lega je, da bo drzalui
okvir segal okrog dela elekirode, ki e ni
zadostno peclen, da bi povzroédil zanesljivo
obesenje, in ki tudi $e nima zadoslne pro-
vodnosti, da bi zamogel na eckonomicen
nacin voditi strujo od drZalnega okvira do
petenega dela elekirode. To je Se poseb-
no sluc¢aj po vsaki premaknitvi elekirode,
ker dospe razmeroma malo pecena elek-
trodina masa pod konec elekirodinih privo-
jev. Da se doseie zanesljivo obeSanje spo-
dnjega konca elekirode, je fa vsled tega
obi¢ajno obdan od kovinskega eleklirodi-
nega plasca, ki je opremljen z radijalno na-
me3¢&enimi rebri, ki molijo v elekirodino maso
in na katerih se elekirodina masa pri¢vrsli.
Ta rebra imajo bistveno vlogo tako v meha-
ni¢nem kakor tudi elekiricnem pogledu in
morajo bili vsled tega skrbno izvedena. Pri
seslavljanju elektrod treba skrbeli zato, da
se rebra dovedejo medseboj v dober elek-
tri¢ni in mehani¢ni kontakt, n. pr. potom var-
jenja. Ta poslopek za zvezanje reber je ze
znan. Povzroca sicer posebne siroske, ven-
dar pa je — kakor reteno — od velikega
pomena pri dosedanji izvedbeni obliki elek-
trodinih drZalnih okvirov za odprie peci.
Prijavilec je svojcas s palentom zaScitil
izvedbeno obliko za elekirode, ki se same
Zgo, pri kateri se lahko izognemo plascu

Din. 15.



z rebri s tem, da se drzalni okvir namesti
na popolnoma pecenem delu elekirode.
Da se lo izvede pri odprtih peceh, se ne
sme ovirali napredovanje Zganja v elekiro-
di, temve¢ se mora dopuslili napredovanje
skozi drzalni okvir navzgor. Pri mnogih iz-
vedbenih oblikah treba polem uporabljati
drzalni okvir, ki ni hlajen in katerega ,to-
plohod“ je dopusten. To pa bo v mnogih
slucajih zvezano z izvesinim rizikom fer bo
povzrocalo tezkoCe posebno vsled polros-
ka elekirode vsled zraka.

Razume se, da se lahko uporablja tudi
drzalni okvir, ki ni hlajen ali deluje toplo,
v zvezi z elekirodo opremljeno s plascem,
in se s tem lahko dosezejo enake razme-
re, kakor z drzalnim okvirom na Zganem
ogljiku. Pa tudi tukaj se pojavijo tezkoce,
ki zahtevajo posebne kautele, da se S§citi
drialni okvir kakor tudi elekiroda, in po-
slopek se vsled tega v tej obliki ni v splo-
$nem uporabljal.

Prijavilec pa je na3el, da se lahko pri-
blizamo zgoraj opisanim razmeram, ne da
bi se izpostavili omenjenim nedostatkom.
Vsled lega se njegova meloda lahko upo-
rablja bolj splosno. Pri tem volimo sred-
njo pot med zgoraj omenjenim postopkom
in obicajnim postopkom.

Postopek obstoji v tem, da se ob pridr-
zanju polnega vodnega hlajenja drzalnega
okvira reducira hladilni u¢inek na elekirodo
s tem, da se zmanjSa kontakina ploskev med
drzalnim okvirom in elekirodo. Vsled tega
bo proces pecenja napredoval, predno bo
oviran po drzalnem okviru in pri primerni
izvedbi bo okvir potem direktno pritiskal
na peceni del elekirode. S poskusi se je
naslo, da se more tako zmanjsanje kontak-
tne ploskve isvesti brez trajne deformaci-
je eleklrode. Slednja se za casa slavljanja
v obrat sicer zacasno deformira, bo pa kma-
lu zopel zavzela svojo normalno obliko, in
sicer, z ozirom na to, kako proces pece-
nja znotraj drZalnega okvira napreduje in
napravi elekirodo odporno proli tlaku. Pri
primerni izvedbi se zatorej brez tezkoce
more reducirati kontakina ploskev na 50—
75"/, elektrodine povrsine v podrocju dr-
zalnega ‘okvira ali $¢ na manjsi iznos.

V mnogo slucajih je lahko svrhi primer-
no, napravitli kontakino ploskev na zgor-
njem delu drzalnega okvira vecjo kot na
spodnjem delu, S tem je namre¢ omogo-
¢eno uslaviti napredovanje procesa pece-
nja, predno je dospel skozi drzalni okvir
~ in predno se elekiroda iznad slednjega pri-
pece. To je namre¢ od pomena, da se do-
seZze dober kontakt in sigurno, dobro kon-
frolirano drsenje elekirode v drzalnem ok-
viru med spu$canjem. Popolnoma pecena
elekiroda bo Cesto slabo in neenakomerno

drsela in se ne bo oblikovala po drzalnem
okviru, kakor ne pecena elekiroda.

Pri uporabi drzalnega okvira z zmanjSa-
nim hladilnim uéinkom, kakor zgoraj opi-
sano, je mogoce pusliti proces pecenja
napredovati tako dale& navzgor, da bo dr-
zalni okvir oklepal v bistvu peceno elek-
frodo. Ce se elekiroda spu3éa vsakikrat
za kratke poti navzdol (5—15 cm), tedaj
bo elektrodin drzalni okvir ohranil kontakt
s pecenim delom elekirode in ta bo pre-
nesla fudi drsenje, ne da bi frebalo za o-
beZenje obremeniti rebra. Ker je torej o-
bremenitev reber bistveno zmanjSana, vsled
Cesar postane tudi obeSenje bolj sigurno,
se elekirodin pla3¢ lahko v ve¢ ozirih po-
enoslavi. Tako se lahko v mnogo slucajih
zmanj3a Stevilo in velikost reber in opusti
njih zvarjenje y raznih oddelkih ali zvar-
jenje plaséa. Cimbolj se omeji hladilni u-
¢inek, tem enostavnejsi se seveda more
napravili plas¢, ¢e oslanejo ostale razmere
enake.

Podana pa je neka meja, do katere lah-
ko gremo ob obicajnih razmerah pri odpr-
fih peceh, in ta meja je doletena deloma
po temperaturnih razmerah v zgornjem de-
lu 3arZe, ker noéemo pustili elekirodo de-
lati tako toplo, da naslane bistven polro-
Sek vsled zraka.

Po drugi slrani pa se ne more konlak-
tna ploskev reducirati pod izvesten mini-
mum, ne da bi se povzrocil slab kontakt.

Prijavilec je s poskusi nasel, da je na-
vadno od prednosti, omeijiti hladilni ucinek
bolj v spodnjem kakor v zgornjem delu dr-
zalnega okvira. Prednost je pri tem ta, da
se elekiroda ne deformira od drZzalnega
okvira na neugoden nacin, medtem ko isto-
casno more Zganje dobro napredovati pod
drzalnim okvirom navzgor. Kakor je bilo po-
prej omenjeno, obicajno ne zZelimo, da na-
preduje Zganje do skozi drzalni okvir, ker
je iskustvo pokazalo, da se doseZejo naj-
ugodnejsi rezultali, ako je elekiroda zno-
Iraj zgornjega konca drzalnega okvira nei-
gana, tako da se more lukaj oblikovati po
drzalnem okviru, medtem ko spodnji ko-
nec drzalnega okvira oklepa Zgani ogljik.

Izvedbena oblika se seveda more vari-
ratli na mnogo nadinov. Vsem nacinom pa
je skupno, da se s tem prilagodi napredo-
vanje pecenja v elektrodi okolnostim, pod
katerimi deluje elekiroda, da se uporablja
elekirodin drzalni okvir z primernim hla-
dilnim ué&inkom, to je, da se hladilni udi-
nek predvsem v spodnjem delu elekirode,
reducira v primeri k dosedaj uporabljanim
izvedbenim oblikam.

Svrhi primerna izvedbena oblika je poka-
zana na sliki 1, kjer znaci 1 elekirodo in
2 kontakine privoje, v katerih je elekiroda



tudi obe3ena. Privoji se priliskajo od elek-
trodo s pomodjo vijakov 3 in obroca 4.

Da se prepreti, da je v tezavnih sluca-
&ajih elekiroda izposlavljena izpod, oziro-
ma med privoji poltroska vsled zraka, se
lahko izvedejo privoji v polni sirini do kon-
ca, vendar pa se kontakine ploskve privo-
jev ob elekirodo lahko omejijo s tem, da
se kontakine ploskve opremijo z izrezi, ka-
kor kaze slika 2.

Patentni zahtevi:

1. Poslopek pri izdelovanju elektrod, ki
se pecejo med njihovo uporabo v elekiri-
¢nih talilnih peceh, oznacen s tem, da se
uporablja elekirodin drzalni okvir, ki do-
pusfa napredovanje procesa peenja tako
dalec navzgor v elekirodi znolraj drZalne-
ga okvira, da slednji med obratovanjem o-
klepa pecen del elekirode.

2. Postopek kakor v zahtevu 1, oznacen
s tem, da se pecenje etekirode izvede ob
uporabi elekirodinega drZalnega okvira, ki

je tako izveden, da je hladilni uéinek na
elekirodo prilagoden hilrosli napredovanja
procesa pecenja navzgor, tako da osfane
zona pecenja nameS$Cena nad skrajnim
spodnjim koncem drzalnega okvira.

3. Postopek kakor v zahtevu 2, oznaden
s fem, da proces pecenja v zunanjih pla-
steh elekirode ne napreduje do preko zgor-
njega dela drzalnega okvira.

4, Postopek kakor v zahtevih 1—3, oz-
nacen s tem, da ima elektrodin drZalni ok-
vir ali konlakina razporedba vodnohlajen
kontakt maksimalno s 75%, elekirodine po-
vriine v obmod&ju drzalnega okvira.

5. Postopek kakor v zahtevih 1—4, oz-
nacen s tem, da se elekiroda v zgornjem
{od konice eleklrode najbolj oddaljenem)
delu mocnejSe hladi kakor v spodnjem
(proti konici elektrode obrnjenem) delu dr-
7alnega okvira,

6. Postopek kakor v zahtevih 15, oz-
nacen s tem, da so posamezne vodnohla-
jene ploskve dotika z elekirodo narejene
zgoraj $irSe kakor spodaj.



i i 1)

L
*

’t

T ‘_ .“;-.:u_-._-'—‘r'” L igngl) A8

- ajs, pradno je dospe shogl drdmint ok .
“in predng, se dekirpds fzand sledajens pri . ask predvsem ¢ apodnjem el clekbnleies

2 rebyidonidm, ialibsld mi.-xhh m?ﬂmﬁﬂ siirsalale: hoo sithep hadidpovih D ootedsdomibul
1 nirehegen deioniitn nabopslbtpiabosblslak nbk ni&aqﬂmﬂvi&ﬁhnq 2 abovl

Daanslbo |pheals: sofsvin pirsieg.seaocyg _ _ q !
smanin{poty nmmnmmlmauww shothislodiled
di, tomyod .sﬁwh:mﬁi;mhﬁmmﬁ%gqnm. jwissgbilay pestitrion diovie baus sm

' ol oselday nonodid degoidntisl napmash ofiinki® inlerd dovhgr ofbbavai iodist

sk :

“vodinbgiallmetin i virsipsSen wesvaupmhilabl ol wity owlsolg antistmed gw By ashiok 6o

drasiopmbimgbbs nin sy eboghlolsodstaromb sl = afifgrrodeddgiidbordaiaido vof

plolicd® je dopusimivalin spenbeirh nisbosgsins el dsswshl ofimsdqd MMQTM a2
) B ol aded 104

oluEadih Srebs fivaddaroeiabdod degotme®al Lo élalklvodia didalnl orer ¢ _

o oho Gulsdsh mitiort jelo-smi sbitiiglrradan pedatim delgen clektrode o (o ha - pre

L abjsitedbor] sdhodgsst sablainod M hvesia tudl doses Aingeg'c 22 0
o anthon)idls 54" Thaconip bldinod=ignte obrementl Telica, Ker ji. lope] o

drialnl okémiviol wlm arpnuihbmﬁmhsﬂ% xlﬁlﬁﬂ“lﬁ gl ﬂﬂ@ln&d F

. rvel eibkdivsiden: e mabided dogolsotn,d Zearabistol o codmioqin Hiadmyippeiing 52

ju amoleriops | ot nbadisels: pe osb lmalazins3en ob b dins] 20 an ey | i lilslodind

rv, Gmsasiisbba fiodipmisbankdsin wajmodn ho)neabyl bll siimio infsleb <thostdslsl sfidproqu

gt stnbogeidt iatdnh Thslds @&ismiam utab uodsl sinadagrszetow  slasrobivqepshiug

ki rabateh (mesgaadosabolilat, i;ﬁqgl_t“rﬂp‘iq};i_h-a[dﬂahje{n'donni!ﬁoﬂﬁbbiai'rnn[;h'vm.-a&slnb

drialnl okvlr kaker judi clokirumiyidm apenlad. ko mujasvolswdd bim: labsi2 bheciiivio sp

clopxd @< biodivaldex. doiodédidoqalag® d Tlevk, bem cposiavabitisls dabc dodwsnel

Encrsiforbai iessmazog o2 sb .mal 2 nsdani uadensol Lk uystiat, v oded rdaqokeoftl
Dynisigsen pabmbiadsx dedileb (mvilaokg snsin 4o shsvsi sbovdsls 4fnedoq 5z vh msl 2

Llizamo znors] optsdabegaaisdnaZiik jeaops e dpentsithnopaniboitduin: déroqu

bl ap fzpastivill  amenjentm pedodlatkom, ke greémo ob obitajnih tarmetah pel odps

Valgd fega se njagova mefedl fokko ape th podely in la mejs je dolefena delomb

rahlie baljapiotna Pri teen. vallmo gpess  pa lemperaturaih rozingraly « sgorjende-

wo pol mod goss] omenienim posiopsom fu Barie, ker nodpmo pustitt eielirodo de

o oblEallts posiapRan. Al topla, da nostane ‘histven polro:
Postopek chslofi v fem, da =8 obf prigr Zok vsled arsin _

faniy polnegs vodnege hinjenjn drialnega Ph drugl airanl pa «¢ nR more koniak

abvira reducira fadlinl wSinek na-glekipoda . pinakies Teducirall pod’ lavesten ind

. lom, da se snanjhs kontaking plosker med  voums. ne Gk Bi-se ghvarollt slab kontaki,

»

deialinhn, olkvlecm g els shado, . Valed fega Palasiie 1o 5 pr TESITIC T MG ST T 1
ho proces pelbenjn nepredoom, prodng b carinn o prednosti-amsiit hisdilsl g bk

ooieun po- - drieinem okvira -pr primentl Dol ¥ spodnjent akor -7 SGOMEN delg o~
rerdii bo okslr. polem dibeking priliskal  Zaipagn pitvire. Predwosd je il tent Ia, da
ol geteal del clekirode. S poskdsl wo jo e dekirgda me defermite od dreatinge
hadly, da ¢ mure tshoumanjsone kantag skvien ne gesigodon ed2in; Mmuourm ko =it
15¢ ploskve iavest heed trpjue _deformaci: Lot w=bee dgank: dobro. nepredoiall pod
e clekirode, Siedaja =e 28 Zasa sloviiecis  deiplaio g&=rom nay: o Kukor j= Ylla yo:
v obral sicer cadssno-defovmics, bo pa kmas - gre) Smepiena, obifaine ag Setnn do g
I zopel aveelo: svolo nenmalne obliko, . pleddle Zganje do  skexd dedalal okelr, ker
slewt, w oxleeim podoy kulio-proces pedes oliskusizo nokazning da se Soselcio naj

ula paotonf drisinege jokyics sapredole . ugodogidl reziiled ahe  jo slebirgdy 2o
uaprovi eleliirodo iphims gron flaku. Poi el agotngoge bonca drialnegs okvirg. mels

prinernd jevedbd sa Eplora réx letknfe - gana, A0 i 2 mo frshaj ohiihowati po
more reducirall fmntaking plosker: i 50—< dpfalaem ofvry, madlem ko spodigh Xo-
?l‘:'ie -Ffj‘_'"lLlfr,lf.ﬁ“:-' pov Sine v pnd"ﬁ;“ -_!r. nee & '_’-,'i'l'lf:gu okvire LT:U-'!'-' éﬂ'-‘“l oy -"Il
iﬂill"'j“ otivita all :;:;'“.. 73"‘-{\15'. o= frvngheng Gblika & ser Hb  ore  yETE
V. minan sienjil je ks swbl primes  tali no maogy naties, Fsm GaCLHOM Pa
ho, naprasit- komloking. pleshes ue 1goe 16 skupne, dg % & lem Diilagall nogreder
niem o detalnege ohvirs - wetio. kol Ba. yeuje-poceds v glekleod) okolnasting pod
‘;}*_fia-‘_"lii‘;;i deln. S5 idera s ST GGG safjeruai Talige wighltodn, da seupors JE{"
teno usindl sapredoratié . procesa el slekirpdin detuinl okeic 3 pramEnIo - Jia-
Ailairn. wigickom, jo je, dn. se: ledilil adi

pete, To Jempmrel cd pomend, dase db- vetuciey v piisert K dos=4a) doarsbilenin
seile dobey Ronlakl n-siguse, dobra ko - kyedbanim otk <ids
wolirmnn dissinle alekdrode » drialnem ox. v Sarhl peisuesss fasdilvna obllkn [ ponka
dra aed spubtanjem. Popoinemo peicin  rsne na alxhd, siee wepdl-d slekircdn in
glekiroda be ozl sinbo in pecaskomarne. 2 Ronielise uiedie © katerih fe- slekirode:

A

) i b

- . ’

- - - B e
- e i




Ad patent broj 5662.

 Fig.1

e ——— — iy o







