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Veé je poznat jedan postupak za razla-
ganje u tehnicki vazne frakcije kalrana,
katranskih ulja i ostalih meSavina, koje se
u glavnom sastoje iz ugljo-vodonika i kre-
ozolnih supstanaca, po kom se sirovi ma-
ferijal (retiranjem pregrejsnim vodenim ra-
stvorima organskih rastvornih sredstava, pri
postepenom povisivanju temperature pre-
grejavanja ili konceniracije raslvornog
sredstva ili povisivanje obeju ovih faktora,
razlaze u jednu ruku u sloj ugliovodonika,
koji ima uvek manje kreozota, odn. ima
uvek visu taku vrenja, u drugu ruku u sloj
raslvornog sredslva, koji se mehanicki mo-
ze lako odvojiti od doti¢nog sloja ugljovo-
donika, a koji sadrZi izvuctene kreozolne
supstance odn. lakse frakcije ugljovodc nika.

Dalja ispitivanja su pokazala, da se raz-
laganje napred pomenutih sirovih maleri-
jala u tehni¢ki vazne frakcije moze izvesti
i u jednom jedinom toku rada, pomocu
jedncg jedinog rastvornog sredstva i pri
proizvoljino ¢estoj ponovnoj upotrebi ra-
stvornog sredsiva bez ikakve destilacije i
fo u sustini na taj nacin, Slo se sirovi ma-
terijal najpre upoirebom viSeg pritiska,
proizvedenog pregrajavanjem dovede u ra-
stvor u celoj svojoj kolicini, pa onda da
se frakcije, koje fireba da se sprave, od-
voje jedna od druge lime, $lo se na sfte-
pene smanjuje sposobnost rasfvaranja ra-
stvornog sredstva, odn. da stepen smanju-

ju faktori, koji uticu na sposobnosl raslva-
ranja i to visi prilisak, lemperalura, kao i
eventualna konceniracija rasivornog sred-
stva. Odgovarajuc¢i smanjuju se sposobno-
sli rastvaranja rastvornog sredslva, odva-
jaju se iz raslvora pojedine frakcije mate-
rijala, po redu njihovog slepena rasltvorlji-
vosli u proizvoljne sastave i slepene.

Zbog te okolnosti, Sto se rastvaranje vrsi
pri viSem pritisku odn. pri pregrejavanju
raslvornog sredsiva, moze se za izvodenje
frakcionisanog hladenja raspolagali vrlo
dugackom skalom temperature. Naime mo-
ze se iskoristiti za frakcionisanje razlike
temperature izmedu 130—150"C i 20°C
t. j. okruglo skala od 130°C. Racionalnim
iskoriS¢avanjem ove dugacke skale tempe-
ralure moze se poslici visesiruko posie-
peno vrlo oStro frakciono dejsivo. Prema
kakvoci sirovog malerijala, po sebi se ra-
zume, da iskoristljiva skala temperature
moze da budu veca, a u izvesnim slucaje-
vima i manja. i

Koncentracija rastvornog sredsiva moie
se uopsle izabrali tako, da je ona u jednu
ruku povoljno visoka da moze pri izvesnoj
maksimalnoj temperaturi da rastvori sirov
materijal u njegovoj celoj koli¢ini, u drugu
ruku da je dovoljno niska, da bi se pri
donjoj temperaturi, koja u vecini slutajeva
priblizno odgovara sobnoj temperaturi,
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mogla praklicno dovesti poipuno do od-
vajanja i poslednja frakecija.

Opste uzevsi sirov materijal se moze
dovesti u rastvor u foliko lakse u koliko
se u njemu nalaze veée kolicine grupa je-
dinjenja, koja sadrze kiseonika. Pri ispiti-
vanju katrana od mrkog uglja i vrsta pr-
vobitnih katrana sa vrlo velikom sadrzinom
kreozota, moglo se Cesto primelili da se
neke vrsle kalrana mogu skoro polpuno
rastvoriti u vodenim rasitvornim sredsivima
i bez pregrejavanja, pri emu je koncen-
tracija rastvornog sredstva bila jos dovolj-
no niska, da se rastvoren malerijal hlade-
njem vec¢im delom dovede do odvajanja.
Ali u takvim slucajevime se mora ipak u
izvesnoj meri povisiti koncentracija rasivor-
nog sredstva, pa zbog toga, i jer je lime
jako skracena skala temperature, koja sto-
ji na raspoloZenju za jzvodenje frakcionog
hladenja, dobijaju se manje oSlri slepeni
frakcionisanja.

Zalim se pokazalo da se u slucaju po-
jedinih vrsta sirovog materijala, koje sa-
drie veée kolicine tesko rastvorljivih gru-
pa jedinjenja, na pr. mnogo asfalta, bilu-
mena i L.d.,, moze oduslali od raslvaranija
cele kolitine sirovog materijala. U takvim
se slucajevima pokazalo da je preporuc-
liivo odustajanje od polpunog rastvaranja
s obzirom na lo, 3t> su za polpuno rastva-
vanje pofrebne vrlo koncenirisane i suvise
velike kolicine rastvornog sredstva. Za pre-
radivanje lakvih sirovih malerijala treba da
se upolrebi samo tolika i tako razblazena
koli¢ina raslvornog sredsliva, koja je u sla-
nju da pri odgovarajuéem pregrejavaniu
potpuno rastvori sastojke, koji se lakse
rastvaraju. Pri tome leZe rastvorljivi sastoj-
ci lebde fino raspodeljeni umesio da se
polpuno raslvore, pa se lako dobijena
emulzija podvrgne frakcionom hladenju.

Radi postepenog odvajanja frakcija, koje
su raslvorene, smanjivanjem sposobnosti
rasivaranja rastvornog sredstva, najshodnije
je, da se poslepeno smanjuje pritisak i
temperatura. Ipak se ta celj moZe postici
i drugim merama, na pr. daljim razblazi-
vaniem raslvornog sredsiva, dodavanjem
soli i L d.

Na osnovu do sad izlozenog sasloji se
sustina ovog novog postupka u iskorisca-
vanju narednih [ehnickih pravila:

Sirov malerijal se zagrevanjem rastvori
pomocu organskih rastvornih sredstava,
koja su razblaZena u vodi, pa se Zeljene
frakcije poslepeno odvajaju iz dobijenog
raslvora smanjivanjem po planu rastvorne
modi rastvornog sredstva, pri ¢emu: 1) ra-
stvorno sredstvo mora u jednu ruku da
ima dovoljno visok stepen koncentracije,
da bi pri odredenoj maksimalnoj temperi

moglo rastvorili sirovi materijal, u drugu
ruku, ono mora ipak istovremeno da bude
dovoljno razblazeno, da se iz rastvora pri
odredenoj najniZoj granici temperalure
mogu prakticno polpuno odvojiti poslednje
frakcije materijala; 2) razmak izmedu naj-
viSe i najnize granice lemperalure lreba da
bude po moguéstvu Sto veéi, da bi za
oslro odvajanje frakcija slajala na raspolo-
zenju dovoljno dugacka skala temperature.
Da bi se ispunila oba ova uslova, vrsi se
rastvaranje sirovog malerijala pregrejava-
njem i pri viSem pritisku, koji se lime pro-
izvodi. Opisano 1lehni¢ko pravilo vazi u
glavnom za sve sirove maferijale, koji ovde
dolaze u obzir, ali ipak u pojedinim naro-
¢itim  slu€ajevima mozZe se ipak izostavili
polpuno rastvaranje sirovog malerijala ili
primena pregrejavanja odn. viseg pritiska.

Ovaj novi postupak narocilo je podesan
za preradivanje lakvih sirovih materijala,
kao na pr. razne vrsie eleriénih ulja, koja
sadrze velike koli¢ine sastojaka oselljivih
na foploli. Naime u toku postupka izlozen
je sirov materijal najviSim femperaturama
od 130 do 130°C, pa i ovim samo za kraiko
vreme, tako da ne moyu nastali obrazova-
nje smole, kondenzacije i pojave pclimeri-
zacije, pa ni druge nezZeljene i Skodljive
sporedne reakcije.

Jo3 jedno preimucstvo ovog novog po-
slupka sasloji se u vrlo maloj polrebi ra-
stvornog sredsiva, poSto se pri primenje-
nom pregrejavanju odn. viSem prilisku vrsi
rastvaranje odn. emulzificiranje sirovog ma-
terijala sa najveé¢im moguéim iskori&cava-
njem rasfvorne moci rastvornog sredsha.

Pojedinosli ovog postupka objasnice se
pomocu narednog izvedenog primera:

Jedan zapreminski deo nekog prvobitncg
kalrana, koji sadrzi 549/, kreozola sa 4
zapreminska dela 40"/, alkohola zagrevaju
se fako dugo u nekom auloklavu snabde-
venom mehanizmom za meSanje, dok visi
pritisak. koji vlada u auloklavu, ne dopre
do 6 almosfera. Pri tome prelaze preko
80°/, od celokupne kolic¢ine prvobitnog ka-
frana u raslvor, a ostatak koliCine sirovog
materijala, koji se sasloji u glavnom iz
tesko topljivih ugljo-vodonika, lebdi u finoj
raspodeli emulgisano u raslvoru. Na laj
nacin dobivena me3avina rastvora i emul-
zije sprovodi se odozgo na niZze na pr.
kroz napravu za hladenje, koja je raspo-
deliena u komore, a koja moZe da odrzi
pritisak, i koja je obrazovana na nacin slu-
bline. Pojedine komore obrazovane su na
pr. tako, da su one medusobno u vezi po-
moéu cevnih delova, &iji ulazni otvori leze
blizu dna naredne komore, pa zbog foga
mora teénost, koja se sprovodi kroz poje-
dine komore, da prodre kroz sreczmerno



visoke slojeve te¢nosti. Dakle pojedine
komore igraju ulogu istog broja boca za
ispiranje, kroz koje se ispira i zadrzava
emulzija malerijala, koja je [ino raspode-
liena, a koja se odvaja iz proticajne leé-
nosli zbog smanjenja temperature odn. pri-
fiska. Pad temperature moZe se za vreme
proticanja raslvora kroz komore regulisali
na pr. tako, da on iznosi od komore do
komore oko 10°C. MeSavina raslivora i
emulzije, koja se uzima iz autoklava ne-
prestano se zamenjuje ulerivanjem crpkom
svezih povrSina sirovog malerijala i rastvor-
nog sredstva. Rastvorno sredstvo, koje iz-
lazi iz poslednje komore odvodi se u sa-
kuplja¢ki sud, u kome se odvajaju i po-
slednji lragovi rastvorenog malerijala pa
odatle ide u sud za mesanje, odakle se
ono pomeSano sa kolicinama rastvornog
sredstva, oduzetim iz krajnjih proizvoda,
ponovno vra¢a u autoklav. Cim se u po-
jedinim komorama odvojene frakcije ma-
terijala sakupe u’ dovoljnim kolicinama,
odvode se one, kroz ispusine slavine, sme-
Stene na dnu pojedinih komora u odgova-
rajuce sakupljacke sndove. Frakcije oloce-
ne iz pojedinih kcmora preraduju se dalje
na poznali nacin radi ponovnog oduzimanja
malih koli¢ina raslvornog sredstva, koje su
u njima zaosfale i radi eventualnog daljeg
pricvr§¢ivanja i fo ili svaka frakcija za-
sebno, ili pomesane prema komercialnim
polrebama. U ovom izvedenom primeru
mogu se na pr. u najgornjoj komori odu-
zeli tesko fopljivi ugljo-vodonici i nepo:
sredno preradivati u parafin. Iz narednih
komora mogu se oduzimali bezparalinska
fina ulja za podmazivanje, zalim ulja za
motore, pa onda smole bez ulja i napo-
sletku fenolasta jedinjenja bez ugljo-vodo-
nika odn. ¢&isti fenocli. Pri odgovarajucoj
paznji i uvezbanosli moze se poslti¢i vrlo
osiro frakciono dejstvo, a koli¢ine me3anih

frakcija, koje naslaju u nuzdi, moie se
svesii na minimum.

Cevni delovi, koji spajaju pojedine ko-
more u napred opisanoj napravi za frak-
cionisanje, snabdeveni su venlilima za re-
gulisanje i odrzavanje poslepenog opada-
nja pritiska. Osim toga su u toj napravi
smestene cevi za hladenje, kroz koje se
rastvorno sredslvo, koje se sakupi u sudu
za meSanje opel odvodi u auloklav.

Po sebi se razume da se [rakcionisanje
moze izvesti i u nekoj drukéijoj podesnoj
napravi.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za razlaganje u tehniéki
vazne [rakcije katrana, katranskih ulja, zem-
ljanih ulja i ostalih meSavina supstanaca,
koje su sastavljene iz sastavljene iz sa-
slojaka, koji u upolrebljenim rastvornim
sredstvima imaju rastvorljivost razne vrste,
naznacen time, Slo se sirovi malerijal ra-
stvori vodenim rastvornim sredstvima, pri-
menom viSeg pritiska, proizvedenog pre-
grajavanjem, pa se iz dobijenog rasltvora
odvajaju raslvorne grupe materijala i to po
njihove sve veée i vece rastvorljivosli, po-
slepenim smanjivanjem rastvornog dejstva
u rastvornom sredstvu.

2. Postupak prema zahtevu 1, naznaden
time, Sto se pri preradivanju sirovih ma-
terijala, koji sadrze vece koli¢ine tedko top-
ljivih sastojaka, rastvaranje sirovog male-
rijala izvodi samo do poslednje -frakcije,
koja se najleze rasivara, pa se onda po-
stepeno odvajanje Irakcija saslojaka vrsi
iz naslale meSavine emulzije i rastvora.

3. Postupak prema zahlevima 1 i 2, u
glavnom za preradu srazmerno lako ra-
stvorljivih sirovina, naznaCen lime, Slo se
raslvaranje sirovog materijala vr8i bez pri-
mene viSeg pritiska.
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