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Kod sredsiva za molnenje za emajle in
stekla, zlasti Zelezove emajle se uporab-
ljajo izklju¢no anorganske, v emajlu netop-
ljive snovi in sicer kot srestva za belo
molnenje v glavnem oksidi in silikati cina,
zirkona in pod., ki se dodajaju emajlni odn.
stekleni vsadi povefini pri mletju v mlinu,
pri ¢emer znasa dodalek sredstva za mot-
nenje v mlinu splo3no med 5—10°/, teie
razlaijene emajlne odn. steklene vsade.
Moltilno ucinkovanje teh snovi bazira na
tem, da ostanejo v emajlni odn. stekleni
vsadi nerazlopljene in da vsled svoje ne-
prozornosli in fine porazdelitve povzrocijo
molnenje emajla odn. stekla.

Predmet izuma bazira na dognanju, da
se morejo moinenja steklenih in emajlnih
vsad z ogljik vsebujo¢imi snovmi, ki niso
¢islo anorganske nili ne vsebujejo kako
motnilno organsko sestavino, povzrocili po-
vzroc¢ili potom plinov in par, ki se razvi-
jajo iz takih snovi v stekleni odn. emajlni
vsadi tekom talilnega odn. Zgalnega pro-
cesa, ocilno vsled lvorjenja plinskih odn.
parnih mehurckov, ki so fino porazdeljeni
v emajlni vsadi in ki ucinkujejo vsled loma
odn. uklona svellobe.

Za taka vsled plinov ali par povzrocena
motnenja torej ni vec polrebna, kakor preje,
tako velika mnozina motnilnega sredstva,
da se povzro¢i motnenje vsled njegove
fine porazdelitve v steklovem odn, emaj-
lovem raztalu, ne da bi se v njem razto-
pilo, temve& gre le za lom odn. uklon svet-

lobe, ki se povzroci vsled razvijajocih pli-
nov in ki se doseze Ze s fino porazdelil-
vijo zelo malih mnozin plina.

Za uspeh postopka glasom izuma pa je
bistveno, da se pri nastopu talilne tempe-
rature steklene odn, emajlne vsade, naha-
jajo ali se razvijajo le take mnoZine plina
odn. pare, da ne morejo nastopiti uhajanje
plinskih mehurjev skozi stekleno odn. emajl-
no povrSino, pa da je nahajajoca se ali
razvila mnoZina plina dovolj velike, da mo-
re povzrocili s Ivorjenjem v slekleni odn.
emajlni vsadi fino razdeljenih plinskih me-
hurckov motnenja vsled ioma odn. uklona
svetlobe., Pri postopku glasom izuma se
mora lorej prepreciti, da lekom Zganja
emajlne odn. steklene vsade nastopa tako
mocno Ivorjenje plina, da po koncanju pro-
cesa Zganja, brzkone vsled tvorjenja pre-
velikih plinskih mehurjev, nastopijo nepo-
rabna moinenja ali da se povr§ina stekle-
ne odn. emajlne plasti predre in postane
mehurjasta brez leska, iz Cesar sledi, da
se smejo za postopek glasom izuma doda-
jati emajlni vsadi snovi, ki razvijajo pline
v veliki mnozini odn. zelo mo¢no, le v zelo
neznalni mnozZini.

Taka plinska molnenja se morejo pov-
zrociti tako s cCisto organskimi snovi, ki so
pri Zgalnemu procesu emajlov popolnoma
puhine ali se vsled razkrajanja popolnoma
prevedejo v plinsko obliko, kakor tudi z
organske-anorganskimi snovi, ¢ijih anorgan-
ski sesatavni del, &e tudi je v emajlu ne-
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tfopljiv, ne ucinkuje s svojo nelopljivosijo kol
molilno sredstvo.

Zdi se, da je sposobnosl plin razvijajoce
snovi za molnenje tem manjSa, ¢im niZje
je vreli€e in ¢im manjSa je toploina mno-
Zina, ki je potrebna za razkroj snovi v pline,
ki naslajajo lekom Zganja, vsled Cesar niso
vse ogljik vsebujoCe, ne-anorganske snovi
primerne kol sredslva za motnenje. Upo-
raba substanc, &ijih vrelid3ée odn. tempera-
tura razkroja lezi pod talilno temperaluro
emaijla, se zdi dosegljiva s tem, da radi
zadrzavanja vsled emajlne vsade pri hilrem
nara3¢éanju temperature v Zgalnih peceh
izoslane popolno izpuhtenje.

Sposobnost snovi kot sredsivo za moine-
nje pa se zdi odvisna ne samo od popreje
omenjenih okolis¢in, temve¢ se zdi tudi
funkcija hitrosti, s katero nara$ca tempe-
ratlura tekom Zganja emajlov, in funkcija
apsolulne mnoZine uporabljenega sredstva
za moltnenje.

Sposobnost neke snovi kot sredstvo za
molnenje pa je odvisna ludi od propusi-
nosli emajlne odn. steklene vsade napram
plinskim mehurjem, L. j. od viskozilete odn.
napetosti povrija emajlne vsade. Tako se
more viskoziteta odn. tekocnost emajlne
mase polom dodatka znanih razlalnih sred-
stev kakor plavika, boraksa ali pod. zmanj-
Zali ali polom dodatka gline, kaolina ali
pod. povecali,

Pri uporabi snovi, ki so lokom Zgalnega
procesa emajlov le deloma puhlne odn,
preidejo le deloma v plinsko obliko, je za
postopek glasom izuma karaklerislicno, da
se povzro¢i motnenje le vsled v razlalu
puhtnega odn. v plinsko obliko prehajajo-
cega deleze.

Taka sredstva za molnenje, ki so v raz-
falu le deloma puhlna odn. preidejo le de-
loma v plinsko obliko in ki posedujejo ve-
lik puhten delez, molnijo torej ze v takih
mnozinih, ki leZe dale¢ pod doslej obicaj-
nim dodatkom sredstev za molnenje in si-
cer Ze v vlomkih teh mnoZin.

To ucinkovanje se pojasni s lem, ker
pride za plinsko odn. parno motnenje v
postev le plinski volumen, Cigar teza pa
je neznalno majha. Pri postopku glasom
izuma lorej tudi lasino barvanje oslaline
ne igra nikakve vloge in so za nove po-
slopke molnenja uporabljive tudi barvane
in neocis¢ene snovi,

Postopek glasom izuma uslvarja lorej
popolnoma novo skupino sredstev za mol-
nenje. kalerih ucinkovanje ne lemelji, ka-
kor pri znanih motnilnih sredstvih, na ne-
topljivosli v emajlu in ki morejo bili tudi
vodotopke ali netopke. Za postopek gla-
som izuma so lorej po novem nacinu upo-
rabljive kot sredsiva za motnenje tudi vo-

dotopke snovi, ki so puhtne odn. razkrojne
ati posedujejo puhten delez.

Pri spojinah, pri katerih je anorganski
dejez v emajlu topljiv, ne igra ta delez za
mofnenje naravno sploh nikakve vloge. Do-
¢im so bili popreje so znanih postopki za
belo motnjenje uporabljivi le ¢isto doio-
¢eni in sicer le maloStevilni, po sebi in v
emajlu netopljivi, beli oksidi in silikati,
zlasli cina, zirkona in pod., je za posto-
pek glasom izuma za bela molnjena ludi
brava snovi bez vpliva. To velja tudi za
one snovi, ki zapuste v emajlu nelopljivo
oslalino.

Izum bazira nadalje na ugotovilvi, da se
moremo izogniti sprebarvanjem, ki morejo
nastopi pri Zganju emajla n. pr. vsled od-
lo¢enja ogljika ali barvilnih ogljikovih spojin
s lem, da se sredslvu za molnenje ali
emajlni vsadi dodajo sredsitva, ki pospe-
Sujejo razkrajanje sredstva za molnenje,
n. pr. oksidacijska sredsiva ali pod. n.
pr. soliter.

Izum bazira nadalje na ugoloviivi da
se more lvorjenje plina povzrocili odn.
pospesiti tudi posredno potom soucinko-
vanja dveh ali vecih teles.

Kot sredslava za moltnjenje pridejo v po-
Stev lako cislo organske snovi in spojine
ali kompleksi, kakor tudi take anorgansko-
organske snovi in spojine ali kompleksi, pri
kalerih anorganski seslavni del, cetudi v
emajlu ni topljiv, ne ucinkuje vsled svoje
nefopljivosti v emajlni vsadi kot motnilno
sredstvo, seveda vse te snovi pod pogo-
jem, da morejo tekom zgalnega procesa
emajlov preili v plinsko obliko bodisi s
tem, da so popolnoma ali deloma puhine
ali da vsled razkrajanja preidejo popolno-
ma ali deloma v plinsko obliko.

Da navedemo le nekalere primere za
organska sredslva za molnenje glasom izu-
ma, naj bodo omenjene: — organske kise-
line tako aiilatske kakor tudi aromatske
vrste in njih soli, alkoholi, amidi, ogljikovi
hidrati in vse snoyi, ki odgovarjajo prej
omenjeni zahtevi. Stevilo teh snovi je tako
veliko, da nima pomena naSlevali jih.

Kot 3pecijelni primeri organskih sredslev
za molnenje naj bodo omenjene: ma3co-
kisline in njih soli, kakor na pr. mravna
kislina in njene soli, ocetna kislina in nje-
ne soli, benzoo-kislina in njene soli, naph-
tol, benzidin, 3krob odn. moka od alko-
holov, na pr. phenodi in druga, vse te
snovi v danem sluéaju v zvezi z eno ali
vecimi snovmi, ki pospesujejo njih puht-
nost.

Mascokisline in njih soli kol, na pr. mrav-
na kislina in njene soli, oxalna kislina in
njene soli in druge spadajo na pr. k onim
snovem, ki se morejo razkrojiti brez tvor-



jenja motnilnik odn. ogljik izlo¢ujoéih sub-
slanc.

Primeri: 1. 1000 g emajla, kateremu se na
obicajen nacin doda glina, n. pr. 60 g gline
se z obiajno mnoZino vode zmelje v e-
majlnem mlinu ob dodatku 10 g mravne
kisline kol sredstva za motnenje; na to se
na obiCajen nacin nanese na predmel, ki
naj se emajlira, se posusi in Zge.

2. 1000 g emajlne mase, kaleri se na o-
bi¢ajen nacin doda glina, n. pr. 60 g gline,
se z obifajno mnozino vode zmelje v e-
majlnem mlinu ob dodatku 2 g naphlola
in '/, g solitra kot sredsiva za motnenje in
se polem na obicajen nalin emajlira.

3. 1000 'g emajla, kateremu se na obi-
¢ajen nacin doda glina, n. pr. 60 g gline,
se z obiCajno mnozino vode zmelje v e-
majlnem mlinu ob dodatku 2.5 g maslene
kisline kot sretstva za motnenje, se polem
na obiCajen nain nanese na predmel, ki
naj se emajlira, se posusi in Zge.

4. 1000 g emajlne mase, kateri se na o
bi¢ajen nacin doda glina, n. pr. 60 g gline,
se z cbictajno mnoZino vode zmelje v e-
majlnem mlinu ob dodatku 3 g ocetokisle-
ga nalrona kol sredstva za molnenje in se
nalo na obi¢ajen nacin emaijlira.

Za molnenje polrebna mnozina sredsiva
za motnenje, se da za vsako snov ugoto:
vili empriri¢nim polom brez vsake lezkoce.
Odvisna je od deleza, ki je tekom Zgalne-
ga procesa emajla puhten odn. preide v
plinsko obliko, in je tudi odvisna od pro-
pustnostiemajlne odn, steklene vsade napram
plinskim mehurjem.

Ako se pokaZe pri uporabi takega sred-
stva za molnenje, da naslopa pri laljenju
emajla zunaj vidno tvorjenje pen, potem
se mora dodalek sredstva za molnenje ta-
ko mocno zmanj3ali ali viskoziteta emajlne
vsade tako spreminili, da ta pojav ne na-
stopi.

Patenini zahtevi:

1. Poslopek za motnenje stekel in e-
majlov, oznaten s lem, da se povzroci
molnenje s plini odn. parami, ki se tekom
Zganja emajla razvijajo iz ogljik vsebujvcih
snovi, katere oiso nili ¢isto anorganske ni-
ti neI vsebujejo molnilni anorganski sestav-
nidel.

2. Poslopek po zahtevu 1, oznacen s lem,
da se izvede s lakimi mnozinami tfekom
Zganja emajla puhtne ali pline oddajajoce
snovi, da ne more naslopili na zunaj vidno
tvorjenje pen.

3. Poslopek po zahlevu 1, oznacen s lem,
da se na propustnost emajlne vsade (vis-
koziteto odn. napetost povr§ja) vopliva lako,
da plinski mehurji, ki povzro¢ajo motnenje,
ne razrusijo povrSine pri zahlevanem mol-
nenju.

4. Postopek po zahtevu 1, oznaéen s tem,

da se sredstvo za motnenje uporablja v
tem manj$ih mnozinah, ¢im vecja je nje-
gova zmoznos! oddajati pline tekom zga-
nja emajla.
i 5. Poslopek po zahlevu 1, oznacen s tem,
da se tvorjenje plinskih mehurjev povzrogci
ali pospeSi posredno polom kemitnega u-
¢inkovanja dveh ali vecih teles.

6. Postopek po sahlevu 1, oznacen s lem,
da se izvede z organskimi snovmi, ki pre-
idejo brez ostaline v plinsko obliko.

7. Postopek po zahtevu 1, oznadéen s tem,
da se izvede s takimi organskimi in anor-
ganskimi snovmi, zlasti z organsko-anor-
ganskimi snovmi, ki zamorejo preili v plin-
sko obliko ali vsebujejo delez, ki preide v
plinsko obliko in pri katerem pa anorgan-
ski sestavni del, ¢etudi je v emajlu netop-
ljiv, ne ucinkuje kot sredslvo za molnenje.

8. Postopek po zahtevu 1, oznaéen s tem,
da se kot sredstva za molnenje uporablje-
ne snovi uporabljajo v zvezi s snovmi, ki
omogocajo ali pospeSujejo oddajanje plina,
kot z oksidacijskimi sredstvi, n. pr. solilrom.

9. Postopek po zahtevu 1, oznacen s lem,
da se izvede s takimi organskimi snovmi, ki
pri razkroju ne izlocajo nikakega ogljika
ali drugih barvilnih snovi, kakor n. pr. iz
skupine mascokislin: mravna kislina, oxalna
kislina in soli teh kislin in drugih.

10. Postopek po zahtevu 1, oznalen s
lem, da se kol sredslvo za molnenje upo-
rablja organska snov v zmesi s snovjo. ki
preprecuje izlocanje ogljika in barvilnih
snovi, n. pr. z oskidacijskim sredstvom.

11. Poslopek po zahtevu 1, oznacen s
tem, da sesloji sredstvo za molnenje iz
vodolopke snovi.

12. Postopek po zahlevu 1, oznaen s
tem, da se snov, ki se more razkrojili in
ki povzro¢i motnenje, dodaja v mlinu.
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